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Informacje ogodlne
Informacje dotyczace dokumentu

1 Informacje ogélne

1.1 Informacje dotyczace dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig informacji przeznaczonych dla
uzytkownika komponentu. Instrukcja obstugi zawiera wszystkie potrzebne
informacje na temat transportu, montazu, rozruchu, obstugi i konserwacji
komponentu.

1.1.1  Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki producenta przeznaczone dla
uzytkownika komponentu oraz dla wszystkich oséb pracujgcych przy tym
komponencie.

Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytaé przed rozpoczeciem eksploatacii
komponentu. Bezpieczenstwo uzytkownika i bezpieczenstwo komponentu jest
zagwarantowane wytgcznie w przypadku postepowania zgodnie ze wskazdéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac tak, aby byta dostepna dla uzytkownika i
personelu obstugi przez caty czas trwatosci uzytkowej komponentu. Przy zmianie
lokalizacji lub w przypadku sprzedazy komponentu nalezy przekazaé¢ wraz z nim
instrukcje obstugi.

1.1.2 Wskazowki do ilustracji

llustracje w tej instrukcji obstugi przedstawiajg komponent czesciowo w
uproszczeniu. Stan faktyczny moze odbiega¢ od widoku komponentu
przedstawionego na ilustracjach. Szczegétowe widoki i wymiary komponentow
mozna znalez¢ w dokumentaciji konstrukcyjnej.

1.1.3 Symbole i wyréznienia

W tej instrukcji obstugi wazne informacje sg wyréznione symbolami lub specjalng
formg zapisu. Ponizsze przyktady ilustrujg najwazniejsze wyréznienia:

Niebezpieczenstwo

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem Smiertelnym.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé bardzo powaznym
uszczerbkiem na zdrowiu, a nawet Smiercia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowaé niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed wybuchem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowa¢ wybuchem.

» Strzatka wskazuje srodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.
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Informacje ogodlne
Adres producenta

/\ Uwaga

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszczerbkiem
na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowacé niebezpieczenstwo.

/\ Ostrzezenie

Ostrzezenie przed obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac lekkim i sSrednim
uszczerbkiem na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszkodzeniem
komponentu lub jej otoczenia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci robocze: = poczatek instrukcji roboczej

Pierwsza czynno$¢ w kolejnosci.

2. Druga czynnos$¢ w kolejnosci.
— Rezultat poprzedniej czynnosci.

— Czynnosc¢ jest zakonczona, cel zostat osiggniety.

Wskazowkal!

Dalsze przydatne informacje.

1.2 Adres producenta

1.3 Kontakt

Tel.:+49 4155 49-0
Faks:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Blchen
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Informacje ogodlne
Deklaracja zgodnosci UE w mysl dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

1.4 Deklaracja zgodnosci UE w mys| dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

¢ Franz Birmann
Managing Director
PR

engineering for
a better world

EU Declaration of conformity within the meaning of the EC machine directive 2006/42/EC

Manufacturer:  GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Hereby, we declare that the machine designated in the following

Designation: Valve with actuator

Type: VARIVENT®

by virtue of its design and construction and in the versions placed on the market by us, complies with the essential health
and safety requirements of the following directive:

Relevant EC directives: 2006/42/EC EC Machinery Directive

Applicable harmonized standards, in EN ISO 12100: 2010

particular:

Remarks: * In the event of a modification to the machine that was not agreed with us, this declaration loses its

validity

= Furthermore, we declare that the specific technical documentation for this machine has been drawn
up in accordance with Annex VII, Part A, and undertake to forward this documentation by means of
data medium upon justified request by the national authorities

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: CE Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Blchen,

ry 2020
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Head of Engineering
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Informacje ogodlne
Przettumaczona kopia deklaracji zgodnosci UE w mysI dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

1.5 Przettumaczona kopia deklaracji zgodnosci UE w mysl| dyrektywy maszynowej WE
2006/42/WE

Producent: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen

Niniejszym oswiadczamy, ze wymieniona ponizej maszyna

Oznaczenie: zawor z napedem

Typ: VARIVENT®

w zakresie projektowania, typu oraz we wprowadzanej przez nas na rynek wersji spetnia podstawowe wymogi dotyczgce
bezpieczenstwa i zdrowia okreslone w nastepujgcej dyrektywie:

Wiasciwe dyrektywy WE: 2006/42/WE Dyrektywa maszynowa WE

Zastosowane normy zharmonizowane, w EN ISO 12100: 2010
szczegolnosci:

Uwag: * W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny

niniejsza deklaracja traci waznos¢.

. Ponadto oswiadczamy, ze specjalna dokumentacja
techniczna dla tej maszyny zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢
A zostata sporzadzona i zobowigzujemy sie do przekazania
jej na nos$niku na uzasadnione zadanie instytucji
poszczegdlnych panstw.

Osoba upowazniona za zebranie i przekazanie dokumentacji GEA Tuchenhagen GmbH
technicznej: Petnomocnik ds. dokumentacji CE
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Niemcy

Bichen, 24 stycznia 2020

Franz Birmann z up. Matthias Stdel
Managing Director Head of Engineering
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Bezpieczenstwo
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2 Bezpieczenstwo

21 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Podwdjny zawor gniazdowy R stosowany jest do zamykania uktadéw przewodow
rurowych w punktach przeciecia w celu zabezpieczenia przed zmieszaniem

Z niescierajgcymi sie produktami wysokiej jakosSci.

W stanie zamknietym jest wytrzymaty na uderzenia ci$nienia.

Wskazéwka!

Nie montowaé zaworu w potozeniu wymuszajacym otwieranie za
pomoca sprezyny, poniewaz w przypadku awarii zasilania lub braku
powietrza moze prowadzi¢ to do samoczynnego otwarcia zaworu i
zmieszania produktow.

W zamknietym uktadzie przewoddw rurowych podczas przetgczania hydrauliczne
zwiekszenie cisnienia moze spowodowac uszkodzenie uszczelek.

Wskazowkal

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na
skutek niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania zaworu. Ryzyko
ponosi wylacznie uzytkownik.

211  Warunki eksploataciji

Warunkiem bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacji komponentu jest wtasciwy
transport i magazynowanie oraz prawidtowe ustawienie i montaz. Do
zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie
warunkéw eksploatacji, konserwacji i obstugi techniczne;j.

21.2 Dyrektywa w sprawie urzgdzen cisnieniowych

Zawor jest czescig wyposazenia stabilizujgcymi cisnienie (bez funkcji
zabezpieczajgcej) w rozumieniu dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych:
dyrektywa 2014/68/WE. Sg one sklasyfikowane zgodnie z zatgcznikiem Il do
kategorii 1.

Zgodnie z zakresem obowigzywania dyrektywy 2014/64/UE, art. 1, ust. 2, f,
wylgczenie dyrektywy obowigzuje na podstawie zgodnosci z dyrektywag
maszynowg 2006/42/WE.

Srednice znamionowe mniejsze niz DN25 podlegaja art. 4, ust. 3. dobrej praktyki
inzynierskiej dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych.
Srednice znamionowe 2 IPS 4“; DN125 obowigzujg dla grupy ptynéw |I.

W przypadku odstepstwa od powyzszego uzytkownik otrzyma od firmy GEA
Tuchenhagen GmbH specjalng deklaracje zgodnosci.

21.3 Dyrektywa ATEX

W obszarach, w ktérych obecna jest atmosfera wybuchowa, mozna stosowac
wytgcznie zawory, ktére sg przeznaczone do tych obszarow.

430BAL008386PL_4
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Bezpieczenstwo

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika

Nalezy przestrzegac¢ dodatkowej instrukcji obstugi ,Zawory w wersji ATEX”.
Informacje dot. oznaczenia zaworéw przeznaczonych do stref zagrozonych
wybuchem takze mozna znalez¢ w dodatkowej instrukcji obstugi ,Zawory w wersji
ATEX".

W przypadku stosowania zaworow w obszarach z atmosferg wybuchowg nalezy
koniecznie przestrzegac przepisow dyrektywy 2014/34/UE odnos$nie wszystkich
zagrozeh zaptonu.

2.1.4 Niedopuszczalne warunki eksploatacji

W niedopuszczalnych warunkach eksploatacji nie mozna zagwarantowaé
bezpieczenstwa pracy komponentu. Z tego wzgledu nalezy unikaé
niedopuszczalnych warunkéw eksploatac;i.

Eksploatacja komponentu jest niedopuszczalna, gdy

* w strefie zagrozenia znajdujg sie osoby lub przedmioty.

* urzadzenia zabezpieczajgce nie dziatajg lub zostaty zdjete.
¢ zauwazono bftedne dziatanie komponentu.

¢ zauwazono uszkodzenia komponentu.

* przekroczono interwaty konserwacyjne.

2.2 Obowiagzek dochowania starannosci przez uzytkownika

Uzytkownik ponosi szczegolng odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
obchodzenie sie z komponentem na terenie zaktadu. Komponent nalezy
eksploatowac wytgcznie wtedy, gdy znajduje sie w nienagannym stanie, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla osob i wartosci materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne uzytkownikowi i jego
pracownikom do bezpiecznej eksploatacji komponentu przez caty okres jego
trwatosci uzytkowej. Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zleci¢
podjecie opisanych tam srodkow.

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika obejmuje planowanie i
kontrole wdrozenia srodkéw bezpieczenstwa. Obowigzujg przy tym nastepujgce
zasady:

* Przy komponencie moze pracowac wytgcznie wykwalifikowany personel.

* Uzytkownik musi udzieli¢ upowaznienia personelowi do wykonywania
poszczegdlnych czynnosci.

* Na stanowiskach pracy oraz w catym otoczeniu komponentu musi panowaé
czystos¢ i porzadek.

* Personel musi nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i ew. $rodki ochrony
osobistej. Uzytkownik nadzoruje noszenie odziezy roboczej i Srodkéw
ochrony osobiste;j.

* Uzytkownik musi poinformowac personel o ewentualnych wiasciwosciach
produktu stanowigcych zagrozenie dla zdrowia oraz o $rodkach
prewencyjnych.

10
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Bezpieczenstwo
Pozniejsze zmiany

Podczas eksploatacji nalezy zapewni¢ obecnos$¢ wykwalifikowanych oséb
udzielajgcych pierwszej pomocy, ktore w razie wypadku mogtyby podjaé
niezbedne dziatania ratownicze.

Nalezy jasno okresli¢ procedury, kompetencje i zakres odpowiedzialnosci
podczas prac przy komponencie. Postepowanie w razie awarii musi by¢
zrozumiate dla kazdego. Nalezy regularnie instruowac personel w tym
zakresie.

Tabliczki komponentu muszg by¢ zawsze kompletne i czytelne. W
regularnych odstepach czasu tabliczki nalezy sprawdzac, czysci¢ i ew.
wymieniac.

Nalezy pamieta¢ o podanych danych technicznych i granicach zastosowania!

Wskazowka!

Przeprowadzaé regularne kontrole. W taki sposéb mozna
zagwarantowacé, ze czynnosci te sa rzeczywiscie wykonywane.

23 Poézniejsze zmiany

Nie wolno modyfikowa¢ komponentu pod wzgledem technicznym. W innym
wypadku uzytkownik musi samodzielnie przeprowadzi¢ procedure potwierdzenia
zgodnosci zgodnie z przepisami dyrektywy maszynowej UE.

Zasadniczo nalezy montowa¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy GEA
Tuchenhagen GmbH. Tylko w taki sposdéb mozna zapewni¢ bezusterkowg i
ekonomiczng eksploatacje komponentu.

24 Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

Komponent jest bezpieczny w eksploatacji. Zostat zbudowany zgodnie z
aktualnym stanem nauki i techniki.

Mimo to moze stanowi¢ zagrozenie, wtedy gdy

komponent jest uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem,
komponent jest uzywany nieprawidtowo,

komponent jest uzytkowany w niedopuszczalnych warunkach.

241 Zasady bezpiecznej eksploatacji

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowac¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla bezpiecznej eksploatacji zaworu obowigzujg nastepujgce zasady:

Instrukcja obstugi musi by¢ kompletna i czytelna oraz dostepna dla kazdego
w miejscu eksploatacji zaworu.

Uzytkowaé zawér wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Zawor musi byé sprawny i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy
i w regularnych odstepach czasu kontrolowaé stan zaworu.

Przy wszelkich pracach przy zaworze nosic¢ przylegajgcg odziez robocza.

430BAL008386PL_4
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Bezpieczenstwo
Przepisy uzupetniajgce

Dopilnowac, by nikt nie mogt sie skaleczyé o czesci zaworu.

Usterki lub rozpoznawalne zmiany zaworu niezwtocznie zgtaszac
przetozonemu.

Nigdy nie dotykac¢ rurociggdw i zaworu, gdy sg gorgce! Nie otwiera¢ zaworu,
gdy instalacje procesowe nie sg oproznione i rozprezone.

Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz przepisow lokalnych.

2.4.2 Ochrona srodowiska

Negatywne oddziatywanie na srodowisko mozna wyeliminowac¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla ochrony srodowiska obowigzujg nastepujgce zasady:

Substancje szkodliwe dla Srodowiska nie mogg przedostac¢ sie do gruntu lub
kanalizacji.

Przestrzegac przepiséw dot. utylizacji, usuwania i przetwarzania odpadow.

Substancje szkodliwe dla Srodowiska nalezy gromadzi¢ i przechowywac w
odpowiednich zbiornikach. Zbiorniki nalezy jednoznacznie oznaczyc.

Smary usuwac¢ jako odpady o charakterze szczegdlnym.

24.3 Wyposazenie elektryczne

Dla wszystkich prac przy wyposazeniu elektrycznym obowigzujg nastepujgce
zasady:

Dostep do wyposazenia elektrycznego powinni mie¢ wytgcznie elektrycy.
Nienadzorowane szafy sterownicze muszg by¢ zawsze zamkniete.

Zmiany w uktadzie sterowania mogg mie¢ negatywne skutki na
bezpieczenstwo eksploatacji. Zmiany sg dozwolone wytgcznie po uzyskaniu
wyraznej zgody producenta.

Po zakonhczeniu wszystkich prac sprawdzi¢, czy urzgdzenia zabezpieczajgce
dziatajg prawidtowo.

2.5 Przepisy uzupetniajace

Obok wskazéwek zawartych w niniejszej dokumentacji obowigzujg takze:

odpowiednie przepisy BHP.

ogolnie przyjete reguty bezpieczenhstwa technicznego.
przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania.
wewnatrzzaktadowe przepisy bezpieczenhstwa i higieny pracy.

przepisy dot. montazu i eksploatacji w obszarze zagrozonym wybuchem.

2.6 Kwalifikacje personelu

W tej czesci mozna znalez¢ informacije o kwalifikacjach personelu pracujgcego
przy komponencie.

Personel obstugujgcy i konserwujgcy musi

12
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Bezpieczenstwo
Kwalifikacje personelu

* posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania poszczegdlnych prac.
* otrzymac specjalny instruktaz na temat zagrozen.

* znac i przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa zamieszczonych w tej
dokumentacji.

Prace przy instalacji elektrycznej moga wykonywac wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub osoby pracujgce pod ich nadzorem.

Prace przy instalacji zabezpieczonej przed wybuchem moze wykonywaé
wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel. W czasie prac przy instalacji
zabezpieczonej przed wybuchem nalezy przestrzega¢ normy DIN EN 60079-14
dot. urzgdzen elektrycznych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem oraz
normy DIN EN 50281-1-2 dot. urzgdzen elektrycznych do stosowania w
obecnosci pytow palnych.

Zasadniczo wymagane sg nastepujgce kwalifikacje minimalne:
+ Kwalifikacje specjalisty, aby samodzielnie pracowac¢ przy komponencie.

* Odpowiedni instruktaz, aby pracowac przy komponencie pod nadzorem i
kierownictwem wykwalifikowanego specjalisty.

Kazdy pracownik musi spetnia¢ nastepujgce warunki, aby moéc pracowac przy
komponencie:

* Osobista przydatnosc¢ dla danej czynnosci.

* Odpowiednie kwalifikacje dla danej czynnosci.

* Szkolenie w zakresie zasady dziatania komponentu.

* Instruktaz w zakresie obstugi komponentu.

* Znajomosc¢ urzgdzen zabezpieczajgcych i ich dziatania.

*  Znajomos¢ instrukcji obstugi, zwtaszcza wskazowek dot. bezpieczenstwa i
informacji waznych dla danej czynnosci.

* Znajomos$¢ podstawowych przepiséw BHP.
Podczas prac przy komponencie wyréznia sie nastepujgce grupy uzytkownikow:

430BAL008386PL_4
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Bezpieczenstwo
Urzgdzenia zabezpieczajgce

Grupy uzytkownikow

Personel Kwalifikacje
Personel obstugujacy Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ nastepujgcych
obszardéw:

* Sposoéb dziatania komponentu
* Procedury obstugi komponentu
* postepowanie w razie awarii

* kompetencje i odpowiedzialnos¢ przy wykonywaniu
poszczegodlnych czynnosci

Personel konserwujgcy Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ budowy i
zasady dziatania komponentu.
Gruntowna znajomos¢ nastepujacych obszaréw:

* budowa maszyn
* elektrotechnika

* pneumatyka

Uprawnienia zgodnie ze standardami techniki bezpieczenstwa
pracy do wykonywania nastepujgcych czynnosci:

* rozruch urzadzen

* uziemianie urzgdzen

* 0znaczanie urzgdzen

Do prac przy maszynach z certyfikatem ATEX nalezy przedtozy¢
odpowiednie dokumenty potwierdzajgce kwalifikacje.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace

2.71 Tabliczki

Miejsca niebezpieczne na zaworze sg oznaczone tabliczkami z ostrzezeniami,
zakazami i nakazami.

Tabliczki oraz informacje na zaworze muszg by¢ zawsze czytelne. Nieczytelne
tabliczki niezwtocznie wymieniac.

430BAL008386PL_4
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

Tabliczki na zaworze

Tabliczka Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

By
<
(j o
”

Ostrzezenie przed strefg zagrozong wybuchem
Rys.3

2.8 Zagrozenie resztkowe

Sytuacje niebezpieczne mozna wyeliminowaé poprzez $wiadome zagrozen i
przewidujgce zachowanie personelu oraz noszenie srodkdéw ochrony osobiste;.

Zagrozenie resztkowe przy zaworze i sSrodki zapobiegawcze

Zagrozenie Przyczyna Srodki zapobiegawcze

Smiertelne niebezpieczenstwo | Przypadkowe wigczenie Skutecznie przerwaé prace wszystkich urzagdzen, wyeliminowac¢
zaworu mozliwo$¢ ponownego wigczenia
Prad elektryczny Przestrzegac¢ nastgpujacych zasad bezpieczenstwa:

1. Odtaczy¢ od napiecia.

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

2
3. Sprawdzi¢ stan beznapigciowy.
4. Uziemi¢ i zewrze¢.

5

Ostoni¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci znajdujace sig pod
napigciem.

Napiecie sprezyny w napedzie | Smiertelne niebezpieczenstwo z uwagi na sprezyne naciskowg w
napedzie. Nie otwiera¢ napedu, lecz odesta¢ do GEA
Tuchenhagen w celu fachowej utylizac;ji.

430BAL008386PL_4
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Bezpieczenstwo
Miejsca niebezpieczne

Zagrozenie resztkowe przy zaworze i Srodki zapobiegawcze

Zagrozenie Przyczyna Srodki zapobiegawcze

Niebezpieczenstwo odniesienia | Niebezpieczenstwo na skutek Operator musi pracowa¢ starannie i rozwaznie.
obrazen ruchomych czesci i czesci o Przy wszystkich czynnosciach:

ostrych krawedziach
. Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

. Nie eksploatowa¢ maszyny, gdy ostony nie sg prawidtowo
zamontowane.

. Nigdy nie otwieraé oston podczas eksploatac;ji.

. Nigdy nie wktada¢ dfoni w otwory.

Zapobiegawczo nosi¢ odziez roboczg w catej strefie
oddziatywania zaworu:

*  rekawice ochronne

. obuwie ochronne

Szkody dla $rodowiska Srodki eksploatacyjne Przy wszystkich czynnosciach:

kodliwe dla $rodowiska
sziodiwe srodowis *  Zbiera¢ $rodki smarne do odpowiednich zbiornikéw.

+  Srodki smarne usuwaé w fachowy sposéb.

2.9 Miejsca niebezpieczne

43.1

402

402

15
Rys.4

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

* W przypadku usterki wylgczy¢ zawor z eksploatacji (odtgczy¢ zasilanie
elektryczne i doptyw powietrza) i zabezpieczy¢ przed powtérnym wigczeniem.

*  Pod zadnym pozorem wktadac rgk do tulei dystansowej (9) przy zatgczajgcym
sie zaworze. Moze doj$¢ do zmiazdzenia lub uciecia palcow.

* W przypadku zaworu z zamykaniem sprezynowym istnieje niebezpieczenstwo
zranienia podczas luzowania potgczenia zaciskowego (43.1), poniewaz
uwolnione napiecie sprezyny podnosi gwattownie naped. Dlatego przed

430BAL008386PL_4
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Bezpieczenstwo

poluzowaniem potgczenia zaciskowego (46) nalezy najpierw zlikwidowac
napiecie sprezyny, napowietrzajac naped (A) powietrzem sprezonym.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, serwisowych i napraw

odtgczyé zawér od napiecia i zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem.

Prace przy zasilaniu elektrycznym zleca¢ wytgcznie wykwalifikowanym
elektrykom.

Regularnie sprawdzac¢ wyposazenie elektryczne zaworu. Niezwtocznie
naprawia¢ luzne potgczenia i nadtopione przewody.

W przypadku niedajgcych sie unikng¢ prac przy czesciach znajdujgcych sie
pod napieciem poprosi¢ o asyste drugg osobe, ktdra w sytuacji awaryjnej
wytgczy wytgcznik gtéwny.

Krééce korpusu (402) majg bardzo ostre krawedzie. Podczas transportu i
montazu zaworu nalezy koniecznie nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Podczas przetgczania zaworu oraz czyszczenia gniazda zaworu lub usterki
uszczelki z wylotu wyciekéw (15) wyptywa medium czyszczgce. Nalezy je
zebra¢ w odpowiednim zbiorniku, na przyktad w leju lub misce wyciekowej i
odprowadzi¢ w zabezpieczony sposob. Nalezy przestrzegad instrukcji w
kartach charakterystyki dostarczanych przez producentow Srodkéw
czyszczacych.

430BAL008386PL_4
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Opis
Budowa

3 Opis

3.1 Budowa

24
22
9
4
1
15
Rys.5
Numer Nazwa
A Naped
B Gtowica sterujgca T.VIS
1 Piercien uszczelniajgcy
2 tozysko
3 Tarcza uszczelniajgca
4 Tarcza tozyska
9 Tuleja dystansowa
11 Pokrywa czyszczenia
15 Grzybek zaworu

430BAL008386PL_4
18 21.11.2024



Opis
Budowa

Budowa

Numer Nazwa

16 Podwdjny grzybek

22 Przytacze pneumatyczne
24 Podtgczenie elektryczne

430BAL008386PL_4
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Opis
Opis dziatania

3.2 Opis dziatania

3.21 Funkcja odciecia zabezpieczajaca przed wyciekami

Goérny i dolny korpus zaworu sg zakonczone od siebie, kazdy powierzchnig
uszczelniajgcg do grzybkow zaworu. Pusta przestrzen miedzy obydwoma
grzybkami zaworu jest potgczona z atmosferg zewnetrzng przez rure odptywowg
wbudowang w dolnymi trzpieniu zaworu. Ptyn wyciekowy wydostajgcy sie w
przypadku uszkodzenia uszczelki odptywa bez cisnienia na zewnatrz. Usterki
uszczelek sg wiec od razu widoczne. Przedostanie sie cieczy z jednego
przewodu rurowego do innego jest wykluczone w normalnych warunkach
eksploatacji.

3.2.2 Funkcja czyszczenia

Za pomocg oddzielnego przytgcza (1) umieszczonego w tulei dystansowej do
uktadu odptywu wyciekow doprowadzany jest ptyn czyszczacy. Ptyn czyszczacy
jest wtryskiwany w pustej przestrzeni miedzy obydwoma grzybkami zaworu przez
dysze czyszczaca (2) i sptywa bez ci$nienia przez rure odptywowg na zewnatrz.

Rys.6

Czyszczenie systemu odptywu wyciekéw odbywa sie niezaleznie do potozenia
otwartego i zamknigetego zaworu.

Plyn czyszczgcy nalezy pobrac z instalacji czyszczenia CIP.
Dane charakterystyki ptynu czyszczgcego:

+ Cisnienie robocze: min. 2 bary (29 psi), maks. 5 baroéw (72,5 psi)

* Temperatura robocza: maks. 135°C (275°F)

430BAL008386PL_4
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Opis

3.2.3 Dzialanie napedu

Naped dziata z zamknieciem sprezynowym (Z). W pozycji spoczynkowej zawor
jest zamkniety.

Cecha rozpoznawcza przy gtowicy sterujgcej T.VIS po zakohczeniu instalacii
(SET-UP):

Swiecenie ciggte (1) na zielono: zawor w pozycji spoczynkowej

Swiecenie ciggte (1) na zétto: zawor w pozycji krancowej (pozycja
wysterowana)

430BAL008386PL_4
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Transport i sktadowanie

Warunki magazynowania

4

4.1

4.2

Transport i sktadowanie

Warunki magazynowania

Zawory, wkiady zaworéw lub czesci zamienne nalezy w przechowywaé w
suchym, pozbawionym wstrzgsow i kurzu oraz chronionym przed swiattem
miejscu a dla unikniecia uszkodzen w miare mozliwosci w oryginalnym
opakowaniu.

Jesli podczas transportu lub magazynowania zawor jest narazony na temperatury
< 0°C, w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem nalezy go uprzednio osuszy¢
i zakonserwowac.

Wskazowkal!

Przed wszelkimi pracami z i przy zaworze (demontaz korpusu/
wysterowanie napedéw) zalecamy przechowywanie zaworu przez 24 h
w temperaturze 2 5°C, aby mogty wyparowaé ew. krysztatki lodu
powstate wskutek zamarzniecia skroplin.

Transport

Rys.8

Przy transporcie obowigzujg nastepujgce zasady:

Podczas transportu zaworu nalezy koniecznie wymontowac¢ gtowice sterujgca
i wykreci¢ drgzek wigcznika z napedu (2) oraz podnies¢ zawor za pomocg
wkreconej Sruby pierscieniowej (1), nr mat. 221-104.98.

Jednostki opakowaniowe/zawory mozna transportowac wytgcznie za pomoca
przeznaczonych do tego celu dzwigdéw i elementéw chwytajgcych.

Postepowac zgodnie z piktogramami umieszczonymi na opakowaniu.

Zawory transportowac ostroznie, aby unikngé szkdd powstatych wskutek
uzycia sity lub nieostroznego zatadunku lub wytadunku. Zewnetrzne elementy
z tworzyw sztucznych sg kruche.

Gtowice sterujgce chronié¢ przed ttuszczami pochodzenia zwierzecego i
roslinnego.

22
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Transport i sktadowanie

* Zawor moze transportowac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.
* Ruchome czesci nalezy odpowiednio zabezpieczyé.

* Uzywac wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i przeznaczonych do danego
celu urzadzen transportowych i elementéw chwytajgcych. Uwzglednié
maksymalne obcigzenia.

« Zabezpieczy¢ zawor przed zeslizgnieciem. Uwzgledni¢ mase zaworu i jego
srodek ciezkosci.

* Nikt nie moze przebywac pod podwieszonym fadunkiem.

* Podczas transportu zaworu zachowac ostroznosc¢. Nie podnosié, nie
przesuwac i nie podpiera¢ o wrazliwe czesci. Unika¢ gwattownego
odstawiania.

421 Zakres dostawy
Przy odbiorze komponentu nalezy sprawdzi¢

* zgodnos¢ danych na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w
dokumentach dot. zaméwienia i dostawy,

* kompletno$¢ wyposazenia i nienaganny stan techniczny wszystkich czesci.
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Dane techniczne
Tabliczka znamionowa

5.1

5.2

Dane techniczne

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa stuzy do jednoznacznej identyfikacji zaworu.

(e o o=\
Type
Serial
Mat.
Air bar/psi  min. max.
k PSI bar/psi 1 2 3 Cg
Rys.9

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce parametry.

Parametry zaworu

Typ Podwdjny zawdr gniazdowy R
Seria Numer serii
Materiat 1.4404(AISI316L)/FKM (FDA)

Cisnienie powietrza
sterujacego bar/psi

Cisnienie produktu bar/psi 5,0 (72,5)

min. 6,0 (87); maks. 8. (116)

Dane techniczne

Najwazniejsze dane techniczne zaworu mozna znalezé w ponizszych tabelach:

Dane techniczne: zawér

Nazwa Opis
DN 25 do DN 150
Rozmiar 1" do 6" OD
2"do 6" IPS
stal szlachetna 1.4404
Materiat elementéw majgcych kontakt z produktem sprawdzi¢ odporno$¢ na korozje powodowang przez
media i $rodki czyszczace
Potozenie montazowe pionowe

Dane techniczne: temperatury otoczenia

Nazwa Opis

0 do 60 °C (32 ... 113 °F), standard
<0 °C (32 °F): Stosowac powietrze sterujgce o

- zawor niskim punkcie rosy. Chroni¢ trzonki zaworu przed
oblodzeniem.

- inicjator zblizeniowy -20 do +80 °C (-4 ... +176 °F)

- glowica sterujgca T.VIS M-15, A-15 -20 do +50 °C (-4 ... +122 °F)

24
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Dane techniczne
Przytgcze czyszczenia

Dane techniczne: temperatury otoczenia

Nazwa

Opis

- glowica sterujgca T.VIS P-15

-20 do +60 °C (-4 ... +122 °F)

Temperatura produktu i temperatura robocza

w zaleznosci od materiatu uszczelniajgcego

Nazwa

Dane techniczne: zasilanie sprezonym powietrzem

Opis

Waz pneumatyczny

- metrycznie

Materiat PE-LD & zewnetrzna 6 mm
g wewn. 4 mm

- calowo

Materiat PA @ zewnetrzna 6,35 mm
g wewn. 4,3 mm

Zuzycie powietrza
(w zaleznosci od ci$nienia
roboczego)

2 do 3,8 1dlaDN 25do 125
3,5do 6,51 dla DN 150

Cisnienie produktu

Konfiguracja z napedem standardowym 5 baréw (72,5 psi)

Konfiguracja z odpowiednio skonstruowanym napgedem maks. 10 baréw
(116 psi)

>10 baréw (145,0 psi) do zastosowan statycznych i na zamdéwienie

Wytrzymato$¢ na uderzenia
cisnienia*
DN 80-100/0D 4"

maks. 25 bar (362,6 psi)

Cisnienie powietrza sterujgcego

6 bar, maks. 8 bar

Powietrze sterujgce

zgodnie z ISO 8573-1

- zawartos$¢ fazy statej:

Klasa jakosci 6
Wielko$¢ czagstek maks. 5 ym
Gestosé czastek maks. 5 mg/m3

- zawartos¢ wody:

Klasa jakosci 4 maks. punkt rosy +3°C
Przy zastosowaniach na wigkszej wysokosci lub przy niskich
temperaturach otoczenia wymagany jest odpowiednio inny punkt rosy.

- zawartos¢ oleju:

Klasa jakosci 3, najlepiej bez oleju, maks. 1 mg oleju na 1m?3 powietrza

*Wytrzymato$¢ na uderzenia ci$nienia przy zamknietym zaworze

5.3 Przylacze czyszczenia

Przytacze weza

1", DN 25 @ 4/6 mm
DN 40...100 @ 8/6 mm
1,5"..4" OD; 2"..4" IPS @ 8/6 mm
DN 125, 150; 6" IPS; 6" OD @ 10/8 mm

Cisnienie robocze dla optymalnego czyszczenia

*min. 2 bary (29 psi)

*  maks. 5 bar (72,5 psi)

Czas trwania impulsu wtryskiwania wynika z rodzaju zabrudzenia i wynosi
zazwyczaj od 10 do 60 sekund.
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Dane techniczne

Odpornos¢ i dozwolona temperatura zastosowania materiatéw uszczelnienia

Odpornos$¢ materiatu weza czyszczacego (pierscien tngcy, tuleja oporowa, waz
PTFE) zalezy od rodzaju, ci$nienia i temperatury ttoczonego medium.

Cisnienie maks. Temperatura
Medium - " -

[bar] [psi] [°C] [°F]
Woda 6 87 95 203
Kwas azotowy 5% |6 87 60 140
Kwas siarkowy 3% |6 87 60 140
tug sodowy 5% 6 87 85 185
Para 3 42 130 266

5.4 Odpornos¢ i dozwolona temperatura zastosowania materialdw uszczelnienia
Odpornosc¢ i dozwolona temperatura zastosowania materiatéw uszczelnienia
zalezy od rodzaju i temperatury ttoczonego medium. Okres jego oddziatywania
moze negatywnie wptyngc na zywotnos¢ uszczelnien. Materiaty, z ktérych
wykonane sg uszczelnienia, spetniajg wytyczne FDA 21 CFR 177.2600 lub FDA
21 CFR 177.1550.

Maksymalna temperatura zastosowania jest okreslana przez rodzaj uszczelnienia
i jego obcigzenie mechaniczne.
Ze wzgledu na réznorodne warunki zastosowania (np. okres zastosowania,
czestotliwosé przetgczania, rodzaj i temperatura produktu oraz srodki czyszczace
i otoczenie robocze) firma GEA Tuchenhagen zaleca uzytkownikowi
wykonywanie testow odpornosci.
Odpornosé:
* + = dobra odpornosé¢
* 0 = zredukowana odpornosc¢
* —=brak odpornosci
Maksymalne Materiat uszczelnienia
Medium temperatury
zastosowania EPDM FKM HNBR
tugi do 3% do 80°C (176°F) + o} +
tugi do 5% do 40°C (104°F) + 0 o}
tugi do 5% do 80°C (176°F) + - -
tugi powyzej 5% o - -
Kwasy
nieorganiczne do 80°C (176°F) + + +
do 3%

26
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Dane techniczne
Koncowki rur - ogdine tabele z wymiarami

Maksymalne Materiat uszczelnienia
Medium temperatury
zastosowania EPDM FKM HNBR
Kwasy
nieorganiczne do 80°C (176°F) 0 + 0
do 5%
Kwasy
nieorganiczne do 100°C (212°F) |- + -
do 5%
Woda do 100°C (176°F) [+ + +
Para do 135°C (275°F) |+ o} o}
Para, ok. 30 min |do 150°C (302°F) |+ 0 -
Paliwa/weglowodory - + +
Produkt zawierajgcy ttuszcz do maks. + N N
35%
Produkt z zawartoscig ttuszczu B + +
powyzej 35%
Oleje - + +
Materialy uszczelnienia Ogodlna odpornosé na temperature*
-40...+135°C
EPDM (-40...275 °F)
-10...+200°C
FKM (+14...+392 °F)
-25...+140°C
HNBR (-13...+284 °F)
* Ogodlna odpornos$¢ materiatu nie odpowiada maksymalnej temperaturze
zastosowania.
5.5 Koncoéwki rur - ogolne tabele z wymiarami

Wskazowkal!

Nie kazdy zawor jest dostepny w kazdym wymiarze. Informacje
dotyczace dostepnych wielkosci zaworu znajduja sie w Rozdziat 5,

Strona 24.
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Koncowki rur - ogdine tabele z wymiarami

Wymiary dla rur w DN

gﬁtryczne f;:vinitc:a (’3r_ubo§’é Srednica f;:v(:::ti :na
etrzna | scianki wewnetrzna wg DIN 11850

15 19 1,5 16 X

20 23 1,5 20 X

25 29 1,5 26 X

40 41 1,5 38 X

50 53 1,5 50 X

65 70 2,0 66 X

80 85 2,0 81 X

100 104 2,0 100 X

125 129 2,0 125 X

150 154 2,0 150 X

caop [Sredres | |Grubeié \Sredvice | oungana
wg BS 4825

0,5" 12,7 1,65 9,4 X

0,75" 19,05 1,65 15,75 X

1" 254 1,65 22,1 X

1,5" 38,1 1,65 34,8 X

2" 50,8 1,65 47,5 X

2,5" 63,5 1,65 60,2 X

3" 76,2 1,65 72,9 X

4" 101,6 2,11 97,38 X

6" 152,4 2,77 146,86 X

] ] Srednica
Cale IPS Srednica (’.;r_uboéé Srednica zewnetrzna
zewnetrzna | Scianki wewnetrzna |wg DIN EN

ISO 1127

2" 60,3 2 56,3 X

3" 88,9 2,3 84,3 X

430BAL008386PL_4
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Narzedzie
Wymiary dla rur w calach IPS
Srednica
Srednica Grubosé Srednica zewnetrzna
Cale IPS i Ls
zewnetrzna | $cianki wewnetrzna |wg DIN EN
ISO 1127
4" 114,3 2,3 109,7 X
6" 168,3 2,77 162,76 X

5.6 Narzedzie

Lista narzedzi

Narzedzie Nr materiatu
Przecinak do wezy 407-065
Klucz tasmowy 408-142

Naciggacz do pierscieni samouszczelniajgcych
\Y

Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 17-19 |[229-119.01

229-109.88

Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 21-23 |229-119.05

Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 22-24 |229-119.03
Klucz szczekowy rozm. 30-32 408-041

Sworzen montazowy do DN 50, 2" OD/IPS 229-109.04
Sworzen montazowy DN 65...100, 2,5"...4"

OD/IPS 229-109.05
Sworzen montazowy DN 125, 150, 6" OD/IPS |229-109.06
Reczna naktadka awaryjna 221-310.74
Sruba pierscieniowa 221-104.98
5.7 Smar
Smar Nr materiatu
Rivolta F.L.G. MD-2 413-071
PARALIQ GTE 703 413-064
5.8 Masy
Rozmiar Masa [kg]
DN 25, 1" 11
DN 40, 1,5" 13
DN 50, 2" 14
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Rozmiar Masa [kg]
DN 65, 2,5" 24
DN 80, 3" 25
DN 100, 4" 29
DN 125 51
DN 150, 6" 66
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6 Montaz i instalacja

6.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas montazu mozna eliminowac poprzez $wiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy montazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Ustawia¢, montowac i uruchamiaé komponent moze wytgcznie
wykwalifikowany personel.

W miejscu montazu nalezy zapewni¢ odpowiednio duze strefy robocze i
komunikacyjne.

Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢ powierzchni montazowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w instrukcji transportu oraz
dotyczgcych oznaczenia transportowanego towaru.

Natychmiast po otwarciu skrzyn transportowych usungc¢ z nich wystajgce
gwozdzie.

Nie przebywac pod podwieszonymi tadunkami.

Podczas montazu urzadzenia zabezpieczajgce komponentu mogg nie
dziatac.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wiaczeniem.

6.2 Wskazowki dot. montazu

Zawor nalezy montowaé w pozycji pionowej. Nalezy jedynie zagwarantowac
mozliwos¢ bezpiecznego spuszczenia medium z korpusu zaworu i systemu
przewodéw rurowych.

Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby

zawor byt zamontowany w uktadzie przewoddéw rurowych bez naprezen, oraz
by

po zakonczeniu montazu w systemie nie pozostaty Zzadne przedmioty (np.
narzedzia, sruby, oleje smarowe).

6.3 Glowica sterujaca

Jesli do gtowicy sterujgcej, wyposazonej w kilka zaworow pilotujgcych,
podtgczane sg zawory zewnetrzne, nalezy zwréci¢ uwage, by doptyw powietrza
do gtéwnego napedu nie spadt ponizej punktu znamionowego pracy.

6.4 Zawor z odtagczanymi elementami przytacza przewodu rurowego

W tym rozdziale opisany jest sposéb montazu zaworu.
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Zawor z kré¢cem do spawania

6.5

/\ Ostrzezenie

Ciecze w przewodach rurowych
Niebezpieczenstwo zranienia na skutek pryskania cieczy

» Dlatego przed poluzowaniem potgczen przytgcza rurowego lub
pierscienia sktadanego: oprdznic¢ przewdd rurowy i, jezeli to konieczne,
oczyscic¢ go lub przeptukad.

» Odcig¢ odcinek przewodu rurowego, w ktérym nastgpi montaz zaworu,
od pozostatego uktadu przewodow, aby zapobiec przedostaniu sie tam
produktu.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Zawory z odtgczanymi elementami przytgczeniowymi mozna montowac —
przy uzyciu odpowiedniej armatury przytgczeniowej — bezposrednio w
uktadzie przewoddéw rurowych.

— Zawor jest zainstalowany.

Zawor z kréécem do spawania

W tym rozdziale opisany jest sposob przyspawania korpusu zaworu.

/\ Uwaga

Naprezenie sprezyny w zaworze
Podczas luzowania potgczenia zaciskowego na napedzie lub korpusie

zachodzi niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz zwolniona sprezyna
podnosi gwattownie naped.

» Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.

Uszczelki sq czesciami zuzywalnymi
Stare uszczelki skutkujg nieprawidtowym dziataniem zaworu
» Przy montazu zaworu nalezy zawsze wymieniac o-ringi korpusu.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.
3.

o

Rozprezy¢ napiecie sprezyny napedu.
Wymontowac¢ wktad zaworu, patrz Rozdziat 10.5, Strona 43.

Przyspawaé korpus zaworu bez pierscieni uszczelniajgcych, zwracajgc
uwage, by nie wystgpity napiecia, w tym celu:

Dopasowac i spig¢ korpus.

Dla unikniecia wypaczen podczas spawania nalezy przed spawaniem zawsze
zamykaé korpus.

Optukac¢ korpus od wewnatrz gazem formujgcym, aby usung¢ z systemu tlen.
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Przytgcze pneumatyczne

7. Jesli to konieczne, wspawac korpus w przewdd rurowy z uzyciem dodatku
spawalniczego. Tam, gdzie jest to technicznie wykonalne, nalezy zastosowac
metode orbitalnego spawania elektrodg wolframowag w ostonie gazow
obojetnych (WIG) zgodnie z wytyczng EHEDG Doc. 35.

8. Po spawaniu spasowac spoine.
9. Zamontowa¢ zawor i odpowietrzyé naped.
10. Zatozy¢ uszczelki.

— Grzybek zaworu zostaje opuszczony.

— Zawor z kro¢cem do spawania jest zainstalowany.

. Wskazowka'

Metoda spawania: zalecamy przeprowadzenie prac spawalniczych
metoda automatycznego spawania orbitalnego. Wszelkie prace
spawalnicze moga by¢ wykonywane wytacznie przez spawaczy z
uprawnieniami lub obstuge maszyn (spawanie orbitalne).

O-ringi korpusu: aby zapewnié p6zniejszg szczelno$¢ zaworu,
podczas montazu zaworu nalezy zawsze wymieniaé o-ringi korpusu.

6.6 Przylagcze pneumatyczne

6.6.1 Zapotrzebowanie na powietrze

Zapotrzebowanie
na powietrze
o d (dm?3,/skok)
Typ napedu [mr:]pe . dm3, przy Zastosowanie
1,01325 bara
w temp. 0°C wg
DIN 1343
A... 98 0,16
B... 109 0,26
C.. 135 0,42
D... 170 0,70 DN 25 -DN 100
1u _ 4|| OD
= 219 110 2"-4"1PS
R..." 170 1,60
S...1 210 2,00
T.. 210 2,20
D... 170 1,30
E.. 210 2.00 DN 125 + DN 150
6" OD, 6" IPS
S... 261 3,20
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Podtgczenie elektryczne gtowicy sterujgcej T.VIS

Typ napedu

Zapotrzebowanie
na powietrze

(dm?3,,/skok)
dm3,, przy
1,01325 bara

w temp. 0°C wg
DIN 1343

@ napedu

Zastosowanie
[mm]

T...6"

210 4,00

u...6"

261

5,20

" Napedy z sitownikami wspomagajgcymi do zwiekszania pneumatycznej sity
nastawczej przy niskim cisnieniu powietrza sterujgcego

6.6.2

Potaczenia wezowe

Aby zapewni¢ bezusterkowg eksploatacje, potrzebne sg przyciete doktadnie pod
katem prostym weze sprezonego powietrza.

Potrzebne narzedzia:

Przecinak do wezy

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

A oDN

Odcig¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Przycig¢ weze pneumatyczne pod kgtem prostym przecinakiem do wezy.

Wiozy¢ waz pneumatyczny w ztgcze wtykowe gtowicy sterujgcej.

Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

— Gotowe

6.7

Podtaczenie elektryczne gtowicy sterujacej T.VIS

Niebezpieczenstwo

Czesci znajdujace sie pod napieciem

Porazenie prgdem elektrycznym moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami
ciata, a nawet Smiercia.

» Prace elektryczne mogg by¢é wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

» Przed kazdym podtgczeniem elektrycznym nalezy sprawdzi¢ dozwolone
napiecie robocze.

Gazy lub pyly wybuchowe
Wybuch moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami ciata, a nawet $miercia.

» Przestrzegac przepiséw dot. montazu i eksploatacji w strefie zagrozonej
wybuchem!

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

34
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1. Podigcza¢ urzgdzenia zgodnie ze schematem potgczen i wskazéwkami w
odpowiedniej instrukcji obstugi gtowic sterujgcych T.VIS M-15, A-15 lub T.VIS
P-15.

— Gotowe

Wskazoéwkal

Inicjatory sg ustawiane fabrycznie. Transport i montaz moga
przyczyni¢ si¢ do zmiany ustawien, moze wiec zajs¢ koniecznos¢
ponownej regulacji (patrz instrukcja obstugi gtowicy sterujacej).
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Wskazowki bezpieczenstwa

7 Uruchomienie

71 Wskazéwki bezpieczenstwa

Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Podjg¢ srodki zabezpieczajgce przed niebezpiecznymi napieciami
dotykowymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zawor musi by¢ kompletnie zamontowany i odpowiednio nastawiony.
Wszelkie potgczenia sSrubowe muszg by¢ dobrze dokrecone. Wszystkie
przewody elektryczne muszg by¢ prawidtowo zainstalowane.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wigczeniem.

Przesmarowaé¢ wszystkie punkty smarowania.
Uzywac wytgcznie odpowiednich smarow.

Po modyfikacji zaworu konieczne jest dokonanie ponownej oceny ryzyk
szczgtkowych.

Uruchamianie

Przy uruchamianiu obowigzujg nastepujgce zasady:

Uruchamia¢ zawdr moze wytgcznie wykwalifikowany personel.
Wykona¢ prawidtowo wszystkie przytgcza.

Urzadzenia zabezpieczajgce zaworu muszg by¢ zamontowane, sprawne i w
nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy skontrolowac ich sprawno$¢.

W momencie wigczenia zaworu nikt nie moze przebywaé w strefach
niebezpiecznych.

Catkowicie usuwac wyciekajgce ciecze.

7.2 Wskazéwki dotyczace uruchomienia

Przed przystgpieniem do uruchamienia uwzgledni¢ nastepujgce wskazowki:

Upewnic¢ sie, ze w systemie nie znajdujg sie przedmioty obce.

Wigczy¢ zawdr jeden raz poprzez wysterowanie sprezonym powietrzem.
Przed pierwszym przebiegiem produkcyjnym oczysci¢ system przewodow
rurowych.

Podczas uruchamiania regularnie sprawdzac, czy zadne uszczelnione
miejsca nie wykazujg wyciekow. Wymieni¢ uszkodzone uszczelki.
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8 Dzialanie i obstuga

8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:

Nadzorowac¢ komponent podczas eksploatac;ji.

Nie zmienia¢, nie demontowad i nie wylgczac urzgdzen zabezpieczajgcych.
Kontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce w regularnych odstepach czasu.

Wszystkie ostony i kotpaki muszg by¢ prawidtowo zamontowane.

W miejsce, w ktdérym znajduje sie komponent, musi by¢é zapewniona
odpowiednia wentylacja.

Zmiany konstrukcyjne komponentu sg niedozwolone. Kazdg zmiane
komponentu niezwtocznie zgtaszac przetozonemu.

Nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych. Nie stawiac
przedmiotéw w strefach niebezpiecznych. Do strefy niebezpiecznej mozna
wejs¢ dopiero wtedy, gdy maszyna jest odtgczona od zasilania.

Regularnie sprawdzac, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg
prawidtowo.
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9 Czyszczenie

9.1 Czyszczenie

Wszystkie czesci majgce kontakt z produktem nalezy regularnie czysci¢. Nalezy
przy tym przestrzegac¢ informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
czyszczacego. Mozna stosowac wytgcznie srodki czyszczace, ktére nie
uszkadzajg uszczelek i cze$ci wewnetrznych zaworu. Podczas czyszczenia rur
obudowy zaworu sg rowniez przeptukiwane i czyszczone.

Producent komponentéw moze jedynie rekomendowaé sposéb czyszczenia, np.
srodek czyszczgcy, temperature, czasy i interwaly, nie moze jednak udzielaé

wigzgcych informacji. Uzytkownik musi sam dostosowa¢ sposob czyszczenia do
poszczegolnych procesow i produktow.

Uzytkownik powinien zawsze regularnie kontrolowac¢ skuteczno$¢ czyszczenia.

9.1.1 Przyktady czyszczenia

Typowe parametry czyszczenia w mleczarniach
Przyktad dla czyszczenia dwufazowego:

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
0,5% do 2,5% w temp. 75°C (167 °F) do 80°C (176 °F).

+ Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 do 1,5 % w temp. ok. 65°C (149°F).

Przyktad dla czyszczenia jednofazowego:

* Kwas mréwkowy i produkty kombinowane na bazie kwasu mrowkowego w
temp. do 85°C (185°F).
Typowe parametry czyszczenia w browarach

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
1% do 4% w temp. ok. 85°C (185°F).

* Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 do 1,5% w temp. 20°C (68°F).

9.1.2 Skutecznos¢ czyszczenia

Skutecznos¢ czyszczenia zalezy od nastepujgcych czynnikéw:
* temperatura

* czas

* mechanika

* chemia

* stopien zanieczyszczenia

Z tych czynnikdbw mozna tworzy¢ rézne konfiguracije, ktére pomogg w osiggnieciu
optymalnej skuteczno$ci czyszczenia.
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9.1.3 Czyszczenie komory wyciekowej

Czyszczenie komory wyciekowej odbywa sie przez dysze natryskowg w
podwdéjnym grzybku, ktéra jest podtgczona do przewodu oczyszczania gniazda
zaworu. Rowniez tutaj mozna przekazac tylko zalecenia ogdlne dotyczace liczby i
czasu trwania czyszczenia natryskowego, poniewaz — w zaleznosci od warunkéw
panujgcych na miejscu, takich jak rodzaj produktu, temperatury, media
czyszczace, okresy czyszczenia itd. — konieczne moga byc¢ dtuzsze lub czestsze
czyszczenia natryskowe.

Zaleca sie ustalenie warunkéw czyszczenia w urzgdzeniu w fazie testowej, aby
oszczedzac¢ medium czyszczace. W celu zoptymalizowania czyszczenia gniazda
w ramach kontroli okazjonalnych zawordéw po czyszczeniu ustala sie, czy gniazda
zaworow sg czyste.

Wszystkie systemy zamocowane do czyszczenia zaworéw powinny byé uzywane
regularnie, aby zapewni¢ optymalny efekt czyszczenia i unikng¢ wszelkich
uszkodzenh zaworu. Czyszczenie natryskowe powoduje wyczyszczenie komory
wyciekowej w trakcie przeptywu produktu w obydwu przewodach przy uzyciu
dyszy natryskowej, ktora rozprowadza ptyn CIP w catej komorze wyciekowej. Nie
sg jednak czyszczone réwniez powierzchnie uszczelnienia grzybkéw zaworow.

Ten rodzaj czyszczenia komory wyciekowej jest czesto stosowany w przypadku
mediéw ptynnych, tatwo sptukiwanych, ktére nie przywierajg do powierzchni
uszczelnienia albo ewentualnie ulegajg krystalizaciji.

9.2 Pasywacja

Przed rozruchem instalacji dokonuje sie najcze$ciej pasywacji dtugich
przewoddw rurowych i zbiornikdw.

Bloki zaworoéw zazwyczaj sg z niej wylgczone. Pasywacje przeprowadza sie
najczesciej przy uzyciu kwasu azotowego (HNO3) o stezeniu 3% w temp. ok.
80°C (176°F). Czas kontaktu wynosi od 6 do 8 godzin.
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10

10.1

Konserwacja

Wskazéwki bezpieczenstwa

Konserwacja i naprawy

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw wyposazenia
elektrycznego komponentu nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci zgodnie z
punktem ,5 Zasady bezpieczehnstwa”:

Odtgczy¢ od napiecia

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
Sprawdzi¢ stan beznapieciowy

Uziemi¢ i zewrzeé

Ostoni¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci znajdujgce sie pod napieciem.

Przy konserwacji i naprawach obowigzujg nastepujgce zasady:

Przestrzegac interwatow zalecanych w planie konserwacji.

Prace konserwacyjne lub naprawy przy komponencie moze wykonywac
wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie personel.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub napraw wytgczy¢ komponent i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac
dopiero wtedy, gdy napiecie resztkowe jest roztadowane.

Zamkng¢ dostep dla osob trzecich. Ustawi¢ tablice informujgce o pracach
konserwacyjnych lub naprawach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

Prace konserwacyjne wykonywac wytgcznie odpowiednimi i sprawnymi
narzedziami.

Podczas wymiany czesci uzywaé wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i
przeznaczonych do danego celu urzgdzen podnoszacych i elementow
chwytajgcych.

Przed ponownym uruchomieniem zamontowac urzgdzenia zabezpieczajgce
w sposob odpowiadajgcy stanowi fabrycznemu. Nastepnie sprawdzi¢, czy
urzgdzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

Uzywac wytgcznie odpowiednich smarow.
Sprawdzi¢ przewody pod kgtem utozenia, szczelnosci i ew. uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.

Demontaz

Przy demontazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Komponent moze demontowac wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie
personel.
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10.2 Przeglady

Przed rozpoczeciem demontazu wytgczy¢ komponent i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy
napiecie resztkowe jest roztadowane.

Odtaczy¢ wszystkie przytgcza energetyczne i zasilajgce.
Nie wolno usuwac oznaczen, np. na przewodach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé¢ z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Przed demontazem oznaczy¢ przewody (jesli nie sg oznaczone), aby nie
zamieni¢ ich miejscami przy ponownym montazu.

Zabezpieczy¢ konce przewodow zatyczkami przed wniknieciem
zanieczyszczen.

Wrazliwe czesci pakowaé oddzielnie.

W przypadku diugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4.1, Strona 22.

Miedzy terminami serwisowymi nalezy monitorowa¢ szczelno$c¢ i dziatanie
zaworéw.

10.2.1 Uszczelki wchodzace w kontakt z produktem

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Ponizsze elementy nalezy poddawac regularnej kontroli:
— uszczelka trzonu miedzy gérnym korpusem a tulejg dystansowg
— pierscien samouszczelniajgcy V w grzybkach zaworu

— uszczelki o-ring miedzy korpusami zaworu

— Gotowe

10.2.2 Przytacze pneumatyczne

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

2
3
4.
5

Sprawdzac cisnienie robocze w stacji redukcji sprezonego powietrza i stacji
filtrowania.

Regularnie czyscic filtr powietrza na stanowisku filtrowania.
Sprawdzac prawidtowe osadzenie potgczeh wtykowych.
Sprawdzac¢ przewody pod katem zataman i nieszczelnosci.

Sprawdzac¢ sprawnos¢ zaworow pilotujgcych.

— Gotowe

10.2.3 Przylacze elektryczne

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
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1.
2.
3.
4.

Sprawdzac¢ prawidtowe osadzenie nakretki kotpakowej dtawika kablowego
Sprawdzac¢ prawidtowe osadzenie przytgczy kablowych.
Sprawdzac¢ sprawnos¢ zaworow pilotujgcych.

Sprawdzi¢ przytgcza inicjatoréw pod katem czystosci.

— Gotowe

Wskazéwka!

Aby méc zdemontowacé glowice sterujacg nad drazkiem wiacznika,
kabel elektryczny musi mie¢ wystarczajaca diugosc!

10.2.4 Tabliczki na zaworze

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1.
2.

Sprawdzi¢ tabliczki na zaworze.

Uszkodzone lub brakujgce naklejki zastgpi¢ nowymi.

— Gotowe

10.3 Czestotliwos¢ konserwaciji

Aby zapewni¢ maksymalng niezawodnos¢ dziatania, w wiekszych odstepach
czasu nalezy wymienia¢ wszystkie czesci zuzywajgce sie.

Czestotliwosé konserwacji moze okresli¢ wytgcznie uzytkownik na podstawie
doswiadczenia, poniewaz jest ona uzalezniona od warunkéw pracy, np.:

dziennego czasu eksploataciji,
czestotliwosci przetgczania,

rodzaju i temperatury produktu,

rodzaju i temperatury srodka czyszczgcego,

Srodowiska pracy.

Zastosowanie

Czestotliwos¢ konserwaciji
(wartosci zalecane)

Media o temperaturze

60°C do 130°C co ok. 3 mies.
(140°F do 266°F)

Media o temperaturze

<60 °C co ok. 12 mies.
(< 140°F)

10.4 Przed demontazem

Warunek:
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10.5 Demontaz

Podczas prac konserwacyjnych i serwisowych w zadnej strefie nie moze
toczy¢ sie proces.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Oproznic i, jezeli to konieczne, oczyscic i przeptuka¢ wszystkie elementy
przewoddw rurowych prowadzacych do zaworu.

Odtgczy¢ powietrze sterujace.
Odtaczy¢ napiecie zasilajgce.

Jezeli jest to mozliwe, wyjg¢ zawér ze wszystkimi obudowami i przytgczami
obudéw z odcinka przewodu rurowego.

Gotowe

10.5.1 Rozpoczecie demontazu

Warunek:

Zaden zawor pilotujgcy nie moze by¢ uruchamiany elektrycznie.

W razie potrzeby uruchomié zawor pilotujgcy za pomoca recznego
mechanizmu uruchamiajgcego. Nalezy przy tym uwzgledni¢ oznaczenie Y1
na bloku pneumatycznym.

Przytagcze pneumatyczne i elektryczne od strony urzgdzenia moze pozosta¢ w
gtowicy sterujace;j.

Naprezenie sprezyny w zaworze

Podczas luzowania potgczenia zaciskowego (43.1) zachodzi
niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz uwolnione naprezenie sprezyny
podnosi gwattownie naped.

» Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.
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Rys.10

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Odkreci¢ kotpak (B) gtowicy sterujace;j.
2. Odkreci¢ waz czyszczacy (30).

3. Napowietrzy¢ naped w (22) lub przesterowa¢ zawor pilotujgcy za pomocg
recznego mechanizmu uruchamiajgcego.

Rys.11: S =reczny mechanizm uruchamiajgcy zawér pilotujgcy

4. Zdjg¢ potgczenie zaciskowe (43,1) miedzy korpusem a tulejg dystansowa.
5. Odpowietrzy¢ naped.

— Gotowe
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10.5.2 Demontaz glowicy sterujacej

Rys.12

Warunek:

+  Zaden zawor pilotujgcy nie moze by¢ uruchamiany elektrycznie.
W razie potrzeby uruchomi¢ zawor pilotujgcy za pomoca recznego
mechanizmu uruchamiajgcego.

* Przytgcze pneumatyczne i elektryczne od strony urzgdzenia moze pozostaé w
gtowicy sterujgce.

/\ Ostrzezenie
Drazek sterowniczy jest czuly i nalezy go zabezpieczy¢ przed
uderzeniami.
Uszkodzenie drgzka sterowniczego.
» Chroni¢ drazek sterowniczy przed uderzeniami.

Naprezenie sprezyny w zaworze

Podczas luzowania potgczenia zaciskowego (43) zachodzi
niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz uwolnione naprezenie sprezyny
podnosi gwattownie naped.

» Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.
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Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Zdjgé pétpierscienie (43) na gtowicy sterujgcej (B).

Przytacze pneumatyczne i elektryczne od strony urzagdzenia moze pozosta¢ w
gtowicy sterujace;j.

2. Gtowice sterujacg (B) wyja¢ do gory.
3. Wykreci¢ drgzek sterowniczy.

— Gotowe

10.5.3 Woyjecie zaworu z korpusu

Wrazliwe podzespoty

Powierzchnie balanseréw sg powierzchniami uszczelniajgcymi i nie wolno
ich uszkodzi¢.

» Podczas wyjmowania zaworu z przewodu nie uderza¢ balanserem w
korpus. Ostroznie wyciggng¢ zawor.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wyciggng¢ wktad zaworu ostroznie z korpusu (402).

— Gotowe

10.5.4 Demontaz zaworu na poszczegodlne czesci
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5
34

5
65

15
66
C L
Rys.14

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. przytrzymac¢ naped (A) kluczem tasmowym i roztgczy¢ grzybek zaworu (15)
od napedu (A) na powierzchni ,pod klucz” (C).

2. Zdemontowac¢ gorne potgczenie zaciskowe (43) miedzy tulejg dystansowa
a napedem (A) i tulejg dystansowg

3. Przytrzymac¢ grzybek zaworu (15) na powierzchni ,pod klucz” (C) i odkrecié
pokrywe czyszczenia (11) na powierzchni ,pod klucz” (D).

4. Usuna¢ dolne potgczenie zaciskowe (46) z korpusu i wyja¢ elementy
montazowe (5, 65, 66, 92).

— Poszczegodlne czesci sg swobodnie dostepne.

— Gotowe

10.5.5 Demontaz zamkniecia balansera

=
34 ;
402
65
Rys.15
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Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zdjgé potgczenie zaciskowe (46) miedzy korpusem (402) a zamknieciem
balansera (92).

2. Zdjg¢ zamkniecie balansera (92), pierscien uszczelniajgcy RA (65) jest
dostepny.

— Gotowe

10.5.6 Rozktadanie kombinacji korpusu
Jesli jest, kombinacje korpusu nalezy demontowaé przy niespawanym korpusie.

- Poluzowac potaczenie zaciskowe (43) miedzy korpusami i wyjaé pierscien
pasowy (34).

— Kombinacja korpusu jest roztozona.

10.6 Montaz

Zamontowac¢ zawor, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
Nalezy przy tym przestrzegaé wskazéwek zamieszczonych w ponizszych
punktach.

10.6.1 Momenty dokrecenia pétpierscieni i potagczen zaciskowych

Potgczenia zaciskowe i potpierscienie zaworu dokreca¢ momentem podanym w
tabeli.

Moment

dokrecenia [Nm] [1bft]

Potpierscienie na

. . 1 0.7
gtowicy sterujgcej

Potaczenie
zaciskowe
potpierscienie
odlewane

M6 9 6,6

Potaczenie
zaciskowe
potpierscienie
odlewane

M8 22 16.2

Potpierscienie

M10 45 33
odlewane

10.6.2 Montaz zaworu z pojedynczych czesci
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Powierzchnie biezne podwaéjnego grzybka gniazdowego (16) sa
powierzchniami uszczelniajgcymi i nie wolno ich uszkodzié,
podobnie jak tarczy uszczelniajacej (3).

Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.

» Przy wkrecaniu podwojnego grzybka zwréci¢ uwage, aby tarcza
uszczelniajgca nie uderzata w podwojny grzybek.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. zalozy¢ podwadjny grzybek (16) na grzybek zaworu (15).

2. Zamontowac tarcze uszczelniajgca (3), o-ring, pierscien uszczelniajgcy (1),
tozysko (2) i tarcze tozyska (4).

3. Zamontowac jarzmo (12) i sprezyne dociskowg (18).

4. Wsuna¢ ostroznie pierscien wiodgcy drgzkowy (2) jarzma ostroznie w
pokrywe czyszczenia (11).
Przykreci¢ pokrywe czyszczenia (11) na powierzchni ,pod klucz” (D) do
grzybka zaworu (15) na powierzchni ,pod klucz” (C).
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18

12

15

Rys.17

5. Zamontowac tuleje dystansowg (9) z pierscieniem sktadanym na napedzie
(A).

6. Wkreci¢ grzybek zaworu (15), powierzchnia ,pod klucz” C, w naped (A).
Przytrzymaé naped kluczem tasmowym.

7. Wkreci¢ drgzek sterowniczy w naped.

— Zawor jest zamontowany z pojedynczych czesci.

10.6.3 Montaz gtowicy sterujacej
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Rys.18

/\ Ostrzezenie

Drazek sterowniczy jest czuly i nalezy go zabezpieczy¢ przed
uderzeniami.

Uszkodzenie drgzka sterowniczego.

» Chroni¢ drgzek sterowniczy przed uderzeniami.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Zatozy¢ gtowice sterujgcg (B) od gory.
2. Podtaczy¢ przytgcze pneumatyczne do napedu.

3. Zamontowa¢ potgczenie zaciskowe (43) na gtowicy sterujgcej (B).
! UpewniC sie, ze potgczenie zaciskowe (43) jest prawidlowo zamontowane.

— Gotowe

10.6.4 Montaz kombinacji korpusu
W przypadku poluzowanej kombinacji korpusu nalezy jg zamontowac.
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Pierscien pasowy wtozy¢ miedzy korpusy tak, aby strzatka byta pézniej
skierowana do napedu po catkowitym zamontowaniu zaworu!
Pierécienie pasowe sg oznaczone strzatkg wskazujgca kierunek montazu.
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Rys.19: Pierscien pasowy z oznaczonym kierunkiem montazu

2. Zamontowac potgczenie zaciskowe (43) miedzy korpusami.

— Kombinacja korpusu jest zamontowana.

10.6.5 Montaz zamkniecia balansera

Przed przystgpieniem do montazu nasmarowac zamknigcie balansera (92)
bardzo cienkg warstwa.

Wyréwna¢ wkiad zaworu, a nastepnie wsungc¢ w korpus. Nie obracac¢ przy tym.
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Dokreci¢ grzybek zaworu (15) i zamkniecie balansera (92) wtasciwym momentem
obrotowym, patrz Rozdziat 10.6.1, Strona 48.
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10.6.6 Montaz wktadu zaworu w korpusie

Rys.21

Warunek:

+  Zaden zawor pilotujgcy nie moze by¢ uruchamiany elektrycznie.

W razie potrzeby uruchomi¢ zawoér pilotujgcy za pomoca recznego
mechanizmu uruchamiajgcego.

* Przytacze pneumatyczne i elektryczne od strony urzgdzenia moze pozosta¢ w
gtowicy sterujace;j.

Naprezenie sprezyny w zaworze

Podczas luzowania potgczenia zaciskowego (43.1) zachodzi
niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz uwolnione naprezenie sprezyny
podnosi gwattownie naped.

» Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.

/\ Ostrzezenie
Drazek sterowniczy jest czuly i nalezy go zabezpieczy¢ przed
uderzeniami.
Uszkodzenie drgzka sterowniczego.
» Chroni¢ drazek sterowniczy przed uderzeniami.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wiozy¢ wktadu zaworu (15) w korpus.
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Rys.22

2. Zatgczyc¢ skok gtéwny za pomocg recznego mechanizmu uruchamiajgcego
(Y1), aby wkiad zaworu wsunat sie w korpus pod wptywem ciezaru wtasnego.

E/ 11

Rys.23

3. Zamontowac potgczenie zaciskowe (43.1) miedzy korpusem a tulejg
dystansows.

! Upewni¢ sie, ze potaczenie zaciskowe (43.1) jest prawidtowo zamontowane.
4. Odpowietrzy¢ naped przy (Y1).
5. Przykreci¢ waz czyszczacy (30).
6. Przykreci¢ kotpak gtowicy sterujgcej (B).

! Przy zamknietym zaworze dolna krawedz pokrywy czyszczenia (11) musi
Scisle przylega¢ do dolnej krawedzi jarzma (12).

— Gotowe

10.6.7 Kontrola dziatania
Sprawdzanie skokow zaworu i ustawianie komunikatu zwrotnego
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wysterowa¢ zawor sprezonym powietrzem.

2. Sprawdzi¢ skok miedzy dolnym korpusem a koricem grzybka zaworu.
Patrz tabela Sprawdzanie ,Skoku zaworu” (Strona 56).
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3. Jesli skoki sg prawidtowe, mozna wykonac¢ ustawienie i sprawdzenie

komunikatu zwrotnego.

W zakresie ustawienia komunikatéw zwrotnych nalezy uwzglednic instrukcje

obstugi danej gtowicy sterujgce;.

— Skok jest sprawdzony.

Skok zaworu w zaleznosci od wielkosci konstrukcyjnej

Rozmiar zaworu Skok zaworu [mm]
metryczny

25 22
40 22
50 30
65 30
80 40
100 40
125 60
150 60
cale OD

1,5" 22
2" 30.5
2,5" 31
3" 39
4" 40.5
6" 57
Cale IPS

2" 30
3" 40
4" 40
6" 60

10.7 Konserwacja

10.7.1 Czyszczenie zaworu

56
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Trzon grzybka zaworu, gniazdo korpusu, gniazdo zaworu oraz
rowek pierscienia samouszczelniajgcego V to obszary
precyzyjne.

Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.
» Z zaworem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie!

Uszkodzenie zaworu

Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.
» Przestrzegac¢ informacji w kartach charakterystyki producenta $srodka
czyszczgcego!

» Stosowac wytgcznie srodki czyszczgce, ktére nie sg agresywne i nie
Scierajg stali szlachetne;.

» Nalezy stosowac srodki czyszczgce nie atakujgce materiatu gtowicy
sterujgcej (PPE, PA).

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Zdemontowac¢ zawér, patrz Demontaz.
2. Doktadnie oczysci¢ poszczegdlne czesci.

— Gotowe

Wskazowkal!

Stosowac sie do kart charakterystyki dostarczanych przez
producentow srodkéw myjacych!

Stosowaé wyltacznie srodki czyszczace, ktore nie sg agresywne i nie
$cierajq stali szlachetnej.

10.7.2 Wymiana uszczelek

10.7.2.1 Wymiana podwdéjnego grzybka pierscienia samouszczelniajgcego V

Wskazowkal!

Wymieni¢ uszkodzone uszczelki, przy czym za kazdym razem
wymieniaé¢ uszczelki o-ring korpusu, aby zapewni¢ szczelno$¢ zaworu.
Stosowac zawsze oryginalne czesci zamienne.

Rys.24: Naciggacz do pierscienia samouszczelniajgcego V

Warunek:
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Pierdcien samouszczelniajgcy V zaktada¢ bez uzycia smaru. Pomoc
montazowg moze stanowi¢ woda zmiekczona domowym srodkiem do mycia
naczyn. Aby zapobiec przedostawaniu sie obcej rdzy, roztwor do ptukania
nalezy podawac z pojemnikow ceramicznych, z tworzywa sztucznego lub stali
szlachetnej.

Potrzebne narzedzia:

Naciggacz do pierscienia samouszczelniajgcego V

/\ Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo zranienia!

Wytrych moze zsung¢ sie podczas wyjmowania pierscienia
samouszczelniajgcego V

» Zamocowac¢ grzybek zaworu w uchwycie imadta

Wskazoéwkal

Powierzchnie funkcyjne i biezne grzybkéw zaworu nie moga by¢
uszkodzone.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

1.

2.

3.

Whbic¢ narzedzie z zestawu wytrychdéw w pierscien samouszczelniajgcy V i
wyjac go.

Rys.25

Przed montazem nawilzy¢ pierécien samouszczelniajgcy V z drugiej (tylnej) w
stosunku do produktu strony. Zwréci¢ uwage, aby do rowkdw pierscienia
samouszczelniajgcego V grzybka zaworu nie dostata sie woda.

Wiozy¢ pierscien samouszczelniajgcy V. Zwraca¢ uwage na potozenie
montazowe pierscienia samouszczelniajgcego V (patrz rys.).

GGk FEE

Rys.26: Pierscien samouszczelniajgcy V Rys.27: Pierscien samouszczelniajgcy V
potosiowy osiowy
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4. Za pomocg naciggacza wcisng¢ pierscien samouszczelniajacy V —w
miejscach przeciwlegtych wielokrotnie rownomiernie roztozy¢ na catym
obwodzie.

@
!

Rys.28

5. Roéwnomiernie naciggna¢ pierscien samouszczelniajacy V.
! Sprawdzi¢, czy pierscien samouszczelniajgcy V jest naciggniety
réwnomiernie i prawidiowo.

— Gotowe

Wskazowkal!

Zuzytych uszczelek nie wolno ponownie uzywa¢, poniewaz nie
zapewnhiajg one juz poprawnego uszczelnienia.

10.7.2.2 Wymiana grzybka zaworu pierscienia samouszczelniajgcego V RA

Wskazéowka!

Wymieni¢ uszkodzone uszczelki, przy czym za kazdym razem
wymienia¢ uszczelki o-ring korpusu, aby zapewni¢ szczelno$¢ zaworu.
Stosowac¢ zawsze oryginalne czesci zamienne.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo zranienia!

Wytrych moze zsung¢ sie podczas wyjmowania pierscienia
samouszczelniajgcego V

» Zamocowac¢ grzybek zaworu w uchwycie imadta

Wskazéwka!

Powierzchnie funkcyjne i biezne grzybkéw zaworu nie moga by¢
uszkodzone.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Whbi¢ narzedzie z zestawu wytrychdéw w pierscien samouszczelniajgcy V i
wyjac go.
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Konserwacja
Konserwacja

Rys.29

2. Przed przystgpieniem do montazu nawilzy¢ pierscien samouszczelniajgcy V
RA z drugiej (tylnej) w stosunku do produktu strony. Zwréci¢ uwage, aby do
rowkoéw pierscienia samouszczelniajgcego V grzybka zaworu nie dostata sie
woda.

3. Witozy¢ pierscien samouszczelniajgcy V RA.
I Zwracaé uwage na potozenie montazowe pierscienia samouszczelniajgcego
V RA (patrz rys.).

Rys.30

4. Za pomocg naciggacza wcisng¢ pierscien samouszczelniajagcy V RA —w
miejscach przeciwlegtych wielokrotnie rownomiernie roztozy¢ na catym

obwodzie.
o @ o
Rys.31

5. Roéwnomiernie naciggng¢ pierscien samouszczelniajgcy V RA.
| Sprawdzi¢, czy pierscien samouszczelniajgcy V RA jest naciggniety
rownomiernie i prawidiowo.

— Gotowe

Wskazowkal!

Zuzytych uszczelek nie wolno ponownie uzywa¢, poniewaz nie
zapewnhiajg one juz poprawnego uszczelnienia.

10.7.2.3 Wymiana pozostalych uszczelek
Wiozy¢ wszystkie pozostate uszczelki.
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—

Rys.32

MJ'\J

W przypadku srednic znamionowych do DN 50 lub 2" mogg by¢ potrzebne inne

uszczelki. W odniesieniu do dalszych szczegotow i matych srednic
znamionowych nalezy uwzglednic listy czesci zamiennych.

10.7.3 Smarowanie uszczelek i gwintow
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Konserwacja

/\ Ostrzezenie

Uszkodzenie uszczelek i gwintow

Gwinty ze stali szlachetnej majg tendencje do zapiekania i spawania na
zimno i muszg by¢ smarowane. Uszkodzenie uszczelek i gwintéw moze
skutkowac nieprawidtowym dziataniem.

» Zapewni¢ odpowiednie nawilzenie srodkiem smarnym. Po zamontowaniu
catego zaworu zadne resztki smaru nie powinny by¢ widoczne.

» W przypadku uszczelek wchodzgcych w kontakt z produktem stosowac
wytgcznie przeznaczone do tego celu smary i oleje.

» Przestrzegac informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
smarnego.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

3.
4.

-

Lekko nasmarowac wszystkie gwinty.

Wszystkie uszczelki — takze o-ringi na ttoczysku napedu u géry i na dole —
przesmarowaé bardzo cienkg warstwg smaru.

— 1 Nie smarowac pierscienia samouszczelniajgcego V.
Nasmarowac pierscien prowadzgcy (66)
Nasmarowac¢ powierzchnie biezne pierscienia uszczelniajgcego (65)

Gotowe

Wskazowka!

Firma GEA Tuchenhagen zaleca stosowanie smaréw Rivolta F.L.G.
MD-2 i PARALIQ GTE 703. Te srodki smarne sg dopuszczone do
kontaktu z zywnoscia, niewrazliwe na wptyw piany piwnej oraz
posiadaja certyfikat NSF-H1 (USDA H1). Nie wptywaja one na smak lub
konsystencje produktéw i sg zgodne z uszczelkami stosowanymi w
obszarze produktu.

Rivolta F.L.G. MD-2 mozna zamoéwi¢ w firmie GEA Tuchenhagen.
Stosowanie innych smarow moze prowadzi¢ do usterek w dziataniu i
do przedwczesnego zuzycia uszczelek. W takim wypadku gwarancja
wygasa.

W razie potrzeby mozna otrzymacé w firmie GEA Tuchenhagen
deklaracje producenta tych produktéw.

Cienkie warstwy smaru na uszczelkach s3a niezbedne do sprawnego
dziatania armatur. Redukujg one tarcie i wydiuzajg okres trwatosci
uzytkowej uszczelek. Nie budza zadnych watpliwosci pod wzgledem
zdrowotnym i higienicznym.

Nalezy unika¢ pracy na sucho!

62
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Zaktécenia
Awarie i pomoc i ich usuwaniu

11 Zaklocenia

11.1

W przypadku wystgpienia usterek natychmiast wytgczy¢ zawor i zabezpieczyé

Awarie i pomoc i ich usuwaniu

przed ponownym witgczeniem. Usterki moze usuwaé wytgcznie wykwalifikowany
personel, przestrzegajgc przy tym wskazowek dot. bezpieczenstwa.

Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Zawor nie pracuje

Btad w uktadzie sterowania

Sprawdzi¢ konfiguracje
instalacji

Brak sprezonego powietrza lub
zbyt niskie cisnienie
sprezonego powietrza

Sprawdzi¢ zasilanie
sprezonym powietrzem
Sprawdzi¢ weze
pneumatyczne pod katem
prawidtowej droznosci i
szczelnosci

Usterka w uktadzie
elektrycznym

Sprawdzi¢ sterowanie/
zewnetrzny regulator i
przewodzenie elektryczne

zawor pilotujgcy uszkodzony

Wymienié¢ zawor pilotujgcy

Zawor dziata przeciwnie do
hydraulicznie zamknietego
przewodu rurowego

Otworzy¢ przewod rurowy

Zawor nie zamyka sie

Brud/ciato obce miedzy
gniazdem zaworu a grzybkiem

Wyczysci¢ korpus i gniazdo
zaworu

Zawor zamyka sie za wolno

Suche o-ringi w napedzie i
gtowicy sterujgcej (straty
tarciowe)

Nasmarowac¢ o-ringi

Przeciek w obrebie korpusu
zaworu

Uszkodzone o-ringi korpusu

Demontaz zaworu
Wymieni¢ o-ringi korpusu

Przeciek w tulei dystansowej

Uszkodzony pierscien
uszczelniajgcy

Wymieni¢ pierscien
uszczelniajgcy

Przeciek w kolektorze wycieku

Uszkodzone pierscienie
samouszczelniajgce V

Wymienic pierscienie
samouszczelniajgce V
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Wylaczenie z ruchu
Wskazowki bezpieczenstwa

12 Wyiaczenie z ruchu

12.1 Wskazéwki bezpieczenstwa
Przy wytagczaniu z eksploatacji obowigzujg nastepujagce zasady:
* Odftgczy¢ sprezone powietrze.
* Wylgczy¢ komponent wytgcznikiem gtéwnym.
+ Zabezpieczy¢ wytgcznik gtowny (jesli jest dostepny) kiédkg przed ponownym

wigczeniem. Do czasu ponownego uruchomienia klucz do ktédki powinna
przechowywaé wyznaczona osoba.

* W przypadku dtugookresowego unieruchomienia przestrzegaé¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4, Strona 22.

12.2 Utylizacja

12.21 Wskazéwki ogélne

Komponenty nalezy poddac utylizacji w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
Przestrzegac¢ przepiséw dot. usuwania odpaddéw obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji urzadzenia.

Komponent zawiera nastepujgce materiaty:
*  metale

* tworzywa sztuczne

* komponenty elektroniczne

* Srodki smarne zawierajgce olej i thuszcze

Materiaty nalezy rozdzieli¢ i utylizowa¢ osobno. Ponadto nalezy przestrzegac
wskazowek dot. utylizacji zamieszczonych w instrukcjach obstugi
poszczegoélnych podzespotow.

12.2.2 Utylizacja napedu zaworu

Niebezpieczenstwo

Sita sprezyny w napedzie moze wynosi¢ do 24 kN.

Naprezona sprezyna moze spowodowac¢ powazne obrazenia ciata, a nawet
Smierc.

» Nigdy nie otwiera¢ napedu.

» Firma GEA Tuchenhagen przyjmuje zamkniete napedy i utylizuje je
nieodpfatnie.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
1. Zdemontowac¢ naped.
2. Bezpiecznie zapakowac¢ naped i przesta¢ do firmy GEA Tuchenhagen GmbH.

— Gotowe
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Lista czesci zamiennych — podwojny zawér gniazdowy R

13 Lista czesci zamiennych — podwéjny zawér gniazdowy R

DN 25/1"0OD

DN 50/40/ 2"/1,5"0OD

Rys.33

402

Rys.34

401
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Lista czesci zamiennych — podwdjny zawoér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat DN 25 DN 40 DN 50 DN 65
Zestaw uszczelek kpl. 1) EPDM 221-528.74 221-511.32 221-511.32 221-001693
FKM 221-001424 221-519.11 221-519.11 221-001695
HNBR 221-004163 221-000752 221-000752 221-004165
1* Pierscien uszczelniajgcy | EPDM 924-084 924-084 924-084 924-085
FKM 924-082 924-082 924-082 924-083
HNBR 924-311 924-311 924-311 924-313
2 tozysko PTFE/wegiel 935-001 935-001 935-001 935-002
tozysko 3A SUSTA-PVDF 935-098 935-098 935-098 935-099
3 Tarcza uszczelniajgca 1.4404 221-141.01 221-141.02 221-141.02 221-141.03
4 Tarcza fozyska 1.4301 221-142.01 221-142.02 221-142.02 221-142.03
5% O-ring EPDM 930-309 930-144 930-144 930-150
FKM 930-168 930-171 930-171 930-176
HNBR 930-632 930-633 930-633 930-634
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004
> Pierscien EPDM 932-046 932-021 932-021 932-024
samouszezelniajacy V. ey, 932-030 932-033 932-033 932-035
HNBR 932-087 932-088 932-088 932-090
**g* Pierscien EPDM 932-017 932-019 932-019 932-023
samouszezelniajacy V. ey 932-029 932-032 932-032 932-034
HNBR 932-085 932-084 932-084 932-089
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-121.01 221-121.02 221-121.02 221-121.03
11 Pokrywa czyszczenia 1.4301 221-146.04 221-146.01 221-146.01 221-146.01
12 Jarzmo 1.4301 221-403.04 221-403.01 221-403.01 221-403.02
15 Grzybek zaworu R 1.4404 221-401.29 221-401.06 221-401.01 221-649.04
16 Podwdjny grzybek 1.4404 221-112.30 221-112.09 221-112.10 221-112.03
18 Sprezyna dociskowa 1.4310 931-208 931-001 931-001 931-249
19 Pierscien prowadzacy Turcite 935-058 935-021 935-021 935-021
22* O-ring EPDM 930-268 930-268 930-268 930-243
FKM 930-164 930-164 930-164 930-244
HNBR 930-639 930-639 930-639 930-640
23* O-ring EPDM 930-525 930-246 930-246 930-246
FKM 930-802 930-247 930-247 930-247
HNBR 930-636 930-631 930-631 930-631
24* O-ring EPDM 930-368 930-235 930-235 930-235
FKM 930-616 930-162 930-162 930-162
HNBR 930-635 930-638 930-638 930-638
29" O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-459 933-456 933-456 933-456
31 Pierscien tnacy 1.4571 933-458 933-455 933-455 933-455
32 Tuleja oporowa 1.4571 933-380 933-382 933-382 933-382
34 Pierscien pasowy 1.4404 221-402.06 221-402.01 221-402.01 221-402.03
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Lista czesci zamiennych — podwojny zawér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat DN 25 DN 40 DN 50 DN 65
36 Pierécien zamykajgcy 1.4301 221-143.01 - - -
43 Potaczenie zaciskowe KL | 1.4401 221-507.02 221-507.04 221-507.04 221-507.09
46 Potaczenie zaciskowe KL | 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06
65 Pierscien uszczelniajagcy | EPDM 924-084 924-305 924-305 221-367.03
FKM 924-082 924-307 924-307 221-367.08
HNBR 924-311 924-333 924-333 221-367.15
66 Pierscien prowadzacy Turcite - 935-056 935-056 935-078
Pierscien prowadzacy 3A | MF6 - 935-117 935-117 935-120
74 Dysza czyszczaca PVDF 221-334.04 221-334.01 221-334.01 221-334.02
92 Zamkniecie balansera 1.4404 - 221-348.03 221-348.03 221-538.01
94* Pierécien EPDM 221-365.13 221-365.07 221-365.07 221-365.08
samouszezelniajacy V' RA Iy 221-365.21 221-365.10 221-365.10 221-365.11
HNBR 221-365.24 221-365.18 221-365.18 221-365.20
401 Korpus V1 1.4404 221-101.19 221-101.21 221-101.22 221-101.05
402 Korpus V2 1.4404 221-102.41 221-102.43 221-102.44 221-102.05
A Naped VARIVENT® Patrz lista czesci zamiennych / rysunek wymiarowy napedu VARIVENT
B Gtowica sterujgca T.VIS® Patrz lista cze$Sci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS®

W przypadku zamka ptuczgcego BU brak poz.92 i 66 | patrz lista cze$ci zamiennych zamka ptuczacego BU

W przypadku zamka ptuczacego BO brak poz.3 i 66 patrz lista czgs$ci zamiennych zamka ptuczacego BO

Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek. 413-136
** Poz. 7 i 8 nie smarowac¢

1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29, 29.1, 65 94
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Lista czesci zamiennych — podwdjny zawoér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
Zestaw uszczelek kpl. 1) EPDM 221-001693 221-001687 221-001689 221-001692
FKM 221-001695 221-001688 221-001690 221-001691
HNBR 221-004165 221-004166 - -
1* | Pierscien uszczelniajgcy | EPDM 924-085 924-085 924-088 924-088
FKM 924-083 924-083 924-087 924-087
HNBR 924-313 924-313 - -
, tozysko PTFE/wegiel 935-002 935-002 935-003 935-003
tozysko 3A SUSTA-PVDF | 935-099 935-099 935-102 935-102
3 Tarcza uszczelniajgca | 1.4404 221-141.03 221-141.04 221-141.07 221-141.05
4 Tarcza fozyska 1.4301 221-142.03 221-142.03 221-142.04 221-142.04
5+ | O-ring EPDM 930-150 930-156 930-372 930-260
FKM 930-176 930-178 930-409 930-259
HNBR 930-634 930-863 - -
6* | O-ring NBR 930-004 930-004 930-007 930-007
=7+ | Pierscien EPDM 932-024 932-028 932-060 932-042
samouszezelniajacy V- ey 932-035 932-039 932-062 932-041
HNBR 932-090 932-100 - -
+g* | Piercien EPDM 932-023 932-027 932-059 932-045
samouszezelniajacy V. ey, 932-034 932-038 932-063 932-044
HNBR 932-089 932-099 - -
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-186.02 221-186.03 221-121.06 221-121.22
11 | Pokrywa czyszczenia 1.4301 221-146.01 221-146.01 221-146.02 221-146.02
12 |[Jarzmo 1.4301 221-403.02 221-403.02 221-403.03 221-403.03
15 | Grzybek zaworu R 1.4404 221-649.05 221-649.03 221-649.07 221-649.36
16 | Podwojny grzybek 1.4404 221-112.04 221-112.05 221-112.08 221-112.07
18 Sprezyna dociskowa 1.4310 931-249 931-002 931-093 931-093
19 | Pierscien prowadzacy | Turcite 935-021 935-021 935-024 935-024
22+ | O-ring EPDM 930-243 930-243 930-356 930-356
FKM 930-244 930-244 930-357 930-357
HNBR 930-640 930-640 - -
23* | O-ring EPDM 930-246 930-246 930-266 930-266
FKM 930-247 930-247 930-265 930-265
HNBR 930-631 930-631 - -
24* | O-ring EPDM 930-235 930-235 930-268 930-268
FKM 930-162 930-162 930-164 930-164
HNBR 930-638 930-638 930-639 930-639
29* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-035 930-035
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-482 933-482
31 | Pierscien tnacy 1.4571 933-455 933-455 933-481 933-481
32 | Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-385 933-385
34 | Pierscien pasowy 1.4404 221-402.03 221-402.02 221-402.04 221-402.05
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Lista czesci zamiennych — podwojny zawér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat DN 80 DN 100 DN 125 DN 150

36 Pierscien zamykajgcy 1.4301 -- - - -

43 Potaczenie zaciskowe KL | 1.4401 221-507.09 221-507.11 221-507.13 221-507.14
46 Potaczenie zaciskowe KL | 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.11 221-507.11
65 Pierscien uszczelniajgcy | EPDM 221-367.03 221-367.04 221-367.05 221-367.06
FKM 221-367.08 221-367.09 221-367.10 221-367.11
HNBR 221-367.15 221-367.14 - -
Pierscien prowadzacy Turcite 935-078 935-076 935-079 935-072
% Pierscien prowadzacy 3A | MF6 935-120 935-119 935-121 935-118
74 Dysza czyszczaca PVDF 221-334.02 221-334.02 221-334.03 221-334.03
92 Zamkniecie balansera 1.4404 221-538.01 221-538.02 221-538.03 221-538.04
94* Pierécien EPDM 221-365.08 221-365.09 221-365.14 221-365.16
;i\mouszcze'”iajacy Vo [Frm 221-365.11 221-365.12 221-365.15 221-365.17
HNBR 221-365.20 221-365.19 - -
401 Korpus V1 1.4404 221-101.06 221-101.07 221-101.18 221-101.66
402 Korpus V2 1.4404 221-102.06 221-102.07 221-102.29 221-102.09
A Naped VARIVENT® Patrz lista czesci zamiennych / rysunek wymiarowy napedu VARIVENT®
B Gtowica sterujgca T.VIS® Patrz lista cze$ci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS®

W przypadku zamka ptuczgcego BU brak poz.92 i 66 | patrz lista cze$ci zamiennych zamka ptuczacego BU

W przypadku zamka ptuczacego BO brak poz.3 i 66 patrz lista czgsci zamiennych zamka ptuczacego BO

Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek. 413-136
** Poz. 7 i 8 nie smarowac¢

1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29, 29.1, 65 94
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Lista czesci zamiennych — podwdjny zawoér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat 1" OD 1.5" OD 2" 0D 2.5" 0D
Zestaw uszczelek kpl. 1) EPDM 221-528.74 221-511.32 221-511.32 221-001693
FKM 221-001424 221-519.11 221-519.11 221-001695
HNBR 221-004163 221-000752 221-000752 221-004165
1* Pierscien uszczelniajgcy | EPDM 924-084 924-084 924-084 924-085
FKM 924-082 924-082 924-082 924-083
HNBR 924-311 924-311 924-311 924-313
2 tozysko PTFE / wegiel 935-001 935-001 935-001 935-002
tozysko 3A SUSTA- PVDF 935-098 935-098 935-098 935-099
3 Tarcza uszczelniajgca 1.4404 221-141.01 221-141.02 221-141.02 221-141.03
4 Tarcza fozyska 1.4301 221-142.01 221-142.02 221-142.02 221-142.03
5% O-ring EPDM 930-309 930-144 930-144 930-150
FKM 930-168 930-171 930-171 930-176
HNBR 930-632 930-633 930-633 930-634
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004
> Pierscien EPDM 932-046 932-021 932-021 932-024
samouszezelniajacy V. ey, 932-030 932-033 932-033 932-035
HNBR 932-087 932-088 932-088 932-090
**g* Pierscien EPDM 932-017 932-019 932-019 932-023
samouszezelniajacy V. ey 932-029 932-032 932-032 932-034
HNBR 932-085 932-084 932-084 932-089
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-121.01 221-121.07 221-121.07 221-121.08
11 Pokrywa czyszczenia 1.4301 221-146.04 221-146.01 221-146.01 221-146.01
12 Jarzmo 1.4301 221-403.04 221-403.01 221-403.01 221-403.02
15 Grzybek zaworu R 1.4404 221-401.29 221-401.28 221-401.01 221-649.04
16 Podwdjny grzybek 1.4404 221-112.30 221-112.09 221-112.10 221-112.03
18 Sprezyna dociskowa 1.4310 931-208 931-001 931-001 931-249
19 Pierscien prowadzacy Turcite 935-058 935-021 935-021 935-021
22* O-ring EPDM 930-268 930-268 930-268 930-243
FKM 930-164 930-164 930-164 930-244
HNBR 930-639 930-639 930-639 930-640
23* O-ring EPDM 930-525 930-246 930-246 930-246
FKM 930-802 930-247 930-247 930-247
HNBR 930-636 930-631 930-631 930-631
24* O-ring EPDM 930-368 930-235 930-235 930-235
FKM 930-616 930-162 930-162 930-162
HNBR 930-635 930-638 930-638 930-638
29" O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-459 933-456 933-456 933-456
31 Pierscien tnacy 1.4571 933-458 933-455 933-455 933-455
32 Tuleja oporowa 1.4571 933-380 933-382 933-382 933-382
34 Pierscien pasowy 1.4404 221-402.06 221-402.01 221-402.01 221-402.03
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Lista czesci zamiennych — podwojny zawoér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat 1"0OD 1,5"0D 2" 0D 2.5" OD
36 Pierscien zamykajacy 1.4301 221-143.01 - -- --
43 Potaczenie zaciskowe KL | 1.4401 221-507.02 221-507.04 221-507.04 221-507.09
46 Potaczenie zaciskowe KL | 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06
65 Pierscien uszczelniajagcy | EPDM 924-084 924-305 924-305 221-367.03
FKM 924-082 924-307 924-307 221-367.08
HNBR 924-311 924-333 924-333 221-367.15
66 Pierscien prowadzacy Turcite -- 935-056 935-056 935-078
Pierscien prowadzacy 3A | MF6 -- 935-117 935-117 935-120
74 Dysza czyszczaca PVDF 221-334.04 221-334.01 221-334.01 221-334.02
92 Zamkniecie balansera 1.4404 - 221-348.03 221-348.03 221-538.01
94* Pierécien EPDM 221-365.13 221-365.07 221-365.07 221-365.08
SRi\mouszcze'”iajacy A 221-365.21 221-365.10 221-365.10 221-365.11
HNBR 221-365.24 221-365.18 221-365.18 221-365.20
401 Korpus V1 1.4404 221-101.27 221-101.28 221-101.29 221-101.30
402 | Korpus V2 1.4404 221-102.52 221-102.53 221-102.54 221-102.55
A Naped VARIVENT® Patrz lista cze$ci zamiennych/rysunek wymiarowy napedu VARIVENT®
B Gtowica sterujgca T.VIS® Patrz lista cze$ci zamiennych gtowicy sterujacej T.VIS®

W przypadku zamka ptuczgcego BU brak poz.92 i 66 | patrz lista czesci zamiennych zamka ptuczgcego BU

W przypadku zamka ptuczacego BO brak poz.3 i 66 patrz lista cze$ci zamiennych zamka ptuczacego BO

Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek. 413-136
** Poz. 7 i 8 nie smarowac¢

1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29 i 29,1
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Lista czesci zamiennych — podwdjny zawoér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat 3" oD 4" OD 6" OD
Zestaw uszczelek kpl. 1) EPDM 221-001693 221-001687 221-001692
FKM 221-001695 221-001688 221-001691
HNBR 221-004165 221-004166 -
1* Pierscien uszczelniajacy EPDM 924-085 924-085 924-088
FKM 924-083 924-083 924-087
HNBR 924-313 924-313 -
2 tozysko PTFE / wegiel 935-002 935-002 935-003
tozysko 3A SUSTA- PVDF 935-099 935-099 935-102
3 Tarcza uszczelniajgca 1.4404 221-141.03 221-141.04 221-141.05
4 Tarcza tozyska 1.4301 221-142.03 221-142.03 221-142.04
5* O-ring EPDM 930-150 930-156 930-260
FKM 930-176 930-178 930-259
HNBR 930-634 930-863 -
6* O-ring NBR 930-004 930-004 930-007
**7* | Pierscien EPDM 932-024 932-028 932-042
samouszezelniajacy V FKM 932-035 932-039 932-041
HNBR 932-088 932-100 -
**8* | Pierscien EPDM 932-023 932-027 932-045
samouszczelniajacy \ FKM 932-034 932-038 932-044
HNBR 932-089 932-099 -
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-186.04 221-186.05 221-121.22
11 Pokrywa czyszczenia 1.4301 221-146.01 221-146.01 221-146.02
12 Jarzmo 1.4301 221-403.02 221-403.02 221-403.03
15 Grzybek zaworu R 1.4404 221-649.05 221-649.03 221-649.36
16 Podwdjny grzybek 1.4404 221-112.04 221-112.05 221-112.07
18 Sprezyna dociskowa 1.4310 931-249 931-002 931-093
19 Pierscien prowadzacy Turcite 935-021 935-021 935-024
22+ O-ring EPDM 930-243 930-243 930-356
FKM 930-244 930-244 930-357
HNBR 930-640 930-640 -
23* O-ring EPDM 930-246 930-246 930-266
FKM 930-247 930-247 930-265
HNBR 930-631 930-631 -
24* O-ring EPDM 930-235 930-235 930-268
FKM 930-162 930-162 930-164
HNBR 930-638 930-638 930-639
29* O-ring NBR 930-026 930-026 930-035
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-482
31 Pierscien tnacy 1.4571 933-455 933-455 933-481
32 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-385
34 Pierscien pasowy 1.4404 221-402.03 221-402.02 221-402.05
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Lista czesci zamiennych — podwojny zawér gniazdowy R

Poz. | Nazwa Materiat 3" oD 4" OD 6" OD

36 Pierscien zamykajacy 1.4301 -- -- -

43 Potagczenie zaciskowe KL 1.4401 221-507.09 221-507.11 221-507.14

46 Potaczenie zaciskowe KL 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.11

65 Pierscien uszczelniajacy EPDM 221-367.03 221-367.04 221-367.06
FKM 221-367.08 221-367.09 221-367.11
HNBR 221-367.15 221-367.14 -

66 Pierscien prowadzacy Turcite 935-078 935-076 935-072

Pierscien prowadzacy 3A MF6 935-120 935-119 935-118

74 Dysza czyszczaca PVDF 221-334.02 221-334.02 221-334.03

92 Zamkniecie balansera 1.4404 221-538.01 221-538.02 221-538.04

94* Pierécien EPDM 221-365.08 221-365.09 221-365.16

samouszezelniajacy VIRA ey 221-365.11 221-365.12 221-365.17

HNBR 221-365.20 221-365.19 -

401 Korpus V1 1.4404 221-101.31 221-101.32 221-101.72

402 | Korpus V2 1.4404 221-102.56 221-102.57 221-102.58

A Naped VARIVENT® Patrz lista czesci zamiennych/rysunek wymiarowy napedu VARIVENT®

B Gtowica sterujgca T.VIS® Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS®

W przypadku zamka ptuczgcego BU brak poz.92 i 66 patrz lista czesci zamiennych zamka ptuczgcego BU

W przypadku zamka ptuczacego BO brak poz.3 i 66 patrz lista czesci zamiennych zamka ptuczacego BO

Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek. 413-136

** Poz. 7 i 8 nie smarowac

1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29, 29.1, 65 94
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Lista czesci zamiennych — podwdjny zawoér gniazdowy R

Poz. Nazwa Materiat 2" IPS 3"IPS 4" IPS 6" IPS
Zestaw uszczelek kpl. 1) EPDM 221-511.32 221-001693 221-001687 221-001692
FKM 221-519.11 221-001695 221-001688 221-001691
HNBR 221-000752 221-004165 221-004166 -
1* Pierscien uszczelniajacy | EPDM 924-084 924-085 924-085 924-088
FKM 924-082 924-083 924-083 924-087
HNBR 924-311 924-313 924-313 -
, tozysko PTFE/wegiel 935-001 935-002 935-002 935-003
tozysko 3A SUSTA-PVDF 935-098 935-099 935-099 935-102
3 Tarcza uszczelniajgca | 1.4404 221-141.02 221-141.03 221-141.04 221-141.05
4 Tarcza fozyska 1.4301 221-142.02 221-142.03 221-142.03 221-142.04
5+ O-ring EPDM 930-144 930-150 930-156 930-260
FKM 930-171 930-176 930-178 930-259
HNBR 930-633 930-634 930-863 -
6* O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-007
we Pierscien EPDM 932-021 932-024 932-028 932-042
samouszezelniajacy V- Ty 932-033 932-035 932-039 932-041
HNBR 932-088 932-090 932-100 -
g Pierscien EPDM 932-019 932-023 932-027 932-045
samouszezelniajacy V. ey 932-032 932-034 932-038 932-044
HNBR 932-084 932-089 932-099 -
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-121.12 221-121.08 221-121.04 221-121.05
11 Pokrywa czyszczenia | 1.4301 221-146.01 221-146.01 221-146.01 221-146.02
12 Jarzmo 1.4301 221-403.01 221-403.02 221-403.02 221-403.03
15 Grzybek zaworu R 1.4404 221-401.01 221-649.17 221-649.27 221-649.11
16 Podwajny grzybek 1.4404 221-112.31 221-112.13 221-112.12 221-112.07
18 Sprezyna dociskowa 1.4310 931-001 931-249 931-002 931-093
19 Pierscien prowadzacy | Turcite 935-021 935-021 935-021 935-024
22+ O-ring EPDM 930-268 930-243 930-243 930-356
FKM 930-164 930-244 930-244 930-257
HNBR 930-639 930-640 930-640 -
23* O-ring EPDM 930-246 930-246 930-246 930-266
FKM 930-247 930-247 930-247 930-265
HNBR 930-631 930-631 930-631 -
24* O-ring EPDM 930-235 930-235 930-235 930-268
FKM 930-162 930-162 930-162 930-164
HNBR 930-638 930-638 930-638 930-639
29* O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-035
29,1* O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-482
31 Pierscien tnacy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-481
32 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-385
34 Pierscien pasowy D 1.4404 221-402.01 221-402.03 221-402.02 221-402.05
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Lista czesci zamiennych — podwojny zawoér gniazdowy R

Poz. Nazwa Materiat 2" IPS 3" IPS 4" IPS 6" IPS

36 Pierscien zamykajacy 1.4301 -- -- -- --

43 rolaczenie zaciskowe | 1 4401 221-507.04 221-507.03 221-507.11 221-507.14

46 E‘E'acze”'e zaciskowe | 4 4401 221-507.06 221-507.09 221-507.06 221-507.11

65 Pierscien uszczelniajgcy | EPDM 924-305 221-367.03 221-367.04 221-367.06
FKM 924-307 221-367.08 221-367.09 221-367.11
HNBR 924-333 221-367.15 221-367.15 221-367.14

66 Pierscien prowadzacy Turcite 935-056 935-078 935-076 935-072

gfrsc'e” prowadzacy | kg 935-117 935-120 935-119 935-118

74 Dysza czyszczgca PVDF 221-334.01 221-334.02 221-334.02 221-334.03

92 Zamknigcie balansera 1.4404 221-348.03 221-538.01 221-538.02 221-538.04

94* Pierscien EPDM 221-365.07 221-365.08 221-365.09 221-365.16

SR"’/‘\mouszcze'”'ancy Vo [k 221-365.10 221-365.11 221-365.12 221-365.17

HNBR 221-365.18 221-365.20 221-365.19 -

401 Korpus V1 1.4404 221-101.37 221-101.35 221-101.36 221-101.17

402 Korpus V2 1.4404 221-102.62 221-102.59 221-102.60 221-102.17

A Naped VARIVENT® Patrz lista cze$ci zamiennych / rysunek wymiarowy napedu VARIVENT®

B Gtowica sterujgca T.VIS® Patrz lista cze$ci zamiennych gtowicy sterujacej T.VIS®

W przypadku zamka ptuczgcego BU brak poz.92 i 66 patrz lista cze$ci zamiennych zamka ptuczgcego BU

W przypadku zamka ptuczacego BO brak poz.3 i 66 patrz lista czesci zamiennych zamka ptuczacego BO

Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek. 413-136

** Poz. 7 i 8 nie smarowac

1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29 i 29,1
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Lista czesci zamiennych — podwdjny zawoér gniazdowy R

Zestawy uszczelek do podwoéjnego zaworu gniazdowego R VARIVENT®

boz. | Szt | Nazwa Matorial | PN 25 DN 40/50 | DN 65/80 | DN 100 DN 125 DN 150
1" 1,572 2,5"/3" 4 6"
1 1 Pierscien EPDM 924-084 924-084 924-085 924-085 924-088 924-088
uszezelniajacy - "oy 924-082 924-082 924-083 924-083 924-087 924-087
HNBR 924-311 924-311 924-313 924-313 - -
5 |4 |[oO-ring EPDM 930-309 930-144 930-150 930-156 930-372 930-260
FKM 930-168 930-171 930-176 930-178 930-409 930-259
HNBR 930-632 930-633 930-634 930-863 - -
6 |1 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-007 930-007
=7 |1 Pierscien EPDM 932-046 932-021 932-024 932-028 932-060 932-042
jsaacr;‘z;‘szcze'”ia FKM 932-030 932-033 932-035 932-039 932-062 932-041
HNBR 932-087 932-088 932-090 932-100 - -
g |1 Pierscien EPDM 932-017 932-019 932-023 932-027 932-059 932-045
js;cr;“:/uszcze'”ia FKM 932-029 932-032 932-034 932-038 932-063 932-044
HNBR 932-085 932-084 932-089 932-099 - -
22 |1 O-ring EPDM 930-268 930-268 930-268 930-243 930-356 930-356
FKM 930-164 930-164 930-164 930-244 930-357 930-357
HNBR 930-639 930-639 930-640 930-640 - -
23 |1 O-ring EPDM 930-525 930-246 930-246 930-246 930-266 930-266
FKM 930-802 930-247 930-247 930-247 930-265 930-265
HNBR 930-636 930-631 930-631 930-631 - -
24 |1 O-ring EPDM 930-368 930-235 930-235 930-235 930-268 930-268
FKM 930-616 930-162 930-162 930-162 930-164 930-164
HNBR 930-635 930-638 930-638 930-638 930-639 930-639
29 |1 O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-035 930-035
29.1 [ 1 0-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
65 |1 Pierscien EPDM 924-084 924-305 221-367.03 |221-367.04 |221-367.05 | 221-367.06
uszezelniajacy - ey, 924-082 924-307 221-367.08 | 221-367.09 | 221-367.10 | 221-367.11
HNBR 924-311 924-333 221-367.15 | 221-367.14 |- -
94 |1 Pierscien EPDM 221-365.13 | 221-365.07 | 221-365.08 |221-365.09 |221-365.14 |221-365.16
jsaacr;c\’/uzzlfze'"ia FKM 221-365.21 | 221-365.10 | 221-365.11 | 221-365.12 | 221-365.15 | 221-365.17
HNBR 221-365.24 | 221-365.18 | 221-365.20 | 221-365.19 | - -
EPDM 221-528.74 | 221-511.32 | 221-001693 | 221-001687 | 221-001689 | 221-001692
Zestaw uszczelek kpl. FKM 221-001424 | 221-519.11 | 221-001695 | 221-001688 | 221-001690 | 221-001691
HNBR 221-004163 | 221-000752 | 221-004165 | 221-004166 | - -
Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu 413-136
uszczelek.
**Poz. 7 i 8 nie smarowac

Informacja o przechowywaniu: przechowywanie zgodnie z DIN 7716

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza ok. 65%, temperatura 15-25°C i ochrona przed
Swiattem

Przy wymianie uszczelek przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi!
429-009
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Rysunek wymiarowy — podwojny zawoér gniazdowy R VARIVENT®

14 Rysunek wymiarowy — podwoéjny zawor gniazdowy R VARIVENT®

Rys.35
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Rysunek wymiarowy — podwojny zawér gniazdowy R VARIVENT®

Szerokos¢ | Rura Korpus Naped | Wymiar Zawor
znamiono Demontaz
wa (%] A C K D1 HA1 H2 X Skok S | Masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [kg]
DN 25 29,0 x 1,50 50.0 90 91.0 135 329.0 458.0 718 22 11
DN 40 41,0 x 1,50 62.0 90 129.5 135 338.0 467.0 727 25 14
DN 50 53,0 x 1,50 74.0 90 135.5 135 341.0 470.0 730 30 14
DN 65 70,0 x 2,00 96.0 125 164.5 170 382.0 511.0 916 30 24
DN 80 85,0 x 2,00 111.0 125 172.0 170 399.5 528.5 934 40 26
DN 100 104,0 x 2,00 130.0 125 192.5 170 409.0 538.0 943 40 29
DN 125 129,0 x 2,00 155.0 150 258.0 210 554.5 683.5 1274 60 52
DN 150 154,0 x 2,00 180.0 150 272.5 210 661.0 790.0 1380 60 64
oD 1" 25,4 x 1,65 46.0 90 93.0 135 327.0 456.0 716 18 11
oD 1.5" 38,1 x 1,65 59.0 90 128.0 135 336.5 465.5 726 22 14
oD 2" 50,8 x 1,65 715 90 137.0 135 343.0 472.0 732 30 14
OD 2.5" 63,5 x 1,65 90.0 125 167.5 170 386.0 515.0 920 31 24
oD 3" 76,2 x 1,65 103.0 125 176.0 170 402.5 531.5 937 39 25
oD 4" 101,6 x 2,11 127.5 125 194.0 170 411.0 540.0 945 40 31
oD 6" 152,4 x 2,77 177.0 150 274.0 210 659.5 788.5 1379 60 65
IPS 2" 60,3 x 2,00 81.0 114.3 139.0 135 3445 4735 734 29 15
IPS 3" 88,9 x 2,30 115.0 152.5 174.0 170 401.5 530.5 936 40 26
IPS 4" 114,3 x 2,30 140.0 152.5 197.5 170 414.0 543.0 948 40 31
IPS 6" 168,2 x 2,77 192.0 152.5 278.5 210 655.0 784.0 1374 60 66

Nalezy pamietaé, ze w zaworze tego typu pod wylotem wyciekéw powinna znajdowac sie wolna przestrzen 10-100 mm.

78

430BAL008386PL_4

21.11.2024



Zatacznik
Spisy tresci

15 Zalacznik

15.1 Spisy tresci

15.1.1

Skroéty i pojecia

Skrét Objasnienie

BS standard brytyjski
jednostka cisnienia [bar]

bar Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

ca. okoto

°C jednostka temperatury [stopnie Celsjusza]

dm3 Jednostka objetosci [decymetr szescienny] objetos¢

n normatywna (litr normatywny)

DN Srednica znamionowa DIN

DIN norma niemiecka DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
(Niemiecki Instytut Normalizacyjny DIN)

EN norma europejska
materiat,

EPDM skrot wg normy DIN/ISO 1629: kauczuk etylenowo-
propylenowo-dienowy

°F jednostka temperatury [stopnie Fahrenheita]

FKM materiat, skrét wg normy DIN/ISO 1629: kauczuk fluorowy

h jednostka czasu [godzina]
materiat,

HNBR skrét wg normy DIN/ISO 1629: uwodorniony kauczuk
butadienowo-akrylonitrylowy

IP Stopien ochrony
miedzynarodowy standard International Organization for

ISO .
Standardization

kg jednostka masy [kilogram]

kN jednostka sity [kiloniuton]

warto$¢ Kv Wspotczynnik przeptywu [m3/s] 1 KV = 0,86 x Cv

I jednostka objetosci [litr]

maks. maksymalny

mm jednostka dtugosci [milimetr]

pm jednostka dtugosci [mikrometr]

M metryczny
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Zalacznik

Skroét Objasnienie
jednostka momentu sity [niutonometr]

Nm DANE MOMENTU OBROTOWEGO: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/funt-sita (Ib) + Feet/stopa (ft)

PA poliamid

PE-LD polietylen matej gestosci

PPE politetrafluoroetylen
angloamerykanska jednostka cisnienia [Pound-force per

i square inch]

P Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

PTFE politetrafluoroetylen
samouczgca sie instalacja
Podczas uruchamiania i konserwacji procedura SET-UP

SET-UP . ) "y . .
dokonuje wszystkich ustawien koniecznych do generowania
komunikatow.

SW Dane dotyczgce rozmiaru klucza narzedziowego

T.VIS system informacyjny zaworéw Tuchenhagen

V AC Volt alternating current = prad przemienny

V DC Volt direct current = prad staty

W jednostka mocy [wat]

WIG metoda spawania
spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas)

cal jednostka dtugosci w angielskim obszarze jezykowym

cale OD Wymlary rur wg standardu brytyjskiego (BS), Outside
Diameter

Cale IPS Amerykanskie wymiary rur Iron Pipe Size

80
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engineering for

é\ a better world
e

Kierujemy sie naszymi wartosciami.
Najwyzsza jakos¢ - Pasja - Rzetelno$¢ - Odpowiedzialnos¢ - GEA-versity

Obecna w ponad 50 krajach GEA Group to globalna firma inzynieryjna o wielomiliardowych obrotach.
Zostata zatozona w 1881 roku i jest jednym z najwiekszych dostawcdw innowacyjnego sprzetu i pro-

cesow technologicznych. GEA Group jest notowana w indeksie STOXX® Europe 600.
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