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Informacje ogodlne
Informacje dotyczace dokumentu

1 Informacje ogélne

1.1 Informacje dotyczace dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig informacji przeznaczonych dla
uzytkownika komponentu. Instrukcja obstugi zawiera wszystkie potrzebne
informacje na temat transportu, montazu, rozruchu, obstugi i konserwacji
komponentu.

1.1.1  Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki producenta przeznaczone dla
uzytkownika komponentu oraz dla wszystkich oséb pracujgcych przy tym
komponencie.

Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytaé przed rozpoczeciem eksploatacii
komponentu. Bezpieczenstwo uzytkownika i bezpieczenstwo komponentu jest
zagwarantowane wytgcznie w przypadku postepowania zgodnie ze wskazdéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac tak, aby byta dostepna dla uzytkownika i
personelu obstugi przez caty czas trwatosci uzytkowej komponentu. Przy zmianie
lokalizacji lub w przypadku sprzedazy komponentu nalezy przekazaé¢ wraz z nim
instrukcje obstugi.

1.1.2 Wskazowki do ilustracji

llustracje w tej instrukcji obstugi przedstawiajg komponent czesciowo w
uproszczeniu. Stan faktyczny moze odbiega¢ od widoku komponentu
przedstawionego na ilustracjach. Szczegétowe widoki i wymiary komponentow
mozna znalez¢ w dokumentaciji konstrukcyjnej.

1.1.3 Symbole i wyréznienia

W tej instrukcji obstugi wazne informacje sg wyréznione symbolami lub specjalng
formg zapisu. Ponizsze przyktady ilustrujg najwazniejsze wyréznienia:

Niebezpieczenstwo

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem Smiertelnym.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé bardzo powaznym
uszczerbkiem na zdrowiu, a nawet Smiercia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowaé niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed wybuchem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowa¢ wybuchem.

» Strzatka wskazuje srodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.
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Informacje ogodlne
Adres producenta

/\ Uwaga

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszczerbkiem
na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowacé niebezpieczenstwo.

/\ Ostrzezenie

Ostrzezenie przed obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac lekkim i sSrednim
uszczerbkiem na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszkodzeniem
komponentu lub jej otoczenia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci robocze: = poczatek instrukcji roboczej

Pierwsza czynno$¢ w kolejnosci.

2. Druga czynnos$¢ w kolejnosci.
— Rezultat poprzedniej czynnosci.

— Czynnosc¢ jest zakonczona, cel zostat osiggniety.

Wskazowkal!

Dalsze przydatne informacje.

1.2 Adres producenta

1.3 Kontakt

Tel.:+49 4155 49-0
Faks:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Blchen
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Informacje ogodlne

Deklaracja dotyczgca zabudowy WE dla maszyn niekompletnych

1.4 Deklaracja dotyczaca zabudowy WE dla maszyn niekompletnych

Rys.1

a better world

Einbauerkldarung
Declaration of Incorporation

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
as defined by Machinery Directive 2006/42/EC

Hiermit erkidren wir, dass es sich bei dieser Lieferung um die nachfolgend bezeichnete - jedoch
unvollstdndige - Maschine handelt und dass ihre Inbetriebnahme solange untersagt ist, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die diese Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht.

We herewith declare that this consignment contains the subsequently described - but incomplete -
machine and that commissioning is suspended until it is established that the machine in which the
machine concerned will be installed conforms fo the regulations of the EC-Machine Directive

Wir erklaren, dass die hier beschriebene unvollstindige Maschine den “grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen” aus Anhang |, Abschnitt 1. und Abschnitt 2.1 erflllt. Die
technischen Unterlagen wurden gemaR Anhang VII, Teil B erstellt. Auf begriindetes Verlangen werden
die Unterlagen einzelstaatlichen Stellen zur Verfiigung gestellt.

We declare that the subsequently described incomplete machine fulfills the "Essential Health and
Safety Requirements” from Annex | part 1. and part 2.1. The technical documentation is compiled in
accordance to part B of Annex VII. In response fo reasoned request the relevant information will be
transmitted to the national authorities.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung an der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Gliltigkeit.

This declaration becomes invalid in case of alterations at the machine which have not been agreed

with us.

Bezeichnung der Maschine / Machine’s designation: Cyclone, Twister, Typhoon, Tempest,
Tornado, Tornado 4

Maschinentyp: GEA Orbitalreiniger
Machine type: GEA orbital cleaner
Einschlédgige EG-Richtlinien: 2006/42/EG
Relevant EC-Directives: 2006/42/EC
Angewendete harmonisierte Normen: DIN EN ISO 12100
Applicable, harmonized standards: DIN EN ISO 12100

thias Sldel
enior Director Product Development
Flow Components

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany
Tel +49 (04155 49-0,
Telefax +49 (0)4155 49-2423
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Informacje ogodlne
Przettumaczona kopia deklaracji dotyczgcej zabudowy UE w mys| dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

1.5 Przettumaczona kopia deklaracji dotyczacej zabudowy UE w mys| dyrektywy
maszynowej WE 2006/42/WE

Producent: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen

Niniejszym oswiadczamy, ze przedmiotem tej dostawy jest wymieniona ponizej — nieukoficzona — maszyna, i ze jej uruchomienie jest
zabronione do czasu, gdy cata maszyna, w ktérg ta maszyna ma by¢ wbudowana, bedzie spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowe;j
WE.

Oznaczenie: Cyclone, Twister, Typhoon, Tempest, Tornado, Tornado 4
Typ: Myjka orbitalna GEA
Wiasciwe dyrektywy WE: 2006/42/WE Dyrektywa maszynowa WE

Zastosowane normy zharmonizowane, w EN ISO 12100
szczegodlnosci:

Uwagi: W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja
traci wazno$c.
. Ponadto o$wiadczamy, ze opisana tutaj maszyna nieukonczona spetnia
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia okreslone
w zatgczniku |, ustep 1. i ustep 2.1. Dokumentacja techniczna maszyny zostata
sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VII, cze$é B. Na uzasadniony wniosek
wiasciwych organéw administracyjnych zobowigzujemy sie do udostepnienia
dokumentac;ji.
Osoba upowazniona za zebranie i przekazanie dokumentacji GEA Tuchenhagen GmbH
technicznej: Petnomocnik ds. dokumentacji CE
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Niemcy
Buchen, 18.04. 2016
Franz Blrmann z up. Matthias Siidel
Managing Director Head of Engineering
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Bezpieczenstwo
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2 Bezpieczenstwo

21 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Myijki orbitalne Cyclone, Twister, Typhoon, Tempest i Tornado sg przeznaczone
do mycia zbiornikow. Myjki zostaty zaprojektowane do montazu i pracy pod
dowolnym katem. Kazde inne zastosowanie wychodzgce poza ten zakres jest
uznawane za niezgodne z przeznaczeniem.

Wskazowkal!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na
skutek niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania myjki. Ryzyko
ponosi wylacznie uzytkownik.

2.1.1  Warunki eksploatacji

Warunkiem bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacji komponentu jest wtasciwy
transport i magazynowanie oraz prawidtowe ustawienie i montaz. Do
zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwaciji i obstugi techniczne;.

2.1.2 Niedopuszczalne warunki eksploatacji

W niedopuszczalnych warunkach eksploatacyjnych nie mozna zagwarantowaé
bezpieczenstwa eksploatacji myjki. Z tego wzgledu nalezy unikaé
niedopuszczalnych warunkéw eksploatac;i.

Eksploatacja myijki jest niedopuszczalna, gdy

* w strefie zagrozenia znajdujg sie osoby lub przedmioty.

* urzadzenia zabezpieczajgce nie dziatajg lub zostaty zdjete.
* stwierdzono nieprawidtowosci w dziataniu myjki.

+ stwierdzono uszkodzenia myjki.

* przekroczono interwaty konserwacyjne.

2.2 Obowiagzek dochowania starannosci przez uzytkownika

Uzytkownik ponosi szczegolng odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
obchodzenie sie z myjkg na terenie zaktadu. Myjke nalezy eksploatowac
wylgcznie wtedy, gdy znajduje sie w nienagannym stanie, aby wykluczy¢
zagrozenie dla osob i wartosci materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne uzytkownikowi i jego
pracownikom do bezpiecznej eksploatacji myjki przez caty okres jej trwatosci
uzytkowej. Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytaé i zleci¢ podjecie
opisanych tam $rodkow.

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika obejmuje planowanie i
kontrole wdrozenia srodkéw bezpieczenstwa. Obowigzujg przy tym nastepujgce
zasady:

* Przy myjce moze pracowac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.

430BAL010370PL_17
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Bezpieczenstwo
Pdzniejsze zmiany

Uzytkownik musi udzieli¢ upowaznienia personelowi do wykonywania
poszczegoélnych czynnosci.

Na stanowiskach pracy oraz w catym otoczeniu myjki musi panowac czystos¢
i porzadek.

Personel musi nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i ew. Srodki ochrony
osobistej. Uzytkownik nadzoruje noszenie odziezy roboczej i sSrodkow
ochrony osobiste;j.

Uzytkownik musi poinformowac personel o ewentualnych wiasciwosciach
produktu stanowigcych zagrozenie dla zdrowia oraz o $rodkach
prewencyjnych.

Podczas eksploatacji nalezy zapewni¢ obecnos¢ wykwalifikowanych osob
udzielajgcych pierwszej pomocy, ktore w razie wypadku mogtyby podjaé
niezbedne dziatania ratownicze.

Nalezy jasno okresli¢ procedury, kompetencje i zakres odpowiedzialnosci
podczas prac przy myjce. Postepowanie w razie awarii musi by¢ zrozumiate
dla kazdego. Nalezy regularnie instruowac personel w tym zakresie.

Tabliczki myjki muszg by¢ zawsze kompletne i czytelne. W regularnych
odstepach czasu tabliczki nalezy sprawdzac, czysci¢ i ew. wymieniac.

Nalezy pamieta¢ o podanych danych technicznych i granicach zastosowania!

Wskazowkal!

Przeprowadza¢ regularne kontrole. W taki sposéb mozna
zagwarantowag, ze czynnosci te sg rzeczywiscie wykonywane.

23 Pézniejsze zmiany

Nie wolno modyfikowa¢ myjki pod wzgledem technicznym. W innym wypadku
uzytkownik musi samodzielnie przeprowadzi¢ procedure potwierdzenia
zgodnosci zgodnie z przepisami dyrektywy maszynowej UE.

Zasadniczo nalezy montowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy GEA
Tuchenhagen GmbH. Tylko w taki sposéb mozna zapewni¢ bezusterkowg i
ekonomiczng eksploatacje myjki. Uzycie czesci zamiennych innych dostawcow
powoduje utrate prawa do wszelkich roszczenh gwarancyjnych.

24 Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

Myijka jest bezpieczna w eksploatacji. Zostat zbudowany zgodnie z aktualnym
stanem nauki i techniki.

Mimo to moze stanowi¢ zagrozenie, wtedy gdy

nie jest uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem,
jest uzytkowana w nieprawidtowy sposaéb,

jest uzytkowana w niedopuszczalnych warunkach.

10
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Bezpieczenstwo
Przepisy uzupetniajgce

241 Zasady bezpiecznej eksploataciji

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla bezpiecznej eksploatacji myjki obowigzujg nastepujgce zasady:

Instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana w miejscu pracy myjki i musi by¢
dostepna dla kazdego. Musi ona by¢ kompletna i czytelna.

Uzytkowac¢ myjke wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Myjka musi by¢ sprawna i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy i
w regularnych odstepach czasu kontrolowaé stan myjki.

Przy wszelkich pracach przy myjce nosi¢ przylegajacg odziez robocza.
Dopilnowac, by nikt nie mégt sie skaleczyé o czesci myjki.

Usterki lub rozpoznawalne zmiany myjki niezwtocznie zgtaszac
przetozonemu.

Nigdy nie dotykac rurociggdw i myjki, gdy sg gorace! Nie otwiera¢ myjki, gdy
instalacje procesowe nie sg opréznione i rozprezone.

Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz przepisow lokalnych.

2.4.2 Ochrona srodowiska

Negatywne oddziatywanie na srodowisko mozna wyeliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla ochrony srodowiska obowigzujg nastepujgce zasady:

Substancje szkodliwe dla srodowiska nie mogg przedosta¢ sie do gruntu lub
kanalizacji.

Przestrzegac¢ przepiséw dot. utylizacji, usuwania i przetwarzania odpadow.

Substancje szkodliwe dla srodowiska nalezy gromadzi¢ i przechowywac w
odpowiednich zbiornikach. Zbiorniki nalezy jednoznacznie oznaczyc.

Smary usuwac jako odpady o charakterze szczegdinym.

2.5 Przepisy uzupetniajace

Obok wskazéwek zawartych w niniejszej dokumentacji obowigzujg takze:

odpowiednie przepisy BHP.

ogolnie przyjete reguty bezpieczenhstwa technicznego.

przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania.

wewnatrzzaktadowe przepisy bezpieczenhstwa i higieny pracy.

przepisy dot. montazu i eksploatacji w obszarze zagrozonym wybuchem.

Przy zastosowaniach z ochrong przed wybuchem obowigzujg specjalne
zasady bezpieczenstwa i obstugi. Dlatego GEA dostarcza osobng dodatkowa
instrukcje obstugi ATEX, do ktorej koniecznie nalezy sie stosowac.

2.6 Kwalifikacje personelu
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Bezpieczenstwo

Kwalifikacje personelu

W tym akapicie mozna znalez¢ informacje o kwalifikacjach personelu
pracujgcego przy myijce.

Personel obstugujgcy i konserwujgcy musi
* posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania poszczegdélnych prac.
* otrzymac specjalny instruktaz na temat zagrozen.

* znac i przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa zamieszczonych w tej
dokumentaciji.

Prace przy instalacji elektrycznej moga wykonywacé wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub osoby pracujgce pod ich nadzorem.

Prace przy instalacji zabezpieczonej przed wybuchem moze wykonywac
wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel. W czasie prac przy instalacji
zabezpieczonej przed wybuchem nalezy przestrzega¢ normy DIN EN 60079-14
dot. urzadzeh elektrycznych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem oraz
normy DIN EN 50281-1-2 dot. urzadzen elektrycznych do stosowania w
obecnosci pytéw palnych.

Zasadniczo wymagane sg nastepujgce kwalifikacje minimalne:
+ Kwalifikacje specjalisty, aby samodzielnie pracowaé przy myjce.

* Odpowiedni instruktaz, aby pracowac przy myjce pod nadzorem i
kierownictwem wykwalifikowanego specjalisty.

Kazdy pracownik musi spetnia¢ nastepujgce warunki, aby méc pracowac przy
myjce:

* Osobista przydatnos¢ dla danej czynnosci.

* Odpowiednie kwalifikacje dla danej czynnosci.

* Szkolenie w zakresie zasady dziatania myjki.

* Instruktaz w zakresie obstugi myjki.

* Znajomosc¢ urzgdzen zabezpieczajgcych i ich dziatania.

* Znajomosc instrukcji obstugi, zwtaszcza wskazéwek dot. bezpieczenstwa i
informacji waznych dla danej czynnosci.

* Znajomosc¢ podstawowych przepisow BHP.
Podczas prac przy myjce wyréznia sie nastepujgce grupy uzytkownikow:

12
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Bezpieczenstwo
Urzadzenia zabezpieczajgce

Grupy uzytkownikow

Personel Kwalifikacje
Personel obstugujacy Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ nastepujgcych
obszardéw:

* dziatanie myjki
* obstuga myjki
* postepowanie w razie awarii

* kompetencje i odpowiedzialnos¢ przy wykonywaniu
poszczegodlnych czynnosci

Personel konserwujgcy Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ budowy i
zasady dziatania myjki.
Gruntowna znajomos¢ nastepujagcych obszaréw:

* budowa maszyn
* elektrotechnika

* pneumatyka

Uprawnienia zgodnie ze standardami techniki bezpieczenstwa
pracy do wykonywania nastepujgcych czynnosci:

* rozruch urzadzen
* uziemianie urzgdzen

* 0znaczanie urzgdzen

Do prac przy maszynach z certyfikatem ATEX nalezy przedtozy¢
odpowiednie dokumenty potwierdzajgce kwalifikacje.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace

2.71 Tabliczki

Miejsca niebezpieczne na myjce sg oznaczone tabliczkami z ostrzezeniami,
zakazami i nakazami.

Tabliczki oraz informacje na myjce muszg by¢ zawsze czytelne. Nieczytelne
tabliczki niezwtocznie wymieniac.

430BAL010370PL_17
13.02.2024 13



Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

Tabliczki na myjce

Tabliczka Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

By
<
(j o
)

Ostrzezenie przed strefg zagrozong wybuchem
Rys.4

2.8 Zagrozenie resztkowe

Sytuacje niebezpieczne mozna wyeliminowaé poprzez $wiadome zagrozen i
przewidujgce zachowanie personelu oraz noszenie srodkdéw ochrony osobiste;.

Zagrozenie resztkowe przy myjce i sSrodki zapobiegawcze

Zagrozenie Przyczyna Srodki zapobiegawcze

Smiertelne niebezpieczenstwo | Przypadkowe wigczenie myjki Skutecznie przerwaé prace wszystkich urzagdzen, wyeliminowac¢
mozliwo$¢ ponownego wigczenia.

Niebezpieczenstwo odniesienia | Niebezpieczenstwo na skutek Operator musi pracowac starannie i rozwaznie.
obrazen ruchomych czesci i czgsci o Przy wszystkich czynnosciach:

ostrych krawedziach » o o
. Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

. Nie eksploatowa¢ maszyny, gdy ostony nie sa prawidtowo
zamontowane.

. Nigdy nie otwieraé oston podczas eksploatacji.

*  Nigdy nie wktadac¢ dtoni w otwory.

Zapobiegawczo nosi¢ odziez roboczg w catej strefie
oddziatywania myjki:

*  rekawice ochronne

. obuwie ochronne

29 Obszary zagrozenia

Transport, ustawianie

Nie stawia¢ myjki na obrotowej (dolnej) czesci obudowy. Myjke nalezy
przechowywac w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed stoczeniem sie.

Uruchomienie

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

430BAL010370PL_17
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Bezpieczenstwo

Podczas montazu zabezpieczy¢ myjke przed przewrdceniem sig i skreceniem
a wszystkie punkty mocowania nalezy zamocowac¢ wtasciwie.

Myjke mozna stosowac wytgcznie w zamknietych zbiornikach.

Eksploatacja

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

Poprzez odpowiednie $rodki zabezpieczajgce zagwarantowaé, ze myjka nie
bedzie mogta zosta¢ uzyta poza zbiornikiem/pojemnikiem.

W przypadku usterek natychmiast zatrzymac wszystkie instalacje
doprowadzajgce media.

Sprawdzi¢ miejsce montazu, aby upewnic sie, ze myjka nie dotyka innych
czedci, a jej rotacja nie jest blokowana.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia i maksymalnej temperatury mycia.

Zbiorniki, pojemniki, cysterny itp. muszg by¢ odpowiednio uziemione.

Konserwacja

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

Zamkngc¢ wszystkie przewody doprowadzajgce media i dopilnowac, by przy
lub w myjce nie znajdywalty sie gorgce lub agresywne media.

Nigdy nie stawia¢ myjki na obrotowej czesci obudowy.
Nie obracac¢ dysz reka.

Obrotowa obudowa nie moze by¢ wykorzystywana jako podpora przy
montazu lub demontazu myjki.

430BAL010370PL_17
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Opis

Budowa
3 Opis
31 Budowa
‘\\ 1
/ i
| | 2
I
4 i
Rys.5:  Przyktad myjki orbitalnej
Numer Nazwa
1 Statyczny (gorny) korpus
2 Obrotowy (dolny) korpus
3 Podstawa dysz
4 Dysza
5 Dysza samoczyszczgca
6 Tuleja dyszy
430BAL010370PL_17
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Opis
Opis dziatania

3.2 Opis dziatania

Zasada dziatania myjek orbitalnych opiera sie na dwdch obracajgcych sie
poziomo i pionowo wzgledem siebie osiach, jak pokazano na ilustracji.

Rys.6

* Higieniczne wykonanie

*  Beztozysk kulkowych

* Waska, kompaktowa forma

* Intensywne czyszczenie dzieki kierowanym strumieniom
* Diugie okresy eksploatacii

* Przyjazna konserwacja

* Naped jest zapewniany przez medium czyszczace

* Matg ilos¢ elementow (takie same czesci zamienne do myjek orbitalnych
Typhoon, Tempest, Tornado)

430BAL010370PL_17
13.02.2024 17



Transport i sktadowanie
Warunki magazynowania

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki magazynowania

Myjke przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu, chronigc jg przed wptywem
czynnikow zewnetrznych.

Temperatura magazynowania +5...+40 °C

4.2 Transport
Przy transporcie obowigzujg nastepujgce zasady:

* Jednostki opakowaniowe/myjki mozna transportowac¢ wytgcznie za pomocg
przeznaczonych do tego celu dzwigow i elementéw chwytajgcych.

* Postepowac zgodnie z piktogramami umieszczonymi na opakowaniu.

* Myjki transportowac¢ ostroznie, aby unikng¢ szkoéd powstatych wskutek uzycia
sity lub nieostroznego zatadunku lub wytadunku. Zewnetrzne elementy z
tworzyw sztucznych sg kruche.

* Myjke moze transportowaé wytgcznie wykwalifikowany personel.
* Ruchome czesci nalezy odpowiednio zabezpieczyé.

* Uzywac wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i przeznaczonych do danego
celu urzadzeh transportowych i elementow chwytajgcych. Uwzgledni¢
maksymalne obcigzenia.

* Nikt nie moze przebywac¢ pod podwieszonym fadunkiem.

* Podczas transportu myjki zachowa¢ ostroznosc¢. Nie podnosié, nie przesuwac
i nie podpierac o wrazliwe czesci. Unika¢ gwattownego odstawiania.

* Nie stawiac¢ myjki orbitalnej na obrotowej (dolnej) czesci obudowy. Myjke
nalezy przechowywaé w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed stoczeniem
sie.

421 Zakres dostawy

Przy odbiorze myijki nalezy sprawdzic

* zgodnos$¢ danych na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w
dokumentach dot. zaméwienia i dostawy,

*  kompletnos$¢ wyposazenia i nienaganny stan techniczny wszystkich czesci.

430BAL010370PL_17
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Dane techniczne
Oznaczenie

Dane techniczne

Oznaczenie

Zadaniem oznaczenia umieszczonego na myjce jest jej jednoznaczna
identyfikacja.

Wskazéwka!

Myjki przeznaczone do stosowania w atmosferze wybuchowej (ATEX)
maja nieco inne oznaczenie, ktére jest objasnione w odpowiedniej
instrukcji obstugi ATEX.

By A/
TY-TSG-0-4x4.5-BSP-1"-2-1-2- //A

4660-4969-117
SN 1517999-0010-001

Rys.7

Oznaczenie zawiera nastepujgce informacije:

Parametry myjki

Kod typu np. TY-TSG-0-4x4.5-BSP-1"-2-1-2- //A

Numer rzeczowy 4660-4969-117
1438612-0010-001

Numer seryjny Numer seryjny sktada sie z: numer potwierdzenia
zamowienia - numer pozycji - numer biezgcy.

Cyclone

Dane techniczne — Cyclone

Nazwa Opis

Materiaty standardowe Stal szlachetna, C-PTFE lub PTFE

Podtgczenie standardowe Gwint wewnetrzny 3/4" BSP/NPT // 1"PinFix /
3/4" BSPT / 3/4" NPS

Temperatura robocza maks. 95 °C (203 °F)

Temperatura otoczenia maks. 140 °C (284 °F), maks. 30 min

Zakres cisnienia roboczego 4..10 bar (58...145 psi)

Otwor w zbiorniku min. @ 77 mm (3 inch)

Wiasciwosci dysz Rozprysk 360°
Cztery dysze o $rednicy 3 mm /4 mm

430BAL010370PL_17



Dane techniczne

Twister
5.3 Twister
Nazwa Opis
Materiaty standardowe Stal szlachetna, C.PTFE, PTFE
Podtgczenie standardowe Gwint wewnetrzny 3/4" BSP/NPT // 1"PinFix /
3/4" BSPT / 3/4" NPS
Temperatura robocza maks. 95 °C (203 °F)
Temperatura otoczenia maks. 140 °C (284 °F), maks. 30 min
Zakres cisnienia roboczego 4...10 bar (58...145 psi)
Otwor w zbiorniku min. @ 100 mm (3,94 inch)
Wiasciwosci dysz Rozprysk 360°
Cztery dysze o srednicy 3 mm /4 mm
5.4 Typhoon
Nazwa Opis
Materiaty standardowe Stal szlachetna, C.PTFE, PTFE
Podtgczenie standardowe Gwint wewnetrzny 1" BSP/NPT // 1"PinFix / 1"
BSPT /1" NPS
Temperatura robocza maks. 95 °C (203 °F)
Temperatura otoczenia maks. 140 °C (284 °F), maks. 30 min
Zakres cisnienia roboczego 4..10 bar (58...145 psi)
Otwor w zbiorniku min. @ 130 mm (5,12 inch)
Wiasciwosci dysz Rozprysk 360°
Cztery dysze o $rednicy 3 mm /4.5 mm /6 mm
5.5 Tempest

Dane techniczne — Tempest

Nazwa

Opis

Materiaty standardowe

Stal szlachetna, C.PTFE, PTFE

Podtgczenie standardowe

Gwint wewnetrzny 1,5" BSP/NPT // 1.5"PinFix /
1.5" BSPT /1.5" NPS

Temperatura robocza

maks. 95 °C (203 °F)

Temperatura otoczenia

maks. 140 °C (284 °F), maks. 30 min

Zakres ci$nienia roboczego

4...10 bar (58...145 psi)

20
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Dane techniczne
Tornado

Dane techniczne — Tempest

Nazwa Opis
Otwor w zbiorniku min. @ 210 mm (8,27 inch)
Wiasciwos$ci dysz Rozprysk 360°

Cztery dysze o srednicy 7 mm /8 mm

5.6 Tornado

Dane techniczne — Tornado

Nazwa

Opis

Materiaty standardowe

Stal szlachetna, C.PTFE, PTFE

Podtgczenie standardowe

Gwint wewnetrzny: 1,5" BSP/NPT //
1,5"PinFix / 1.5" BSPT / 1.5" NPS

Temperatura robocza

maks. 95 °C (203 °F)

Temperatura otoczenia

maks. 140 °C (284 °F), maks. 30 min

Zakres cisnienia roboczego

4...10 bar (58...145 psi)

Otwor w zbiorniku

min. & 220 mm (8,66 inch)

Wiasciwosci dysz

Rozprysk 360°
Dwie dysze o $rednicy 11 mm

5.7 Tornado 4

Dane techniczne — Tornado 4

Nazwa

Opis

Materiaty standardowe

Stal szlachetna, C.PTFE, PTFE

Podtgczenie standardowe

Gwint wewnetrzny: 2" BSP/NPT // 2,5"PinFix /
2" BSPT /2" NPS

Temperatura robocza

maks. 95 °C (203 °F)

Temperatura otoczenia

maks. 140 °C (284 °F), maks. 30 min

Zakres ci$nienia roboczego

4...10 bar (58...145 psi)

Otwor w zbiorniku

min. @ 250 mm (9,84 inch)

Wiasciwosci dysz

Rozprysk 360°
Cztery dysze o srednicy 8 mm /9 mm /
10mm /11 mm/12 mm

5.8 Odpornos¢ i dopuszczalna temperatura stosowania materiatéw uszczelniajgcych

Odpornosc¢ i dopuszczalna temperatura stosowania materiatow uszczelniajgcych
zalezy od rodzaju i temperatury ttoczonego medium. Okres jego oddziatywania
moze negatywnie wptyng¢ na zywotnos¢ uszczelnieh. Materiaty, z ktorych
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Dane techniczne

Odpornos$c i dopuszczalna temperatura stosowania materiatow uszczelniajgcych

wykonane sg uszczelnienia, spetniajg wytyczne FDA 21 CFR 177.2600 lub FDA

21 CFR 177.1550.

Maksymalna temperatura stosowania jest okreslana przez rodzaj uszczelnienia
oraz jej mechaniczne obcigzenie.

Odpornosé:

* + = dobra odpornos¢

* 0 = zredukowana odpornosc¢

* —=brak odpornosci

Odpornos¢ uszczelnienia / dopuszczalna temperatura stosowania

Medium Maksymal.na temperatura Materiat uszczelnienia
stosowania PTFE C-PTFE
tugi do 3% do 80°C (176°F) + +
tugi do 5% do 40°C (104°F) + +
tugi do 5% do 80 °C (176° F) + +
tugi powyzej 5% + +
Kwasy nieorganiczne do 3%** do 80°C (176°F) + +
Kwasy nieorganiczne do 5%** do 80°C (176°F) + +
Kwasy nieorganiczne do 5%** do 100°C (212°F) + +
Woda do 80°C (176°F) + +
Para do 135 °C (275° F) + +
Para, ok. 30 min do 150°C (320°F) + +
Paliwa/weglowodory + +
Produkt zawierajgcy ttuszcz do maks. 35% + +
Produkt z zawartoscig tluszczu powyzej 35% + +
Oleje + +
** kwasy nieorganiczne to np. kwas weglowy, kwas
azotowy, kwas siarkowy

Materiaty uszczelnien - odpornosé termiczna

Materiat uszczelnienia Ogoélna odpornosé termiczna*
-40...+260°C

PTFE (-40...500°F)
-40...+260°C

-PTFE

c (-40...500°F)

* Ogolna odpornos¢ materiatu nie pokrywa sie z maksymalng temperaturg

stosowania
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Dane techniczne
Narzedzie

5.9 Narzedzie

Narzedzia do wielu typow

Narzedzia Nr materiatu
Rysik traserski D 1/8” 414-001
Wybijak zawleczek 4660-0652-000
Nasadka klucza nasadkowego, regulowana 1-30 mm 408-172

Klucz dynamometryczny 1-5 Nm

4660-9000-000

Klucz dynamometryczny 10-60 Nm

4660-9000-100

Narzedzie montazowe / bit imbusowy 2,5 mm

4660-9042-020

Cyclone

Narzedzia

Nr materiatu

Narzedzie montazowe / tuleje CyTw

4660-9063-010

Narzedzie montazowe / stozkowe koto zebate Tw

4660-4830-010

Narzedzie montazowe / nos$nik dysz Cy

4660-4820-050

Narzedzie montazowe / bit ptaski

4660-9012-020

Twister

Narzedzia

Nr materiatu

Narzedzie montazowe / tuleje CyTw

4660-9063-010

Narzedzie montazowe / stozkowe koto zebate Tw

4660-4830-010

Narzgdzie montazowe / nosnik dysz Tw

4660-4820-040

Typhoon Low Profile

Narzedzia

Nr materiatu

Narzedzie montazowe / tuleje TyTeTo

4660-9062-010

Narzedzie montazowe / stozkowe koto zebate TyTe

4660-4820-010

Narzedzie montazowe / nosnik dysz TyLP

4660-4820-030

Narzedzie montazowe / bit ptaski

4660-9022-020

Typhoon, Tempest, Tornado

Narzedzia

Nr materiatu

Narzedzie montazowe / tuleje TyTeTo

4660-9062-010

Narzedzie montazowe / stozkowe koto zebate TyTe

4660-4820-010

Narzedzie montazowe / nosnik dysz TyTe

4660-4820-020

Tornado 4

Narzedzia

Nr materiatu

Narzedzie montazowe / tuleje TyTeTo

4660-9062-010

Narzedzie montazowe / stozkowe koto zebate To4

4660-4840-010

Narzedzie montazowe / nosnik dysz TyTe

4660-4820-020
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Dane techniczne
Masy

5.10 Masy
Rozmiar Masa [kg]
Cyclone 2,0
Twister 2,0
Typhoon Low Profile 2,8
Typhoon 2,8
Tempest 3,9
Tornado 3.1
Tornado 4 4,6

24
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Montaz i instalacja
Wskazowki bezpieczenstwa

6 Montaz i instalacja

6.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas montazu mozna eliminowac poprzez $wiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy montazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Ustawia¢, montowac i uruchamiaé myjke moze wytgcznie wykwalifikowany
personel.

W miejscu montazu nalezy zapewni¢ odpowiednio duze strefy robocze i
komunikacyjne.

Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢ powierzchni montazowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w instrukcji transportu oraz
dotyczacych oznaczenia transportowanego towaru.

Natychmiast po otwarciu skrzyn transportowych usungc¢ z nich wystajgce
gwozdzie.

Nie przebywac pod podwieszonymi tadunkami.
Podczas montazu urzgdzenia zabezpieczajgce myjki mogg nie dziataé.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wigczeniem.

6.2 Wskazowki dot. montazu

O czym nalezy pamietac przed montazem

Whytgczy¢ obwod elektryczny i zabezpieczyé przed nieupowaznionym
wigczeniem.

Zabezpieczy¢ pompe zasilajgcg w ciecz czyszczgcg CIP przed
nieupowaznionym wigczeniem.

Zamkngc¢ przewdd doptywowy cieczy czyszczacej i zabezpieczy¢ przed
otwarciem. W przewodzie doptywowym nie moze znajdowac sie chemiczna
ciecz czyszczgca.

Upewnic¢ sie, ze w systemie nie znajdujg sie zadne obce przedmioty.
Oczyscic¢ (przeptukac) przewdd doptywowy cieczy czyszczgcej przed
podtgczeniem myijki orbitalnej.

Instalacje elektryczng nalezy wykonac dla przestrzeni zawierajgcych gazowe
atmosfery wybuchowe zgodnie z wymogami normy EN 60079-14 wzgl. dla
urzadzen elektrycznych do stosowania w obecnosci pytu palnego zgodnie z
wymogami normy EN 61241-4.

6.3 Montaz wstepny

Myjka obrotowa jest juz wstepnie zmontowana. Ze wzgledu na sposob
zapakowania diugie dysze sg zdemontowane i muszg zosta¢ zamontowane.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
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Montaz i instalacja
Montaz wstepny

1. Wybijak zawleczek (SP 1) wtozyé w otwdr drenazowy w obrotowym (dolnym)
korpusie.

SP1

Rys.8

2. Wykorzystujgc szczeline we wlocie obraca¢ wat napedu (18), az bedzie
mozna wetkng¢ wybijak zawleczek (SP 1) w otwér watu napedu (8). Wybijak
zawleczek (SP 1) blokuje ruch watu napedu (8).

Rys.9

3. Obrotowy korpus zamocowac¢ w imadle, jak pokazano na ilustracji. Nastepnie
zdemontowac nosnik dysz za pomocg narzedzia.

Rys.10

@ Wskazowka!

Nie demontowa¢ stozkowego kota zebatego a wybijak zawleczek
pozostawi¢ w otworze drenazowym.

26
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Montaz i instalacja
Montaz wstepny

4. Nosnik dysz zamocowac¢ w imadle, jak pokazano na rysunku a dysze z
witozonymi kierownicami strumienia wkreci¢ w nosnik dysz. Nastepnie
dokreci¢ z odpowiednim momentem dokrecajgcym.

Momenty dokrecajgce patrz Rozdziat 9.4.1, Strona 47.

Rys.11

5. Sprawdzi¢, czy klinowe tarcza zabezpieczajgce (37) sg poprawnie utozone w
stozkowym kole zebatym. Tarcze muszg by¢ tak umieszczone jedna nad
druga, aby wieksze zeby lezaty na sobie.

kT

Rys.12

Rys.13

6. Obrotowy korpus zamocowac¢ w imadle, jak pokazano na rysunku i
zablokowa¢ wat napedowy (8) wybijakiem zawleczek. Nastepnie dokrecic¢
nosnik dysz za pomocg narzedzia z podanym momentem dokrecajgcym.
Momenty dokrecajgce patrz Rozdziat 9.4.1, Strona 47.
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Montaz i instalacja
Montaz

— Montaz myjki obrotowej jest zakonczony.

6.4 Montaz
Warunek

« Zasadniczo w przewodzie doptywowym CIP myijki zbiornika zalecamy montaz
filtra 500 mm w celu wyeliminowania blokad lub uszkodzenh na skutek czgstek
obcych. Klient musi przy tym dopilnowacé, by stopien wychwytywania filtra byt
odpowiedni do danego zastosowania.

* Myjka musi posiada¢ pasujace przytacze rurowe.

* Uzytkownik musi zapewni¢ umieszczenie w zbiorniku w sposéb
zapobiegajacy zagubieniu. GEA oferuje odpowiednie adaptery oraz inne
akcesoria, jak np. kosze ochronne.

Niebezpieczenstwo przy przykrecaniu myjki obrotowym
(dolnym) korpusem do rury statej

Prowadzi do uszkodzenia kot zebatych we wnetrzu myjki lub do
zablokowania mechanizmu

» Gorny statyczny korpus (1) nakreci¢ na rure (0).

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Przytrzymac gorny statyczny korpus (1) i ostroznie nakreci¢ na rure (0)
recznie.

2. Klucz tasmowy/nastawny klucz ptaski przytozy¢ do gérnego statycznego
korpusu wzgl. klucz o odpowiedniej wielkosci przytozy¢ do przewidzianych do
tego celu powierzchni i przykreci¢ myjke do rury.
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6.5 Demontaz

Demontaz nalezy przeprowadzi¢, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejno$ci.

/\ Ostrzezenie
Goraca powierzchnia myjki
Niebezpieczenstwo oparzenia.
» Przed demontazem odczekac, az myjka ostygnie.

/\ Ostrzezenie
Z myjki moga wyplywac gorace i zrace ciecze.
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.
» Przed demontazem catkowicie oprézni¢ myjke.

Niebezpieczenstwo przy odkrecaniu myjki za obrotowy (dolny)
korpus

Prowadzi do uszkodzenia két zebatych we wnetrzu myjki lub do
zablokowania mechanizmu

» Gorny korpus statyczny stosowacé jako punkt przytozenia narzedzia.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Klucz tasmowy/nastawny klucz ptaski przytozy¢ do gérnego korpusu
statycznego wzgl. klucz o odpowiedniej wielkosci przytozy¢ do
przewidzianych do tego celu powierzchni i odkreci¢ myjke od rury.
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Rys.16

2. Podeprze¢ obrotowy korpus (2), a gérny korpus statyczny (1) ostroznie
obracac recznie, az myjka odkreci sie od rury wlotowej.

— Gotowe.
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7 Uruchomienie

71 Wskazéwki bezpieczenstwa

Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Myjka musi by¢ kompletnie zamontowana i odpowiednio nastawiona.
Wszelkie potgczenia sSrubowe muszg by¢ dobrze dokrecone.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wigczeniem.

Po kazdej zmianie myjki dokonanej przez klienta nalezy ponownie ocenic
ryzyka szczatkowe.

Uruchomienie

Przy uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Uruchamia¢ myjke moze wytgcznie wykwalifikowany personel.
Wykonaé prawidtowo wszystkie przytgcza.

Ze wzgleddéw zdrowotnych i bezpieczenstwa wokét zbiornika nie powinny
przebywac zadne osoby. Obszar ten musi by¢ wolny, aby wykluczy¢ ew.
wypadki / obrazenia ciata.

Catkowicie usuwac wyciekajgce ciecze. Nie pozostawia¢ na oraz w myjce
resztek cieczy po wyciekach.

7.2 Uruchamianie

Warunek:

Unika¢ uderzen cisnienia w przewodzie doptywowym.

/\ Ostrzezenie

Z myjki wyptywaja gorace i zrace ciecze!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

» Nikt nie moze przebywac w strefie dziatania dysz.
» Myjke wolno eksploatowaé wytgcznie w przeznaczonym do tego celu
zbiorniku.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.

Podtgczy¢ myjke i uruchomic.

Gotowe.

Wskazowkal!

Halas wytwarzany przez strumienie cieczy czyszczacej uderzajgce o
$ciane zbiornika moze w bezposrednim sasiedztwie powodowac
dyskomfort i stres.
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8 Dzialanie i obstuga

8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:

Nadzorowac¢ myjke podczas eksploatacii.

Nie zmieniac¢, nie demontowac i nie wytgczac urzadzen zabezpieczajgcych.
Kontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce w regularnych odstepach czasu.

Wszystkie ostony i kotpaki muszg by¢ prawidtowo zamontowane.

W miejscu, w ktdérym znajduje sie myjka, musi by¢é zawsze zapewniona
wystarczajgca wentylacja.

Zmiany konstrukcyjne myjki sg niedozwolone. Kazdg zmiane myjki
niezwtocznie zgtaszac¢ przetozonemu.

Nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych. Nie stawiac
przedmiotéw w strefach niebezpiecznych. Do strefy niebezpiecznej mozna
wejs¢ dopiero wtedy, gdy maszyna jest odtgczona od zasilania.

Regularnie sprawdzac, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg
prawidtowo.

8.2 Warunki eksploataciji

Przy odpowiednim cisnieniu i strumieniu objetosci myjka jest napedzana przez
przeptywajgcg ciecz czyszczgca. Aby eksploatacja byta efektywna, strumien

cieczy czyszczacej doprowadzanej do myjki musi by¢ mie¢ odpowiednig objetos¢
i cisnienie. Odpowiednie wartosci mozna znalez¢ w ponizszych tabelach.

Podane cisnienie odnosi sie do ci$nienia na glowicy czyszczacej a nie na
pompie.
Cyclone

mh (25 |28 (31 [33 |35 |37 |40

Wymagany strumien objetosci [I/min] 42 47 51 55 59 62 66

[USgpm] [11,1 [12,4 [135 |145 |156 (164 [17,4

Wymagane cisnienie

[bar] 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0 10,0

[psi] 58,0 |72,5 |87,0 [101,5(116,0|130.5|145,0

[m3/n] 4,0 4,5 4,9 5,2 5,6 59 6,2

Wymagany strumien objetosci [I/min] 67 75 82 87 93 98 103

[USgpm] (17,7 (19,8 [21,7 |23,0 |24,6 |259 (27,2
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Roboczy strumien objetosci i parametry cisnienia dla myjek Cyclone — dysze 4 mm

[bar] 40 (50 |60 |70 |80 |90 10,0
[psi] 58,0 (72,5 |87,0 (101,5]116,0(130.5|145,0

Wymagane ci$nienie

Twister

Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Twister — dysze 3 mm

[m3/h] 27 129 |32 |34 |36 |38 |41
Wymagany strumien objetosci [I/min] 45 49 54 57 60 64 68
[USgpm] (11,9 [12,9 [14,3 |15,1 |159 |16,9 |18,0
[bar] 40 |50 |60 |70 |80 |90 10,0
[psi] 58,0 |72,5 |87,0 |101,5|116,0|130.5(145,0

Wymagane ci$nienie

Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek r—dysze 4 mm

[m3/h] 39 |43 |47 |[50 [53 |56 |58
Wymagany strumien objetosci [I/min] 65 72 78 84 88 93 97
[USgpm] [17,2 (19,0 [20,6 |22.2 |23,2 |24,6 (25,6

o [bar] 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0 10,0
Wymagane cisnienie
[psi] 58,0 |72,5 |87,0 [101,5(116,0|130.5|145,0
Typhoon
Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Typhoon — dysze 3 mm
[m3/h] 2,9 3,4 4,0 4,4
Wymagany strumien objetosci [I/min] 48,0 57,0 66,0 73,0
[USgpm] [12,7 15,1 17,4 19,3
o [bar] 4,0 6,0 8,0 10,0
Wymagane cisnienie
[psi] 58,0 87,0 116,0 145,0

Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Typhoon — dysze 4,5 mm

[m3/h] 56 16,2 |6,7 [69 (7.1 73 |76

Wymagany strumien objetosci [I/min] 93,3 [103,3|111,7(115,01118,3(121,7 |1 126,7
[USgpm] (24,7 |27,3 (29,5 |30,4 (31,3 |32,1 [33,5
[bar] 40 |[50 |60 |70 |80 |90 10,0
[psi] 58,0 (72,5 |87,0 [101,5]|116,0[130.5|145,0

Wymagane cisnienie
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Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Typhoon — dysze 6,0 mm

[m3/n] 74 182 |89 (96 10,0 [10,3 [10,5

Wymagany strumien objetosci [I/min] 123,31136,7 [ 148,3|160,0 | 166,7 | 170,8 [ 175,0
[USgpm] 32,6 (36,1 [39,2 |42,3 |44,0 |451 [(46,2
[bar] 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0 10,0

Wymagane ci$nienie

[psi] 58,0 (72,5 |87,0 [101,5]116,0(130.5|145,0

Tempest

Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Tempest — dysze 7 mm

[m3/h] 12,0 13,7 |153 |16,7 (18,0 |18,6 [19,2
Wymagany strumien objetosci [I/min] 200 |227,5(255,0(277,5|300,0|310,0]320,0
[USgpm] [52,8 |60,1 (67,4 |73,3 (79,3 |81,9 (84,5
[bar] 40 |50 (6,0 (7.0 |80 |90 10,0
[psi] 58,0 (72,5 |87,0 [101,5]|116,0[130.5|145,0

Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Tempest — dysze 8 mm

[m3/h] 135 (15,8 [18,0 |19,5 |21,0 [22.2 |234
Wymagany strumien objetosci | [I/min] | 225,0 [262,5 [300,0 | 325,0 | 350,0 | 370,0 [ 390,0
[USgpm] |59,4 |69,3 |79,3 [859 [925 [97,7 [103,0
[bar] 40 |50 |60 [70 |80 |90 [100
[psi] 58,0 (72,5 |87,0 [101,5[116,0(130.5(145,0

Wymagane ci$nienie

Wymagane cisnienie

Tornado

Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Tornado — dysze 11 mm

[m3/n] 14,6 |154 |16,1 |18,3 (20,4 |21,6 [22,7
Wymagany strumien objetosci [I/min] 243,31255,8 [ 268,3 | 304,2 | 340,0 | 359,2 | 378,3
[USgpm] |64,3 |676 (70,9 |80,4 (89,8 |94,9 (99,9
[bar] 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0 10,0
[psi] 58,0 (72,5 |87,0 [101,5]116,0(130.5|145,0

Wymagane cisnienie

Tornado 4

Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Tornado — dysze 4 — 8 mm

[m3/h] 14,2 16,9 19,2 21,3
Wymagany strumien objetosci [I/min] 236,0 282,0 320,0 355,0
[USgpm] (62,3 74,5 84,5 93,8
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Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Tornado — dysze 4 — 8 mm

Wymagane ci$nienie

[bar]

4,0

6,0

8,0

10,0

[psi]

58,0

87,0

116,0

145,0

Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla

myjek Tornado — dysze 4 — 9 mm

[m3/h] 17.0 21,0 23,8 26,5
Wymagany strumien objetosci [I/min] 284,0 350,0 397,0 442.0
[USgpm] (75,0 92,5 104,9 116,8
o [bar] 4,0 6,0 8,0 10,0
Wymagane cisnienie
[psi] 58,0 87,0 116,0 145,0

Przeplyw roboczy i parametry cisnienia dla

myjek Tornado — dysze

[m3/h] 20,7 254 29,5 33,1
Wymagany strumien objetosci [I/min] 345,0 424.0 492.0 551,0
[USgpm] (91,1 112,0 130,0 145,6
. [bar] 4,0 6,0 8,0 10,0
Wymagane cisnienie -
[psi] 58,0 87,0 116,0 145,0

Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla

myjek Tornado — dysze 4 — 11 mm

[m3/h] 27,6 341 38,4 43,2
Wymagany strumien objetosci [I/min] 460,0 568,0 640,0 720,0
[USgpm] [121,5 150,1 169,1 190,2
o [bar] 4,0 6,0 8,0 10,0
Wymagane cisnienie -
[psi] 58,0 87,0 116,0 145,0

Przeptyw roboczy i parametry cisnienia dla myjek Tornado — dysze 4 — 12 mm

[m3/h] 29,9 37,0 42,3 47 4
Wymagany strumien objetosci [I/min] 499,0 617,0 705,0 790,0
[USgpm] [131,8 163,0 186,2 208,7
o [bar] 4,0 6,0 8,0 10,0
Wymagane ci$nienie -
[psi] 58,0 87,0 116,0 145,0

Wskazéwka!

Myjke mozna eksploatowa¢ tylko do cisnienia maksymalnego 10 bar

(145 psi). Wyzsze cisnienie moze zniszczy¢ myijke.
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9

9.1

Konserwacja

Wskazéwki bezpieczenstwa

Konserwacja i naprawy

Przy konserwacji i naprawach obowigzujg nastepujgce zasady:

Przestrzegac interwatéw zalecanych w planie konserwaciji.

Prace konserwacyjne lub naprawy przy myjce moze wykonywac wytgcznie
wykwalifikowany personel.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub napraw wytgczy¢ myijke i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac
dopiero wtedy, gdy napiecie resztkowe jest roztadowane.

Zamkng¢ dostep dla osob trzecich. Ustawi¢ tablice informujgce o pracach
konserwacyjnych lub naprawach.

Nie wchodzi¢ na myjke. Korzysta¢ z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

Prace konserwacyjne wykonywac wytgcznie odpowiednimi i sprawnymi
narzedziami.

Podczas wymiany czesci uzywaé wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i
przeznaczonych do danego celu urzadzen podnoszacych i elementdéw
chwytajgcych.

Przed ponownym uruchomieniem zamontowac urzgdzenia zabezpieczajgce
w sposob odpowiadajgcy stanowi fabrycznemu. Nastepnie sprawdzi¢, czy
urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

Sprawdzi¢ przewody pod katem utozenia, szczelnosci i ew. uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.

Demontaz

Przy demontazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Myjke moze demontowaé wytgcznie wykwalifikowany personel.

Przed rozpoczeciem demontazu wytgczyé myjke i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy
napiecie resztkowe jest roztadowane.

Odtgczy¢ wszystkie przytgcza energetyczne i zasilajgce.
Nie wolno usuwac oznaczen, np. na przewodach.

Nie wchodzi¢ na myjke. Korzysta¢ z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Przed demontazem oznaczy¢ przewody (jesli nie sg oznaczone), aby nie
zamieni¢ ich miejscami przy ponownym montazu.

Zabezpieczy¢ konce przewodow zatyczkami przed wniknieciem
zanieczyszczen.

36
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*  Wrazliwe czesci pakowac oddzielnie.

9.2 Interwaly konserwacyjne

Praktyczna czestotliwo$¢ wykonywania prac konserwacyjnych moze byé
wyznaczana wytgcznie przez uzytkownika, poniewaz jest ona uzalezniona od
warunkow eksploataciji, np.:

* rodzaju i temperatury $rodka czyszczacego,

* $rodowiska pracy.

Interwaty konserwacyjne

Interwaly konserwacyjne

Zastosowanie e
(wartosci zalecane)

Przeglad 175 godzin pracy
Konserwacja 500 godzin pracy
9.3 Demontaz

9.3.1 Demontaz obrotowego (dolnego) korpusu
Warunek:

* Myjka musi by¢ wymontowana, ostudzona i catkowicie oprézniona.
Odkrecanie nosnika dysz

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wybijak zawleczek (SP 1) wetkna¢ przez otwér drenazowy w obrotowym
korpusie.

—SP1

Rys.17

2. Wykorzystujgc szczeline we wlocie obraca¢ wat napedu (18), az bedzie
mozna wetkng¢ wybijak zawleczek (SP 1) w otwér watu napedu (8). Wybijak
zawleczek (SP 1) blokuje ruch watu napedu (8).
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Rys.18

3. Zdemontowa¢ nosnik dysz (3).

— Typhoon, Tempest, Tornado, Tornado 4: Obrotowy korpus (2) zamocowaé
w imadle, jak pokazano na ilustracji. Wybi¢ nosnik dysz (3) uderzeniem
mtotka z miekkim bijakiem.

— Cyclone: Obrotowy korpus (2) zamocowac w imadle, jak pokazano na
ilustracji. Odkreci¢ nosnik dysz (3) duzym, nastawnym kluczem ptaskim.

— Twister: Obrotowy korpus (2) zamocowa¢ w imadle, jak pokazano na
ilustracji. Wybi¢ nosnik dysz (3) uderzeniem mtotka z miekkim bijakiem.
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4. Odtgczy¢ nosnik dysz recznie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara i zdjgé.

Rys.19

5. Jesli zajdzie taka potrzeba (nie jest to konieczne do konserwacji): Odkrecié¢
wszystkie dysze (4, 5) odpowiednim kluczem w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Jesli to konieczne, wymontowac takze wszystkie
rozpylacze (7).

Rys.20

— Noénik dysz jest odkrecony.

Wymontowaé pierscien uszczelniajacy nosnika dysz
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wyja¢ pierscien uszczelniajgcy (10).
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O_ o

— Pierscien uszczelniajgcy nosnika dysz jest wyjety.

Rys.21
Wymontowa¢ koto zebate stozkowe

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Ostroznie wyjg¢ koto zebate stozkowe (11) — powinno da¢ sie fatwo unies¢
wraz z tarczami zabezpieczajgcymi (37).

3T

11

Rys.22

I Na skutek zanieczyszczenia myjki zdjecie kota zebatego stozkowego moze
by¢ utrudnione.

W takim wypadku nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

Zamocowac koto zebate stozkowe w imadle, jak przestawiono na ilustracji i
ostroznie wybic¢ z myjki uderzeniem mtotka z miekkim bijakiem.

Rys.23

— Koto zebate stozkowe jest zdjete.

Wymontowaé tarcze zabezpieczajace

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

40
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1. Wyjaé tarcze zabezpieczajace (37). Nie wymaga to uzycia specjalnych
narzedzi.

37

Rys.24
— Tarcze zabezpieczajgce sg wyjete.
Wymontowac ptytke przytrzymujaca i wat
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Odkreci¢ 4 $ruby z tbem walcowym (25) i zdjg¢ ptytke przytrzymujaca (9) z
watu odbioru mocy (8).

Rys.25

2. Zdjg¢ wat odbioru mocy (8) i podktadke dociskowg (28). Nie wymaga to
uzycia narzedzi. Zdjg¢ wpust pasowany (29) z watu, jesli jest uszkodzony.

Rys.26

— Plytka przytrzymujgca i wat sg wymontowane.
Odkrecanie wkreta bez tba

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Za pomocg klucza imbusowego 2,5 mm odkreci¢ wkret bez tba (26).
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— Cyclone/Twister/Typhoon/Tempest/Tornado: Wkret bez tha (26) znajduje
sie u gory na $rodku obrotowego korpusu (2)

— Tornado 4: Wkret bez tba (26) znajduje sie w gornej centralnej czesci
obrotowego korpusu (2)

Rys.27

— Whkret bez tba jest odkrecony.

9.3.2 Rozlaczanie statycznego (gérnego) i obrotowego (doinego) korpusu
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Obrotowy korpus (2) zamocowac¢ w imadle z wyscietanymi szczekami
zaciskowymi.

2. Za pomocg duzego nastawnego klucza ptaskiego obracaé statyczny korpus
(1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az statyczny korpus
odtaczy sie od obrotowego.

Rys.28
3. Wyjg¢ drugi pierscien uszczelniajgcy (10) z obrotowego korpusu.
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Rys.29

— Korpus statyczny i obrotowy sg roztgczone.

9.3.3 Demontaz tozyska watu
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Za pomocg zagietego rysika traserskiego (SP 1) wyja¢ oba wktady tozyska
(22, 24) z obrotowego korpusu.
Wskazéwka: Te czynnos¢é mozna wykonac takze po wyjeciu wkreta bez tha.

Rys.30

— tozysko watu jest wymontowane.

9.3.4 Demontaz poszczegodlnych czesci ze statycznego (gérnego) korpusu
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Statyczny korpus zamocowac na powierzchniach przytozenia klucza w imadle
z wyscietanymi szczekami zaciskowymi.

e

. _

Rys.31

2. Za pomocg matego klucza ptaskiego ostroznie podwazy¢ pierscien
zabezpieczajacy (30) i wyjaé.
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3. Za pomoca narzedzia do stozkowych ko6t zebatych (SP 3) ostroznie odkreci¢
stozkowe koto zebate (12) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Rys.32

4. Wyjgc¢ tozysko slizgowe (35) ze $srodka stozkowego kota zebatego (12).
Powinno dac sie tatwo wyjac.

12

Rys.33

5. Wyja¢ koto napedowe (13) ze statycznego korpusu. Nie potrzeba do tego
narzedzi, daje sie tatwo wyjg¢. Mata tuleja (14) pozostaje w kole napedowym.

Rys.34

6. Wyjac reszte tulei przektadniowej (14) z kota napedowego.

-[,,/14

Rys.35

44
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7. Wyjg¢ przektadnie planetarng ze statycznego korpusu (1). Nie potrzeba do
tego narzedzi, czesci dajg sie tatwo wyjac.

Rys.36

8. Zdemontowac¢ zespot watu napedowego (18, 19, 27). Nie potrzeba do tego
narzedzi, czesci dajg sie fatwo wyjgé.

18, 19, 27

Rys.37

9. Wyjac¢ tuleje (21) z napedu (20). W tym celu wycisna¢ tuleje wybijakiem
zawleczek z gérnego wlotu w dot.

Rys.38

— Poszczegodlne czesci ze statycznego korpusu sg wymontowane.

9.3.5 Rozkladanie przekladni planetarnej na czesci

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

430BAL010370PL_17
13.02.2024 45



Konserwacja
Demontaz

1. Za pomocg wybijaka zawleczek (SP2) wyjac tuleje (23) z zespotu jarzma.
Tuleja pozostaje ewent. w zespole watu napedowego i nie trzeba jej wtedy
wyjmowac z zespotu jarzma.

Rys.39

2. Zdja¢ pierscien rozprezny (36).

36

Rys.40

3. Wyja¢ wrzeciona (15).

Rys.41

4. Zdjac kota planetowe (32, 33) z jarzm (16) i tuleje (34) z ko6t planetowych.

46
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Rys.42

Przyktad Typhoon:

Rys.43

— Przektadnia planetarna jest roztozona.

— Myijka jest roztozona na czesci.
9.4 Montaz

9.4.1 Momenty dokrecajace elementow myjki

Podczas montazu elementy myjki nalezy dokreca¢ z momentem podanym w

tabeli.

Nr poz. Nazwa [Nm]

3 Podstawa dysz
Cyclone: M8 20
Twister: M8 20
Typhoon Low Profile: M10 30
Typhoon/Tempest/Tornado: M10 30
Tornado 4: M10 35

4 Dysza
Cyclone: 2

430BAL010370PL_17
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Moment dokrecenia

Nr poz. Nazwa [Nm]
Twister: 10
Typhoon Low Profile: 5
Typhoon: 15
Tempest: 20
Tornado: 25
Tornado 4: 30
25 Sruby z tbem walcowym M3 1,3
26 Wkret bez tba M5 3,5
27 Wkret bez tba M5 3,5

9.4.2 Montaz zespotu watu napedowego
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Osadzi¢ tuleje (21) na rozcietym koncu zespotu watu napedowego ze
szczeling. Najpierw koniec z kotnierzem.

21

Rys.44

2. Wprowadzi¢ zespét watu napedowego w srodkowy otwor napedu w gérnym
statycznym korpusie. Sprawdzié, czy tuleja jest dobrze osadzona w otworze.
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Rys.45

— Zespot watu napedowego jest zamontowany.

9.4.3 Skladanie przektadni planetarnej

Na gtowicy kazdego wrzeciona (15) po jednej stronie znajduje sie gtadka
powierzchnia kontaktowa. Te powierzchnie kontaktowe muszg konieczne
przylegac z boku u gory do zespotu nosnego, aby wrzeciona i kota planetowe
byty prawidtowo ustawione przed zamontowaniem pier$cienia rozpreznego.
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wiozy¢ tuleje kot planetowych (34) w kota planetowe.

Rys.46

2. Zamontowac kota planetowe (32/33) i wrzeciona (15) tak, aby ptaskie strony
gtowic wrzecion (A) przylegaty u géry do zespotu nosnego.
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Rys.47

3. Witozy¢ pierscien rozprezny (36) w przewidziany wpust.

Rys.48
4. Wcisng¢ tuleje (23) w ,koniec z pierscieniem rozpreznym” zespotu no$nego.

! Zwréci¢ uwage, by koniec z kotnierzem tulei znajdowat sie bezposrednio u
gory na zespole noSnym.

Rys.49

— Przektadnia planetarna jest ztozona.

9.4.4 Montaz przekladni planetarnej
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Nasung¢ przekfadnie planetarng na koniec watu napedowego i wiozy¢
ponownie w statyczny (gérny) korpus. Koniec z tulejg wprowadzac¢ najpierw.
Zespot powinien dac sie lekko wsungg.

! Dopilnowac, by kota planetowe zazebialy sie z kotem zebatym w statycznym
korpusie.
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Rys.50

! Zespot powinien by¢ luzno osadzony i powinien dac sie obracac recznie.

2. Tuleje przektadni (14) wcisngé mocno w otwor w $rodku okragtego kota
napedowego (13).

Rys.51

3. Koto napedowe (13) nasung¢ przez wat napedowy w staytyczny korpus na
przektadnie planetarng. Tuleja przektadni (14) powinna $lizgac sie przez
koniec watu napedowego, tak by kota planetowe sie ustawity.

Rys.52
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— Zespot kota napedowego jest teraz ustalony i nie mozna go obracaé
swobodnie recznie.

— Przektadnia planetarna jest zamontowana.

9.4.5 Montaz tozyska slizgowego
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wsuna¢ tozysko slizgowe (35) od dotu w stozkowe koto zebate (12). Do tej
czynnosci nie sg potrzebne narzedzia.

! Zwrdci¢ uwage, aby tozysko slizgowe byto ptasko umieszczone w zebatym
kole stozkowym.

Rys.53

— tozysko slizgowe jest zamontowane.

9.4.6 Montaz stozkowego kota zebatego w statycznym (gérnym) korpusie
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Nasung¢ zespdt koncem tozyska do przodu na wystajgce wrzeciono. Jak tylko
oba gwinty bedg sie lekko stykac, ostroznie dokreci¢ w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Rys.54

2. Statyczny korpus zamocowaé na powierzchniach przytozenia klucza w imadle
z wyscietanymi szczekami zaciskowymi. Za pomocg narzedzia do stozkowych
kot zebatych (SP3) dokreci¢ recznie zespo6t w korpusie.

— Typhoon, Tempest, Tornado, Tornado 4:

430BAL010370PL_17
52 13.02.2024



Konserwacja
Montaz

— Stozkowe koto zebate jest zamontowane w statycznym korpusie.

9.4.7 Montaz pierscienia zabezpieczajacego w statycznym (gérnym) korpusie
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Ponownie umiesci¢ pierscien zabezpieczajgcy (30) we wpuscie i docisngé w
pozycji.

b

Rys.55

— Pierscien zabezpieczajacy jest zamontowany w statycznym korpusie.

9.4.8 Montaz tulei watu w obrotowym (dolnym) korpusie
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wiozy¢ tuleje (24) w duzy otwér w posrodku obrotowego korpusu i wcisng¢ do
oporu narzedziem specjalnym (SP 6).
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Rys.56

2. Tuleje (22) koncem z kotnierzem skierowanym do gory wiozy¢ w ten sam
otwor. Narzedzie nie jest potrzebne.

— Tuleja watu jest zamontowana w obrotowym korpusie.

9.49 Laczenie statycznego (gérnego) i obrotowego (dolnego) korpusu
Warunek:

* Przed zlozeniem sprawdzi¢, czy wat napedowy (18) obraca sie przez
szczeline.

Rys.57

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wiozy¢ pierscien uszczelniajgcy (10) we wpust na czotowej stronie
obrotowego korpusu.

Rys.58
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2. Lewy gwint kota napedowego (13) wystajacy ze statycznego stozkowego kota
zebatego (12) wtozy¢ w odpowiedni otwdr gwintowany w obrotowym korpusie
(2).

Ostroznie dokreci¢ recznie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara.

Rys.59

3. Obrotowy korpus zamocowac¢ w imadle z wyscietanymi szczekami i przytozy¢
regulowany klucz ptaski do statycznego korpusu. Dokreci¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Rys.60

4. Wyja¢ z imadta i wlozy¢ wkret bez tba (26) w Srodkowy gérny otwor w
obrotowym korpusie. Dokreci¢ kluczem imbusowym (2,5 mm), moment
dokrecajacy patrz Rozdziat 9.4.1, Strona 47.

Rys.61
— Korpus statyczny i obrotowy sg potgczone.
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9.4.10 Montaz nosnika dysz
Warunek:
* Upewni¢ sie, ze wpust pasowany (29) znajduje sie w rowku na trzonie watu.
Montaz walu i ptytki przytrzymujacej
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wiozy¢ wat odbioru mocy (8) w otwér z tulejg. Pamietaé, by najpierw
wprowadzi¢ gtadki koniec i by koniec gwintowany wystawat. Wpust pasowany

powinien, jak pokazano na zdjeciu, by¢ skierowany do géry. Utatwia to
pozniejsze wprowadzenie wybijaka zawleczek.

Wskazéwka: Przy wprowadzaniu watu z otworu wypierane jest powietrze, co
daje wrazenie poduszki powietrznej.

Rys.62

2. Natozy¢ podktadke dociskowg (28) na koniec watu.

28

Rys.63

3. Natozyc¢ ptytke przytrzymujgca (9) na wat i przymocowacé 4 srubami z tbem
walcowym (25). Dokreci¢ kluczem imbusowym (2,5 mm), moment
dokrecajacy patrz Rozdziat 9.4.1, Strona 47.
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Rys.64

— Wat i ptytka przytrzymujgca sg zamontowane.

Montaz stozkowego kota zebatego i pierscienia uszczelniajagcego
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wybijak zawleczek (SP 1) wtozy¢ w otwér w dnie obrotowego (dolnego)
korpusu (2).

Rys.65

2. Rowek wpustu pasowanego stozkowego kota zebatego (11) nasunaé¢ na
odpowiedni wpust (29) watu.

1"

Rys.66

3. Wiozy¢ pierscien uszczelniajgcy (10) w obrotowy korpus (2).
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— Stozkowe koto zebate i pierscien uszczelniajgcy sg zamontowane.

Rys.67

Montaz tarcz zabezpieczajacych
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Tarcze zabezpieczajgce (37) nalezy montowac parami. W tym celu potozyé
tarcze na siebie tak, by duze zeby lezaty na sobie.

Rys.68

2. Tarcze zabezpieczajgce (37) wiozy¢ przez koniec watu w stozkowe koto
zebate (11).

3r

Rys.69

— Tarcze zabezpieczajgce sg zamontowane.

Montaz nos$nika dysz

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Dysze samoczyszczace (5) myjek orbitalnych Twister, Typhoon, Tempest,
Tornado i Tornado 4 montuje sie w ten sam sposob:

Tuleje dyszy (6) nasunag¢ na dysze. Otwoér w tulei nie musi znajdowac sie w
jednej linii z otworem w dyszy.

58
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! Nie obowigzuje dla myjek Cyclone.

Rys.70

Rys.71

3. Dysze standardowe (4) wkreci¢ w nosnik dysz (3) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara i dokreci¢, moment dokrecajgcy patrz
Rozdziat 9.4.1, Strona 47.

Potrzebne narzedzia patrz Rozdziat 5.9, Strona 23.

Rys.72

4. Dysze samoczyszczacy (5) nakreci¢ luzno recznie na nosnik dysz.
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5. Sprawdzi¢ poprawne zamontowanie dysz (4), (5).

Rys.73

6. Ponownie zamontowac no$nik dysz (3). W tym celu zazebi¢ gwint w trzonie z
odpowiednim gwintem w nosniku dysz. Ostroznie dokreci¢ recznie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Rys.74

7. Obrotowy korpus zamocowac¢ w imadle, jak pokazano na rysunku i
zablokowa¢ wat napedowy wybijakiem zawleczek. Nastepnie dokrecic, jak
pokazano na rysunku, nosnik dysz za pomocg narzedzia z podanym
momentem dokrecajgcym.

Momenty dokrecajgce patrz Rozdziat 9.4.1, Strona 47.

Rys.75
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Rys.76

Rys.77

8. Tuleje dysz obraca¢, az maty otwoér (A) bedzie skierowany w kierunku myjki
zbiornika. W tej pozyciji przykreci¢ tuleje dyszy, dokrecajgc jg odpowiednim
narzedziem w miejscach przytozenia klucza (B), moment dokrecajgcy patrz
Rozdziat 9.4.1, Strona 47.

! Nie obowigzuje dla myjek Cyclone.

Rys.78

— Nosnik dysz jest zamontowany.

— Myjka jest ponownie zmontowana.
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9.4.11 Kontrola montazu
Sprawdzi¢ ustawienie két planetowych na catkowicie zmontowanym zespole.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Obraca¢ wat napedowy wkretakiem z ptaskim koncem.

Rys.79

— Gdy montaz jest wykonany prawidtowo, wat napedowy obraca sie bez
oporu i bez zacinania.

Jesli wyczuwalny jest opér, prawdopodobnie przy montazu kota planetowe
nie zostaty prawidtowo ustawione.

Uruchamia¢ myjke dopiero po jej ponownym zdemontowaniu i
zmontowaniu z prawidtowo ustawionymi kotami.

2. Sprawdzi¢ myjke w odpowiednich warunkach.

— Montaz jest skontrolowany.
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10 Zaklocenia

10.1 Awarie i pomoc i ich usuwaniu
W przypadku wystgpienia zaktécen w pracy nalezy natychmiast wytgczy¢ myijke i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Usterki moze usuwac wytgcznie
wykwalifikowany personel, przestrzegajac przy tym wskazoéwek dot.
bezpieczenhstwa.
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1 Wyiaczenie z ruchu
1.1 Wskazéwki bezpieczenstwa
Przy wytgczaniu z eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:
* W przypadku dtugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4, Strona 18.
11.2 Utylizacja
11.2.1 Wskazéwki ogdlne
Utylizowa¢ myjke w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska. Przestrzegac
przepiséw dot. usuwania odpadoéw obowigzujacych w miejscu eksploatacji
urzadzenia.
Materiaty nalezy rozdzieli¢ i utylizowa¢ osobno. Ponadto nalezy przestrzega¢
wskazowek dot. utylizacji zamieszczonych w instrukcjach obstugi
poszczegolnych podzespotow.
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12 Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT
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Cyclone
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
1 1 Gérna obudowa BSP 1.4404/316L 4660-8819-112
Gorna obudowa NPT 1.4404/316L 4660-8819-111
Gorna obudowa PIN FIX 1.4404/316L 4660-8819-110
2 1 Dolny korpus 1.4404/316L 4660-8218-020
3 1 Podstawa dysz 1.4404/316L 4660-4229-001
4 4 Dysza 3 mm 1.4404/316L 4660-8287-001
Dysza 4 mm 1.4404/316L 4660-8288-001
7 4 Kierownica strumienia 1.4404/316L 4660-4268-000
8 1 Wat 1.4404/316L 4660-8287-020
9 1 Plytka przytrzymujgca 1.4404/316L 4660-8287-030
10* 2 Pierécien uszczelniajacy C-PTFE 4660-4218-050
Pierscien uszczelniajacy PTFE 4660-4218-030
11 1 Stozkowe koto zebate obrotowe 1.4404/316L 4660-8383-020
12 1 Stozkowe koto zebate statyczne 1.4404/316L 4660-8383-030
13 1 Koto napedowe 1.4404/316L 4660-8251-030
14* 1 Tuleja (koto napgdowe) C-PTFE 4660-4260-030
Tuleja (koto napedowe) PTFE 4660-4260-040
15 2 Wrzeciono 1.4404/316L 4660-8287-040
16 1 Nosnik kot planetarnych 1.4404/316L 4660-8268-000
17 1 Koto wewnetrzne 1.4404/316L 4660-8280-000
18 1 Watek napedowy 1.4404/316L 4660-4221-020
19 1 Wirnik 1.4404/316L 4660-8216-000
20 1 Naped 3 mm 1.4404/316L 4660-4721-030
Naped 4 mm 1.4404/316L 4660-4721-020
21* 1 Tuleja (naped) C-PTFE 4660-4260-090
Tuleja (naped) PTFE 4660-4260-110
22* 1 Tuleja (wat napedowy) C-PTFE 4660-4238-020
Tuleja (wat napedowy) PTFE 4660-4238-030
23* 1 Tuleja (wspornik) C-PTFE 4660-4260-050
Tuleja (wspornik) PTFE 4660-4260-080
24* 1 Tuleja (gtadka) C-PTFE 4660-4238-040
Tuleja (gtadka) PTFE 4660-4238-050
25* 4 Sruba z tbem walcowym A4 4660-8221-020
26* 1 Wkret bez tba A4 4660-4784-010
27 1 Wkret bez tba A4 4660-4784-010
28* 1 Podktadka dociskowa C-PTFE 4660-4220-040
Podktadka dociskowa PTFE 4660-4220-050
29 1 Wopust pasowany 1.4571 4660-8261-010
30 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8383-011
31 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-4721-021
32 1 Koto planetarne (proste) 318S13 4660-8210-080
33 1 Koto planetarne (nieproste) 318S13 4660-8210-090
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Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
34* 4 Tuleja (koto planetarne) C-PTFE 4660-0466-020
Tuleja (koto planetarne) PTFE 4660-0466-030
35* 1 tozysko slizgowe C-PTFE 4660-0517-110
tozysko slizgowe PTFE 4660-0517-120
36 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-7361-020
37* 1 Klinowa tarcza zabezpieczajgca 1.4404 4660-5810-019
38 1 Kotek 1" 1.4404/316L 4660-4264-010
39 1 Zatrzask R 1.4401 4660-4274-010

* Elementy zuzywajace sie sg zawarte w zestawie czesci zuzywajgcych sie.
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Twister TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
1 1 Gérna obudowa BSP 1.4404/316L 4660-8819-112
Gorna obudowa NPT 1.4404/316L 4660-8819-111
Gorna obudowa PIN FIX 1.4404/316L 4660-8819-110
2 1 Dolny korpus 1.4404/316L 4660-8218-020
3 1 Podstawa dysz 1.4404/316L 4660-4229-000
4 3 Dysza 3 mm 1.4404/316L 4660-8287-000
Dysza 4 mm 1.4404/316L 4660-8288-000
5 1 Dysza samoczyszczaca 3 mm 1.4404/316L 4660-4288-000
Dysza samoczyszczaca 4 mm 1.4404/316L 4660-4289-000
6 1 Tuleja dyszy 1.4404/316L 4660-4258-000
7 4 Kierownica strumienia 1.4404/316L 4660-4268-000
8 1 Wat 1.4404/316L 4660-8287-020
9 1 Plytka przytrzymujgca 1.4404/316L 4660-8287-030
10* 2 Pierscien uszczelniajacy C-PTFE 4660-4218-050
Pierscien uszczelniajgcy PTFE 4660-4218-030
11 1 Stozkowe koto zebate obrotowe 1.4404/316L 4660-8383-020
12 1 Stozkowe koto zebate statyczne 1.4404/316L 4660-8383-030
13 1 Koto napedowe 1.4404/316L 4660-8251-030
14 1 Tuleja (koto napedowe) C-PTFE 4660-4260-030
Tuleja (koto napedowe) PTFE 4660-4260-040
15 2 Wrzeciono 1.4404/316L 4660-8287-040
16 1 Nosnik két planetarnych 1.4404/316L 4660-8268-000
17 1 Koto wewnetrzne 1.4404/316L 4660-8280-000
18 1 Watek napedowy 1.4404/316L 4660-4221-020
19 1 Wirnik 1.4404/316L 4660-8216-000
20 1 Naped 3 mm 1.4404/316L 4660-4721-030
Naped 4 mm 1.4404/316L 4660-4721-020
21* 1 Tuleja (naped) C-PTFE 4660-4260-090
Tuleja (naped) PTFE 4660-4260-110
22* 1 Tuleja (wat napedowy) C-PTFE 4660-4238-020
Tuleja (wat napedowy) PTFE 4660-4238-030
23 1 Tuleja (wspornik) C-PTFE 4660-4260-050
Tuleja (wspornik) PTFE 4660-4260-080
24* 1 Tuleja (gtadka) C-PTFE 4660-4238-040
Tuleja (gtadka) PTFE 4660-4238-050
25* 4 Sruba z tbem walcowym A4 4660-8221-020
26* 1 Wkret bez tba A4 4660-4784-010
27 1 Wkret bez tba A4 4660-4784-010
28* 1 Podktadka dociskowa C-PTFE 4660-4220-040
Podktadka dociskowa PTFE 4660-4220-050
29 1 Wpust pasowany 1.4571 4660-8261-010
30 1 Pierscien Seegera A4 4660-8383-011
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Twister TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
31 1 Pierscien Seegera A4 4660-4721-021
32 1 Koto planetarne (proste) 318S13 4660-8210-080
33 1 Koto planetarne (nieproste) 318S13 4660-8210-090
34* 4 Tuleja (koto planetarne) C-PTFE 4660-0466-020
Tuleja (koto planetarne) PTFE 4660-0466-030
35* 1 tozysko slizgowe C-PTFE 4660-0517-110
tozysko slizgowe PTFE 4660-0517-120
36 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-7361-020
37* 1 Klinowa tarcza zabezpieczajgca 1.4404 4660-5810-019
38 1 Kotek 1" 1.4404/316L 4660-4264-010
39 1 Zatrzask R 1.4401 4660-4274-010

* Elementy zuzywajace sie sg zawarte w zestawie czesci zuzywajgcych sie.
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Typhoon TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
1 1 Gérna obudowa BSP 1.4404/316L 4660-4210-010
Gorna obudowa NPT 1.4404/316L 4660-4210-040
Gérna obudowa PIN FIX 1.4404/316L 4660-4250-410
2 1 Dolny korpus 1.4404/316L 4660-8230-610
3 1 Podstawa dysz 1.4404/316L 4660-4220-010
4 3 Dysza 3 mm 1.4404/316L 4660-4250-011
Dysza 4,5 mm 1.4404/316L 4660-4250-010
Dysza 6 mm 1.4404/316L 4660-4250-012
5 1 Dysza samoczyszczaca 3 mm 1.4404/316L 4660-4241-011
Dysza samoczyszczaca 4,5 mm 1.4404/316L 4660-4241-010
Dysza samoczyszczgca 6 mm 1.4404/316L 4660-4241-012
6 1 Tuleja dyszy 1.4404/316L 4660-4251-010
7 1 Kierownica strumienia 1.4404/316L 4660-4260-120
8 1 Wat 1.4404/316L 4660-8230-010
9 1 Ptytka przytrzymujaca 1.4404/316L 4660-8240-010
10* 2 Pierscien uszczelniajacy C-PTFE 4660-4210-030
Pierscien uszczelniajgcy PTFE 4660-8210-020
11 1 Stozkowe koto zebate obrotowe 1.4404/316L 4660-0485-010
12 1 Stozkowe koto zebate statyczne 1.4404/316L 4660-8232-010
13 1 Koto napedowe 1.4404/316L 4660-8250-010
14* 1 Tuleja (koto napgdowe) C-PTFE 4660-8210-030
Tuleja (koto napedowe) PTFE 4660-4210-020
15 2 Wrzeciono 1.4404/316L 4660-8282-010
16 1 Nosnik két planetarnych 1.4404/316L 4660-8260-600
17 1 Koto wewnetrzne 1.4404/316L 4660-8270-010
18 1 Watek napedowy 1.4404/316L 4660-4221-010
19 1 Wirnik 1.4404/316L 4660-8211-000
20 1 Naped 3 mm 1.4404/316L 4660-4231-011
Naped 4,5 mm 1.4404/316L 4660-4231-010
Naped 6 mm 1.4404/316L 4660-4231-012
21* 1 Tuleja (naped) C-PTFE 4660-8220-030
Tuleja (naped) PTFE 4660-4220-020
22* 1 Tuleja (wat napedowy) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wat napedowy) PTFE 4660-4230-020
23* 1 Tuleja (wspornik) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wspornik) PTFE 4660-4230-020
24* 1 Tuleja (gtadka) C-PTFE 4660-8240-030
Tuleja (gtadka) PTFE 4660-4240-020
25* 4 Sruba z tbem walcowym A4 4660-8221-020
26* 1 Wkret bez tba Ad 4660-8241-010
27 1 Wkret bez tba A4 4660-8251-010
28* 1 Podktadka dociskowa C-PTFE 4660-4220-030
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Typhoon TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
Podktadka dociskowa PTFE 4660-4250-020
29 1 Wpust pasowany 1.4571 4660-8261-010
30 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8271-010
31 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8281-010
32 1 Koto planetarne (proste) 318S13 4660-0465-010
33 1 Koto planetarne (nieproste) 318813 4660-0475-010
34* 4 Tuleja (koto planetarne) C-PTFE 4660-0455-030
Tuleja (koto planetarne) PTFE 4660-0464-020
35* 1 tozysko slizgowe C-PTFE 4660-8250-030
tozysko slizgowe PTFE 4660-4270-020
36 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8242-010
37* 1 Klinowa tarcza zabezpieczajgca 1.4404 4660-5811-010
38 1 Kotek 1” 1.4404/316L 4660-4264-010
39 1 Zatrzask R 1.4401 4660-4274-010

* Elementy zuzywajgce sie sg zawarte w zestawie czesci zuzywajacych sie.
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Tempest TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
1 1 Gérna obudowa BSP 1.4404/316L 4660-8212-010
Gorna obudowa NPT 1.4404/316L 4660-8212-020
Gorna obudowa PIN FIX 1.4404/316L 4660-8212-040
2 1 Dolny korpus 1.4404/316L 4660-8230-610
3 1 Podstawa dysz 1.4404/316L 4660-4283-010
4 3 Dysza 7 mm 1.4404/316L 4660-4214-010
Dysza 8 mm 1.4404/316L 4660-4214-011
5 1 Dysza samoczyszczaca 7 mm 1.4404/316L 4660-4244-010
Dysza samoczyszczgca 8 mm 1.4404/316L 4660-4244-011
6 1 Tuleja dyszy 1.4404/316L 4660-4254-010
7 4 Kierownica strumienia 1.4404/316L 4660-4224-120
8 1 Wat 1.4404/316L 4660-8230-010
9 1 Ptytka przytrzymujaca 1.4404/316L 4660-8240-010
10* 2 Pierscien uszczelniajacy C-PTFE 4660-4210-030
Pierscien uszczelniajgcy PTFE 4660-8210-020
11 1 Stozkowe koto zebate obrotowe 1.4404/316L 4660-0485-010
12 1 Stozkowe koto zebate statyczne 1.4404/316L 4660-8232-010
13 1 Koto napedowe 1.4404/316L 4660-8250-010
14* 1 Tuleja (koto napedowe) C-PTFE 4660-8210-030
Tuleja (koto napedowe) PTFE 4660-4210-020
15 2 Wrzeciono 1.4404/316L 4660-8282-010
16 1 Nosnik két planetarnych 1.4404/316L 4660-8260-600
17 1 Koto wewnetrzne 1.4404/316L 4660-8270-010
18 1 Watek napedowy 1.4404/316L 4660-4221-010
19 1 Wirnik 1.4404/316L 4660-8211-000
20 1 Naped 7 mm 1.4404/316L 4660-4234-010
Naped 8 mm 1.4404/316L 4660-4234-020
21* 1 Tuleja (naped) C-PTFE 4660-8220-030
Tuleja (naped) PTFE 4660-4220-020
22* 1 Tuleja (wat napedowy) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wat napedowy) PTFE 4660-4230-020
23 1 Tuleja (wspornik) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wspornik) PTFE 4660-4230-020
24* 1 Tuleja (gtadka) C-PTFE 4660-8240-030
Tuleja (gtadka) PTFE 4660-4240-020
25* 4 Sruba z tbem walcowym A4 4660-8221-020
26* 1 Wkret bez tba A4 4660-8241-010
27 1 Wkret bez tba A4 4660-8251-010
28* 1 Podktadka dociskowa C-PTFE 4660-4220-030
Podktadka dociskowa PTFE 4660-4250-020
29 1 Wpust pasowany 1.4571 4660-8261-010
30 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8271-010
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Tempest TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
31 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8281-010
32 1 Koto planetarne (proste) 318S13 4660-0465-010
33 1 Koto planetarne (nieproste) 318S13 4660-0475-010
34* 4 Tuleja (koto planetarne) C-PTFE 4660-0455-030
Tuleja (koto planetarne) PTFE 4660-0464-020
35* 1 tozysko slizgowe C-PTFE 4660-8250-030
tozysko slizgowe PTFE 4660-4270-020
36 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8242-010
37* 1 Klinowa tarcza zabezpieczajgca 1.4404 4660-5811-011
38 1 Kotek 1,5" 1.4404/316L 4660-4264-030
39 1 Zatrzask R 1.4401 4660-4274-010

* Elementy zuzywajace sie sg zawarte w zestawie czesci zuzywajgcych sie.
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Tornado TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
1 1 Gérna obudowa BSP 1.4404/316L 4660-8212-010
Gorna obudowa NPT 1.4404/316L 4660-8212-020
Gérna obudowa PIN FIX 1.4404/316L 4660-8212-040
2 1 Dolny korpus 1.4404/316L 4660-8230-610
3 1 Podstawa dysz 1.4404/316L 4660-8252-010
4 1 Dysza 11 mm 1.4404/316L 4660-8272-010
5 1 Dysza samoczyszczgca 11 mm 1.4404/316L 4660-4284-010
6 1 Tuleja dyszy 1.4404/316L 4660-4215-010
7 2 Kierownica strumienia 1.4404/316L 4660-8262-010
8 1 Wat 1.4404/316L 4660-8230-010
9 1 Plytka przytrzymujaca 1.4404/316L 4660-8240-010
10* 2 Pierscien uszczelniajacy C-PTFE 4660-4210-030
Pierscien uszczelniajgcy PTFE 4660-8210-020
11 1 Stozkowe koto zebate obrotowe 1.4404/316L 4660-0485-010
12 1 Stozkowe koto zebate statyczne 1.4404/316L 4660-8232-010
13 1 Koto napedowe 1.4404/316L 4660-8250-010
14* 1 Tuleja (koto napedowe) C-PTFE 4660-8210-030
Tuleja (koto napedowe) PTFE 4660-4210-020
15 2 Wrzeciono 1.4404/316L 4660-8282-010
16 1 Nosnik kot planetarnych 1.4404/316L 4660-8260-600
17 1 Kofo wewnetrzne 1.4404/316L 4660-8270-010
18 1 Watek napedowy 1.4404/316L 4660-4221-010
19 1 Wirnik 1.4404/316L 4660-8211-000
20 1 Naped 11 mm 1.4404/316L 4660-4234-020
21* 1 Tuleja (naped) C-PTFE 4660-8220-030
Tuleja (naped) PTFE 4660-4220-020
22* 1 Tuleja (wat napedowy) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wat napedowy) PTFE 4660-4230-020
23* 1 Tuleja (wspornik) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wspornik) PTFE 4660-4230-020
24* 1 Tuleja (gtadka) C-PTFE 4660-8240-030
Tuleja (gtadka) PTFE 4660-4240-020
25* 4 Sruba z tbem walcowym A4 4660-8221-020
26* 1 Wkret bez tha Ad 4660-8241-010
27 1 Wkret bez tha Ad 4660-8251-010
28* 1 Podktadka dociskowa C-PTFE 4660-4220-030
Podktadka dociskowa PTFE 4660-4250-020
29 1 Wopust pasowany 1.4571 4660-8261-010
30 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8271-010
31 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8281-010
32 1 Koto planetarne (proste) 318S13 4660-0465-010
33 1 Koto planetarne (nieproste) 318S13 4660-0475-010
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Tornado TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
34* 4 Tuleja (koto planetarne) C-PTFE 4660-0455-030
Tuleja (koto planetarne) PTFE 4660-0464-020
35* 1 tozysko slizgowe C-PTFE 4660-8250-030
tozysko slizgowe PTFE 4660-4270-020
36 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8242-010
37* 1 Klinowa tarcza zabezpieczajgca 1.4404 4660-5811-011
38 1 Kotek 1,5" 1.4404/316L 4660-4264-030
39 1 Zatrzask R 1.4401 4660-4274-010

* Elementy zuzywajace sie sg zawarte w zestawie czesci zuzywajgcych sie.
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Tornado 4 TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
1 1 Gérna obudowa BSP 1.4404/316L 4660-0662-000
Goérna obudowa NPT 1.4404/316L 4660-0662-010
Gérna obudowa PIN FIX 1.4404/316L 4660-0662-001
2 1 Dolny korpus 1.4404/316L 4660-8229-610
3 1 Podstawa dysz 1.4404/316L 4660-0471-000
4 3 Dysza 8 mm 1.4404/316L 4660-0481-000
Dysza 9 mm 1.4404/316L 4660-0481-020
Dysza 10 mm 1.4404/316L 4660-0481-010
Dysza 11 mm 1.4404/316L 4660-0481-030
Dysza 12 mm 1.4404/316L 4660-0481-040
5 1 Dysza samoczyszczaca 8 mm 1.4404/316L 4660-0412-000
Dysza samoczyszczaca 9 mm 1.4404/316L 4660-0412-020
Dysza samoczyszczaca 10 mm 1.4404/316L 4660-0412-010
Dysza samoczyszczgca 11 mm 1.4404/316L 4660-0412-030
Dysza samoczyszczgca 12 mm 1.4404/316L 4660-0412-040
6 1 Tuleja dyszy 1.4404/316L 4660-0422-000
7 4 Kierownica strumienia 1.4404/316L 4660-0682-000
8 1 Wat 1.4404/316L 4660-0613-000
9 1 Ptytka przytrzymujgca 1.4404/316L 4660-8240-010
10* 2 Pierscien uszczelniajacy C-PTFE 4660-4210-050
Pierscien uszczelniajgcy PTFE 4660-4210-051
11 1 Stozkowe koto zebate obrotowe 1.4404/316L 4660-0416-000
12 1 Stozkowe koto zebate statyczne 1.4404/316L 4660-0426-000
13 1 Koto napedowe 1.4404/316L 4660-0436-000
14* 1 Tuleja (koto napedowe) C-PTFE 4660-8210-030
Tuleja (koto napedowe) PTFE 4660-4210-020
15 2 Wrzeciono 1.4404/316L 4660-8282-010
16 1 Nosnik kot planetarnych 1.4404/316L 4660-8260-610
17 1 Koto wewnetrzne 1.4404/316L 4660-8270-010
18 1 Watek napedowy 1.4404/316L 4660-4221-010
19 1 Wirnik 1.4404/316L 4660-8211-000
20 1 Naped 8 mm 1.4404/316L 4660-0623-001
Naped 9 mm 1.4404/316L 4660-0623-001
Naped 10 mm 1.4404/316L 4660-0623-002
Naped 11 mm 1.4404/316L 4660-0623-000
Naped 12 mm 1.4404/316L 4660-0623-000
21* 1 Tuleja (naped) C-PTFE 4660-8220-030
Tuleja (naped) PTFE 4660-4220-020
22" 1 Tuleja (wat napedowy) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wat napedowy) PTFE 4660-4230-020
23* 1 Tuleja (wspornik) C-PTFE 4660-8230-030
Tuleja (wspornik) PTFE 4660-4230-020
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

Tornado 4 TSG
Poz. llos¢ Nazwa Materiat Nr materiatu
24> Tuleja (gtadka) C-PTFE 4660-8240-030
! Tuleja (gtadka) PTFE 4660-4240-020
25* 4 Sruba z tbem walcowym Ad 4660-8221-020
26* 1 Wkret bez tha Ad 4660-8241-010
27 1 Wkret bez tba A4 4660-8251-010
28* 1 Podktadka dociskowa C-PTFE 4660-4220-030
Podktadka dociskowa PTFE 4660-4250-020
29 1 Wpust pasowany 1.4571 4660-8261-010
30 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-0633-000
31 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-0643-000
32 1 Koto planetarne (proste) 318S13 4660-0465-010
33 1 Koto planetarne (nieproste) 318S13 4660-0475-010
34* 4 Tuleja (koto planetarne) C-PTFE 4660-0455-030
Tuleja (koto planetarne) PTFE 4660-0464-020
35* 1 tozysko slizgowe C-PTFE 4660-0551-030
tozysko slizgowe PTFE 4660-0551-031
36 1 Pierscien Seegera 1.4401 4660-8242-010
37 1 Klinowa tarcza zabezpieczajgca 1.4404 4660-5810-022
38 1 Kotek 2,5” 1.4404/316L 4660-4264-020
39 1 Zatrzask R 1.4401 4660-4274-010

* Elementy zuzywajgce sie sg zawarte w zestawie czesci zuzywajacych sie.
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Lista czesci zamiennych - myjka obrotowa TSG-CTTTTT

e 25 26 34
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Rys.83: Zestaw czesci zuzywajgcych sie TSG
Tabela zestaw czesci zuzywajacych sie
Typ myjki Materiat Nr materiatu
Cyclone / Twister TSG C-PTFE 4660-4050-888
PTFE 4660-4051-888
Typhoon/Tempest/Tornado TSK/TSG* C-PTFE 4660-4013-888
PTFE 4660-4014-888
Tornado 4 C-PTFE 4660-4980-888
PTFE 4660-4981-888
* Zawiera srube M5x16 do wersji TPB
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Zalacznik
Spisy tresci

13 Zalacznik
13.1 Spisy tresci

13.1.1 Skréty i pojecia

Skrot

Objasnienie

ATEX

ATEX to powszechny synonim wytycznych ATEX Unii
Europejskiej. Nazwa ATEX wywodzi sie z francuskiego
skrotu oznaczajgcego ATmosphére EXplosive (atmosfera
wybuchowa).

BS

standard brytyjski

bar

jednostka cisnienia [bar]
Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;.

BSP

British Standard Pipe Thread

ca.

okoto

°C

jednostka temperatury [stopnie Celsjusza]

C-PTFE

politetrafluoroetylen zawierajgcy wegiel

DN

srednica znamionowa DIN

DIN

norma niemiecka DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
(Niemiecki Instytut Normalizacyjny DIN)

EN

norma europejska

°F

jednostka temperatury [stopnie Fahrenheita]

jednostka czasu [godzina]

ISO

miedzynarodowy standard International Organization for
Standardization

kg

jednostka masy [kilogram]

jednostka objetosci [litr]

min.

minimalny

maks.

maksymalny

mm

jednostka dtugosci [milimetr]

mm

jednostka dtugosci [mikrometr]

metryczny

NPT

National Pipe Thread

Nm

jednostka momentu sity [niutonometr]
DANE MOMENTU OBROTOWEGO: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/funt-sita (Ib) + Feet/stopa (ft)

PA

poliamid

PEEK

polieteroeteroketon
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Zatacznik

Skroét Objasnienie

C-PEEK polieteroeteroketon zawierajgcy wegiel

PTFE politetrafluoroetylen

psi angloamerykanska jednostka cisnienia [Pound-force per
square inch]
Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;.

SW Dane dotyczgce rozmiaru klucza narzedziowego

cal jednostka dtugosci w angielskim obszarze jezykowym

cale OD Wymiary rur wg standardu brytyjskiego (BS), Outside
Diameter

Cale IPS Amerykanskie wymiary rur lron Pipe Size
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