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COPYRIGHT

En este manual de instrucciones se trata del manual de instrucciones original en
el sentido de la directiva de maquinas UE. El documento esta protegido por
derechos de autor. Todos los derechos reservados. La copia, multiplicacion,
traduccion o la aplicacién en un medio electrénico o en alguna forma legible, ya
sea como documento completo o por seccion, esta prohibida sin previo
consentimiento de GEA Tuchenhagen GmbH.

AVISO LEGAL

Marcas de palabras

Las denominaciones T.VIS®, VARIVENT®, ECOVENT®, STERICOM®, VESTA®
und LEFF® son marcas registradas de GEA Tuchenhagen GmbH.
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Generalidades
Informacion sobre el documento

1 Generalidades

1.1 Informacion sobre el documento

El presente manual de instrucciones es parte de la informacion para el usuario
del componente. El manual de instrucciones contiene toda la informacion que
necesita para transportar el componente, montarlo, ponerlo en funcionamiento,
operarlo o mantenerlo.

1.1.1 Vinculacion de este manual de instrucciones

Este manual de instrucciones, son instruccién de comportamiento del fabricante
para el usuario del componente y para todas las personas que trabajen en o con
el mismo.

Lea atentamente este manual de instrucciones antes de trabajar en o con el
componente. Su seguridad y la del componente sélo se garantiza, si procede tal
como se describe en este manual de instrucciones.

Guarde el manual de instrucciones de modo que sea accesible para el usuario y
los operarios durante toda la vida util del componente. En caso de cambio de
emplazamiento o de venta de la valvula se debe entregar también el manual de
instrucciones.

1.1.2 Indicaciones sobre ilustraciones

Las ilustraciones muestran el componente en parte en una representacion
simplificada. Las circunstancias reales en el componente pueden diferir de la
representacion en las ilustraciones. En la documentacion de construccion podra
encontrar las vistas y medidas detalladas del componente.

1.1.3 Simbolos y resaltaciones

En este manual de instrucciones estan resaltadas las informaciones importantes
con simbolos o formas de escritura especiales. Los siguientes ejemplos
muestran las resaltaciones mas importantes:

A Peligro de muerte

Advertencia por heridas con consecuencias mortales

La inobservancia de las indicaciones de advertencia puede tener como
consecuencia graves dafos a la salud y hasta la muerte.

» La flecha indica una medida de precaucion que debe tomar para
prevenir riesgos.

Advertencia de explosiones
La inobservancia de esta indicacion de advertencia puede tener como
consecuencia fuertes explosiones.

» La flecha indica una medida de precaucion que debe tomar para
prevenir riesgos.
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Generalidades
Direccién del fabricante

/\ Advertencia

Advertencia de graves lesiones

La inobservancia de las indicaciones de advertencia puede tener como
consecuencia graves dafos a la salud.

» La flecha indica una medida de precaucion que debe tomar para
prevenir riesgos.

/\ Precaucion
Advertencia de lesiones

La inobservancia de esta advertencia puede tener como consecuencia
dafos a la salud leves y moderados.

» La flecha indica una medida de precaucion que debe tomar para
prevenir riesgos.

Atencion

Advertencia de dainos materiales

La inobservancia de esta advertencia puede tener como consecuencia
considerables dafios en el componente o en su entorno.

» La flecha indica una medida de precaucion que debe tomar para
prevenir riesgos.

Ejecute los siguientes pasos de trabajo: = Inicio de una instruccion de acciones
1. Primer paso en una secuencia de acciones.
2. Segundo paso en una secuencia de acciones.

— Resultado del paso de accién anterior.

— La accion esta concluida, el objetivo se ha alcanzado.

Nota!

Continuacioén de informacion util.

1.2 Direccion del fabricante

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Blchen

1.3 Contacto

Tel.:+49 4155 49-0
Fax:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com
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1.4

Declaracion de conformidad de la UE

- Engineering
for a better
world.

EU Declaration of Conformity

Manufacturer: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Bichen, Germany

We hereby declare that the devices named below

Control Top T.VIS® A-15

Model: Control top T.VIS® A-15/ Class | Division 2
) 24 VDC
Type: AS-i
DeviceNet
10-Link

due to their design and construction as well as in the versions sold by us, meet the basic safety and health requirements of
the following guideline:

Relevant EC directives: 2014/30/EU EMC
2011/65/EU RoHS

Applicable harmonized standards, in EN 61000-6-2: 2019

particular: EN 61000-6-4: 2019
EN IEC 62026-1:2019
EN 62026-2:2013
IEC 61131-9:2013

Other applied standards
and technical specifications:

DIN EN 61326-1 :2013-07
DIN EN 61131-2: 2008
CISPR11:2015

Remarks: o The device type I0-Link meets the 10-Link test specification (Version 1.1.2 - 2014)
e Model T.VIS® A-15/ Class | Div. 2 not for type 10-Link!
e The above mentioned standards have been taken into account in accordance with
the respective scope of application

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: CE Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Biichen, 08 November 2022

Franz Blrmann pp. Stephan Dirks
Managing Director Director Hygienic Valves | & Control Top
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1.5 Copia traducida de la Declaraciéon de conformidad de la UE

Fabricante: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Alemania

Por la presente, declaramos que los equipos mencionados a continuacion

Modelo: Actuador T.VIS® A-15
Actuador T.VIS® A-15/Class | Division 2

Tipo: 24 VCC
AS-i
DeviceNet
10-Link

en base a su concepcion y clase de construccion, asi como al modelo comercializado, cumplen con los requisitos basicos de
seguridad y salud de la siguiente directiva:

Directivas CE pertinentes: 2014/30/UE CEM
2011/65/UE RoHS

Normas armonizadas aplicadas, en  EN 61000-6-2: 2019

particular: EN 61000-6-4: 2011-09
DIN IEC 62026-2: 2013
IEC 61131-9: 2013

Otras normas y especificaciones DIN EN 61326-1: 2013-07
técnicas aplicadas: DIN EN 61131-2: 2008
CISPR11: 2015

Observaciones: . El equipo tipo |0-Link cumple la especificacién de test de 10-Link (versiéon 1.1.2 - 2014)

° iEl modelo T.VIS® A-15/ Class | Div. 2 no se puede utilizar en el tipo 10-Link!

. Las normas mencionadas han sido tenidas en cuenta segun el ambito de aplicacion respectivo.
Persona apoderada para la recopilacion y entrega de GEA Tuchenhagen GmbH
documentacion técnica: Delegado para documentaciéon CE

Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Alemania

Blichen, a 08 de noviembre de 2022

Franz Blarmann p.p. Stephan Dirks
Director general Director de valvulas higiénicas | y
actuadores

430BALO10699ES_9
10 01.02.2024



Generalidades
Explicacion para RU

1.6 Explicacion para RU

- Engineering
for a better
world.

UK- Declaration of Conformity by Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Manufacturer:  GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10

21514 Biichen, Germany

Hereby, we declare that the machine designated in the following

Model: Control top T.VIS® A-15
Control top T.VIS® A-15 / Class | Division 2

Type: 24 VDC
AS-i
DeviceNet
10-Link

by virtue of its design and construction and in the versions placed on the market by us, complies with the essential health
and safety requirements of the following directive:

Relevant UK legislation: Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Regulations: restriction of hazardous substances (RoHS)

Applicable harmonized standards, in EN IEC 61000-6-2: 2019

particular: EN IEC 61000-6-4: 2019
EN IEC 62026-1: 2019
EN IEC 62026-2: 2013
EN IEC 61131-9:2013

Other applied standards DIN EN 61326-1:2013
and technical specifications: DIN EN 61161-2: 2008

CISPR11:2015

Remarks: e The device type I0-Link meets the 10-Link test specification (Version 1.1.2 — 2014)
e Model T.VIS® A-15/ Class | Div. 2 not for type 10-Link!
« The above-mentioned standards have been taken into account in accordance with the
respective scope of application

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Biichen, 08 November 2022

Franz Blirmann pp. Stephan Dirks
Managing Director Director Hygienic Valves | & Control Top

n
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Generalidades
Copia traducida de la declaracion de conformidad para el RU conforme a las normas de compatibilidad electromagnética
de 2016

1.7 Copia traducida de la declaracion de conformidad para el RU conforme a las
normas de compatibilidad electromagnética de 2016

Fabricante: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Alemania

Por la presente, declaramos que los equipos mencionados a continuacién

Modelo: Actuador T.VIS® A-15
Actuador T.VIS® A-15 / Class | Division 2

Tipo: 24VvCcC
AS-i
DeviceNet
10-Link

en base a su concepcidn y clase de construccion, asi como al modelo comercializado por nosotros, cumple con los requisitos basicos
de seguridad y salud de la siguiente directiva:

Directivas RU pertinentes: Normas sobre compatibilidad electromagnética de 2016

Normas: limitacion de sustancias peligrosas (RoHS)

Normas armonizadas aplicadas, en particular: EN IEC 61000-6-2: 2019
EN IEC 61000-6-4: 2011-09
DIN IEC 62026-1:2019
DIN IEC 62026-2:2013
DIN IEC 61131-9:2013

Otras normas y especificaciones técnicas aplicadas: EN IEC 61326-1: 2013
EN IEC 61161-2: 2008
CISPR11:2015

Observaciones: . El equipo tipo |0-Link cumple la especificacién de test de 10-Link (versiéon 1.1.2 - 2014)

. iEl modelo T.VIS® A-15/ Clase | Div. 2 no es para el tipo |O-Link!

. Las normas mencionadas han sido tenidas en cuenta segin el ambito de aplicacion respectivo.
Persona apoderada para la recopilacion y entrega de GEA Tuchenhagen GmbH
documentacion técnica: Delegado para documentacion CE

Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Alemania

Blichen, a 08 de noviembre de 2022

Franz Birmann p.p. Stephan Dirks
Director general Director de valvulas higiénicas | y
actuadores
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Seguridad
Uso conforme al empleo previsto

2 Seguridad

21 Uso conforme al empleo previsto

Con el cabezal de control automatico T.VIS A-15 pueden conectarse todas las
valvulas de proceso Tuchenhagen y ASEPTOMAT con adaptador VARIVENT ya
sea neumatica- o eléctricamente. Cualquier otro uso sera considerado indebido.

El cabezal de control T.VIS A-15 se dispone
* sin valvula piloto como indicacion de posicion

* con valvula piloto como cabezal de control

El cabezal de control T.VIS A-15 se monta completamente sobre el
accionamiento/adaptador previsto para tal fin de la valvula de proceso con ayuda
de una unién por bornes. Por el paso de aire interno puede llegar el aire de
control en las valvulas de proceso aptas directamente del cabezal de control al
accionamiento. Para valvulas de proceso que no admiten paso de aire interno el
cabezal de control posee la posibilidad de suministrar externamente el aire con
una manguera.

El cabezal de control T.VIS A-15 no debe ser utilizado en areas en las cuales se
requiere una autorizacion ATEX.

Nota!

El fabricante no se responsabiliza por los dafios que puedan surgir
por un uso incorrecto de la valvula. El usuario es el tnico
responsable.

2.1.1 Requisitos para el funcionamiento

El transporte y almacenaje adecuados, al igual que un emplazamiento y montaje
llevado a cabo por personal especializado, son requisitos fundamentales para un
funcionamiento correcto y seguro del componente. Al uso conforme al empleo
previsto pertenece también el cumplimiento de las instrucciones de
funcionamiento, mantenimiento y conservacion.

2.1.2 Condiciones de funcionamiento inadmitidas

No se puede garantizar la seguridad de funcionamiento de los componentes bajo
condiciones inadmitidas. Por lo tanto evite tales condiciones.

El funcionamiento del componente no esta admitido si

* en el area de riesgos se encuentran personas u objetos.

* los dispositivos de seguridad no funcionan o si hubieran sido removidos.
* se reconocieron fallas en los componentes.

* se reconocieron dafos en los componentes.

* se ha superado los intervalos de mantenimiento.

2.2 Deber de diligencia del propietario

430BAL010699ES_9
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Seguridad

Modificaciones posteriores

23

Como usuario ud. tiene una gran responsabilidad por un manejo correcto y
seguro de los componentes dentro de su funcionamiento. Utilice los
componentes solo si estos estan en perfecto estado para evitar asi dafios a
personas y materiales.

En el presente manual de instrucciones hay informacion que usted y sus
empleados necesitan para un funcionamiento seguro para toda la vida util de los
componentes. Lea este manual con especial atencién y tome las medidas
descritas.

Entre la obligaciéon de cuidado del usuario se encuentra la planificacion de
medidas de seguridad y el control de su ejecucion. Para ello rigen los siguientes
principios:

* Solo personal cualificado para tal fin puede trabajar en los componentes.
* El usuario debe autorizar al personal para cada actividad.

* Enlos puestos de trabajo y en todo el entorno de los componentes debe
reinar orden y limpieza.

* El personal debe utilizar ropa de trabajo adecuada y, dado el caso, utilizar
equipo de proteccion personal. Supervise que el personal utilice su ropa de
trabajo y equipo de proteccion personal.

» Capacite al personal sobre las posibles caracteristicas nocivas del producto y
sobre las medidas de prevencion.

* Durante el funcionamiento tenga disponible personal de primeros auxilios
que, en caso de emergencia, pueden brindar los primeros auxilios.

* Determine los procesos, competencias y responsabilidades en el area de los
componentes para que no haya malentendidos. El comportamiento en casos
de fallas debe ser claro para todas las personas. Instruya al personal
regularmente sobre el tema.

* Los rétulos de los componentes deben estar siempre completos y ser
legibles. Controle, limpie y, dado el caso, sustituya los carteles en intervalos
regulares.

* jTenga en cuenta los datos técnicos indicados y los limites de uso!

Nota!

Realice controles regulares. De ese modo puede garantizar que
realmente se cumplan todas las medidas.

Modificaciones posteriores

No deben realizarse modificaciones técnicas de los componentes. De lo contrario
debe realizar por si mismo un nuevo procedimiento de conformidad acorde a la
directiva de maquinas UE.

Fundamentalmente solo se deben montar piezas de recambio originales de
GEA Tuchenhagen AG. De este modo se garantiza siempre un funcionamiento
sin problemas y rentable de los componentes.

14
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Seguridad
Tipos de proteccion IP

24 Tipos de proteccion IP

El actuador T.VIS A-15 cumple de modo estandar con las exigencias del tipo de
proteccion IP66, IP67 e IP69 (DIN EN 60529), asi como el tipo de proteccion
IP6k9k (ISO 20653).

Los tipos de proteccion IP dan informacién sobre el alcance de la proteccion que
posee un dispositivo eléctrico en la carcasa contra penetracion de cuerpos
extrafios (primera cifra) y la humedad (segunda cifra). Los llamados cadigos IP
se asignan a los sistemas protegidos. Sus numeros de cddigo representan
posibilidades de error comunes contra las que el sistema esta protegido. El
codigo comienza siempre con las letras IP, cuyo significado es «International

Protection».
Primera cifra * Significado
ISO 20653 DINEN 60529 | Proteccién contra el contacto | | roteccion contra cuerpos
extranos
S Proteccion integral contra la

Proteccion integral contra el

6k 6 entrada de polvo (estanco al
contacto

polvo)

Segunda cifra * Significado

1ISO 20653 DIN EN 60529 Proteccion contra humedad

5 5 Proteccion contra chorros de agua (toberas) desde cualquier
direccion

6 6 Proteccion contra fuertes chorros de agua

6k Proteccion contra fuertes chorros de agua bajo una presion elevada

7 7 Proteccion contra sumersion temporal

9 Proteccion contra agua durante limpieza de alta presion / limpieza de

chorros a vapor

ok Proteccién contra agua durante limpieza de alta presion / limpieza de
chorros a vapor

* En la norma correspondiente podra encontrar mas cifras y las explicaciones detalladas.

Las cifras no indicadas son reemplazadas por las letras x (por ej. IPx6). En
cuanto a la penetracién de humedad, el tipo de proteccion IPx6 incluye todos los
tipos de proteccion. {No existe un tipo de proteccién IPx7!

Nota!

Los tipos de proteccién indicados rigen solo en conexiones correctas
del conector, ideal racor atornillado para cables cerrado
correctamente, asi como montaje sobre la valvula, véase Capitulo 6,
Pagina 47.

25 Indicaciones generales de seguridad y peligros

Los componentes son fiables. Ha sido construida acorde a los estados actuales
de la técnica y de la ciencia.

Sin embargo, pueden surgir peligros de los componentes, sobre todo si
* los componentes no se emplean de modo conforme,
* los componentes se utilizan inadecuadamente,

* los componentes se operan en condiciones inadmisibles.
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2.51

25.2

253

Principios para un funcionamiento seguro

Las situaciones peligrosas durante el funcionamiento pueden evitarse mediante
un comportamiento seguro y previsible del personal.

Para el funcionamiento seguro de la valvula rigen los siguientes principios:

El manual de instrucciones debe estar completos y en forma bien legible para
toda persona y al alcance en el sitio de emplazamiento de la valvula.

Utilice la valvula exclusivamente acorde al uso previsto.

La valvula debe encontrarse en condiciones de funcionamiento y en perfecto
estado. Controle el estado de la valvula antes de iniciar los trabajos y en
intervalos regulares.

En todos los trabajos en la valvula utilice ropa de trabajo ajustada.
Constate que nadie pueda resultar herido por las piezas de la valvula.

Comunique inmediatamente las fallas o modificaciones reconocibles de la
valvula a los responsables.

iNunca toque las tuberias ni la valvula si estan calientes! Evite abrir la valvula
si las instalaciones de proceso no estan vacias y sin presion.

Siga las prescripciones de prevencion de accidentes asi como las
determinaciones locales.

Proteccion del medio ambiente

Se pueden evitar efectos nocivos para el medio ambiente a través de un
comportamiento consciente de la seguridad y previsor del personal.

Para la proteccion del medio ambiente valen los siguientes principios:

Productos contaminantes para el medio ambiente no pueden alcanzar el
suelo o la canalizacion.

Cumpla las disposiciones para evitar residuos, eliminacién de residuos y
reciclado de residuos.

Los productos contaminantes para el medio ambiente tienen que ser
recolectados y guardados en recipientes adecuados. Identifique los
recipientes de forma univoca.

Elimine los lubricantes como residuos especiales.

Dispositivos eléctricos

Para todos los trabajos en los dispositivos eléctricos rigen los siguientes
fundamentos:

El acceso a los dispositivos eléctricos solo esta permitido para técnicos
electricistas. Mantenga siempre cerrados los armarios de distribucién que no
tienen supervision.

Las modificaciones en el control pueden perjudicar el funcionamiento seguro.
Las modificaciones so6lo estan permitidas tras expresa autorizacion por parte
del fabricante.

16
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2.6 Normas

* Controle el correcto funcionamiento de los dispositivos de seguridad después
de todos los trabajos.

complementarias
Junto a las indicaciones en este documento valen naturalmente

* las normas correspondientes de prevencion de accidentes.
* las reglas generales reconocidas de seguridad técnica.

* las normas nacionales del pais de empleo.

* las normas internas de trabajo y seguridad.

* Normas de montaje y servicio para el empleo en el area Ex.

2.7 Cualificacién del personal

En este apartado encontrara informacioén sobre la cualificacién del personal que
trabaja en los componentes.

Los operarios y el personal de mantenimiento deben
* presentar la cualificaciéon correspondiente para cada trabajo.
* recibir instruccion especial sobre los riesgos que surjan.

* conocer y respetar las indicaciones de seguridad mencionadas en la
documentacion.

Los trabajos en la instalacién eléctrica solo deben ser realizados por un técnico
electricista o bajo supervision de un técnico.

Los trabajos en instalaciones protegidas contra explosion deben ser realizados
exclusivamente por personal especialmente cualificado. Para trabajos en una
instalacion protegida contra explosién, deben observarse las normas DIN EN
60079-14 para gases y EN 50281-1-2 para polvos.

Fundamentalmente rige la siguiente cualificaciéon minima:

* Formacién como técnico, para poder trabajar de forma independiente en los
componentes.

+ Suficiente instruccién para poder trabajar en los componentes bajo
supervision e instruccion de un técnico capacitado.

Todo empleado debe cumplir los siguientes requisitos para trabajar en los
componentes:

* Ser apto personalmente para cada actividad.

* Tener suficiente cualificacion para cada actividad.

* Estar instruido sobre el funcionamiento de los componentes.

* Estar instruido sobre el desarrollo de manejo de los componentes.

* Estar familiarizado con los dispositivos de seguridad y su funcionamiento.

* Estar familiarizado con manual de instrucciones, en especial con las
indicaciones de seguridad y la informacién relevante para cada actividad.

430BAL010699ES_9
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* Estar familiarizado con las prescripciones vigentes sobre seguridad de
trabajo y prevencién de accidentes.

En los trabajos en los componentes se diferencia entre los siguientes grupos de
usuarios:

Personal Cualificacion

Operarios Instruccién adecuada asi como sélidos conocimientos en las
siguientes areas:

* Funcionamiento de los componentes
* Procesos de manejo de los componentes
* Comportamiento en casos de fallas

* Competencias y responsabilidades en cada actividad

Personal de mantenimiento Instruccién adecuada y conocimientos sélidos sobre la estructura
y el funcionamiento de los componentes.
Sélidos conocimientos en las siguientes areas:

* Mecanica
* Electrotécnica

* Sistema neumatico

Autorizacion acorde a los estandares de técnica de seguridad para
las siguientes actividades:

* Puesta en funcionamiento de dispositivos
* Conexién a tierra de dispositivos

* Identificacion de dispositivos

Para los trabajos en maquinas certificadas ATEX deben
presentarse los correspondientes certificados de capacitacion.

2.8 Dispositivos de proteccion

2.8.1 Senalizacién

Los sitios peligrosos en el cabezal de control deben estar correspondientemente
sefalizados mediante carteles de advertencia o de prohibicion.

La senalizacién asi como las indicaciones en el cabezal de control siempre
deben ser legibles. Reemplazar inmediatamente la sefalizacién en malas
condiciones.

430BALO10699ES_9
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Rotulacion en el cabezal de control

Cartel Significado
Advertencia ante un sitio peligroso
Fig.1
Advertencia ante peligros por aplastamiento
Fig.2
2.9 Riesgos residuales

Las situaciones de riesgo pueden evitarse mediante un comportamiento seguro y
previsor por parte del personal y utilizando el equipo de proteccidon personal.

Riesgos residuales en el cabezal de control y medidas

Peligro Causa Medida
Peligro de vida Conexién involuntaria del cabezal de control Interrumpa eficazmente todos los combustibles, prohiba una
reconexion.
Corriente eléctrica Respete las siguientes reglas de seguridad:

1. Desconectar la tension.

2. Asegurar contra una reconexién

3. Constatar la ausencia de tension

4. Conectar a tierra y poner en cortocircuito
5

Cubrir y aislar las piezas contiguas que se encuentren
bajo tension.

Dafios materiales Los trabajos de soldadura pueden dafar la No se deben realizar trabajos de soldadura cerca del cabezal
electrénica o generar pérdida de datos. de control o proteger adecuadamente la electronica.
Picos de tension Encontrara los rangos de tension admisibles de cada uno de

los tipos de conexidn en los capitulos 5.3 a 5.6 y estos
rangos no deben superarse.

29.1 Componentes y elementos expuestos electroestaticamente

El cabezal de control posee componentes electronicos que reaccionan con
sensibilidad a las descargas electroestaticas. El contacto con personas u objetos
con carga electroestatica puede poner en peligro dichos componentes. En el
peor de los casos estos quedaran destruidos de inmediato o después de la
puesta en funcionamiento fallaran.

Para minimizar o evitar la posibilidad de dafios debido a descargas
electroestaticas repentinas

* respete las prescripciones de DIN EN 61340-5-1y 5-2 y

* tenga en cuenta de no tocar los componentes electronicos.

430BAL010699ES_9
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210  Areas de riesgo
Respete las siguientes indicaciones:

+ Si el cabezal no funciona correctamente, pongalo fuera de servicio
(desconéctelo del suministro eléctrico y de aire) y adopte las medidas
necesarias para evitar vuelva a ser utilizado.

* Para todos los trabajos de mantenimiento, conservacion y reparacion
desconecte la tensién del cabezal y asegurelo contra una reconexién
involuntaria.

* Confie unicamente a electricistas profesionales la realizacion de los trabajos
en el suministro eléctrico.

* Controle regularmente el equipamiento eléctrico del cabezal de control.
Repare inmediatamente las conexiones sueltas y los cables derretidos.

* Al realizar trabajos que deben realizarse de forma inevitable en piezas bajo
tension, tenga una segunda persona consigo que, en caso de emergencia,
accione el interruptor principal.

430BALO10699ES_9
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3 Descripcidn
31 Descripcion de funcionamiento

3.1.1 Funcionamiento

El cabezal de control T.VIS A-15 trabaja con un microprocesador que contiene el
software para el manejo, la visualizacion y para el registro inteligente de
posicidn. La carrera de la valvula se determina con un sistema de medicién de
recorrido integrado en el cabezal del control y se envia al microprocesador.

iComponentes/elementos expuestos electroestaticamente!

* El cabezal de control posee componentes electronicos que reaccionan con
sensibilidad a las descargas electroestaticas. El contacto con personas u
objetos con carga electroestatica puede poner en peligro dichos
componentes. En el peor de los casos estos quedaran destruidos de
inmediato o después de la puesta en funcionamiento fallaran.

* jObserve las prescripciones de DIN EN 61340-5-1 y 5-2 para minimizar o
evitar la posibilidad de un dano debido a una descarga electroestatica
repentina!

* iDe la misma forma tenga en cuenta que los componentes electronicos no
entren en contacto con la tension de alimentacion presente!

* iEn caso de restitucion de componentes electrénicos tenga en cuenta de
hacerlo en un embalaje acorde a las descargas electroestaticas (ESD) (en
caso de consultas contactese con GEA Tuchenhagen)

3.1.2 Cabezal de control sin valvulas piloto

El cabezal de control T.VIS A-15 sin valvula piloto trabaja como indicacion de
posicién. Tras la programacion continua mostrando de forma visible el estado de
la valvula de proceso localmente mediante LEDs de colores debajo de la cupula
luminosa.

En funcién a la clase de comunicacion seleccionada el usuario tendra a
disposicién los avisos de posicién como:

* 24V CC salida de conexion

* Bit de datos AS interface

* Bit de datos DeviceNet

* Bit de datos IO-Link

Para la programacion la valvula de proceso debe ser desplazada por Unica vez
por una valvula piloto externa a su posicion final.

3.1.3  Actuador con valvulas piloto

El actuador con valvulas piloto trabaja como actuador. La sefializacion se
produce del mismo modo que en el actuador sin valvulas piloto. La valvula piloto
integrada en el aditamento se acciona sin embargo dependiendo de las sefiales
de control. En funcién al modelo de valvula de proceso pueden montarse hasta
cuatro valvulas piloto en el actuador.
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Como asistencia al aire comprimido para los muelles de accionamiento puede
emplearse opcionalmente un elemento Iégico neumatico NOT. Por consiguiente,
se reduce la cantidad maxima de valvulas piloto a 3 unidades.

Las sefiales de control se emiten desde el control de proceso del usuario o bien
durante la programacion automatica de posiciones finales del microprocesador
del actuador.

En modo manual el accionamiento principal puede ser controlado a través de las
teclas en la caperuza y asi la valvula de proceso ser desplazada a sus
posiciones finales o por accionamiento manual de las valvulas piloto. Utilice para
ello un destornillador para girar el tornillo (S) de 0 a1, vea figura.

Fig.4

Para el montaje y desmontaje del inserto de valvula se puede controlar en modo
de servicio técnico el accionamiento principal a través de las teclas en la
caperuza y de ese modo levantar la tension de resorte dependiente de la valvula

3.1.4 Actuador con caperuza incluyendo pulsadores

Fig.5: Actuador con caperuza incluyendo pulsadores (variante estandar en IP66)
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El actuador T.VIS A-15 con este disefio y con un montaje reglamentario de las
conexiones eléctricas y neumaticas es apto para el uso segun la clase de
proteccion IP66 (EN 60529).

El manejo del actuador se realiza a través del pulsador mas/menos con la
caperuza cerrada.

Véase manejo en Capitulo 8, Pagina 103.

3.1.5 Actuador con caperuza sin pulsadores

Fig.6: Actuador con caperuza sin pulsadores

Fig.7: Placa de circuito impreso (A)

El actuador T.VIS A-15 con este disefio y con un montaje reglamentario de las
conexiones eléctricas y neumaticas es apto para el uso segun la clase de
proteccién IP66, IP67 e IP69 (DIN EN 60529), asi como la clase de proteccion
IP6kOK (ISO 20653).

Para el manejo del actuador, retire la caperuza y accione los pulsadores mas/
menos directamente sobre la placa de circuito impreso (A).

Para ello se deben respetar las indicaciones generales para la proteccién contra
descargas electrostaticas.

Véase manejo en .

3.1.6  Funcion de los pulsadores

La programacion automatica de posiciones finales y el modo manual se activan
fundamentalmente a través de las teclas que se encuentran en la caperuza. Por
razones de seguridad las teclas funcionan sin embargo solo dentro de una
ventana de tiempo tras conectar la tension de servicio. Durante esta ventana de
tiempo se pueden iniciar funciones. A continuacion las teclas sin embargo se
vuelven a enclavar automaticamente.

Durante la programacion de posiciones finales automaticas el cabezal de control
reconoce de forma auténoma el equipamiento del cabezal de control con
valvulas piloto y ejecuta de acuerdo a ello todos los pasos de programacion
necesarios de forma totalmente automatica.
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Adicionalmente a continuacion a la programacion de posiciones finales
* se pueden modificar manualmente rangos de tolerancia,

* ajustar de fabrica a amortiguacion de las sefiales conmutadas inactivas de
las sefales de acuse de recibo,

* en valvulas de doble asiento con accionamiento elevador ser activada la
funcion LEFF.

Asimismo es posible a través de la funcién "Variante de color" cambiar los
colores para la visualizacion de las posiciones finales en donde simultaneamente
se intercambian las salidas para los acuses de recibo.

3.1.7 Ventilaciéon de seguridad/posicion de montaje

Como aseguramiento contra una sobrepresién que puede producirse en el
interior del cabezal de control, en la base se ha previsto una ventilacion E2. Por
dicha ventilacién se transporta el aire de escape del accionamiento de elevacion
en caso de funcionamiento, como asi también en el improbable caso de una
valvula piloto que presente danos o en caso de problemas con las juntas se
garantiza la descarga de presion.

Fig.8: Cabezal de control (variante estandar en IP66)

Esta ventilacion es un elemento de seguridad que debe tratarse de modo
correspondiente y no puede ser tapado. Durante el montaje del cabezal de
control la posiciéon de la ventilacion (E2) nunca debe estar orientada hacia arriba.

24
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4 Transporte y almacenamiento

4.1 Requisitos de almacenamiento

Si el cabezal de control estara expuesto durante el transporte o el almacenaje a
temperaturas < 0°C, debe secarlo y conservarlo previamente para protegerio de
dafos.

Nota!

Antes de manipular (desmontaje de la carcasa / activacion de los
accionamientos) le recomendamos que almacene las valvulas al
menos 24 horas a temperatura 2 5 °C, a fin de que puedan fundirse los
cristales de hielo que se puedan haber originado por el agua de
condensacion.

4.2 Transporte

Para el transporte rigen los siguientes principios:

Las unidades de embalaje/cabezales de conexién solo podran transportarse
con mecanismos de elevacion y dispositivos de enganche adecuados.

Observe los dibujos de aviso del embalaje.

Se debe evitar el contacto de los cabezales de empalme con grasas animales
y vegetales.

Las piezas de plastico de los cabezales de empalme son fragiles. Transporte
cuidadosamente el cabezal de control. No debe elevarla por las piezas
sensibles, desplazarla o apoyarla.

4,21 Volumen de suministro

Al recibir los componentes controle que

los datos de la placa de caracteristicas concuerden con los indicados en los
documentos del pedido y suministro.

el equipamiento esté completo y todas las piezas se encuentren en perfecto
estado.
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5 Ficha técnica

5.1 Placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas sirve para una identificacion univoca del actuador.

PROCESS CONTROL EQUIPMENT

G\

E353419 GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10,
21514 Buchen, Germany
Type: TA15L9AAP/69k/UC max. 8 bar
Tamb -20 ...+55°C
SNR:  XXXXXXX-XXXXX c UK 2023
Mode: AS-i Bus max 155mA cCA P69
Fig.9
Code/Tipo TA15(L 8 B A H
Pos.|C|on en el codigo de 14 15 16 17 18 19
pedido
Posicion en el | Denominacioén | Explicacion
codigo de
pedido
14 Realimentacion sitio
TA15 Actuador T.VIS A-15
15 Actuador tipo
N sin valvula piloto
p 1 valvula piloto
R 1 valvula piloto Y1 (equipable
posteriormente: Y2, Y3)
M 2 vélvulas piloto Y1= elevacion principal;
Y4= elevacion de extension del disco doble
G 4 valvulas piloto Y1 elevacion principal,;
Y2= elevacién disco de valvula; Y3=
elevacion del disco doble;
Y4= elevacién de extensién del disco doble
F 3 valvulas piloto Y1 elevacién principal;

Y 3= elevacioén del disco doble; Y4=
elevacion de extension del disco doble

2 valvulas piloto
Y 1=elevacion principal Y2=elevacion de
disco de valvula

26
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Posicion en el | Denominacion | Explicacion
caédigo de
pedido

J 2 valvulas piloto
Y 1=elevacién principal Y3= elevacién disco
doble para conexion de aire externa de un
accionamiento aire/aire o valvula de proceso
externa

L 3 valvulas piloto

V 1 valvula piloto 1 Elemento NOT

X 2 valvulas piloto 1 Elemento NOT

Y 3 valvulas piloto 1 Elemento NOT

16 Realimentaciones

6 3 realimentaciones digitales S1, S2 incl. un
iniciador externo S3 (elevacién de extensién
del disco doble)

7 3/4 realimentaciones digitales S1, S2 incl.
dos iniciadores externos S3 (elevacion de
extension del disco doble)

2 realimentaciones digitales S1y S2
3/4 realimentaciones digitales S1, S2, S4
incl. un iniciador externo S3

17 Clase de activacion/modo

A Interfaz AS (A/B esclavo)

B 24V CC, 3-alambres PNP

D DeviceNet

[ [O-Link

18 Valvula piloto
A 24V CC
0 sin
19 Racor atornillado (cable/aire) para tubo flexible de aire @

6/4 mm

J Conector M12/5 polos/5 conductores/
M20x1,5
24 V CC; 10-Link; Interfaz AS; DeviceNet

H Conector M12/8 polos/8 conductores/

M20x1,5
24V CC
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01.02.2024

27




Ficha técnica
Placa de caracteristicas

Posicioén en el
caédigo de
pedido

Denominacion

Explicacion

Conector de 12 polos M12/9 conductores/
M20x1,5 24 V CC (solo en la activacion de
24V CC y 4a realimentacién M20x1,5)

M

Racor atornillado M20x1,5
24V CC

para tubo flexible de aire @ 6,35/4,31 mm

p

Conector M12/5 polos/5 conductores/
M20x1,5
24V CC; 10-Link; Interfaz AS; DeviceNet

Conector M12/8 polos/8 conductores/
M20x1,5
24V CC

Conector de 12 polos M12/9 conductores/
M20x1,5 24 V CC (solo en la activaciéon de
24 V CC y 4a realimentacion )

0,5" NPT racor atornillado para cables
24V CC

Opciones

/18

Estrangulador de aire de admision: regula la
velocidad de apertura de las valvulas (no
aplicable en actuador tipo V; X 0Y)

19

Estrangulador de aire de salida: regula la
velocidad de cierre de las valvulas

122

Caja de conexiones M12 5 polos para racor
atornillado para cables

J, P (Material N° 508-963)

Caja de conexiones de 8 polos M12 para
racor atornillado para cables

H, | (Material N° 508-061)

Caja de conexiones M12 12 polos para racor
atornillado para cables G;T

/66

Tipo de proteccion IP 66 (chorros de agua)

167

Tipo de proteccion IP 67 (sumergido)

169k

Tipo de proteccion IP 69 (limpieza de alta
presion)

/81

Caja de conexién AS-i a cable 1 m con M12
- Caja de conexion para racor atornillado
para cables Lo U

28
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Comentarios de las posiciones en el codigo de pedido

Posicion en el | Denominacion | Explicacion
cédigo de
pedido

/82 Caja de conexién AS-i a cable 2 m con M12
- Caja de conexion para racor atornillado
para cables L o U

1A en valvulas ASEPTOMAG
Ejemplo: TA15L8BAH/A
/ucC Certificacion UL/CSA

para uso en areas interiores (indoor use) y
solo con tipo de conexion:

Interfaz A - AS

B-24VCC

D - DeviceNet

| - IO-Link

/CD* UL 121201 - Nonincendive Electrical
Equipment for use in Class I, Division 2,
Hazardous (Classified) Locations.

CSA C22.2 Num. 213-17 - Nonincendive
electrical equipment for use in Class |,
Division 2, hazardous Locations.

* jConsulte el manual de instrucciones aparte 430BAL013622..!

5.2 Datos técnicos

Los datos técnicos mas importantes del actuador los puede extraer de la
siguiente tabla:

Datos técnicos: suministro de aire comprimido, presion del producto y

presion CIP

Denominacion Descripcion

Tubo flexible de aire

Material PE-LD & exterior 6 mm +/-
*  métrica 0,1 mm
@ interior 4 mm

Material PA @ exterior 6,35 mm +/-

*  Pulgadas 0,17 mm
d interior 4,3 mm
Aire de mando segun ISO 8573-1
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Datos técnicos: suministro de aire comprimido, presion del producto y

presion CIP

Denominacién Descripcion

Clase de calidad 6

Tamario de particulas max. 5 ym
Grosor de las particulas max. 5
mg/m?3

Clase de calidad 4

punto de condensaciéon max. +3 °C
Si la valvula se utiliza a gran altura o
con una temperatura ambiente baja,
el punto de condensacion requerido
varia.

Clase de calidad 3
*  Contenido de aceite: preferiblemente sin aceite
max. 1 mg de aceite por 1 m3 de aire

6 bar (87 psi), max. 8 bar (116 psi)
con figuracién con accionamiento
estandar

Combinaciones alternativas de
presion de producto y presion de aire
de control a solicitud

* Contenido de materiales duros:

* Contenido de agua:

Presion del aire de control

configuracién de 5 bar (72,5 psi) con
accionamiento estandar

configuracion de max. 10 bar (116 psi)
Presién del producto con el accionamiento disefiado
correspondiente

>10 bar (145,0 psi) para aplicaciones
estaticas y bajo solicitud

2-5 bar (29-72.5 psi), para mayores

Presién CIP presiones CIP puede requerirse una
revision

Denominacién Descripcion

Carcasa PA 12/L

Juntas NBR / EPDM / FKM

Elementos de mando TPE
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Ficha técnica
Especificaciones Version 24V CC

Datos técnicos: informacion eléctrica

Denominacion

Descripcion

Tipo de proteccion EN 60529*

Estandar: IP66 - chorros de agua
Opcional: IP67 - Sumergir
Opcional: IP69 - Alta presion*
IP6k9k - Alta presion (ISO 20653)

Directivas de compatibilidad
electromagnética CE

2014/30/UE

Resistencia a las interferencias

EN 61000-6-2: 2005

Emision de interferencias

EN ISO 61000-6-4:2007 + A1: 2011

Directiva de baja tension

73/23/CE

Técnicas de conexiones eléctricas

5 polos M12 clavija coaxial o

8 polos M12 clavija coaxial solo en
version 24 V con 2 a 3 valvulas
piloto

12 pol. M12 clavija coaxial solo en
la version de 24 V con 4
realimentaciones

Regleta de sujecion

Tolerancia de punto de conmutacion

regulable 0,3; 0,7; 1,0; 2,0 mm

Amortiguacion de senal del grupo de

acuse de recibo

ninguno; corto; medio; largo

* Recomendamos el uso de productos de limpieza con fuerte reduccion de la
tension superficial o , con el uso de limpiadores de alta presion, el empleo de
dispositivos en el tipo de proteccién opcional IP69 (DIN EN 60529) o IP6k9k (1ISO

20653).

Especificaciones Version 24V CC

Datos técnicos: suministro

Denominacion

Descripcion

Tension de alimentacion UV

24V CC (+20 %... -12,5 %)

Consumo de corriente

Corriente en vacio

una valvula piloto

carga maxima del acuse de recibo

<25 mA
35...45 mA

50 mA

Suma

aprox. 200 mA
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Ficha técnica
Especificaciones 10-Link

Datos técnicos: entradas

Denominacion Descripcion

Tension de mando max. 28,8 V CC
High=2=213V DC
Low=<6VDC

Corriente de control <10mA

Datos técnicos: salidas

Denominacion Descripcion
Tension de salida High=UV-<1V
Low=<5V
Corriente max. por salida 100 mA resistente a cortocircuitos
Frecuencia de conmutacion 2 Hz
(cargas ohmicas + inductivas < 25 mH)

54 Especificaciones 10-Link

Datos técnicos: suministro

Denominacién Descripcién
Tensién de alimentacion UV 24V CC (x25%)
Consumo de corriente

- Corriente en vacio <45 mA

- una valvula piloto 35...45 mA
Suma aprox. 135 mA

Numero de material:

221-005030 --> a partir de la version de software OA (véase etiqueta de versién
24V/0A)

221-005023 --> a partir de la version de software A (véase etiqueta de version
AIOL)

Datos técnicos: entradas desde la vista del 10-Link maestro

Bit Realimentacion | Senal
DIB X
DIo* (Valvulas de asiento | $1
simple / valvulas de
disco)
1= Valvula en
posicion de
reposo
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Ficha técnica
Especificaciones 10-Link

Datos técnicos: entradas desde la vista del 10-Link maestro

Bit Realimentacion | Seial
0= Valvula fuera
Elevacion de tolerancias
principal para posicion de
reposo
(Valvulas de asiento S1
doble)
1= Valvula
cerrada
Disco de valvula 0= Valvula fuera
de la tolerancia
DI1* S2
1= Valvula en
posicion final
L 0= Valvula fuera
Elevacion .
. de tolerancias
principal o
para posicion final
S3
DI2 (siPVY1=0)
1= Disco doble
cerrado
Disco doble 0= Disco doble no
cerrado o ningun
sensor externo
disponible
S3
(siPVY1=1)
1= Disco doble no
extendido
Elevacion de 0= Disco doble
extension extendido
Disco doble
DI3 (Valvulas de asiento s4
doble)
1= Valvula en
posiciéon de
reposo
., 0= Disco de
Elevacion , )
fincipal valvula y disco
P P doble no cerrados
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Ficha técnica
Especificaciones 10-Link

Bit Realimentacion | Seial
Dl4
no asignado
DI7
DIB X +1 Activacion Senal
DIO PV Y1 on 1= Yalvula piloto
activada
Valvula piloto Y1 | 0= Valvula piloto
activada inactiva
DI PV Y2 on 1= Yalvula piloto
activada
Valvula piloto Y2 | 0= Valvula piloto
activada inactiva
DI2 PV Y3 on 1= yalvula piloto
activada
Valvula piloto Y3 | 0= Valvula piloto
activada inactiva
DI3 Error on 1= Error activo
Error activo 0= Error inactivo
Dl4 Y7
no asignado
DI5 Y6
no asignado
DI6 Y5
no asignado
DI7 SUP 1= Setup activo
Setup activo 0= Setup inactivo
DIW X +2
Actual valve 0 ... 1023 (10Bit)
position
P93|C|on dela 0. 78mm
valvula

* Ocupacion ante variante de color verde, véase Seccion 6.5.2, Pagina 67.
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Ficha técnica
Especificaciones 10-Link

Datos técnicos: salidas desde la vista del 10-Link maestro

Bit Activacion Senal
DOB X
DOO PV Y1 1= Valvula piloto activada
Activacién valvula piloto Y1 0= Valvula piloto desactivada
DO1 PV Y2 1= Valvula piloto activada
Activacion valvula piloto Y2 0= Valvula piloto desactivada
PV Y3 (si PV Y1 =0) 1= Valvula piloto activada
DO2 Activacion valvula piloto Y3 0= Valvula piloto desactivada
PV Y4 (si PVY1=1) 1= Valvula piloto activada
Activacion valvula piloto Y1 0= Valvula piloto desactivada
DO3 x4 .
no asignado
DO4 X5 .
no asignado
DO5 X6 .
no asignado
DO6 X7 .
no asignado
HAS .
1= Act t
o7 Activacion setup ctivar selup

Datos técnicos: informacion eléctrica

Denominacion Descripcion

V1.1
Port Class A/ COM2

Proteccion contra polaridad invertida Si

Version de 1O-Link

SIO-Mode no compatible

Usted puede descargar IODD en el siguiente enlace:

https://ioddfinder.io-link.com/productvariants/search?vendorName=%22GEA
%20Tuchenhagen%20GmbH%22

Datos técnicos: intercambio de datos aciclico

Sub- Derech

index Off-set | Funcionamiento os de Range Default | Sefal
acceso

indice 0x00 - Identificacion

0x01 0x00 Master Command R 0x00 - OxFF 0x00

0x02 0x01 Master Cycle Time | RIW 0x00 - OxFF Ox1E

0x03 0x02 Min Cycle Time R 0x00 - OxFF Ox1E
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Ficha técnica
Especificacion de Interfaz AS

Datos técnicos: intercambio de datos aciclico

Sub- Derech
index Off-set Funcionamiento os de Range Default | Seial
acceso
0x04 0x03 M-Sequence R 0x00 - OxFF 0x08
0x05 0x04 Revision ID R/W 0x00 - OxFF 0x11
0x06 0x05 Process Data In 0x00 - OxFF 0x83
0x07 0x06 Process Data Out 0x00 - OxFF 0x08
0x08 0x07 Vendor ID 1 R 0x00 - OxFF 0x05
0x09 0x08 Vendor ID 2 R 0x00 - OxFF 0x2C
0x0A 0x09 Device ID 1 R/W 0x00 - OxFF 0x12
0x0B 0x0A Device ID 2 R/W 0x00 - OxFF 0x34
0x0C 0x0B Device ID 3 R/W 0x00 - OxFF 0x56
Index 0x01 - Parameter
0x01 0x00 | Color Selection RIW 0x00 - 0x01 0x01 0= amarilio
1= verde
0=2,0mm
0x02 | 0x01 Tolerance RIW 0x00 - 0x04 oxo2 |17 1.0mm
2=0,7mm
3=0,3mm
0=1,0 sec.
. . 1=10,5 sec.
0x03 0x02 Signal Damping R/W 0x00 - 0x04 0x03 2= 01 sec.
3= OFF
0= OFF
1= VT-Lift
0x04 0x03 LEFF R/W 0x00 - 0x04 0x02 2= DT-Lift
3= VT + DT-Lift
0x05 0x04 Not- Activated R 0x00 - 0x04 0 ... 1023 (10Bit)
0x06 0x05 Position 0x00 - OxFF 0...78mm
0x07 0x06 . - 0x00 - 0x04 0 ... 1023 (10Bit)
ox08  |oxor | Activated Position IR 0x00 - OXFF 0...78mm
0x09 0x08 . . 0x00 - 0x04 0 ... 1023 (10Bit)
0x0A | Ox09 Lift Position R 0x00 - OXFF 0...78mm

Al acceder a todo el regisotr de un indice, es aplica el offset dentro del
registro (tabla superior).

iDebido al setup necesario en la puesta en funcionamiento y después de un

cambio de junta del T.VIS, hemos prescindido de la implementacién del
almacenamiento de datos!

55 Especificacion de Interfaz AS

Datos técnicos: suministro

Denominacién Descripcion

Tension de alimentacion UV 26,5..31VCC

Consumo de corriente

- Corriente en vacio <25 mA
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Ficha técnica

Especificacion de Interfaz AS

Datos técnicos: suministro

Denominacion Descripcion
- una valvula piloto 35..45 mA
Suma aprox. 90 mA

Version de software A y B (véase etiqueta de la versién AASI / BASI)

Datos técnicos: entradas desde la vista de la interfaz AS maestra

Bit

realimentacion
adicional

Senal

DIOo*

S1

Elevacion principal

1= Valvula en
posicién de reposo

0= Valvula fuera de
tolerancias para
posicion de reposo

DI1*

S2

Elevacion principal

1= Valvula en
posicion final

0= Valvula fuera de
tolerancias para
posicién final

DI2

S3

Disco doble

1= Disco doble
cerrado

0= Disco doble no
cerrado o ningun
sensor externo
disponible

DI3

no asignado

* Ocupacion ante variante de color verde, véase Seccion 6.5.2, Pagina 67.

a partir de versién de software C (véase etiqueta de #ASI)
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Ficha técnica

Especificacion de Interfaz AS

Bit Realimentacion Senal
DIO* S1
1=Valvula en
(Valvulas de asiento posicion de
: reposo
simple / Elevacion 0-pV’I Ia f
valvulas de disco) principal = valvuia .uera
de tolerancias
para posicion de
reposo
S1
(Valvulas de asiento 1; Dilsaczedr?ado
valvu
doble) Disco de valvula .
0= Valvula fuera
de la tolerancia
DI1* S2
1= Valvula en
posicion final
. 0= Valvula fuera
Elevacion .
L de tolerancias
principal C o
para posicion final
DI2 S3 (siPVY1=0)
1= Disco doble
cerrado
0= Disco doble no
Disco doble cerrado o ningun
sensor externo
disponible
S3(siPVY1=1)
1= Disco doble no
extendido
Elevacion de 0= Disco doble
extension* extendido
Disco doble
DI3 (Valvulas de asiento s4
doble)
1= Valvula en
posicion de
reposo
., 0= Disco de
Elevacion i )
o valvula y disco
principal

doble no cerrados
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Ficha técnica
Especificacion de DeviceNet

Datos técnicos: salidas desde la vista de la interfaz AS maestra

Bit Activacion Senal
PV Y1 1= Ve;lvula p!loto activada
DOO0 T . 0= Valvula piloto
Activacion valvula piloto Y1 .
desactivada
PV Y2 1= Ve;lvula p!loto activada
DO1 T . 0= Valvula piloto
Activacion valvula piloto Y2 .
desactivada
PV Y3 (si PV Y1 =0) 1= Valvula piloto activada
DO2 Activacion valvula piloto Y3 | 0= Desactivar la valvula
piloto
PV Y4 (si PVY1=1) 1= Valvula piloto activada
Activacion valvula piloto Y1 0= Valyula piloto
desactivada
DO3 reservado para codigo A/B

Datos técnicos: informacion eléctrica

Denominacion

Descripcion

Especificacion AS-i

V3.0 (A/B esclavo)

5.6

Configuracién
Codigo 10 / Codigo ID / Codigo D2 | 7A7F
Proteccién contra polaridad invertida [ Si

Especificaciéon de DeviceNet

Datos técnicos: suministro

Denominacion Descripcion
T'ens[on de e?llmentacmn uv 11.26 V CC
sin valvula piloto

Tensu’)n de al_lmentamon uv 21 26V CC
con valvula piloto

Consumo de corriente

- Corriente en vacio <35 mA

- una valvula piloto 35...45 mA
Suma aprox. 90 mA

Version de software C (véase etiqueta de version CDN)

430BAL010699ES_9
01.02.2024

39



Ficha técnica
Especificacion de DeviceNet

Datos técnicos: entradas desde la vista del DeviceNet maestro

Bit Realimentacion Senal
S1
1-0* 1= Valvula en posicién de
reposo
0= Valvula fuera de
Elevacion principal tolerancias para posicion de
reposo
S2
-1* 1= Valvula en posicién final

0= Valvula fuera de

Elevacién principal . C e
tolerancias para posicion final

S3
-2 1= Disco doble cerrado
0= Disco doble no cerrado o
Disco doble ningun sensor externo

disponible

* Ocupacion ante variante de color verde, véase Seccion 6.5.2, Pagina 67.

Datos técnicos: salidas desde la vista del DeviceNet maestro

Bit Activacion Seinal

DOO PV Y1 1= Valvula piloto activada
Activacién valvula piloto Y1 0= Valvula piloto desactivada

DO PV Y2 1= Valvula piloto activada
Activacion valvula piloto Y2 0= Valvula piloto desactivada

DO2 PV Y3 1= Valvula piloto activada
Activacion valvula piloto Y3 0= Valvula piloto desactivada

DO3 no asignado

Version de software C (véase etiqueta de version CDN)

Datos técnicos: entradas desde la vista del DeviceNet maestro

Bit Realimentacion Senal
S$1
[-0* (valvulas de un 1= Valvula en posicion de
solo asiento) reposo
0= Valvula fuera de
Elevacion principal tolerancias para posicién
de reposo
S$1
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Ficha técnica
Especificacion de DeviceNet

Datos técnicos: entradas desde la vista del DeviceNet maestro

Bit

Realimentacion

Seial

[-0* (valvulas de
doble asiento)

Disco de valvula

1= Disco de valvula
cerrado

0= Valvula fuera de la
tolerancia

S2
[-1* 1= Valvula en posicién final
0= Valvula fuera de
Elevacién principal tolerancias para posicion
final
S3 (siPVY1=0)
[-2 1= Disco doble cerrado

Disco doble

0= Disco doble no cerrado
0 ningun sensor externo
disponible

S3 (siPV Y1 =1)

Elevacion de extension*
Disco doble

1= Disco doble no
extendido

0= Disco doble extendido

[-3 (valvulas de doble
asiento)

S4

Elevacion principal

1= Valvula en posicién de
reposo

0= Disco de valvula y disco
doble no cerrados

* Ocupacion ante variante de color verde, véase Seccion 6.5.2, Pagina 67.

Datos técnicos: salidas

Bit Activacion Senal
PV Y1 1= sz\lvula p!loto activada
DOO0 e, . 0= Valvula piloto
Activacion valvula piloto Y1 )
desactivada
PV Y2 1= sz\lvula p!loto activada
DO1 e, . 0= Valvula piloto
Activacion valvula piloto Y2 )
desactivada
PV Y3 (si PV Y1 = 0) 1= sz\lvula p!loto activada
DO2 o, . 0= Valvula piloto
Activacion valvula piloto Y3 )
desactivada
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Ficha técnica
Especificacion de DeviceNet

Datos técnicos: salidas

Bit Activacion Senal

1= Valvula piloto activada
0= Valvula piloto
desactivada

PV Y4 (si PV Y1 =1)
Activacion valvula piloto Y1

DO3 no asignado

** Funcion de elevacion de extension solo en combinacion con el circuito impreso
221-005026 (78)

Datos técnicos: indicaciones LED para estado de médulo y de red

Descripcion

verde Funcionamiento

. . Time-out comunicacion moédulo con
verde intermitente

fallos
rojo intermitente Prueba Power-Up
o . Reconocimiento de velocidad en
naranja intermitente .
baudios
rojo Comunicacion no posible
Interruptor DIP
Baudrate MAC ID
sdvels ] «]2]1]

ule]lelelelsle

1 2/3 45 67 8
Fig.10
Interruptores 1y 2 = tasa de baudios
DIP 1 DIP 2 Tasa de baudios
OFF OFF 125 kbaudios
ON OFF 250 kbaudios
OFF ON 500 kbaudios

seleccionable mediante
ON ON software
Estado de suministro
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Ficha técnica
Especificacion de DeviceNet

Baudrate MAC ID

32168 4 | 2] 1]

ON
gg ullnfuls

345 6738

Fig.11: Interruptor DIP: Interruptor 3 y 8 = MAC ID (direccion)

Interruptor 3 a 8 = MAC ID (direccién)

DP3 |[DIP4 ([DIP5 |DIP6 |[DIP7 |DIP8 [MacID
OFF OFF OFF OFF OFF OFF 0

OFF OFF OFF OFF OFF ON 1

OFF OFF OFF OFF ON OFF 2

ON ON ON ON ON OFF 62
ON* ON ON ON ON ON 63

*Ajuste de fabrica
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Ficha técnica

Accesorios
Versions-
aufkleber
P s /8
Fig.12
5.7 Accesorios

Los accesorios deben pedirse por separado.

Accesorios N° de art.
Caja de cables, acodada — M12; 5 polos: A codificado 508-963
Caja de cables, recta — M12; 8 polos: A codificado 508-061
Caja de cables recta M12: con 1 m de cable y borne de corte 508-027
ASI

ggjla de cables recta M12: con 2 m de cable y borne de corte 508-028
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Ficha técnica
Herramientas

5.8 Herramientas

Accesorios N° de art.

Valvula de estrangulacion para afluencia de aire para la

reduccion de la velocidad de apertura de la elevacion principal |603-042

en la alimentacion de aire central P

Valvula de estrangulacion para aire de escape para la

reduccién de la velocidad de cierre de la elevacién principal en | 603-042

la conexion de aire de escape E1

Herramientas N. de.
material

Seccionador de mangueras 407-065

Llave para hexagono interior, tamafio 3 408-121

Llave de espigas, espiga @ 4 9065837

Llave de boca, entrecaras SW 23 408-046

Llave de boca, entrecaras SW 16x18 408-138

Llave de boca, entrecaras SW 15 408-035

Llave de boca, entrecaras SW 13x17 408-036

Llave de boca, entrecaras SW 24+27 408-040

59 Lubricantes
Lubricantes N° de material
Rivolta F.L.G. MD-2 413-071
PARALIQ GTE 703 413-064
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Ficha técnica
Equipamiento

5.10 Equipamiento

Equipamiento N.° de.
material

Interruptor de aproximacion M12x1 en cilindro

* segun NAMUR, contacto de reposo

- 75.30VCC

*  Temperatura ambiente: -20...+70 °C 505-098

* Tipo de proteccioén IP 67

* Sin amortiguacion metalica, conmutable

Elemento légico NOT

* Rango de presién: 2,0...8,0 bar 512-137

* Temperatura ambiente: -20...+70 °C

Valvula piloto

* 24V CC (+20% / -12,5%), 0,85 W

* Temperatura ambiente: -20...+60 °C 512-169

* Tipo de proteccién IP 51

* Rango de presién: 2,0...8,0 bar

Silenciador G 8"

* Material del filtro: Lana de acero inoxidable

* Temperatura ambiente: -20...+70 °C 933175

* Max. presién 10 bar

Silenciador G 4"

* Material del filtro: Lana de acero inoxidable

* Temperatura ambiente: -20...+70 °C 933-174

¢ Max. presion 10 bar

Valvula de estrangulacion de aire afluencia/escape G /8"

* Material del filtro: Acero inoxidable sinterizado

* Rango de presion: 0,2 ... 10 bar

*  Caudal ajustable sin escalonamiento a Ap 6 bar: 310 dm3/ |603-042

min
* Temperatura ambiente: -10 ... +70 °C
* Ajuste del pasoa0... +70 °C
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Montaje e instalacion
Indicaciones de seguridad

6 Montaje e instalacion

6.1 Indicaciones de seguridad

Las situaciones peligrosas durante el montaje pueden evitarse mediante un
comportamiento seguro y previsor del personal.

En el montaje rigen los siguientes fundamentos:

El emplazamiento, montaje y la puesta en funcionamiento de los
componentes solo debe ser realizado por personal cualificado para tal fin.

En el sitio de emplazamiento debe existir suficiente espacio para el trabajo y
el transporte.

Respete las capacidades de carga de la superficie de emplazamiento.

Respete las instrucciones de transporte y las identificaciones en el material
de transporte.

Extraiga los clavos sobresalientes de la caja de transporte inmediatamente
después de abrirla.

Esta prohibida la permanencia de personas bajo cargas en suspension.

Durante el montaje los dispositivos de seguridad de los componentes
posiblemente no sean efectivos.

Por tal razon asegure las partes de la instalacion conectadas contra una
reconexion involuntaria.

6.2 Realizar las conexiones de mangueras

Para un funcionamiento sin fallas se requiere mangueras de aire comprimido
cortadas exactamente como cuadrados.

Se requiere:

Seccionador de mangueras

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.
2.

3.
4.

%

Desconecte el suministro de aire comprimido.

Corte cuadrados de las mangueras neumaticas con el seccionador de
mangueras.

Introduzca la manguera de aire en el conector del actuador.
Vuelva a conectar el suministro de aire comprimido.

Listo.

Nota!

iEvitar dobladuras en los tubos flexibles neumaticos!

6.3 Conexion neumatica
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Montaje e instalacion
Conexion neumatica

6.3.1

Actuador con 1 valvula piloto o sin valvula piloto
N Y1

E1E2 P
Fig.13:  Actuador (variante estandar en IP66)

E1

Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!

E2

Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
accionamientos de elevacion

o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencion/silenciador
jLa conexion E2 no debe cerrarse!

Alimentacién central de aire con filtro integrado
Opcional: estrangulador de aire de admision

Conexién de aire para soporte de fuerza del lado del resorte
solo con elemento légico NOT

Y1

Conexion de aire para conexion externa de carrera principal
con tapén de cierre (23)

23

Tapon

iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presién del aire de mando!
jAntes de quitar un tapdn de cierre (23), observe que la conexién de aire
correspondiente esté despresurizada!

En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacion
hacia el accionamiento principal. La conexion de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.
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Montaje e instalacién
Conexion neumatica

6.3.2 Actuador con 2 valvulas piloto; para elevacion del disco de valvula
NY1 Y2
E1E2 P
Fig.14:  Actuador (variante estandar en IP66)
Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
E1 opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!
Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
E2 accionamientos de elevacion
o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencion/silenciador
jLa conexion E2 no debe cerrarse!
Alimentacién central de aire con filtro integrado
P Opcional: estrangulador de aire de admision
N Conexion de aire para soporte de fuerza del lado del resorte
solo con elemento légico NOT
YA Conexion de aire para conexion externa de carrera principal
con tapén de cierre (23)
v2 Conexion de aire para elevacion de disco de la valvula
iNo admisible para carrera principal de una valvula de proceso externa!
Tapoén
23 iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presién del aire de mando!

jAntes de quitar un tapén de cierre (23), observe que la conexién de aire
correspondiente esté despresurizadal

En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacion
hacia el accionamiento principal. La conexion de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.
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6.3.3  Actuador con 2 valvulas piloto; para elevacion del disco doble para conexion de
aire externa de un accionamiento de aire/aire o de la carrera principal de una
valvula de proceso externa

NY1 Y3
E1E2 P
Fig.15:  Actuador (variante estandar en IP66)
Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
E1 opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!
Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
E2 accionamientos de elevacion
o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencion/silenciador
jLa conexion E2 no debe cerrarse!
Alimentacién central de aire con filtro integrado
P Opcional: estrangulador de aire de admision
N Conexidn de aire para soporte de fuerza del lado del resorte
solo con elemento légico NOT
YA Conexion de aire para conexion externa de carrera principal
con tapén de cierre (23)
Conexion de aire para elevacion de disco doble, para conexion externa de aire de
Y3 un accionamiento aire/aire, para carrera principal de una valvula de proceso
externa o con valvulas ASEPTOMAG con una ventilacion de asiento
Tapoén
23 iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presién del aire de mando!
jAntes de quitar un tapén de cierre (23), observe que la conexién de aire
correspondiente esté despresurizadal

En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacion
hacia el accionamiento principal. La conexion de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.
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Conexion neumatica

6.3.4  Actuador con 2 valvulas piloto- para elevacion de extension del disco doble

Fig.16:  Actuador (variante estandar en IP66)

E1

Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!

E2

Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
accionamientos de elevacion

o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencién/silenciador
jLa conexién E2 no debe cerrarse!

Alimentacién central de aire con filtro integrado
Opcional: estrangulador de aire de admision

En valvulas de doble asiento VARIVENT®:
Conexién de aire para elevacion de extension del disco doble, si la elevacion
principal esta activa.

Y1

Conexion de aire para conexién externa de carrera principal
con tapén de cierre (23)

23

Tapoén

iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presién del aire de mando!
jAntes de quitar un tapén de cierre (23), observe que la conexién de aire
correspondiente esté despresurizadal

En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacion
hacia el accionamiento principal. La conexion de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.
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Conexion neumatica

6.3.5 Actuador con 3 valvulas piloto para la elevacidon del disco de valvula y disco doble
NY1 Y2Y3
E1E2 P
Fig.17:  Actuador (variante estandar en IP66)
E1 Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!
E2 Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
accionamientos de elevacion
o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencion/silenciador
jLa conexion E2 no debe cerrarse!
p Alimentacioén central de aire con filtro integrado
Opcional: estrangulador de aire de admision
N Conexidn de aire para soporte de fuerza del lado del resorte
solo con elemento légico NOT
Y1 Conexion de aire para conexion externa de carrera principal
con tapén de cierre (23)
Y2 En vélvulas VARIVENT®con elevacion:
Conexién de aire para elevacion de disco de la valvula
En valvulas de sellado dobles STERICOM®:
Carrera hacia abajo (conexién tapa de accionamiento)
iNo admisible para carrera principal de una valvula de proceso externa!
En valvulas ASEPTOMAG con aireado superior de asiento
Y3 En vélvulas VARIVENT®con elevacion:
Conexién de aire para elevacion de disco doble
En valvulas de sellado dobles STERICOM®:
Carrera hacia arriba (conexion fondo del accionamiento)
En valvulas ASEPTOMAG con aireado inferior de asiento
23 Tapoén

iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presion del aire de mando!
jAntes de quitar un tapén de cierre (23), observe que la conexién de aire
correspondiente esté despresurizada!
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En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacién
hacia el accionamiento principal. La conexién de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.

Nota!

jPara garantizar un suficiente suministro de aire comprimido a los
accionamientos de proceso se pueden accionar eléctricamente max. 2
valvulas piloto al mismo tiempo!

iEn este caso se tiene que asegurar que no pueda producirse una
activacion neumatica simultanea del accionamiento o bien de las
elevaciones en la misma valvula de proceso!
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Conexion neumatica

6.3.6  Actuador con 3 valvulas piloto para la elevacién del disco doble y para la elevacion
de extension del disco doble

N Y1 Y3

) - e | 5
e TN

Fig.18:  Actuador (variante estandar en IP66)

Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
E1 opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!

Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
accionamientos de elevacion

E2 . o : . o .
o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencion/silenciador
jLa conexion E2 no debe cerrarse!

o Alimentacién central de aire con filtro integrado

Opcional: estrangulador de aire de admision

En valvulas de doble asiento VARIVENT®:
N Conexion de aire para elevacion de extension del disco doble, si la elevacion
principal esta activada.

Conexion de aire para conexién externa de carrera principal

v con tapén de cierre (23)

En valvulas VARIVENT® con elevacion:

Conexién de aire para elevacion de disco doble

Y3 En valvulas de doble asiento STERICOM®:

Carrera hacia arriba (conexion fondo del accionamiento)
En valvulas ASEPTOMAG con aireado inferior de asiento

Tapoén

iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presién del aire de mando!
jAntes de quitar un tapén de cierre (23), observe que la conexion de aire
correspondiente esté despresurizada!
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En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacién
hacia el accionamiento principal. La conexién de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.
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6.3.7

Actuador con 4 valvulas piloto para la elevacion del disco de valvula y disco doble
y para la elevacién de extensioén del disco doble

NY1 Y2Y3

E1E2 P
Fig.19:  Actuador (variante estandar en IP66)

E1

Escape de aire de la carrera principal Y1 con silenciador
opcional: estrangulador de aire de salida
jLa conexion E1 no debe cerrarse!

E2

Ventilacion de seguridad contra sobrepresion y aire de escape de los
accionamientos de elevacion

o de una elevacion principal externa mediante valvula de retencion/silenciador
jLa conexion E2 no debe cerrarse!

Alimentacién central de aire con filtro integrado
Opcional: estrangulador de aire de admision

En valvulas de doble asiento VARIVENT:
Conexion de aire para elevacion de extension del disco doble, si la elevacion
principal esta activada.

Y1

Conexion de aire para conexién externa de carrera principal
con tapén de cierre (23)

Y2

En valvulas VARIVENT®con elevacion:

Conexion de aire para elevacion de disco de la valvula

En valvulas de sellado dobles STERICOM®:

Carrera hacia abajo (conexion tapa de accionamiento)

iNo admisible para carrera principal de una valvula de proceso externa!
En valvulas ASEPTOMAG con aireado superior de asiento

Y3

En valvulas VARIVENT®con elevacion:

Conexion de aire para elevacion de disco doble

En valvulas de sellado dobles STERICOM®:

Carrera hacia arriba (conexion fondo del accionamiento)
En valvulas ASEPTOMAG con aireado inferior de asiento

23

Tapon

iEn los tapones de las conexiones de aire puede haber presién del aire de mando!
jAntes de quitar un tapdn de cierre (23), observe que la conexién de aire
correspondiente esté despresurizadal
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En mayoria de tipos de valvula de GEA Tuchenhagen el aire de mando principal
interno es transportado desde la valvula piloto Y1 por la varilla de conmutacién
hacia el accionamiento principal. La conexion de aire externa Y1 se encuentra
disponible adicionalmente.

Nota!

iPara garantizar un suficiente suministro de aire comprimido a los
accionamientos de proceso se pueden accionar eléctricamente max. 2
valvulas piloto al mismo tiempo!

iEn este caso se tiene que asegurar que no pueda producirse una
activacion neumatica simultanea del accionamiento o bien de las
elevaciones en la misma valvula de proceso!

Excepcion: si se utiliza un acccionamiento de elevacion de extensiéon
y una valvula piloto Y4 en el actuador.

6.4 Conexion eléctrica

A Peligro de muerte

Para cumplir los requisitos UL utilice un suministro de corriente con
aislamiento de proteccién con limitacién de corriente segun UL/IEC 60950 o
limitacion de energia segun UL/IEC 61010-1 3cd cl. 9.4 o una clase Il de
suministro de corriente segun NEC.

>
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Conexion eléctrica

6.4.1 Resumen

241

Fig.20

Fig.21

A\ Peligro de muerte

Los trabajos en equipos eléctricos deben confiarse exclusivamente a
personal cualificado. Antes de conectar cualquier equipo a la corriente,
compruebe que la tensién de servicio sea la correcta.

>
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Conexion eléctrica

Nota!
iPara poder desmontar el actuador sobre la varilla de conmutacién, es
necesario que el cable eléctrico sea lo suficientemente largo!

jLos cables deben ser aptos para un empleo en el rango de
temperatura de -20 °C a +75 °C!

6.4.2

Cableado eléctrico 24 V CC

6.4.2.1 Conector M12/5 polos (24.1)

Fig.22:

/"--_Kj_----\ !
N i
; ) i

S /7 PIC
i A
i+ /() |+ TVIS
9 .
{ 52

P | _ J

(5) | N o151

o | ! 5
TN / ouT | T PY1

Acoplamiento de enchufe M12 de 5 polos A codificado: conectores del aparato y vista del conector
macho

Caja de cableado correspondiente Artic.n°. 508-963.

1 L+ Tension de alimentaciéon Uy L+24 V CC

2 S2 Realimentacién de valvula de posicion final*

3 L- Potencial de referencia Uy L

4 S1 Realimentacion de valvula en posiciéon de reposo*
5 PV1 Activacién valvula piloto Y1

*Ocupacion ante variante de color verde, véase "Conmutacion de color" (pagina

38).

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Conecte el cable con acoplamiento de enchufe M12/ 5 polos.

%

Listo.
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6.4.2.2 Conector M12/8 polos (24.1)

:
U, =+ Ty

@ @ IN :—(-—3 S2

1
ouT | - pV1
ouT =2 py2
0T (= PV3
N (a3

Ne
@ G
Sfe

'

Fig.23:  Acoplamiento de enchufe M12 de 8 polos A codificado: conectores del aparato y vista del conector
macho

Caja de cableado correspondiente Artic.n®. 508-061.

1 L+ Tension de alimentacion Uy L+24 V CC

2 S2 Realimentacion de valvula de posicién final

3 L- Potencial de referencia Uy, L

4 S1 Realimentacién de valvula en posicién de reposo

5 PV1 Activacién valvula piloto Y1

6 PV2 Activacién valvula piloto Y2

7 PV3 Activacion valvula piloto Y3

8 s3 Realimentacion dg cﬁspo doble en posicién de reposo
cerrada (solo con iniciador externo)

Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Conecte el cable con acoplamiento de enchufe M12/ 8 polos.

— Listo.
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6.4.2.3 Conector M12/12 polos/ 9 conductores

Fig.24: Acoplamiento de enchufe M12 de 12 polos A codificado: conectores del aparato y vista del conector

macho
1 L+ Tension de alimentacion Uy L+24 V CC
2 S2 Realimentacion de valvula de posicién final
3 L- Potencial de referencia Uy L
4 S Realimentacién de disco de valvula en posicion de reposo
cerrado
PV1 Activacion valvula piloto Y1
PV2 Activacion valvula piloto Y2
PV3 Activacién valvula piloto Y3
Realimentacién del disco doble cerrado en posicion de
8 S3 reposo o disco doble no extendido (solo con iniciador
externo)
Realimentacion de valvula en posicién de reposo (disco de
9 S4 X .
valvula o disco doble cerrados)

*Ocupacion en variante de color verde, véase "Conmutacion de color" Apartado
6.5.2, pagina 52.

Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Conecte el cable con acoplamiento de enchufe M12/ 12 polos.

— Listo.
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6.4.2.4 Racor atornillado para cables (24)

6.4.3

SPe /e o !

''''''' a

Start

—RRQ-0C0—

End

Seaflift

S2

PVY1

PV1

PV2

PV3

S3

T.VIS A5

221-005021

Fig.25: Ocupacion de bornes de la placa de circuito impreso adicional opcional 24 V CC (78), Material n°®

221-005025

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Introducir el cable (diametro 6-12 mm) a través del racor atornillado para
cables (24) y conectarlo en el actuador a la placa de circuito impreso

adicional (78) de acuerdo al esquema de conexion.
Utilizar conductores con manguito de cables, max. 1,5 mm>

2. Fijar el cable en el racor atornillado para cables con un par de apriete de 2,5

Nm.

— Listo.

Cableado eléctrico 24 V CC
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Conexion eléctrica

6.4.3.1 Conector M12/5 polos (24.1)

T.VIS A=15 |0-Link 5-pin

® S
@ @ o S

Fig.26: Acoplamiento de enchufe M12 de 5 polos A codificado: conectores del aparato y vista del conector
macho

Cajas de cableado correspondientes Artic. n°.: 508-963

L+

No conectado
L-
IO-Link

No conectado

Al WIN]| -

* Ocupacion ante variante de color verde, véase Seccion 6.5, Pagina 66.
Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Conecte el cable con acoplamiento de enchufe M12/ 5 polos.

— Listo.

6.4.4 Cableado eléctrico interfaz AS
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6.4.4.1 Conector M12/5 polos (24.1)

1 1
) ASit ——————— (o
2

3
ASi—

ASH T VIS

Fig.27:  Acoplamiento de enchufe M12 de 5 polos A codificado: conectores del aparato y vista del conector

macho

Num. de ud. de las cajas de cables correspondientes 508-027, 508-028 y

508-963.

1 AS-I+

2 No conectado
3 AS-I-

4 No conectado
5 No conectado

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Conecte el cable con acoplamiento de enchufe M12/ 5 polos.

— Listo.

6.4.5 Cableado eléctrico DeviceNet
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Conexion eléctrica

6.4.5.1 Conector M12/5 polos (24.1)

v NC | = TVS
V+ ,—(-—2 V+

@ CAN_H :—(-i CAN_H

i 5
@ @ CAN_L = CAN_L
i

Fig.28:  Acoplamiento de enchufe M12 de 5 polos A codificado: conectores del aparato y vista del conector

macho

Cajas de cableado correspondientes Artic.n°. 508-963.

No conectado

V+

V-

CAN_H

Al B WIN]| -~

CAN_L

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

—

Conecte el cable con acoplamiento de enchufe M12/ 5 polos.

Listo.

6.4.5.2 Iniciador externo (170)

Fig.29

/\ Precaucion

Utilice sdlo iniciadores mencionados en el capitulo "Datos técnicos", véase
Capitulo 5, Pagina 26.

>
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6.5

6.5.1

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

%

Introducir el cable (@ 3-7mm) por el racor atornillado para cables (50) y
conectarlo a los bornes (K1) y (K2) del actuador segun en el esquema de
conexion.

Fijar el cable en el racor atornillado para cables con un par de apriete de 2,5
Nm.

Listo.

Indicacién optica

Cupula luminosa

Fig.30
1 Caperuza
2 Tecla+
3 Cupula luminosa
4 Tecla-

Los siguientes estados se indican 6pticamente en la cupula luminosa:

Valvula en posicion de reposo: verde, véase también Seccién 6.5.2,
Pagina 67

Valvula en posicién de reposo: amarillo, véase también Seccion 6.5.2,
Pagina 67

Elevar disco de valvula (sin LEFF): amarillo intermitente, véase también
Seccién 6.5.2, Pagina 67

Elevar/elevar con extension el disco doble /(sin LEFF): amarillo intermitente
rapido, véase también Seccién 6.5.2, Pagina 67

Disco de valvula VT o disco doble DT LEFF:amarillo/verde intermitente (solo
con NI)

El disco de valvula se mueve en direccion de posicion de reposo: verde
intermitente

66
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El disco de valvula se mueve en direccion de posicién final: amarillo
intermitente

Modo de programacion activo: rojo

Error/averia: rojo intermitente rapido

Estandar por omision:

Actuador no programado: 3 veces intermitente - Pausa - 3 veces Pausa
Especial por omision:

Actuador no programado: 2 veces intermitente - Pausa - 2 veces Pausa

iSi durante un lapso mayor de 5 s no se muestra ninguna sefial, esto hace
referencia a un fallo de corriente!

6.5.2 Conmutacion de color

Con ayuda de la "Conmutacion de color" se pueden invertir las siguientes
ocupaciones de color (verde a amarillo o bien amarillo a verde): valvula en
posicion de reposo, valvula en posicion final, desplazamiento, elevar disco de
valvula (sin LEFF), elevar disco doble (sin LEFF).

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.
2.

%

Desconectar el actuador de la tension.
Oprimir ambas teclas simultdneamente y mantenerlas oprimidas.

Volver a conectar la tensién de alimentacion. Las teclas tienen que
mantenerse oprimidas aun 3 segundos tras la conexion de la tensién de
alimentacion.

Listo.

Nota!

iLa conmutacion de color también se intercambia en las senales de
acuse de recibo!
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6.5.3 Esquema de conexiones placa de circuito impreso T.VIS (lado inferior)

24VDC 221-005021D AS-Interface 221-005022C IO-Link 221-005030

(]
JB

® o O
O%E g i,
%JEE;‘

Tuchenhagen

TUC 221-008022

221-007032

221-007031

O
3
J? Jslil* 43
JEEF

Tuehenhagen

O
221-005023 .. OER

Fig.31

24V CC 221-005031 con elevacion de extension 221-005026

i 1 D4 J 509-039 508.945 S ey
) o @ -

T
LU unterer NI
lowe: prozimety

221-007034

221-007036 / : = -
‘ (] ] "
o
221-007036 /® - ~ 2 3
g L[ a1
. 35 2 5
] o
- ¥a
78.3 . . 6 . .
JAVDE:  221-005021D the direct connection to solenoid valve Y2 is not required for
' control top type "F*
ASE 221-D05022C
221005026

DeviceNet 221-004097A

axa ] direkter Anschluss Pilotventil Y2 entfalit bei Anschlusskopf Typ F*

Fig.32
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24V CC 221-005031 con IO-Link 221-005023 y elevacion de extensiéon 221-005026

221-007034

obarer N
g proaimity

J9 J
i @ , W 509-039 508,945
i 1 unterse b

D11 e prommty

221007036 /S

(] ( " 3
221007036 /® = ~ 28
i) L] [z o
35 25
E . E e 2
Ir-- 24VDC:  221-0050210
= Asi 221-005022C O
i DeviceNet: 221-004097A ) ) ) )
N MO0 ra] direkter Anschluss Pilotventil Y2 entfallt bei Anschlusskopf Typ °F*
n
the direct connection to solencid valve Y2 is not required for
the control top type “F*

| E 221-007031

m
221-005023 ;5700

Comentarios sobre la ocupacion de conexiones

Posicion del Tipo de conector Pos.N°en la Denominacién
conector lista de piezas
de repuesto
. Acoplamiento de enchufe M12/5

J1 Pico -Blade 5 polos 24 1 conductores/M20

J1 10-Link Pico -Blade 5 polos -- Alimentacién eléctrica

J2 Pico -Blade 5 polos 24 1 Acoplamiento de enchufe M12/3
conductores/M20 (solo en placa
de circuito impreso 24 V CC)

J3 Pico -Blade 3 polos 9 Moédulo de sensor T.VIS

J4 10-Link Pico -Blade 4 polos - Puerto de diagnostico / interfaz
de datos

J5 Pico -Blade 2 polos 63 Valvula piloto Y1

J6 Pico -Blade 2 polos 63 Valvula piloto Y2
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Posicion del Tipo de conector Pos.N°en la Denominacién
conector lista de piezas
de repuesto
J7 Pico -Blade 2 polos 63 Valvula piloto Y3
8 Regleta de sujecién 2 171 Conexion de cable del iniciador
polos externo
e Pos.N°en la
Posicion del . . . . ‘.
Tipo de conector lista de piezas | Denominacion
conector
de repuesto
J1 Pico-Blade 2 polos -- Sefal de valvula piloto Y1
J2 Pico-Blade 2 polos -- Sefial de valvula piloto Y3
J3 Pico-Blade 2 polos -- Valvula piloto Y1
J4 Pico-Blade 2 polos -- Valvula piloto Y3
J5 Pico-Blade 2 polos -- Valvula piloto Y4
J9 Bornes 2 polos -- Sefial del iniciador
J10 Bornes 3 polos -- Iniciadores
6.6 Montaje del cabezal de control en diferentes valvulas

En este capitulo se describe como se monta y desmonta el cabezal de control
sobre accionamientos de diferentes tipos de valvulas. jAl hacerlo tenga en
cuenta las siguientes indicaciones!

Atencion

La ventilacién E2 es un elemento de seguridad.

Si se la monta de modo incorrecto o se la tapa ya no estara garantizada la
funcion de seguridad de la ventilacion.

» La posicion de la ventilacién E2 nunca debe estar orientada hacia arriba.
» La ventilacion E2 nunca debe estar tapada.

6.6.1 Montaje en valvula VARIVENT

En este capitulo se describe cdmo el actuador se monta sobre valvulas de un
asiento y doble asiento VARIVENT (también con accionamiento de elevacion).
Esta exceptuado de ello el montaje sobre valvulas de doble asiento VERIVENT
tipo R, T_R, M/2.0, M_0(06), MT/T_R(08) con accionamiento de elevacion. Este
montaje se describe a continuacion en el capitulo "Montaje sobre valvulas de
doble asiento VARIVENT con accionamiento de elevacion tipo R, T_R, M/2.0,
M_0(06), MT/T_R(08)" (REFERENCIA CRUZADA).
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Fig.34

Requisito:
* Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Compruebe si la varilla de conmutacion (1) esta bien fija. En caso necesario
apretar con llave de boca e.c = 13, par de apriete 2 Nm (1.4 Ibft).

2. Coloque el actuador (B) del accionamiento (A.1) mediante la varilla de
conmutacién (1).

3. Fijar los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1 Nm
(0.7 Ibft).

4. Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

5. Cierre la conexion de aire Y1 con un tapon (23) puesto que el actuador T.VIS
A-15 posee un paso de aire interior.

N Y1

Fig.35

6. Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

— Listo.

6.6.2 Montaje en valvula FLOWVENT

Requisito:
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Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.

Fig.36

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

Coloque la junta torica (F1) en la ranura inferior para junta térica del zécalo
de montaje (F).

Engrase ligeramente la junta torica (F1) y la rosca interna del zocalo de
montaje (F) y luego enrosque el zécalo de montaje en el accionamiento y
apriételo con una llave de espigas y un par de apriete de 20 Nm. En el ajuste
del par de apriete, preste atencion al factor de correccién de la herramienta
insertable. Si se utiliza la herramienta insertable (408-451), el par de apriete
que ajustar es de 15 Nm.

Enrosque la varilla de conmutacién (1) en el accionamiento y apriétela con
e.c. = 13, par de apriete 2 Nm (1.4 Ibft).

Coloque el actuador (B) por encima de la varilla de conmutacion (1) en el
z6calo de montaje y empujelo hasta el tope. Para un montaje 6ptimo, la junta
térica (31) debe estar ligeramente engrasada.

Gire el actuador a la posicion deseada y para bloquear la unioén de apriete
(15) y los tornillos (15), fijelos con un par de apriete de 1 Nm. (pieza
sobrepuesta / zécalo de montaje).

iEn las valvulas FLOWVENT no es posible un paso de aire interno!

Por ello, conecte la conexién de aire (Y1) en el actuador con la conexion Y1
en el accionamiento del ventilador con el tubo flexible de aire (L). En caso de
un valvula FLOWVENT y cabezales de control con carrera de elevacion,
conecte las conexiones de aire Y2 e Y3 con las conexiones Y2 e Y3 del
accionamiento de la valvula. En caso de valvulas con soporte aéreo, conecte
la Y2 con la conexién Y2 del accionamiento de la valvula (véase esquema de
uniones roscadas de la valvula).
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7. Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

8. Monte la cubierta y apriete los tornillos a 1 Nm.

— Listo.

6.6.3 Montaje sobre valvulas de doble asiento VARIVENT con accionamiento de
elevacion tipo R, T_R, M/2.0, M_0(06), MT/T_R(08), MX, MT, MT_DA
Requisito:
* Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Enrosque la pieza de deslizamiento (1.2) con un destornillador para ranura,
12 mm en el vastago del émbolo A 4.1 del accionamiento A.4, par de apriete
2 Nm (1,4 Ibft).

A4

1.2

Fig.37

2. Monte la varilla de conmutacién (1) a través de la pieza de deslizamiento en
el vastago del émbolo A 4.1 y apriétela con una llave de bocade e.c. =13 a
1.1 (22 Nm).

3. Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacion (1).

4. Fije los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1 Nm
(0.7 Ibft).

5. Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

6. Cierre la conexion de aire Y1 con un tapén (23) puesto que el actuador T.VIS
A-15 posee un paso de aire interior.
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Fig.38

7. Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

— Listo.

6.6.4 Montaje sobre una valvula de mariposa T-smart 8000
Requisito:
* Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

Fig.39

2. Monte la junta torica (210).
3. Atornille el tornillo de cierre (198) en el accionamiento (A.1) con la llave de
espigas.

4. Atornille la varilla de conmutacién (1) junto a la varilla de conmutacién (11) en
el accionamiento, par de apriete 2 Nm.

5. Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacion (1).
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6. Fije los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1 Nm
(0.7 Ibft).

7. Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

8. Cierre la conexion de aire Y1 con un tapén (23) puesto que el actuador T.VIS
A-15 posee un paso de aire interior.

N Y1

Fig.40

9. Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

— Listo.
6.6.5 Montaje en una valvula de mariposa T-smart 7 y valvula de mariposa para fugas T-
smart 9
Requisito:

* Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Introduzca la varilla de conmutacion (240) en el accionamiento vy fijelaa con
un par de apriete de 22 Nm (16 Ibsft).

Fig.41

2. Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacién (240).
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3. Fije los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1 Nm
(0.7 Ibft).

4. Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

5. Cierre la conexion de aire Y1 con un tapon (23) puesto que el actuador T.VIS
A-15 posee un paso de aire interior.

N Y1

Fig.42

6. Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

— Listo.

6.6.6 Montaje en valvula ECOVENT N_ECO y W_ECO
Requisito:
* Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Complete el zécalo de montaje T.VIS (198) con juntas téricas (29, 101) y
cojinetes deslizantes (202).
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S A4.1

A4

_ U/O/— A4.2

Fig.43
2.

Enrosque el zécalo de montaje (198) en el accionamiento (A.4) y apriételo
con la llave de espigas.

Enrosque la varilla de conmutacién (1) con el anillo (99) en el vastago del
émbolo (A.4.1) y apriétela con la llave de boca e.c. = 13 en (1.1), par de
apriete 2 Nm (1.4 Ibft).

Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacion (1). 5. Fije los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de
apriete de 1 Nm (0.7 Ibft).

Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

En funcién de la conduccién interna de aire del actuador T.VIS A-15 (B) la
conexién A.4.2 en el accionamiento y la conexién de aire Y1 (23) en el
actuador, estan cerradas.

N Y1

E1E2 P

Fig.44

7.

Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.
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6.6.7

%

Listo.

Montaje en valvula VESTA H_A/M

Requisito:

Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

Complete el zécalo de montaje T.VIS (198) con juntas toricas (29, 101) y
cojinetes deslizantes (202).

198
A4.1
A4
A42
Fig.45
2. Enrosque el zécalo de montaje (198) en el accionamiento (A4) y apriételo con

%

la llave de espigas.

Enrosque la varilla de conmutacién (1) con el anillo (99) en el vastago del
émbolo (A4.1) y apriétela con la llave de boca e.c. = 13, par de apriete 2 Nm
(1.4 Ibft).

Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacion (1).

Fije los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1 Nm
(0.7 Ibft).

Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

Debido a que en las valvulas VESTA no es posible un paso de aire interno,
conecte la conexién de aire (Y1) en el actuador con la conexion A4.2 en el
accionamiento con una manguera de aire (L).

Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

Listo.
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6.6.8 Montaje en valvula VESTA H_A

Requisito:

Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

Coloque las juntas téricas (139.2) en el adaptador (139) en el lado inferior de
la rosca (139.1).

139
198

A4

A4

A4.2

Fig.46

2. Enrosque el adaptador en el accionamiento (A4.1) y apriételo con la llave de
boca de e.c = 17.

3. Complete el zécalo de montaje T.VIS (198) con juntas téricas (29, 101) y
cojinetes deslizantes (202).

4. Enrosque el zécalo de montaje (198) en el accionamiento (A4) y apriételo con
la llave de espigas.

5. Enrosque la varilla de conmutacién (1) en en el adaptador (139) y apriétela
con una llave de boca e. c. = 13, par de apriete 2 Nm (1.4 Ibft).

6. Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacion (1).

7. Fije los semi-anillos (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1 Nm
(0.7 Ibft).

8. Posteriormente a la configuracion del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

9. Debido a que en las valvulas VESTA no es posible un paso de aire interno,

conecte la conexién de aire (Y1) en el actuador con la conexion A4.2 en el
accionamiento con una manguera de aire (L).
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6.6.9

10. Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y

—

Capitulo 7, Pagina 83.

Listo.

Montaje en valvula N_/E o W_/E o STERICOM

Requisito:

Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

%

Complete el zoécalo de montaje T.VIS (198) con juntas téricas (29, 101) y
cojinetes deslizantes (202).

139
139.1
29

198 202

101

AB — e A42

Fig.47 Fig.48

Enrosque el adaptador T.VIS E/SHO (139) en el accionamiento con la llave
de boca, en la superficie de llave (139.1), y apriételo.

Enrosque el zécalo de montaje (198) en el accionamiento (A.3) mediante el
adaptador T.VIS E/SHO (139) y apriételo con una llave de espigas.

Enrosque la varilla de conmutaciéon T.VIS (1) en los adaptadores T.VIS
E/SHO (139) y apriétela con la llave de boca a (1.2), par de apriete 2 Nm.

Coloque el actuador del accionamiento mediante la varilla de conmutacion
T.VIS (1).

Fije la union por bornes (15) con los tornillos (39) con un par de apriete de 1
Nm.

Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

1 En estos tipos de valvulas no es posible un paso de aire interno. Por lo tanto
conecte la conexion de aire (Y1) en el actuador y la conexion (A.4.2) en el
accionamiento con el tubo flexible de aire (L).

Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

Listo.
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6.6.10 Montaje en valvula T-smart de un asiento y de doble asiento

A4

A4

A4.2

Fig.49

Requisito:

Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

%

Enrosque la varilla de conmutacién (1) en el vastago del émbolo A4.1y
apriétela con una llave de boca e.c. = 13 a (1.1), par de apriete 2 Nm.

2. Coloque el actuador (B) del accionamiento (A.4) mediante la varilla de
conmutacién (1).

3. Fije la uniéon por bornes (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1
Nm.

4. Posteriormente a la configuracion del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas.

! En estos tipos de valvulas no es posible un paso de aire interno. Por lo tanto
conecte la conexién de aire (Y1) en el actuador y la conexion (A.4.2) en el
accionamiento con el tubo flexible de aire (L).

Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

Listo.

6.6.11 Montaje en valvula ASEPTOMAG

Requisito:

Durante el montaje no se debe doblar las mangueras de aire.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

Atornille la placa de adaptador T.VIS (M) con juntas téricas (M1) en el
accionamiento (A.4) y fije con los cuatro tornillos M5 (M.2).
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Fig.50
2.

%

Enrosque la varilla de conmutacién (4) N° de material 221-589.87 en el
vastago del émbolo (A4.1) y apriétela con la llave de boca e.c. = 13, par de
apriete 3 Nm.

Coloque el actuador (B) del accionamiento mediante la varilla de
conmutacion (4).

Fije la union por bornes (15) y los tornillos (39) con un par de apriete de 1
Nm.

Posteriormente a la configuracién del bloque de valvulas alinee las
conexiones neumaticas y eléctricas. ! En valvulas ASEPTOMAG no es
posible un paso de aire interno. Por lo tanto conecte la conexion de aire (Y1)
en el actuador y la conexién (A.4.2) en el accionamiento con el tubo flexible
de aire (L).

Conectar el tubo flexible neumatico o bien 2-3 tubos flexibles en valvulas con
aireacion de asiento de acuerdo al plano de circuitos de tubos flexibles de la
valvula.

Ejecutar la puesta en funcionamiento, véase Capitulo 6, Pagina 47 y
Capitulo 7, Pagina 83.

Listo.

6.6.12 Sustitucion de cabezales de control

Al sustituir el cabezal de control observe la siguiente advertencia:

/\ Precaucion

Colision de la varilla de conmutacion al bloque neumatico

Al operar una valvula con una varilla de conmutacion incorrecta existe
peligro de lesiones debido a que la tensién del resorte puede dafar el
bloque neumatico.

» Al sustituir un modelo predecesor por un cabezal de control T.VIS A-15
siempre se debe sustituir la varilla de conmutacion!
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7 Puesta en servicio

71 Indicaciones de seguridad

Primera puesta en funcionamiento
En la primera puesta en funcionamiento rigen los siguientes fundamentos:

* Realice las medidas de proteccion contra tensiones de contacto peligrosas
acorde a las prescripciones vigentes.

* El cabezal de control debe estar completamente montado y correctamente
ajustado. Todas las conexiones roscadas deben estar fijas. Todos los
conductos eléctricos deben estar correctamente instalados.

* Por tal razon asegure las partes de la maquina conectadas contra una
reconexién involuntaria.

* Después de una conversién del cabezal se requiere una nueva valoracién de
los riesgos residuales.

Nota!

El sensor externo opcional en la linterna solo se encuentra en ajuste
de fabrica y por esta razon debe ser configurado durante la primera
puesta en funcionamiento, véase Seccion 7.2, Pagina 83. El

fabricante no se responsabiliza por un mal funcionamiento. El usuario
es el unico responsable.

Puesta en funcionamiento
En la puesta en funcionamiento rigen los siguientes fundamentos:

* La puesta en funcionamiento del cabezal de control sélo debe ser realizada
por personal cualificado para tal fin.

* Realice todas las conexiones correctamente.

* Los dispositivos de seguridad del cabezal deben estar completos, en
condiciones de funcionamiento y en perfecto estado. Contrélelos antes de
iniciar los trabajos.

* Al encender el cabezal de control las areas de riesgo deben estar libres.

*  Remueva los fluidos emergentes sin dejar restos.

7.2 Puesta en funcionamiento - Actuador sin valvulas piloto

Activar actuador

Si el actuador estd montado reglamentariamente sobre la valvula, y se ha
establecido correctamente, la conexion se puede realizar la puesta en
funcionamiento.

Requisito:

* Lavalvula de proceso tiene que encontrarse en posicion de seguridad, esto
es, una valvula piloto externa no puede estar activada.

Realice los siguientes pasos de trabajo:
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1. Comprobar el funcionamiento de la valvula piloto externa.
2. Conectar la tension de alimentacion.

3. Activar el modo de programacion a través de manejo por teclas, véase
Seccidn 8.3, Pagina 105.

4. No antes de 5 segundos tras el inicio de la funcidon de programacién activar la
valvula piloto externa hasta que la valvula de proceso haya alcanzado su
posicion final activada.

5. Desactivar la valvula piloto. Durante este tiempo la cupula luminosa brilla en
rojo.

— Tras finalizada la programacién de posicion final aparece un cambio de
color ciclico en la cupula luminosa. Aqui puede seleccionar las tolerancias
de punto de conmutacion y amortiguaciones desviados de las
configuraciones de fabrica, véase Seccioén 8.3, Pagina 105.

— Si antes de 30 segundos no se ha realizado una seleccion, se asume
automaticamente la ultima configuracion seleccionada. La valvula de
proceso pasa a la posicidén de reposo, que segun la seleccion de color se
visualiza con luz continua.

— El actuador esta activado.

Nota!

jLa conmutacion de color también se intercambia en las senales de
acuse de recibo!

Comprobar actuador
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Activar y desactivar la valvula piloto externa para comprobar el
funcionamiento correcto del acuse de recibo en el T.VIS.

— La puesta en funcionamiento esta concluida.

7.3 Puesta en funcionamiento — Actuador con valvulas piloto

Activar actuador

Si el actuador estd montado reglamentariamente sobre la valvula, y se ha
establecido correctamente, la conexion se puede realizar la puesta en
funcionamiento. Debido a que el T.VIS A-15 reconoce su equipamiento de
valvulas piloto y presupone adecuadamente una coincidencia con las
condiciones de la valvula de proceso, ante una desviacién del uso de ella se
debe seleccionar el asi llamado especial por omision antes del SETUP.

430BALO10699ES_9
84 01.02.2024



Puesta en servicio
Puesta en funcionamiento — Actuador con valvulas piloto

La valvula piloto Y3 para la carrera principal de una valvula de
proceso externa esta conectada.

La carrera principal del la valvula de proceso externa se activa brevemente
en el SERTUP.

» Ejecutar SETUP solo con las tuberias vaciadas.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Conecte el suministro de aire de mando.

2. Comprobar el funcionamiento de la valvula mediante activacién de la valvulas
piloto:

— Conectar las valvulas piloto en la secuencia Y1, Y2 e Y3 (si hay) mediante
el elemento de manejo manual sobre las valvulas piloto: girar el tornillo
(S) con el destornillador de 0 a la posicion 1.

— Volver a desconectar todas las valvulas piloto una tras otra en la
secuencia Y1, Y2 e Y3 (si hay): girar el tornillo (S) con el destornillador en
la direccion 0.

Y1 Y2Y3

Fig.51 Fig.52

— Mas informacion sobre Y1/Y2/Y3: véase Seccion 6.3, Pagina 47.
3. Conectar la tension de alimentacion.

4. Activar el modo de programacion a través de manejo por teclas, véase
Seccion 8.3, Pagina 105.

— Durante el desarrollo automatico de programa se activan y desactivan
valvulas piloto incorporadas en el actuador, con lo que la valvula de
proceso aproxima sucesivamente las posiciones de forma automatica.
Durante este tiempo la cupula luminosa brilla continua en rojo. Tras
finalizada la programacion de posicion final aparece un cambio de color
ciclico en la cupula luminosa.

— Desviado de la configuracién de fabrica puede seleccionar aqui las
tolerancias de punto de conmutacién, amortiguaciones y funciones LEFF
(solo cuando la valvula es apta para LEFF, esto es valvula de asiento
doble en accionamiento de elevacion), véase Seccién 8.3, Pagina 105.
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— Cuando se emplean valvulas 24/7 PMO (tipos M_O (06), M/2.0, MT/
T_T(08) en combinacién con el actuador T.VIS A-15 las configuraciones
de fabrica en el actuador no pueden ser modificadas.

— Si antes de 30 segundos no se ha realizado una seleccién, se asume
automaticamente la ultima configuracion seleccionada.y visualiza segun la
eleccion de color.

— El actuador esta activado.

Comprobar actuador

Si el actuador esta montado reglamentariamente sobre la valvula, y se ha
establecido correctamente, la conexion se puede realizar la puesta en
funcionamiento.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Activar sucesivamente las valvulas piloto a través del PLC para comprobar el
funcionamiento correcto del acuse de recibo en T.VIS.

— La puesta en funcionamiento esta concluida.

Nota!

La valvula piloto también puede ser activada y desactivada en el modo
manual a través de las teclas de mando, véase .

7.4 Funcioén de servicio

Si debe realizarse el mantenimiento de una valvula de proceso equipada con un
cabezal de control T.VIS A-15 se debe extraer el juego de valvulas de la carcasa.
Para ello se debe anular la tension previa del plato de la valvula de proceso
activando el accionamiento principal. Esto es posible a través de la funcion de
servicio técnico, véase "Sinopsis de manejo" .

Otra posibilidad con la caperuza desmontada es el accionamiento auxiliar
manual en la valvula piloto, véase -Cabezal de control con valvulas piloto" .

7.5 Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas
D,R,Y,B, T_RyMT
Montaje del soporte del iniciador
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Pre-monte la pieza deslizante (1) con el tornillo avellanado (3) y la tuerca NL

(2).
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Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.53

2. Coloque la parte pre-montada en el agujero oblongo (4.1) del cilindro (4) con
el orificio de alojamiento (1.1) en direccién a la carcasa (5).

Fig.54

3. Gire a 90° la tuerca NI (2) en el agujero oblongo (4.1) del cilindro y ajuste con
el tornillo avellanado (3).

Fig.55

— Listo.

Ajuste del soporte del iniciador

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Atornille el tornillo de ajuste (6) en el soporte del interruptor de aproximacion

hasta la conexién de limpieza (7).
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Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.56

2. Aflojando levemente el tornillo de avellanado posicione el soporte del
interruptor de aproximacion en el agujero oblongo del cilindro de modo tal
que el tornillo de ajuste (6) con su espiga quede sobre la tapa de la conexion
de limpieza en direccion al accionamiento (A).

3. Fije con el tornillo avellanado el soporte del iniciador.
— Listo.

Montaje del iniciador

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Desmonte el tornillo de ajuste.

2. Atornille el iniciador M12 (8) en el soporte del iniciador hasta la conexion de
limpieza.

Fig.58

— Listo.

Ajustar el iniciador

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Desatornille el interruptor de aproximacién con un giro completo (360°) para
ajustar la distancia (a) de 0,5 a 1,0 mm.
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Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.59
2. Apriete la contratuerca (11).

3. Monte el conector (10) ya conectado eléctricamente en el actuador en el
iniciador con la tuerca de racor M12 (10.1).

— En estado de servicio se deben encender las luces LED en el interruptor
de aproximacion.

— Listo.

Comprobacion de funcionamiento

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Compruebe la funcién de acuse de recibo activando la valvula piloto Y3.
— Las luces LED se apagan.
— Listo

— jEl iniciador esta ahora ajustado y verificado!

7.5.1  Ajustar el interruptor de aproximacion en el puente de valvula - para doble plato de
las valvulas del fondo del depésito MT-DA (elevacion de extension)

Nota!

Solo en combinacion con T.VIS A-15.
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Fig.60: 1 = interruptor de aproximacion / 2 = interruptor de aproximacion

La valvula del tipo MT DA incluye dos interruptores de aproximacion dispuestos

en el puente de valvula. El interruptor de aproximacion 1 controla la posicién de

reposo del doble plato o registra el doble plato cuando abandona la posicion de

reposo. El interruptor de aproximacion 2 registra el doble plato en la posicion de
la elevacion de extension o el doble plato doble durante la elevacion principal de
la valvula.

A\ Peligro de muerte

Riesgo al montar los interruptores de aproximaciéon 1y 2 con la
valvula accionada.

jun accionamiento o apagado accidentales de la valvula puede provocar
lesiones de gravedad!

» En caso de un accionamiento accidental de la valvula, la valvula se
desplaza a la posicion final.

» En caso de un apagado accidental de la valvula (p. €j., debido a una
sefal de control accidental o al interrumpirse el aire de entrada), la valvula
regresa a la posicion de reposo.

» Durante el montaje de los interruptores de aproximacién 1y 2, no ponga
las manos en el interior del puente de valvula.

Montaje del soporte del interruptor de proximidad

Requisito:

430BALO10699ES_9
90 01.02.2024



Puesta en servicio
Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Para el ajuste del interruptor de aproximacion 1, la valvula tiene que estar en la
posicion de reposo no accionada.

Para el ajuste del interruptor de aproximacién 2, accione la valvula en la posicién
de elevacion principal.

La conmutacion en el modo de elevacion de extension se ejecuta mediante la
sefal de activacion de la valvula piloto de la elevacion principal.

Realice los siguientes pasos de trabajo para los interruptores de aproximacion 1
y 2:

1. Ponga la tuerca del interruptor de proximidad (2) desde el interior del puente
de valvula (4) contra la ranura (4.1) y manténgala en posicion con un dedo.

Fig.61

2. Fije la pieza de deslizamiento (1) con el tornillo avellanado (3) en la
orientacion indicada con el taladro de montaje (1.1) en direccién a la carcasa

(5).

3. Apriete firmemente la tuerca del interruptor de proximidad (2) con el tornillo
avellanado (3).
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Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.62

— Listo
Ajuste del soporte del interruptor de proximidad
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Enrosque el mandril de ajuste (6) en el soporte del interruptor de proximidad
hasta el borde superior del indicador de fuga (7).
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Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.63

2.

Posicione el soporte del interruptor de proximidad aflojando ligeramente el
tornillo avellanado en la hendidura del puente de valvula de modo que la
punta del mandil de ajuste (6) se apoye en direccion del accionamiento (A)
sobre el hombro del indicador de fuga (7), véase la Figura 63.

Fije el soporte del interruptor de proximidad con el tornillo avellanado (3).
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Fig.64

430BALO10699ES_9
94 01.02.2024



Puesta en servicio
Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.65

— Listo

Montaje del interruptor de proximidad
Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Retire el mandril de ajuste (6).

2. Enrosque el interruptor de proximidad M12 (8) junto con la contratuerca (11)
en el soporte del interruptor de proximidad (12) hasta el indicador de fuga (7).
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Ajustar el iniciador en la linterna; para discos dobles sin balancear de las valvulas D, R, Y, B, T_Ry MT

Fig.66

— Listo
Ajuste del interruptor de proximidad
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Afloje el interruptor de proximidad (8) para ajustar con un giro completo
(360°) la distancia (a) de 0,5 a 1,0 mm.
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Ajuste del iniciador en el cilindro de la valvula PMO tipo M/2.0

11

8 10.1 10

Fig.67: 1 = interruptor de aproximacion / 2 = interruptor de aproximacion

2. Apriete firmemente la contratuerca (11).

3. Fije el conector (10), que ya esta conectado eléctricamente con el panel de
mando, con la tuerca de racor M12 (10.1) en el interruptor de proximidad. El

LED del interruptor de proximidad debe estar encendido ahora en el modo de
servicio.

— Listo

7.6 Ajuste del iniciador en el cilindro de la valvula PMO tipo M/2.0
Montaje del soporte del iniciador
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Posicione la tuerca (2) desde adentro contra el agujero oblongo (4.1) del
cilindro (4) y manténgala en posicién con un dedo.
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Ajuste del iniciador en el cilindro de la valvula PMO tipo M/2.0

2. Fije la pieza deslizante (1) con el tornillo avellanado (3) en la orientacion
representada. El orificio de alojamiento (1) debe encontrarse en direccion a la
carcasa (5).

3. Ajuste la tuerca del iniciador (2) con el tornillo avellanado (3).

Fig.69
— Listo.

Ajuste del soporte del iniciador

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Atornille el tornillo de ajuste (6) en el soporte del iniciador hasta el borde
inferior del balancin (7).

Fig.70

2. Aflojando levemente el tornillo de avellanado posicione el soporte del
iniciador en el agujero oblongo del cilindro de modo tal que el tornillo de
ajuste (6) con su espiga quede sobre la tapa del balancin superior en
direccién al accionamiento (A).

3. Fije con el tornillo avellanado (3) el soporte del iniciador.
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Ajuste del iniciador en el cilindro de la valvula PMO tipo M/2.0

Fig.71

— Listo.

Montaje del iniciador

Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Remueva el tornillo de ajuste (6).

2. 2. Atornille el iniciador M12 (8) en el soporte hasta el balancin (7) junto a la
contratuerca (11).

Fig.72
— Listo.

Ajustar el iniciador

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Desatornille el iniciador con un giro completo (360°) para ajustar la distancia
(@) de 0,5a 1,0 mm.

-11

10.1 10

®

Fig.73
2. Apriete la contratuerca (11).

3. Monte el conector (10) ya conectado eléctricamente en el cabezal de control
en el iniciador con la tuerca de racor M12 (10.1).

— En estado de servicio se deben encender ahora el LED en el iniciador
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Procedimiento de prueba para valvulas PMO Tuchenhagen tipo M/2.0

7.7

7.71

7.7.2

7.7.3

— Listo.

Comprobacion de funcionamiento

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Compruebe la funcién de acuse de recibo activando la valvula piloto Y3.
— Las luces LED se apagan.
— Listo.

— jEl iniciador esta ahora ajustado y verificado!

Procedimiento de prueba para valvulas PMO Tuchenhagen tipo M/2.0

Objeto

* El objeto del procedimiento de prueba 1 es constatar y asegurar que los
dispositivos de registro reconozcan y confirmen la posicion cerrada de los
asientos superior e inferior de la valvula PMO o estén ajustados (segun PMO
articulo 15p (B) - punto 1. b. (2)) y funcionen correctamente.

* El objeto del procedimiento de prueba 2 es confirmar el correcto control del
bloqueo de la valvula PMO tipo M/2.0 durante una conmutacion activa de un
proceso CIP.

Resumen de proceso

La ejecucion del procedimiento de prueba 1 sirve al inspector verificador para
realizar manualmente la ventilacion del asiento del disco de valvula superior e
inferior, para verificar que los dispositivos de registro de posicion del disco de
valvula superior e inferior modifiquen sus sefales de realimentacién en cuanto el
disco de valvula en cuestion abandona su posicion cerrada.

Descripcion del hardware

1. En el actuador T.VIS A-15 estan incorporadas 3 valvulas piloto:
1.a Valvula piloto Y1 — activa la valvula principal
1.b Valvula piloto Y2 - ventilacién de asiento inferior
1.c Valvula piloto Y3 - ventilacién de asiento superior
1.d Valvula piloto Y4 - ventilacién de asiento superior cuando la ventilacion
principal esta activada.
Estas valvulas pueden activarse externamente mediante sefales del PLC.
2. La posicion cerrada del asiento inferior es registrada por un sistema de
medicion de recorrido. El ajuste correcto del sistema para reconocer la
posicion cerrada del asiento inferior se encuentra descrito en detalle en el

manual de instrucciones de la valvula M/2.0 asi como en el Capitulo
Seccién 7.3, Pagina 84.

La receptividad del sistema de medicién de desplazamiento es de 0,1 mm.
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3. La posicion cerrada del asiento superior es reconocida por un iniciador S3
montado externamente en la linterna. El ajuste correcto de este iniciador para
reconocer la posicion cerrada del asiento superior se encuentra descrito en
detalle en el manual de instrucciones de la valvula M/2.0 asi como en el
Capitulo Seccion 7.6, Pagina 97.

La receptividad del sistema de medicion de desplazamiento es de 0,1 mm.

7.74 Procedimiento de prueba 1

Paso 1

La valvula debe estar en posicion cerrada. Esto puede reconocerse mediante la
LED verde en el lado superior del cabezal de control.

Paso 2
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Activacion del disco inferior de la valvula mediante la activacion de la valvula
piloto Y2 mediante el PLC.

— Cuando el asiento se mueve hacia abajo (aprox. 6 mm), el LED verde
situado en el lado superior del cabezal de control se apaga y cambia a
una luz amarilla parpadeante (LEFF desactivado) o una luz verde/amarilla
parpadeante (LEFF activado) para indicar que el dispositivo de registro de
posicion reconoce que el disco inferior de la valvula ha abandonado la
posicién cerrada.

— Si el LED verde no se apaga, el dispositivo de registro de posicién NO
esta correctamente ajustado y el ajuste debe realizarse nuevamente
como se describe en el manual de instrucciones de la valvula M/2.0 asi
como en Seccion 7.3, Pagina 84.

— Listo

Paso 3
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Activacion del disco superior de la valvula mediante la activacién de la valvula
piloto Y3 mediante el PLC.

— Cuando el asiento se mueve hacia arriba (aprox. 2 mm), se apaga la LED
amarilla en el interruptor de aproximacion montado en el extremo del
cilindro para indicar que el interruptor de aproximacién S3 reconoce que
el disco de la valvula superior ha abandonado la posicién cerrada.
Adicionalmente, en la parte superior del cabezal de control se muestra
una luz amarilla que parpadea rapidamente (LEFF desactivado) o una luz
verde/amarilla parpadeante (LEFF activado).

— Si el LED amairillo del interruptor de aproximaciéon montado externamente
en la lampara no se apaga, el dispositivo de registro de posicion NO esta
correctamente ajustado y el ajuste debe realizarse nuevamente tal y como
se describe, vea Seccion 7.6, Pagina 97.

— Listo
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7.7.5 Procedimiento de prueba 2

La ejecucion del procedimiento de prueba 2 sirve al inspector verificador para
activar el disco de la valvula manualmente, el cual bloquea la tuberia de la
valvula que no es parte del circuito de limpieza para verificar que en el PLC se
haya programado un bloqueo de sistema que funcione correctamente. En este
caso la bomba de suministro CIP o la fuente generadora de presion del fluido de
limpieza deberia desconectarse automaticamente.

Nota!

Por favor tenga en cuenta que el procedimiento de prueba 2 debe
realizarse con gran precaucion. Existe peligro de mezcla de la
solucion de limpieza con el producto si no esta presente el control
correcto de los bloqueos. jSe debe asegurar que en la carcasa de la
valvula que no es parte del circuito CIP activo no haya producto
durante el control!

Paso 1

Asegurar que la valvula que se debe verificar sea parte de un circuito de limpieza
activo y determine cual de ambas carcasas es parte de este programa de
limpieza activo.

Paso 2
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Si la carcasa superior es parte del circuito CIP activo:
active la ventilacion del asiento inferior activando para ello la valvula piloto Y2
mediante el PLC.

2. Sila carcasa inferior es parte del circuito CIP activo:
active la ventilacion del asiento superior activando para ello la valvula piloto
Y3 mediante el PLC.

— Listo.

Paso 3

Si el sistema de control programado esta correctamente bloqueado, la bomba de
suministro CIP se desactivara. Si la bomba de alimentacién CIP o la fuente
generadora de presion del fluido de limpieza no se desactiva se debe
desconectar la instalacion de inmediato para realizar un control del bloqueo de
sistema programado.
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8 Funcionamiento y manejo

8.1 Indicaciones de seguridad

Las situaciones peligrosas durante el funcionamiento pueden evitarse mediante
un comportamiento seguro y previsible del personal.

Para el funcionamiento rigen los siguientes principios:

Supervise los componentes durante el funcionamiento.

Los dispositivos de seguridad no deben ser modificados, desmontados o
puestos fuera de funcionamiento. Controle todos los dispositivos de
seguridad en intervalos regulares.

Todas las coberturas y caperuzas deben estar montadas como previsto.

El lugar de emplazamiento de los componentes debe estar siempre bien
ventilado.

No estan permitidas las modificaciones estructurales de los componentes.
Comunique inmediatamente toda modificacion de los componentes a los
responsables.

Las areas de riesgo deben mantenerse libres. No coloque objetos en el area
de riesgo. Las personas sélo pueden ingresar al area de riesgo con la
maquina desconectada.

Controle regularmente el correcto funcionamiento de todos los dispositivos de
parada de emergencia.

8.2 Configuraciones en el modo de programacién

Nota!

Cuando se emplean valvulas 24/7 PMO (tipos M_O (06), M/2.0, MT/
T_T(08) en combinacién con el cabezal de control, T.VIS A-15 las
configuraciones de fabrica en el cabezal de control no pueden
modificarse.

Configurar la tolerancia de posicién para la carrera principal

Si la tolerancia no se configura reglamentariamente, esto puede conducir a
disfunciones de la valvula. GEA Tuchenhagen no se responsabiliza de los danos
resultado de ello; el cliente asume toda la responsabilidad en exclusiva.

Tolerancia Tamaho Configuracion para

Tolerancia 1 0,3 mm

Valvulas con fuelle: no en valvulas
ASEPTOMAG

Tolerancia2 0,7 mm Valvulas de asiento (configuracion de fabrica)

Tolerancia3 [1,0 mm Aire de control para soporte de fuerza del lado

Valvulas con elemento I6gico NOT

del resorte y valvulas ASEPTOMAG

Tolerancia 4 2,0 mm Valvulas de disco
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Amortiguacion de senal para acuse de recibo de posiciéon

A través de la amortiguacion se suprime el cambio de sefial del acuse de recibo
por la duracion del tiempo de amortiguacion configurado.

Simultaneamente se retarda un cambio estadistico de un acuse de recibo por el
tiempo de amortiguacion. Asi se pueden configurar de manera 6ptima los
desarrollos de proceso especificos del usuario.

Para una vigilancia segura de la junta del asiento de valvula GEA Tuchenhagen
recomienda la configuracién de fabrica sin amortiguacion de sefial. GEA
Tuchenhagen no se responsabiliza por dafios generados por el empleo de la
amortiguacion de sefales. El gestionador es el unico responsable.

Configurar la funciéon LEFF

A través de la funciéon LEFF se alcanza un pulsado permanente (abrir y cerrar)
del disco de la valvula durante el habitual proceso de elevacion para la limpieza
de la camara de fugas en valvulas de doble asiento. Para ello se activan las
valvulas piloto Y2 e Y3 desde el PLC.

Al utilizar la funcién LEFF en valvulas del tipo D o B se debe configurar en el
accionamiento de elevacion una carrera de 1.2 a 1.4, véase también las
instrucciones de manejo de la valvula de doble asiento tipo D y B.

Activacion LEFF

Off Configuracion de fabrica

Disco de valvula y disco | para valvulas de disco doble elevadas con valvula
doble piloto Y2 e Y3 e iniciador externo en la linterna

para valvulas de disco doble elevadas con valvula

Disco de valvula piloto Y2

para valvulas de disco doble elevadas con valvula

Disco doble piloto Y3 e iniciador externo en la linterna

SETUP semi-automatico

En el caso que sea necesario un SETUP durante un proceso en marcha, sin
embargo una activacion de la valvula afectada no es admisible, se puede
ejecutar un SETUP semi-automatico.

Este posibilita, por ejemplo, tras la sustitucion de un cabezal de control, detectar
y dar automaticamente la posicion de reposo definida de una valvula de proceso,
mientras que la posicion final solo se aproxima y detecta mediante el siguiente
paso de proceso.

Solamente después de registra las posiciones de reposo y final se controlaran
ambos estados de la valvula y el proceso de produccion puede proseguir con
seguridad. Dado el caso, los parametros especificos de la valvula debe que
reajustarse en caso de que se lleva a cabo un SETUP estandar, véase vista
general de manejo .
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Funcionamiento y manejo

Sinopsis de manejo

8.3 Sinopsis de manejo

Situacion de partida jT.VIS sin tension!

Primera puesta en funcionamiento (sin programar; Nueva puesta en funcionamiento programada; bloqueo

Servicio técnico
Montaje/Desmontaje

Montaje de inserto de valvula

no

(bloqueo automadtico de teclas tras un SETUP exitoso) de teclas 30 seg. tras tension de servicio On)
Decision: ¢éEmpleo de acuerdo a la clave de tipo? Decision: ¢Es necesario un nuevo SETUP?
Si no Si
G-) @ oprimir ambas
teclas 3...7s

Tensién de funcionamiento On Tensién de funcionamiento On Tensién de funcionamiento On Tensién de funcionamiento On

Estandar por omisién Por omisién especial

3x rojo destellante/Pausa 2x rojo destellante/Pausa

***1 e ;
@ @ oprimir @ © oprimir @ © oprimir

ambas teclas 3...7s

Modo de programacion iniciado

Luz continua roja. Variante de color verde = 500ms verde intermitente una vez *
(SETUP activo) seleccién de color amarillo = 500ms amarillo intermitente una vez 2\;’,‘?

iSin PV interno se debe accionar la

Tolerancia de posicién carrera principal vélvula piloto external

Tol. 1 03mm

|Tpl. 2 0,7mm (para vélvulas de 38T RIE 3E I |_
€]
[rol.3 iomm et 3 e e |-

|ToIA 4 2,0mm (para véivulas mariposa) 3 e |_

Tecla Menos o aguardar 30s

ninguna SRR W o
= T Y
[ media % 355 e |—
[targa (~1000ms) e e

Tecla Menos o aguardar 30s

ambas teclas 3...7s |, ambas teclas 3...7s

(@ Mantener oprimida
la tecla

Tensién de funcionamiento On

iSe activa el accionamiento
principal para anular la
tension del resorte!

iAtencién!
Al ectar la tension de
funcionamiento el accionamiento
se desplaza por fuerza del muelle
de vuelta a su posicién de reposo.

Funcionamiento

Modo de
programacion

| LEFF ON (disco de valvula inferior)

Atencicn:
xxx (Texto en negrita y = Confi i de fabrica ¢@
iLas configuraciones de fdbrica no pueden ser | LEFF ON (disco de valvula superior)

modificadas para vdlvulas del tipo PMO!

Tecla Menos o aguardar 30s

v v ¥ ¥

¥

Estado de vdko Averia ff,flfign de Dire_c_ci(‘)nﬁgglcarrera Posicién final ri{ceiEg\é\nﬁg\e: carrera Montaje/Desmontaje
Variante gefdf > rojo 3 ([verde luz @|[ amarillo 37% [[amarilloluz Q| verde intermiteige |[ sin iluminacién
Se/ec(ciieo;glgg amarillgs| rojo e | amarillo luz O|| verde & ||verde luz amarillo sin iluminacién
ntermitedie permanente intermitente permanente ntermitente

Al modo de averia

Fig.74
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Funcionamiento y manejo

Sinopsis de manejo

dici

iPrimera puesta en funcionamiento o nueva puesta en fi i bajo de proceso!

Situacion de partida i T.VIS A-15 sin tensién!

Nueva puesta en funcionamiento (programada;

loqueo automadtico de teclas tras un SETUP exitosofll bloqueo de teclas 30 seg. tras tension de servicio

Decisién: ¢éEmpleo de acuerdo a la clave de tipo? Decision: ¢Es necesario un nuevo SETUP?
Si no

G—) @ Oprimir teclas 3...7s

Tension de funcionamiento On Tensién de funcionamiento On

Especial por omisién @ © oprimir teclas 3...7s

‘ensién de funcionamiento On

Estandar por omisién

3x rojo inter /p: 2x rojo intermi /p:
NN N Wee Wk Modo de programacién iniciadg
Luz permanente roja
(SETUP activado)

@ Oprimir teclas 3...7s

Seleccion semiautomaticg
rojo/verue imermitem

Tension de funcionami

@ Oprimir teclas 3...7s Estdndar por om Seguir con primera
3x intermitente/pausa
| puesta en
Inicio semiautomatico N e funcionamiento
ojojverde irtermaiteates rapidos JIE, r?,

Programa semiautomatico activo (paso 1)
Amarillo/verde intermitente en el momento de e%’fk Semiautomdtico Funcionamiento

determinada la posicion estandar (Reacuse "Inicio'

modo de programacion

Programa semiautomatico activo (paso 2)

Aguardar activacion de vélvula piloto Y1 por el PLC
(Reacuse "Final")

| Valvula de doble asiento con PVY2 y/o PVY3

si ¢

Programa semiautomatico activo (paso 3)

Aguardar activacin de solenoide Y2/Y3
(configuracién automatica de tolerancia de carrera valvula R 0 D)

Tolerancia automatica establecida Fin del programa semiautomatico

Atrds al modo de funcionamiento

Amortiguacion de seiial establecida

v ¥ ¥ ¥ \

Estado > Averia Posicion de reposo Direcciér\fdelcarrera Posicion final DirecciénF de carrera
icid ina. icid inal
de vdlvula Rojo intermitente* Verde Luz permanente @[ Amarillo intermitente{v":; Amarillo Luz permaner) Verde intermitente *

Al modo de averia

Fig.75
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Limpieza
Limpieza

9 Limpieza

9.1 Limpieza

Tenga en cuenta las hojas de datos de seguridad de los fabricantes de los
productos de limpieza.

Utilice unicamente productos de limpieza no abrasivos y que no dafien el plastico
ni el material de obturacion.

Nota!

Después de la limpieza, preste atencion a que el cabezal de control
siga cumpliendo con todas las indicaciones de seguridad de este
manual de instrucciones y que asi quede garantizado su uso
conforme.
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Conservacion
Indicaciones de seguridad

10

10.1

Conservacion

Indicaciones de seguridad

Mantenimiento y reparacion

Antes de realizar trabajos de mantenimiento y reparacion en los dispositivos
eléctricos de los componentes se deben realizar los siguientes pasos de trabajo
acorde a las «5 reglas de seguridad»:

Desconectar la tensién

Asegurar contra una reconexion
Constatar la ausencia de tension
Conectar a tierra y poner en cortocircuito

Cubrir y aislar las piezas contiguas que se encuentren bajo tension.

Para el mantenimiento y reparacion rigen los siguientes principios:

Respete los intervalos prescritos en el esquema de mantenimiento.

Solo personal cualificado para tal fin puede realizar los trabajos de
mantenimiento y reparacion en los componentes.

Antes de realizar trabajos de mantenimiento y reparacion se deben
desconectar los componentes y asegurarlos contra una reconexion. Los
trabajos recién pueden empezar cuando ya no se encuentre la energia
residual que queda.

Bloquee el paso para personas no autorizadas. Coloque carteles de
indicacion que adviertan sobre los trabajos de mantenimiento o reparacion.

No se suba a los componentes. Utilice medios o plataformas de trabajo
adecuados.

Utilice equipo de proteccién apto.

Realice los trabajos de mantenimiento s6lo con herramientas adecuadas y en
buenas condiciones.

Al realizar cambios de piezas utilice solo dispositivos de transporte y de
enganche admitidos y en perfectas condiciones para tal fin.

Antes de volver a poner en funcionamiento monte nuevamente los
dispositivos de seguridad como previsto de fabrica. A continuacién controle el
funcionamiento correcto de los dispositivos de seguridad.

Utilice correctamente los lubricantes.
Controle el correcto asiento, la hermeticidad y los dafios de los conductos.

Controle el correcto funcionamiento de todos los dispositivos de parada de
emergencia.

Desmontaje

En la desmontaje rigen los siguientes fundamentos:

110
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Inspecciones

Solo personal cualificado para tal fin tiene permitido desmontar los
componentes.

Antes de desmontarlos, los componentes deben desconectarse y asegurarse
contra una reconexion. Los trabajos recién pueden empezar cuando ya no se
encuentre la energia residual que queda.

Desconecte las conexiones de energia y abastecimiento.
No se debe remover las identificaciones, por ejemplo de la tuberia.

No se suba a los componentes. Utilice medios o plataformas de trabajo
adecuados.

Identifique la tuberia (si no estuviera identificada) antes del desmontaje, de
modo de no intercambiarla al volver a montarla.

Proteja los extremos de la tuberia con obturadores de modo que no entre
suciedad.

Embale las piezas sensibles por separado:

En caso de parada a largo plazo, respetar las condiciones de almacenaje,
véase .

10.2 Inspecciones

Comprobar el correcto asiento

Fig.78

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

2
3
4.
5

o

Compruebe el correcto asiento del acoplamiento eléctrico enchufable.
Compruebe el firme asiento de las conexiones de tubos flexibles.
Compruebe el firme asiento del semi-anillo (15).

Compruebe el firme asiento del tapén de bloqueo (23).

Compruebe la presencia de suciedad en silenciador, filtro,valvula de
retencién y estrangulador de escape de aire.

Compruebe dafios mecanicos en la carcasa.

Compruebe el asiento hermético de la tuerca del racor atornillado para cable.
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Intervalos de mantenimiento

10.3

10.4

elemento opcional de EMERGENCIA.

necesario, fije los tres tornillos a 2 Nm.

— Listo

Intervalo

s de mantenimiento

Compruebe el firme asiento de presion de sellado de las valvulas piloto y

Compruebe que la cubierta y la base estén bien atornilladas. En caso

Para garantizar la maxima seguridad de funcionamiento, deben cambiarse en
intervalos mas amplios todas las piezas de desgaste.

El usuario es el unico que puede determinar los intervalos de mantenimiento a
partir de la practica, ya que éstos dependen de las condiciones de utilizacion,

p. €j.:

Periodo de operacion diaria,
Frecuencia de conexion,

Tipo y temperatura del producto,
Tipo y temperatura del detergente,

Ambiente de empleo.

Aplicaciones

Intervalos de mantenimiento
(valores orientativos)

Medios con temperaturas
60 °Ca 130 °C
(140 °F a 266 °F)

aprox. cada 3 meses

Medios con temperaturas
< 60°C
(< 140 °F)

aprox. cada 12 meses

Desmontaje del cabezal de control de la valvula

Requisito:

Constate que la valvula piloto no esté activada.

Realice los siguientes pasos de trabajo:
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Desarmado del cabezal de control en sus componentes

1. Soltar las uniones atornilladas (39).
Remover el anillo de sujecién (15).
Extraer el cabezal de control verticalmente de la valvula.

— EI LED verde se apaga tras 5 s y el LED amarillo brilla intermitente.

— Listo.
10.5 Desarmado del cabezal de control en sus componentes

10.5.1 Variantes del cabezal de control

El cabezal de control puede estar equipado con:
+ 3 valvulas piloto (63) y sin o con 1 elemento légico NOT (64) o

« 2 valvulas piloto (63) y 1 placa de control (65) y sin o con 1 elemento légico
NOT (64) o

* 1 valvula piloto (63) y 2 placas de control (65) y sin o con 1 elemento légico
NOT (64) o

* 1 valvula piloto (63) o

* sin valvula piloto con 1 placa de control (65).

10.5.2 Retirar la caperuza

Fig.80

Atencion

Tension eléctrica
Peligro de vida

» Antes de desmontar el cabezal de control desconectar la tension y el
aire de control.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Retire los 3 tornillos (25) de la caperuza (7) y retire la caperuza (7) de la base

(5).
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Desarmado del cabezal de control en sus componentes

— Listo.

10.5.3 Desmontar la placa de circuito impreso
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Afloje los tornillos (77) y retirelos.

YYj‘ﬂ

Fig.81

Nota!

Identifique la version de 10-Link en la etiqueta.

2. Retire todos los conductores de la placa de circuito impreso (43).

— Listo

Nota!

Para evitar o minimizar un posible daino por descarga electrostatica:

— observe las prescripciones de DIN EN 61340-5-1 y 5-2

— jPreste atencion de no tocar ningun componente electrénico!

10.5.4 Montar la placa de circuito impreso
jPara el montaje de la placa de circuito impreso observar el plano de conexiones

del la placa de circuito impreso T.VIS (lado inferior), véase Seccion 6.5.3,
Pagina 68!
10.5.5 Desmontar el médulo de sensor (9)
Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Afloje los tornillos (57).
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Desarmado del cabezal de control en sus componentes

Fig.82
2. Levantar el médulo de sensor (9) de la placa base.

— Listo.

10.5.6 Desmontar el elemento légico NOT (paquete de obturacion)
Requisito:
* El elemento l6gico NOT sdlo es posible con el bloque neumatico T.VIS/NOT.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Aflojar los tornillos (67) y desmontar el elemento I6gico NOT (64) con la junta

Fig.83

— Listo.

10.5.7 Montaje del elemento l6gico NOT (paquete de juntas)
Requisito:
* El elemento légico NOT solo es posible con el bloque neumatico T.VIS/NOT.
Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Montar el elemento légico NOT (64) ) en la secuencia inversa.

! Posicionar el elemento logico NOT con la placa adaptadora y la junta sobre
el bloque neumatico (8) de acuerdo a la figura.
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! Al colocar y apretar los tornillos observar de utilizar los pasos de rosca
existentes.

Fig.84

— Listo.

Nota!

Los errores de montaje pueden dar lugar fallos funcionales, ya que no
hay fuerza de apoyo de muelle.

10.5.8 Desmontaje de las valvulas piloto y placa de control

Fig.85

Requisito:

*  Observe la asignacién correcta del cable entre las valvulas piloto y la placa
de circuito impreso (9) — Valvula piloto Y1 tiene que ser conectada en el
borne de conexién Y1; valvula piloto Y2 en borne de conexion Y2 y valvula
piloto Y3 en borne de conexién Y3.

* Emplee exclusivamente aquellas valvulas piloto tal como estan indicadas en
el capitulo "Datos técnicos", véase Capitulo 5, Pagina 26.
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Desarmado del cabezal de control en sus componentes

70N

Duracién de conexion larga y elevada temperatura ambiental.
Peligro de quemaduras en la valvula piloto
» Deje que se enfrie antes de desmontarla.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

Soltar la conexién eléctrica de la valvula piloto al Pico Blade sobre la placa de
circuito impreso (43).

Aflojar los tornillos (66) y retirar la valvula piloto (63) del bloque neumatico

(8).

Aflojar los tornillos (66) y retirar las placas de control (65) del bloque

neumatico (8).

Listo

Fig.86

Nota!

Si se utiliza el bloque neumatico (8.2) con 1 placa de control (65), se
debe montar una ranura (65.12) en el lado izquierdo.

Los dos tornillos (66) se encuentran en los orificios de alojamiento
izquierdos.

Si se utiliza el bloque neumatico (8) con 1 o 2 placas de control (65),
se debe montar la ranura (65.22) hacia arriba.

Los tornillos (66) se encuentran en los orificios de alojamiento
inferiores.

Nota!

jCon valvulas ASEPTOMAG utilizar tipos especiales de bloques de
neumaticos!
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Desarmado del cabezal de control en sus componentes

Apretar los tornillos (66) con par de apriete de 0,8 Nm.

10.5.9 Desmontar el bloque neumatico
Requisito:

« Sisolo deben cambiarse las juntas téricas (42) y (55), las valvulas piloto
(63) / la placa de control (65) y el elemento l6gico NOT (64) del bloque
neumatico (8) pueden permanecer en su lugar.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Aflojar los tornillos (57.1, 57.2).

\W

Fig.87
2. Retirar el bloque neumatico (8).

3. Cambiar las 6 juntas téricas (42) del aditamento (5).
4. Cambiar las juntas téricas (55).
N

Listo.

10.5.10 Montaje del bloque neumatico
Requisito:
* jPara el montaje del bloque neumatico observar una ejecucion compatible!

* jColocar la espiga (8.1) en el bloque neumatico en la ranura del aditamento
(5)!

* Envalvulas ASEPTOMAG se deben emplear los siguientes bloques
neumaticos:

- Bloque neumatico T.VIS-15/NOT 3PV/ASG Mat.-N°. 221-646.93

— Bloque neumatico T.VIS-15/ 3PV/ASG Mat.-N°. 221-646.92
Realice los siguientes pasos de trabajo:
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Conservacion
Montar conexiones neumaticas

1. Apretar el tornillo (57.1): Par de apriete: 1,5 Nm (1.0 Ibft).

57.1

8.1

Fig.88

Fig.89
Blogque neumatico (8.2) para max. 1 valvula piloto / bloque neumatico (8)
para max. 3 valvulas piloto

2. Apretar el tornillo (57.2): Par de apriete: 1,5 Nm (1.0 Ibft).

3. Para ofras piezas a ser instaladas (sensor, placa de circuito impreso, valvulas
piloto, placa de control, elemento NOT) véase las paginas anteriores.

— Listo.

10.6 Montar conexiones neumaticas
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Conservacion
Mantenimiento

N.° Denominacion Pares de apriete
6 Conexion roscada 2,0 Nm

21 Silenciador 2,0 Nm

22 Tornillo de cierre 0,5Nm

23 Tapon

26 Silenciador 2,0 Nm

42 Junta torica

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Establezca las conexiones neumaticas conforme a las identificaciones en el
cabezal de control.

— Listo.
10.7 Mantenimiento

10.7.1 Cambio de las juntas de la base

iEn el caso de los accionamientos VARIVENT con un orificio de purga de aire en
la tapa del accionamiento, el cabezal de control se tiene que montar sin junta
térica (54)!

Fig.91

Realice los siguientes pasos de trabajo:
1. Extraiga las juntas téricas (31, 54) y sustituyalas.

— Listo.
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Conservacioén
Mantenimiento

10.7.2 Realizar mantenimiento de silenciador, filtro,valvula de retencion y estrangulador
de escape de aire

21,211 26 5.1
Fig.92

Requisito:

* Emplear solo valvula de estrangulacién (21.1) y silenciador (26), que estén
mencionados en las listas de repuestos, véase Capitulo 13, Pagina 127.

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Compruebe que el aire de control salga libremente del silenciador (21, 26), de
la valvula de estrangulacion (26.1) para aire de escape (5.1) y de la valvula
de retencién (21.1); cambielos en caso necesario.

! La valvula de retencion (26.1) no es sustituible.
2. Coloque las piezas de repuesto exentas de grasa.

— Listo.

10.7.3 Montaje de la cubierta

Nota!

iPara asegurar el tipo de proteccién IP, la cubierta debe estar montada
correctamente sobre la pieza sobrepuesta!
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Conservacion

Fig.93

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1. Fije la cubierta (7) con tres tornillos (25) con un par de apriete de 2 Nm sobre
la base (5).

— Listo
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Fallos

Averias y ayudas para su eliminacién

1 Fallos

1.1 Averias y ayudas para su eliminaciéon
En caso de averia, desconecte inmediatamente la valvula y asegurela para que
no se vuelva a conectar. Solo el personal cualificado debera reparar las averias
teniendo en cuenta las normas de seguridad.

Averia Senalizacién Causa Solucion

Tras conectar el
suministro de tension
no se puede
programar.

No se se enciende
ningun LED

* Sin tension en el
conector 1 (PIN 1y
3)

* Polaridad invertida
enPIN1y3

* Funcion de servicio
técnico activa

* Controle que la
conexion eléctrica
posea un cableado
correcto

* Conectar
correctamente la
conexion PIN 1y 3

* Extraer el conector

SETUP no permite ser
activado

Verde o amairillo

La ventana temporal
ya no esta activa

Desconectar
nuevamente la tensién
y ejecutar el mando
antes de 30 s

Manejo manual no
activable

Verde o amairrillo

La ventana temporal
ya no esta activa

Desconectar
nuevamente la tensién
y ejecutar el mando
antes de 30 s

Después de la
conexion del
suministro de tension
se indica
inmediatamente verde-
amarillo

Verde o amairrillo

Dispositivo ya
programado como
min. 1 vez

Vuelva a programar
para ajustar las
condiciones del
proceso: pulse las
teclas +y - ala vez de
entre 3y 7 seq., véase
Nueva puesta en
funcionamiento
Seccion 8.3,

Pagina 105

La valvula abre muy
despacio

Sobrepaso de tiempo
enel PLC

Error en suministro de
aire comprimido o filtro
obstruido

* Limpiar o sustituir
el filtro
* Abrirmas la

estrangulacion de
afluencia de aire

La programacion no
puede ser concluida

Luz intermitente roja
rapida

Posiciones finales no
alcanzables
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Fallos

Averias y ayudas para su eliminacion

Averia

Senalizacion

Causa

Solucion

por falta de presion de
aire de control o

por varilla de
conmutacion mal
montada

Las configuraciones
de las valvulas de
estrangulacién estan
seleccionadas
errbneamente

La configuracién del
actuador no se adapta
ala valvula, esto es la
cantidad de valvulas
piloto no se
corresponde con la
cantidad de
accionamientos

Tubos flexibles de aire
de elevaciones
intercambiados

Iniciador externo
conectado pero
errbneamente
configurado

Carrera minima al
elevacion del disco de
valvula no se ha
alcanzado

Control de la presién
del aire de control:
consulte la presion
minima de la valvula
de proceso en la placa
de caracteristicas

Controlar y apretar en
adaptador
incorporado, véase
Seccion 6.6,

Pagina 70

Abrir mas la

estrangulacion de
afluencia de aire

Abrir mas la
estrangulacioén de
escape de aire

Emplear un actuador
adecuado

Seleccionar especial
por omision corregir la
conexién configurar
correctamente el
iniciador

Corregir carrera de
elevacion

En el PLC no figura
ningun acuse de
recibo si bien se ha
alcanzado una de las
posiciones finales

LED rojo intermitente

T.VIS A-15en
configuracién de
fabrica y aun no
programado

Programar de acuerdo
a

sinopsis de manejo,
véase Seccién 8.3,
Pagina 105
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Fallos

Ejecutar un reset - volver a estandar por omision

Averia Senalizacion Causa Solucion
Luz LED roja T.VIS A-15 Aguardar hasta que
permanente actualmente en modo | finalice el modo de
programacion programacion
LED rojo intermitente | T.VIS A-15 esta Controlar el fuelle y
rapido averiado: eventualmente
Posicion programada | programar de nuevo,
sobrepasada véase sinopsis de
(eventualmente por manejo Seccion 8.3,
modificacion de forma | Pagina 105
del fuelle) (solo en Confirmar el error en
configuracion de la valvula oprimiendo
tolerancia 0,3 mm) la tecla- o en el PLC
o] activando 3 vélvulas
Funcién LEFF piloto. A continuacién
averiada comprobar las
condiciones LEFF:
aire comprimido,
iniciador externo
Adicionalmente a la
funcién LEFF esta
programado un
pulsado en el PLC
11.2 Ejecutar un reset - volver a estandar por omisién

Realice los siguientes pasos de trabajo:

1.

Inicie el SETUP.

2. Desconectar la tension de servicio durante el SERTUP

%

— EI LED se apaga, pérdida de datos en el mdédulo de memoria.

Poner en funcionamiento el cabezal de control, véase "Puesta en

funcionamiento — cabezal de control sin valvulas piloto" (Seccién 7.2,

Pagina 83) o "Puesta en funcionamiento — Cabezal de control con valvulas
piloto" (Seccién 7.3, Pagina 84).

Listo.
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Puesta fuera de servicio
Indicaciones de seguridad

12

12.1

12.2

12.2.1

Puesta fuera de servicio

Indicaciones de seguridad

En la puesta fuera de servicio rigen los siguientes fundamentos:

Desconecte el aire comprimido.
Desconecte los componentes con el interruptor principal.

Asegure el interruptor principal (si existiera) con un candado contra una
reconexion. La llave del candado debe entregarse al responsable competente
al momento de volver a poner en funcionamiento la valvula.

En caso de parada a largo plazo, respetar las condiciones de almacenaje,
véase Capitulo 4, Pagina 25.

Eliminacion

Indicaciones generales

Deseche los componentes de forma respetuosa con el medio ambiente. Respete
las prescripciones legales de eliminacion de basura vigentes en su sitio de
emplazamiento.

Los componentes estan compuestos por los siguientes materiales:

metales
plasticos
componentes electrénicos

Lubricantes que contienen aceites y grasas

Separe y deseche cada uno de los materiales en lo posible de acuerdo a su
clase. Respete las indicaciones adicionales para el desecho que se encuentran
en los manuales de instrucciones de cada componente.
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

13 Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

66 65 63 57 53

Fig.94
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

Actuador T.VIS® A-15 con conexién de cable y de aire con conexiones métricas

Sin elemento légico NOT

con elemento

légico NOT
cédigo de pedido TA18R...M
TA18N...M TA18I...M TA18G...M TA18V...M
TA18P...M TA18J..M TA18F...M TA18X...M
Pos. |Denominacién |Materia| TA18L...M TA18M...M TA18Y...M
1* Varilla de conmutacion T.VIS A-15 vea lista de piezas de repuesto separada 221ELI010728DE
5 Base T.VIS - T18 PA12/L 221-646.100 221-646.100 221-646.100 221-646.100
5.1 Filtro PE 221-003.869 221-003.869 221-003.869 221-003.869
6 Conexién enchufable roscada D 6.0 MS CV 933-176 933-176 933-176 933-176
7 Cubierta T.VIS - M/A-15 PA12/L 221-646.88 221-646.88 221-646.88 221-646.88
Cubierta con pulsador T.VIS P/A-15 221-646.87 221-646.87 221-646.87 221-646.87
8 Bloque neumatico 3PV sin NOT PA12/L -- 221-646.89 - -
Bloque neumatico 3PV con NOT para
valvulas VARIVENT con elevacién de PA12/L -- -- 221-646.90 221-646.90
extension
Bloque neumatico 3PV con NOT para PA12/L = -- 221-646.93 221-646.93
valvulas ASEPTOMAG con valvulas
VARIVENT con elevacion de extension
Bloque neumatico sin NOT para valvulas |PA12/L 221-646.92 221-646.92 -- --
IASEPTOMAG
Bloque neumatico 1PV no para valvulas 221-646.94 -- -- --
ASEPTOMAG P PA12IL
9 Modulo de sensor T.VIS - A/P-15 PAB6/GF30 221-589.74 221-589.74 221-589.74 221-589.74
15 Union por bornes KU -- 221-507.08 221-507.08 221-507.08 221-507.08
21 Silenciador G1/8" MS CV 933-175 933-175 933-175 933-175
22 [Tornillo de cierre G1/8" PE-HD 922-369 922-369 922-369 922-369
23 Tapon PP 922-281 922-281 922-281 922-281
24 Racor atornillado para cables M20 PA 508-995 508-995 508-995 508-995
26 Silenciador G1/4" MS CV 933-174 933-174 933-174 933-174
31 Junta térica NBR 930-041 930-041 930-041 930-041
41 Junta térica NBR -- -- 930-436 --
42 Junta térica FKM 930-169 930-169 930-169 930-169
43 Circuito impreso 24V CC -- 221-005021# 221-005021# 221-005021# 221-005021#
Circuito impreso ASi excepto valvulas MT |-- 221-005022# 221-005022# 221-005022# 221-005022#
Circuito impreso 24 V CC para |0-Link -- 221-005030# 221-005030# 221-005030# 221-005030#
excepto valvulas MT
Circuito impreso Device Net -- 221-004097A 221-004097A 221-004097A 221-004097A
Circuito impreso ASi solo valvulas MT -- 221-005032 221-005032 221-005032 221-005032
Circuito impreso 24 V CC para 10-Link -- 221-005031 221-005031 221-005031 221-005031
solo valvulas MT
48 Tornillo de cierre PA6 922-370 922-370 922-370 922-370
50 Racor atornillado M16 PA 508-914 508-914 508-914 508-914
53 Junta térica NBR 930-833 930-833 930-833 930-833
54 Junta torica NBR 930-117 930-117 930-117 930-117
55 Junta térica NBR 930-038 930-038 930-038 930-038
57 Tornillo autorroscante (A2 514-750 514-750 514-750 514-750
63 Valvula piloto 24 V CC PBT 512-169* *sin 512-169 512-169 512-169
TA18N...
64 Elemento l6gico NOT -- = -- -- 512-137
65 Placa de control PPO 221-589.27 221-589.27* *sin 221-589.27* *sin 221-589.27* *sin
TA18L... TA18G... TA18Y...
66 Tornillo autorroscante A2 514-761 514-761 514-761 514-761
67 Tornillo autorroscante A2 -- -- 514-758 514-758
77 Tornillo autorroscante St cinc. 514-763 514-763 514-763 514-763
78.1 |Circuito impreso T.VIS A-15/Adic/24V -- 221-005.025 221-005.025 221-005.025 221-005.025
78.2 |Circuito impreso T.VIS A-15/I0-Link/ -- 221-007218 221-007218 221-007218 221-007218
compl. que consta de:
- Circuito impreso T.VIS A-15/10-Link -- 221-005023# 221-005023# 221-005023# 221-005023#
- Cable confeccionado 10-Link 5 pol. - 221-007031 221-007031 221-007031 221-007031
- Cable confeccionado 10-Link 4 pol. - 221-007032 221-007032 221-007032 221-007032
- Tornillo autorroscante St cinc. 514-763 514-763 514-763 514-763
78.3 |Circuito impreso T.VIS elevacién de -- 221-007562 221-007562 221-007562 221-007562
extension/compl.
que consta de:
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

Actuador T.VIS® A-15 con conexién de cable y de aire con conexiones métricas
Sin elemento légico NOT con elemento
légico NOT
cédigo de pedido TA18R...M
TA18N...M TA18I...M TA18G...M TA18V...M
TA18P..M TA18J..M TA18F...M TA18X...M
Pos. |Denominacién Material TA18L...M TA18M...M TA18Y...M
- Cirouito impreso T.VIS elevacionde ) 221-005026 221-005026 221-005026 221005026
extension
;{Clavua de enchufe coaxial adaptador en 508-945 508-945 508-945 508-945
- Linea T.VIS A-15 NI -- 221-007034 221-007034 221-007034 221-007034
- Linea T.VIS A-15 PV -- 221-007036 221-007036 221-007036 221-007036
- Interruptor de aproximacion compl. -- 221-105.111 221-105.111 221-105.111 221-105.111
- Manguito de soporte (solo en 10-Link) |- 933-949 933-949 933-949 933-949
- Tornillo autorroscante (solo en IO-Link) |- 514-768 514-768 514-768 514-768
- Conexién clavija cilindrica M12/3 N 508-039 508-039 508-039 508-039
conductores
79 /Adaptador 4PV PA6 -- -- 221-589.111 --
# Comodin para estado de la versién (en caso de dudas, pongase en contacto con GEA Tuchenhagen.)
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

Actuador T.VIS® A-15 con conexion de cable y de aire con conexiones en pulgadas

Sin elemento légico NOT con elemento
légico NOT
cédigo de pedido TA18R...Z
TA18N...Z TA18I...Z TA18G...Z TA18V...Z
TA18P...Z TA18J...Z TA18F...Z TA18X...Z
Pos. |Denominacién |Materia| TA18L...Z TA18M...Z TA18Y...Z
1* Varilla de conmutacion T.VIS A-15 vea lista de piezas de repuesto separada 221ELI010728DE
5 Base T.VIS - T18 PA12/L 221-646.100 221-646.100 221-646.100 221-646.100
5.1 Filtro PE 221-003.869 221-003.869 221-003.869 221-003.869
6 Conexién enchufable roscada D 6.35 MS CV 933-173 933-173 933-173 933-173
7 Cubierta T.VIS - M/A-15 PA12/L 221-646.88 221-646.88 221-646.88 221-646.88
Cubierta con pulsador T.VIS M/A-15 221-646.87 221-646.87 221-646.87 221-646.87
8 Bloque neumatico 3PV sin NOT PA12/L -- 221-646.89 -~ -
Bloque neumatico 3PV con NOT para
valvulas VARIVENT con elevacién de PA12/L = -- 221-646.90 221-646.90
extension
Bloque neumatico SPV con NOT para PA12/L -- -- 221-646.93 221-646.93
valvulas ASEPTOMAG con valvulas
VARIVENT con elevacion de extension
Bloque neumatico SPV sin NOT para PA12/L 221-646.92 221-646.92 -- --
valvulas ASEPTOMAG
Bloque neumatico 1PV no para vélvulas  |PA12/L 221-646.94 -- -- --
ASEPTOMAG
9 Modulo de sensor T.VIS - A/P-15 PAG/GF30 221-589.74 221-589.74 221-589.74 221-589.74
15 Union por bornes KU -- 221-507.08 221-507.08 221-507.08 221-507.08
21 Silenciador G1/8" MS CV 933-175 933-175 933-175 933-175
22 [Tornillo de cierre G1/8" PE-HD 922-369 922-369 922-369 922-369
23 Tapon PP 922-280 922-280 922-280 922-280
24 Racor atornillado para cables G1/2" PA 508-915 508-915 508-915 508-915
25 Adaptador G1/2" PA 221-004.094 221-004.094 221-004.094 221-004.094
26 Silenciador G1/4" MS CV 933-174 933-174 933-174 933-174
27 Junta torica NBR 930-017 930-017 930-017 930-017
31 Junta térica NBR 930-041 930-041 930-041 930-041
41 Junta térica NBR -- -- 930-436 --
42 Junta torica FKM 930-169 930-169 930-169 930-169
43 Circuito impreso 24V CC -- 221-005021# 221-005021# 221-005021# 221-005021
Circuito impreso ASi excepto valvulas MT |-- 221-005022# 221-005022# 221-005022# 221-005022#
Circuito impreso 24 V CC para |0-Link -- 221-005030# 221-005030# 221-005030# 221-005030#
excepto valvulas MT
Circuito impreso Device Net -- 221-004097A 221-004097A 221-004097A 221-004097A
Circuito impreso ASi solo valvulas MT -- 221-005032 221-005032 221-005032 221-005032
Circuito impreso 24 V CC para 10-Link -- 221-005031 221-005031 221-005031 221-005031
solo valvulas MT
48 Tornillo de cierre PA6 922-370 922-370 922-370 922-370
50 Racor atornillado M16 PA 508-916 508-916 508-916 508-916
53 Junta torica NBR 930-833 930-833 930-833 930-833
54 Junta torica NBR 930-117 930-117 930-117 930-117
55 Junta torica NBR 930-038 930-038 930-038 930-038
57 Tornillo autorroscante (A2 514-750 514-750 514-750 514-750
63 Valvula piloto 24 V CC PBT 512-169* *sin 512-169 512-169 512-169
TA18N...
64 Elemento l6gico NOT -- = -- -- 512-137
65 Placa de control PPO 221-589.27 221-589.27* *sin 221-589.27* *sin 221-589.27* *sin
TA18L... TA18G... TA18Y...
66 Tornillo autorroscante A2 514-761 514-761 514-761 514-761
67 Tornillo autorroscante A2 -- -- 514-758 514-758
77 Tornillo autorroscante St cinc. 514-763 514-763 514-763 514-763
78.1 |Circuito impreso T.VIS A-15/Adic/24V -- 221-005.025 221-005.025 221-005.025 221-005.025
78.2 |Circuito impreso T.VIS A-15/I0-Link/ - 221-007218 221-007218 221-007218 221-007218
compl. que consta de:
- Circuito impreso T.VIS A-15/10-Link - 221-005023# 221-005023# 221-005023# 221-005023#
- Cable confeccionado 10-Link 5 pol. -- 221-007031 221-007031 221-007031 221-007031
- Cable confeccionado 10-Link 4 pol. -- 221-007032 221-007032 221-007032 221-007032
- Tornillo autorroscante St cinc. 514-763 514-763 514-763 514-763
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

Actuador T.VIS® A-15 con conexion de cable y de aire con conexiones en pulgadas

Sin elemento légico NOT

con elemento

légico NOT
cédigo de pedido TA18R...Z
TA18N...Z TA18I...Z TA18G...Z TA18V...Z
TA18P...Z TA18J..Z TA18F...Z TA18X...Z
Pos. |Denominacién Material TA18L...Z TA18M...Z TA18Y...Z
78.3 |Circuito impreso T.VIS elevacion de - 221-007562 221-007562 221-007562 221-007562
extension/compl.
que consta de:
- Circuito impreso T.VIS elevacion de - 221-005026 221-005026 221-005026 221-005026
extension
;{Clavua de enchufe coaxial adaptador en 508-945 508-945 508-945 508-945
- Linea T.VIS A-15 NI - 221-007034 221-007034 221-007034 221-007034
- Linea T.VIS A-15 PV - 221-007036 221-007036 221-007036 221-007036
- Interruptor de aproximacion compl. -- 221-105.111 221-105.111 221-105.111 221-105.111
- Manguito de soporte (solo en 10-Link) |- 933-949 933-949 933-949 933-949
- Tornillo autorroscante (solo en IO-Link) |- 514-768 514-768 514-768 514-768
- Conexién clavija cilindrica M12/3 } 508-039 508-039 508-039 508-039
conductores
79 Adaptador 4PV PA6 - - 221-589.111 -

# Comodin para estado de la versién (en caso de dudas, pongase en contacto con GEA Tuchenhagen.)
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

Actuador T.VIS® A-15 con conexion de cable métrica y de aire con conexiones en pulgadas

Sin elemento légico NOT

con elemento

légico NOT
cédigo de pedido TA18R...ZM
TA18N...ZM TA18I...ZM TA18G...ZM TA18V...ZM
TA18P...ZM TA18J...ZM TA18F...ZM TA18X...ZM
Pos. |Denominacién |Materia| TA18L...ZM TA18M...ZM TA18Y...ZM
1 Varilla de conmutacion T.VIS A-15 vea lista de piezas de repuesto separada 221ELI010728DE
5 Base T.VIS - T18 PA12/L 221-646.100 221-646.100 221-646.100 221-646.100
5.1 Filtro PE 221-003.869 221-003.869 221-003.869 221-003.869
6 Conexién enchufable roscada D 6.35 MS CV 933-173 933-173 933-173 933-173
7 Cubierta T.VIS - M/A-15 PA12/L 221-646.88 221-646.88 221-646.88 221-646.88
Cubierta con pulsador T.VIS M/A-15 221-646.87 221-646.87 221-646.87 221-646.87
te] Bloque neumatico 3PV sin NOT PA12/L -- 221-646.89 -- --
Bloque neumatico 3PV con NOT para
valvulas VARIVENT con elevacion de PA12/L -- -~ 221-646.90 221-646.90
extension
Bloque neumatico SPV con NOT para PA12/L -- -- 221-646.93 221-646.93
valvulas ASEPTOMAG con valvulas
VARIVENT con elevacién de extension
Bloque neumatico SPV sin NOT para PA12/L 221-646.92 221-646.92 -- --
valvulas ASEPTOMAG
Bloque neumatico 1PV no para valvulas  |PA12/L 221-646.94 -- -- --
IASEPTOMAG
9 Maodulo de sensor T.VIS - A/P-15 PAB6/GF30 221-589.74 221-589.74 221-589.74 221-589.74
15 Unién por bornes KU -- 221-507.08 221-507.08 221-507.08 221-507.08
21 Silenciador G1/8" MS CV 933-175 933-175 933-175 933-175
22 Tornillo de cierre G1/8" PE-HD 922-369 922-369 922-369 922-369
23 Tapon PP 922-281 922-281 922-281 922-281
24 Racor atornillado para cables M20 PA 508-995 508-995 508-995 508-995
26 Silenciador G1/4" MS CV 933-174 933-174 933-174 933-174
31 Junta térica NBR 930-041 930-041 930-041 930-041
41 Junta térica NBR -- - 930-436 -
42 Junta térica FKM 930-169 930-169 930-169 930-169
43 Circuito impreso 24V CC -- 221-005021# 221-005021# 221-005021# 221-005021#
Circuito impreso ASi excepto valvulas MT |-- 221-005022# 221-005022# 221-005022# 221-005022#
Circuito impreso 24 V CC para 10-Link -- 221-005030# 221-005030# 221-005030# 221-005030#
excepto valvulas MT
Circuito impreso Device Net -- 221-004097A 221-004097A 221-004097A 221-004097A
Circuito impreso ASi solo valvulas MT -- 221-005032 221-005032 221-005032 221-005032
Circuito impreso 24 V CC para |0-Link -- 221-005031 221-005031 221-005031 221-005031
solo valvulas MT
48 [Tornillo de cierre PA6 922-370 922-370 922-370 922-370
50 Racor atornillado M16 PA 508-914 508-914 508-914 508-914
53 Junta térica NBR 930-833 930-833 930-833 930-833
54 Junta térica NBR 930-117 930-117 930-117 930-117
55 Junta térica NBR 930-038 930-038 930-038 930-038
57 Tornillo autorroscante (A2 514-750 514-750 514-750 514-750
63 \Valvula piloto 24 V CC PBT 512-169* *sin 512-169 512-169 512-169
TA18N...
64 Elemento l6gico NOT - -- -- -~ 512-137
65 Placa de control PPO 221-589.27 221-589.27* *sin 221-589.27* *sin 221-589.27* *sin
TA18L... TA18G... TA18Y...
66 Tornillo autorroscante A2 514-761 514-761 514-761 514-761
67 Tornillo autorroscante A2 = -- 514-758 514-758
77 Tornillo autorroscante St cinc. 514-763 514-763 514-763 514-763
78.1 |Circuito impreso T.VIS A-15/Adic/24V -- 221-005.025 221-005.025 221-005.025 221-005.025
78.2 |Circuito impreso T.VIS A-15/I0-Link/ -- 221-007218 221-007218 221-007218 221-007218
compl. que consta de:
- Circuito impreso T.VIS A-15/I0-Link -- 221-005023# 221-005023# 221-005023# 221-005023#
- Cable confeccionado 10-Link 5 pol. -- 221-007031 221-007031 221-007031 221-007031
- Cable confeccionado 10-Link 4 pol. -- 221-007032 221-007032 221-007032 221-007032
- Tornillo autorroscante St cinc 514-763 514-763 514-763 514-763
78.3 |Circuito impreso T.VIS elevacién de -- 221-007562 221-007562 221-007562 221-007562
extension/compl.
que consta de:
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

Actuador T.VIS® A-15 con conexion de cable métrica y de aire con conexiones en pulgadas
Sin elemento légico NOT con elemento
légico NOT
cédigo de pedido TA18R...ZM
TA18N...ZM TA18I...ZM TA18G...ZM TA18V...ZM
TA18P...ZM TA18J...ZM TA18F...ZM TA18X...ZM
Pos. |Denominacién Material TA18L...ZM TA18M...ZM TA18Y...ZM
- Circuito impreso T.VIS elevacionde ) 221-005026 221-005026 221-005026 221005026
extension
;{Clavua de enchufe coaxial adaptador en 508-945 508-945 508-945 508-945
- Linea T.VIS A-15 NI -- 221-007034 221-007034 221-007034 221-007034
- Linea T.VIS A-15 PV -- 221-007036 221-007036 221-007036 221-007036
- Interruptor de aproximacion compl. -- 221-105.111 221-105.111 221-105.111 221-105.111
- Manguito de soporte (solo en 10-Link) |- 933-949 933-949 933-949 933-949
- Tornillo autorroscante (solo en IO-Link) |- 514-768 514-768 514-768 514-768
- Conexién clavija cilindrica M12/3 N 508-039 508-039 508-039 508-039
conductores
79 /Adaptador 4PV PA6 -- -- 221-589.111 --
# Comodin para estado de la versién (en caso de dudas, pongase en contacto con GEA Tuchenhagen.)
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Lista de piezas de repuesto - Actuador T.VIS A-15

24 V CC / Device Net

Pos. Denominacion Material Num. .de
material
211 Vaélvula estranguladora G Latén/niq. 603-042 para reduccion de la velocidad de cierre de la carrera
1/8 principal (derivacion de salida de aire con silenciador Pos.
21)
21.2 Valvula estranguladora G Latén/niq. 603-042 para reduccion de la velocidad de apertura de la carrera
1/8 principal (elemento de conexién enchufable roscada Pos. 6)
241 Conector M12/8-pol/ A2 221-005.102 Conexion de cable 24 V CC con caja de cables M12/ 8
M20x1,5 polos/ A codificado
24.2 Conector M12/ 5 polos/ A2 221-005.101 Conexion de cable 24 V CC max. 1 valvula piloto sin
5 conductores/M20x1,5 iniciador en la lampara con caja de cables M12/ 5 polos/ A
codificado; conexién de cable ASiy Device Net
243 Conector M12/12 pol./9 A2 221-005103 Conexion de cable 24 V CC en la 4a realimentacion
conductores/M20x1,5 adicional
Interruptor de S . .
170 aproximacion M12 _ 221-105.28 .Utlllz.acnon en la lampara /.P.o.s. 170.1, 171y 174 estan
incluidas completas en el iniciador (Pos. 170)
completo
170.1 Iniciador M12x1/externo A2 505-098 Para utilizar en el cilindro
Clavija de enchufe coaxial 508-031 solo con iniciador Pos. 170.1
171 -
M12 con cable
174 Soporte Ni completo A2 221-105.26 solo con iniciador Pos. 170.1
Accesorios (pedir por separado) Num. de Aplicacion
P P P material P
Caja de cables acodada M12 / 5 polos / A codificada / 508-963 conexion eléctrica a conector Pos. 24.2/24.5

conexion de enchufe para manguera de 6 mm)

Caja de cables recta M12 / 8 polos / A codificada /24 V | 508-061 Conexion eléctrica en el conector pos. 24.1
CcC

Caja de cables acodada M12 / 4 polos / A codificada / 514-161 Conexion eléctrica en el conector pos. 24.3
ASI

Caja de cables recta M12 con 1,0m de cable y borne de | 508-027 Conexion eléctrica en el conector pos. 24.3
aislamiento ASI

Caja de cables recta M12 con 2,0m de cable y borne de | 508-028 Conexion eléctrica en el conector pos. 24.3
aislamiento ASI

Valvula de purga rapida D6 (de ambos lados con 603-039
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Lista de piezas de repuesto - Varilla de conmutaciéon T.VIS A-15

14 Lista de piezas de repuesto - Varilla de conmutacion T.VIS A-15

Fig.95
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Lista de piezas de repuesto - Varilla de conmutacién T.VIS A-15

Pos. | Denominacion Material Num. .de Aplicacién
material
1 Varilla de conmutacién PA6/GK30 221-589.104 | Estandar para todas las valvulas excepto para las valvulas de
disco T-smart 7 y valvulas elevadas R; T_R; L; M_O(06); MT/
T_R(08); M/2.0
1.1 Anillo T.VIS®/ECO Noryl/GFN2 221-002396 Adicionalmente a la pos. 1 solo para valvulas ECOVENT y
valvulas VESTA XL H A/M
12 Varilla de conmutacion 1.4301 224-000214 AdlClonaImente ala pos. 1, adaptador solo para valvulas de
disco T-smart 8000
13 !Barra de co.nmuta?lf)n 1.4305 221-589 57 Adicionalmente a la pos. 1 adaptador solo para valvulas XL H
incluyendo junta torica A
Adicionalmente a la pos. 1 solo para valvulas de disco
1.4 Adaptador TME/T.VIS 1.4305 221-573.06 ECOVENT-S
2 \B/Ia=:I/"?/ de conmutacion 1.4301/PA6 | 224-001696 | para valvulas de disco T-smart 7'y 9
Varilla de conmutacion . para valvulas elevadas R; T_R; L; M_O(06); MT/T_R(08);
3 LFT-R 1.4301/PA6 vea tipo M/2.0
Varilla de conmutacién A/ .
4 P15 ASG 1.4305/PA6 221-589.88 para todas las valvulas GEA ASEPTOMAG
5 Varilla de conmutacion A/ 1.4305/PA6 221-589.90 solo para valvulas de carrera larga VARIVENT con
P-15N_V accionamientos ZEF/V y ZFD/V y valvula de mariposa con
limitacion de carrera
6 Varilla de conmutacién 1.4301/PA6 221-589.86 solo para limpiador en aerosol VARIPUR In-Line
T.VIS M-20/A/P-15/1S
Modelo 125 200 205 166 256
Uso con accionamiento estandar véase la hoja de medidas 221MBL010805DE
Pos. Denominacién Num. de material
Varilla de conmutacién LFT-R 221-618.20 221-618.21 221-618.22 221-618.23 221-618.24
3 completa incluyendo pieza
deslizante
L = Longitud 286 316 346 405 453
3,1 Pieza deslizante 221-619.04
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Hoja de cotas - Cabezal de control T.VIS A-15

15 Hoja de cotas - Cabezal de control T.VIS A-15
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Para la asignacién de N, Y1, Y2, Y3, E1, E2 y P, véase el manual de
instrucciones Cabezal de control T.VIS A-15"

X = Tensién de alimentacion, excitacion eléctrica y acuse de recibo
S3 = Conexion eléctrica para detector de proximidad externo
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Plano acotado: varilla de conexion LFT-R T.VIS A-15/M-20 para valvulas elevadas R; T_R; L; M_O(06); MT/
T_R(08); M/2.0; MT; MT-DA; MX

16 Plano acotado: varilla de conexiéon LFT-R T.VIS A-15/M-20 para
valvulas elevadas R; T_R; L; M_O(06); MT/T_R(08); M/2.0; MT; MT-DA;
MX
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Plano acotado: varilla de conexion LFT-R T.VIS A-15/M-20 para valvulas elevadas R; T_R; L; M_0O(06); MT/
T_R(08); M/2.0; MT; MT-DA; MX

Accionamiento Varilla de conexion T.VIS A-15
Modelo NUm. de material Accionamiento NUm. de material Longitud

A D L

AA 221-118.01 95 99 - -
BA 221-120.01 130 110 221-618.20 286
BB 221-118.02 130 110 221-618.20 286
BD 221-119.02 130 110 221-618.20 286
221-618.21 316

en la valvula DN25; 1"OD; o PMO 2.0
BE 221-119.09 130 110 221-618.21 316
CA 221-181.01 130 135 221-618.20 286
CB 221-120.02 130 135 221-618.20 286
CD 221-118.03 130 135 221-618.20 286
CF 221-119.03 130 135 221-618.20 286
DB 221-181.02 160 170 221-618.21 316
DD 221-120.03 160 170 221-618.21 316
DF 221-118.04 160 170 221-618.21 316
DG 221-119.04 160 170 221-618.21 316
DH 221-265.05 160 170 221-618.21 316
ED 221-181.03 160 210 221-618.21 316
EF 221-120.04 160 210 221-618.21 316
EG 221-118.05 160 210 221-618.21 316
EH 221-119.05 160 210 221-618.21 316
BD5 221-119.06 140 110 221-618.21 316
BE5 221-119.07 140 110 221-618.21 316
CE5 221-119.08 140 135 221-618.21 316
CF5 221-119.10 140 135 221-618.21 316
DD5 221-183.01 160 170 221-618.22 346
DE5 221-183.06 160 170 221-618.22 346
DF5 221-184.01 170 170 221-618.22 346
221-618.30 356
en la valvula PMO/06

DG5 221-185.01 170 170 221-618.22 346
ED5 221-183.05 160 210 221-618.22 346
EF5 221-183.02 170 210 221-618.22 346
EG5 221-184.02 170 210 221-618.22 346
EH5 221-185.02 170 210 221-618.22 346
DF6Z 221-585.11 199 170 221-618.23 405
DG6Z 221-585.13 199 170 221-618.23 405
SH6Z 221-585.02 246 260,5 221-618.24 453
SK6Z 221-585.03 246 260,5 221-618.24 453
SM6Z 221-585.04 246 260,5 221-618.24 453
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Plano acotado: varilla de conexion LFT-R T.VIS A-15/M-20 para valvulas elevadas R; T_R; L; M_O(06); MT/
T_R(08); M/2.0; MT; MT-DA; MX

Accionamiento

Varilla de conexiéon T.VIS A-15

Modelo NUm. de material Accionamiento NUm. de material Longitud
A D L
SN6Z 221-585.05 246 260,5 221-618.24 453
EF6Z 221-585.07 246 210 221-618.24 453
EG6Z 221-585.08 246 210 221-618.24 453
EH6Z 221-585.09 246 210 221-618.24 453
EK6Z 221-585.10 246 210 221-618.24 453
SG6A 221-586.01 246 260,5 221-618.24 453
SH6A 221-586.02 246 260,5 221-618.24 453
SK6A 221-586.03 246 260,5 221-618.24 453
SM6A 221-586.04 246 260,5 221-618.24 453
SNG6A 221-586.05 246 260,5 221-618.24 453
EF6A 221-586.07 246 210 221-618.24 453
EG6A 221-586.08 246 210 221-618.24 453
EH6A 221-586.09 246 210 221-618.24 453
EKBA 221-586.10 246 210 221-618.24 453
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Anexo
Indices

17 Anexo

171 indices

17.1.1 Abreviaturas y términos

Abreviatura

Explicacion

BS

Norma britanica

bar

Unidad de medida de la presion [Bar]

Todas las indicaciones de presion [bar/psi] se encuentran
expresadas para sobrepresion [barg/psig] siempre y cuando
no se haya descrito explicitamente algo diferente.

aprox.

aproximadamente

°C

Unidad de medida de la temperatura [Grados Celsius]

dm3,

Unidad de medida del volumen [decimetros cubicos] de
volumen normado (litros normados)

DN

Ancho nominal DIN

DIN

Norma alemana del DIN (Deutsches Institut fir Normung
e.V)

EN

Norma europea

EPDM

Datos del material,
Descripcion breve segun DIN/ISO 1629: Caucho de etileno-
propileno-dieno

°F

Unidad de medida de la temperatura [Grados Fahrenheit]

FKM

Datos del material, descripcién breve segun DIN/ISO 1629:
Caucho fluorado

Unidad de medida del tiempo [hora]

HNBR

Datos del material,
Descripcion breve segun DIN/ISO 1629: Caucho de
acrilonitrilo-butadieno hidrogenado

Tipo de proteccion

ISO

Estandar internacional de la International Organization for
Standardization

kg

Unidad de medida del peso [kilogramos]

kN

Unidad de medida de la fuerza [Kilonewton]

Valor Kv

Coeficiente de caudal [m?¥*s] 1 KV = 0,86 x Cv

Unidad de medida del volumen [litros]

max.

maximo

mm

Unidad de medida de la longitud [milimetros]

pm

Unidad de medida de la longitud [micrometros]

430BAL010699ES_9
01.02.2024

141



Anexo

Abreviatura Explicacion

m métrico
Unidad de medida de la trabajo [metro newton]

Nm INDICACION DEL PAR DE APRIETE: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/libras-fuerza (Ib) + Feet/pies (ft)

PA Poliamida

PE-LD Polietileno de baja densidad

PPE Politetrafluoretileno
Unidad anglo-americana de presién [Pound-force per square
inch]

psi Todas las indicaciones de presion [bar/psi] se encuentran
expresadas para sobrepresion [barg/psig] siempre y cuando
no se haya descrito explicitamente algo diferente.

PTFE Politetrafluoretileno
Instalacion autodidacta

SET-UP Durante la puesta en funcionamiento y el mantenimiento, el
procedimiento de SET-UP realiza todos los ajustes
necesarios para la generacién mensajes.

SW Indicacion del tamafio de la llave entrecaras

T.VIS Sistema de informacion de valvula Tuchenhagen

V CC Volt alternating current = corriente alterna

V DC Volt direct current = corriente continua

w Unidad de medida de la potencia [vatios]

WIG Procedimiento de soldadura
Soldadura con gas inerte y wolframio

Pulgadas _Unldad de medida para longitudes en paises de habla
inglesa

Pulgada OD D|m§n3|op de la tuberia segun el estandar britanico (BS),
Outside Diameter

Pulgada IPS Dimension de la tuberia americana Iron Pipe Size
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