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Minden jog fenntartva.

A jelen dokumentacié egyetlen része sem sokszorosithaté vagy terjeszthet6
semmilyen formaban a

GEA Hilge
a GEA Tuchenhagen GmbH fioktelepe

(a tovabbiakban gyartd) elézetes irasbeli jbvahagyasa nélkil. Ez a korlatozas a
dokumentacidéban szerepld rajzokra és abrakra is vonatkozik.

TOoRVéNYI EL6iRaS

Ezek az utasitasok a szallitasi tartalommal kapcsolatos miiszaki dokumentacio
részét képezik. Fontos informacidkat tartalmaz a szivattyu biztonsagos és
megfeleld szallitasahoz, telepitéséhez, izembe helyezéséhez, gazdasagos
Uzemeltetéséhez, karbantartasahoz és javitasahoz. Ezek betartasa segit
elkertlni a veszélyeket, csokkenti a javitasi koltségeket és az allasidét, valamint
ndveli a szivattyl megbizhatésagat és élettartamat.

Ez a hasznalati utasitas a szivattyu felhasznaldinak, kiiléndsen az
Uzemeltetdnek, valamint az Gzemeltet6 és karbantarté személyzetének szél.

Az Gzemeltetdnek, valamint az Gzemeltet6 és karbantarté személyzetének
kotelezd elolvasni ezt az utmutatot a szallitas, telepités, izembe helyezés,
hasznalat, karbantartas, javitas, leszerelés és artalmatlanitas el6tt. Az olvasasi
kotelezettség a szivattyu életfazisaiban végzett tevékenységekeért felelés
személyek csoportjara is vonatkozik.

Ezeket az utasitasokat az Gzemeltetének ki kell egészitenie a munkavédelemre,
az egészségvédelemre és a kdrnyezetvédelemre vonatkozd hatalyos nemzeti
eléirasokon alapulé utasitasokkal.

A jelen utasitason és a felhasznalas helye szerinti orszag koételezd
balesetvédelmi el6irdsai mellett a biztonsagos és szakszer(i munkavégzés
elismert mlszaki szabalyait is be kell tartani.

Ezek az utasitasok a szivattyu részét képezik. A teljes dokumentacié ezekbél az
utasitasokbdl és minden tovabbi, a szallitas részét képez6 utasitasbdl all. Ezt
mindig kéznél kell tartani a szivattyu felhasznalasi helyén. Ha a szivattyat mas
helyre koltdztetik és eladjak, az 6sszes dokumentaciét is tovabb kell adni.

Ezek az utasitasok a legjobb szandékkal irédtak. A gyarté azonban nem vallal
felelésséget a jelen dokumentumban szerepld hibakért vagy azok
kovetkezményeiért.

A gyarto fenntartja a a jelen kézikdnyvben leirt szivattyu tovabbfejlesztése miatti
technikai modositasok jogat.

A jelen utmutatéban szerepl6 abrak és rajzok egyszerisitett abrazolasok. A
javitasok és modositasok miatt lehetséges, hogy az abrak nem pontosan
megfelelnek az On éltal izemeltetett szivattyunak. A miiszaki adatok és méretek
nem kotelez6 érvényliek. Ebbdl semmilyen igény nem vezethet6 le.

A gyarto nem vallal felelésséget a karokért,
* amelyek a jotallasi idén belll keletkeznek, a

— nem engedélyezett Uzemeltetési és hasznalati feltételek mellett,
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— karbantartas hianya,
— helytelen kezelés,
- hianyos felallitas,

- az elektromos alkatrészek helytelen vagy nem szakszer( csatlakoztatasa
miatt.

* amelyek az dnkényes modositdsokbdl vagy az utasitasok be nem tartasabol
erednek vagy eredhetnek,

* olyan tartozékok/potalkatrészek hasznalata esetén, amelyeket nem a gyarté
szallitott vagy ajanlott.
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Altalanos informaciok
A dokumentumra vonatkozé informaciok

1 Altalanos informaciok

1.1 A dokumentumra vonatkozo informaciok

A jelen hasznalati utasitas a komponenshez tartozo felhasznaléi informaciok
részét alkotja. A hasznalati utasitas tartalmazza a komponens szallitasahoz,
beépitéséhez, Uzemeltetéséhez, kezeléséhez és karbantartasahoz szikséges
Osszes informacioét.

1.1.1  Jelen hasznalati utasitas kotelezd jellege

Jelen hasznalati utasitas a gyart6 altal a komponens lGzemeltet6je és a
komponensen vagy komponenssel dolgozé dsszes személy szamara kiadott
viselkedési utmutato.

A komponensen vagy komponenssel torténé munkavégzést megel6zéen
figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati utasitast. Az Ondk biztonsaga és a
komponens biztonsagos mikddése csak akkor garantalhato, ha a hasznalati
utasitasban ismertetettek szerint jarnak el.

Orizze meg a hasznalati utasitast, hogy az a komponens teljes élettartama alatt
az Uzemeltetd és a kezel6személyzet rendelkezésére alljon. A komponens mas
helyszinre torténd athelyezésekor vagy annak értékesitése esetén vele egyutt at
kell adni a hasznalati utasitast is.

1.1.2 Az abrakra vonatkozo6 tudnivalok.

A hasznalati utasitasban talalhaté abrakon a komponens részint egyszerisitett
abrazolasban lathatd. A komponens tényleges adottsagai eltérhetnek az abrakon
bemutatottaktol. A komponens részletes nézet- és méretrajzai a tervezési
dokumentumokban talalhatok.

1.1.3 Szimboélumok és kiemelt részek

A hasznalati utasitasban a fontos informaciokat szimbdélumokkal vagy kilénleges
irasmoéddal emeltiik ki. A kovetkez6 példak a legfontosabb kiemeléseket
mutatjak:

Eletveszély

Figyelmeztetés halalos kovetkezménnyel jaré sériilésekre

A figyelmeztetések figyelmen kivll hagyasa sulyos vagy akar halalos
egészségkarosodast okozhat.

» A nyil a veszélyeztetés elharitasa érdekében alkalmazandd
ovintézkedést jeldli.

Figyelmeztetés robbanasokra
A figyelmeztetés figyelmen kivul hagyasa robbanassal jarhat.

» A nyil a veszélyeztetés elharitasa érdekében alkalmazandd
ovintézkedést jeldli

430BAL008663HU_17
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Altalanos informaciok

A gyarto levélcime

/\ Figyelmeztetés
Figyelmeztetés sulyos sérulésekre
A figyelmeztetés figyelmen kivul hagyasa sulyos egészségkarosodassal
jarhat.
» A nyil a veszélyeztetés elharitdsa érdekében alkalmazandod
ovintézkedést jeldli.

/\ Vigyazat
Figyelmeztetés sérulésekre

A figyelmeztetés figyelmen kivul hagyasa konnyl és kdzepes
egészségkarosodassal jarhat.

» A nyil a veszélyeztetés elharitasa érdekében alkalmazandd
ovintézkedést jeldli.

Figyelmet

Figyelmeztetés anyagi karokra

A figyelmeztetés figyelmen kivul hagyasa a komponens vagy annak
koérnyezetének jelentds karosodasaval jarhat.

» A nyil a veszélyeztetés elharitasa érdekében alkalmazandé
ovintézkedést jeldli.

Végezze el a kdvetkez6 munkalépéseket: = Tevékenysegi utasitas kezdete
1. Els6 kezelési |épés egy miiveleti sorrendben.
2. Masodik kezelési Iépés egy miveleti sorrendben.

— A megel6z6 kezelési Iépés eredménye.

— A kezelés befejez6dott, a cél elérve.

Tudnivalé!

Tovabbi hasznos informaciok.

1.2 A gyarté levélcime

GEA Hilge

a GEA Tuchenhagen GmbH fidktelepe
HilgestralRe 37-47

55294 Bodenheim

Németorszag

Tel +49 6135 7016-0

Fax +49 6135 1737

hilge@gea.com

gea.com
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Altalanos informaciok
Vevdszolgalat

1.3 Vevészolgalat
Tel +49 6135 7016 100 (Sales support)
Tel +49 6135 7016101 (Szerviz)
spareparts.hilge@gea.com
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Altalanos informaciok
EK - gépekre vonatkoz6 megfeleléségi nyilatkozat

1.4 EK - gépekre vonatkozo megfelel6ségi nyilatkozat
a gépekrdl szo6l6 2006/42/EK iranyelv Il. mellékletének 1. A pontja szerint

Gyarto: GEA HILGE
A GEA Tuchenhagen GmbH fioktelepe
HilgestralRe 37-47
D 55294 Bodenheim

Gyartékeént kizarélagos felel6sségink tudataban nyilatkozunk, hogy az alabbi gép

Megnevezés: Orvényszivatty(
Modell: GEA Hilge TP
GEA Hilge TPS
Tipus: TP 1020, TP 1540, TP 2030, TP 2050, TP 3050, TP 5060, TP

7060, TP 2575, TP 8050, TP 8080, TP 16040
TPS 2030, TPS 3050, TPS 8050, TPS 8080

a jelen és a kdvetkezd iranyelvek minden vonatkozo rendelkezésének megfelel:

Vonatkozé EK-iranyelvek: 2006/42/EK EK gépekre vonatkozé iranyelv

Alkalmazott harmonizalt EN ISO 12100:2010
szabvanyok, kiléndsen:

EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010

Megjegyzések: Tovabba nyilatkozunk, hogy erre a gépre vonatkozdan a ViIl.
melléklet A része szerinti specialis miszaki dokumentaciot
elkészitettilk, és kdtelezettséget vallalunk arra, hogy ezeket a
nemzeti hatésagok indokolt kérésére adathordozén atadjuk.

A miszaki dokumentumok GEA HILGE
Osszedllitasaval és atadasaval A GEA Tuchenhagen GmbH fiéktelepe
meghatalmazott személy: HilgestraBe 37-47

D 55294 Bodenheim

Bodenheim, 2022.10.24. //2’\
/ L/ AL{ G ,C/

Karsten eck képv. Dr. Danuel Anciger U

Ugyvezetd |gazgato termékfejlesztési vezetd
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Altalanos informaciok
UKCA - Medfelel6ségi nyilatkozat

1.5 UKCA - Megfeleléségi nyilatkozat

Ezennel kijelentjuk

GEA HILGE

A GEA Tuchenhagen GmbH fioktelepe
Hilgestrale 37-47

D 55294 Bodenheim

hogy a gép
Megnevezés: Centrifugalszivattyu
Modell: GEA Hilge TP
GEA Hilge TPS
Méret: TP 1020, TP 1540, TP 2030, TP 2050, TP 3050, TP 5060, TP

7060, TP 2575, TP 8050, TP 8080, TP 16040
TPS 2030, TPS 3050, TPS 8050, TPS 8080

megfelel a kdvetkez6 brit iranyelveknek, feltéve, hogy az Gzembe helyezés feltételei a miszaki
dokumentacidban, kildndsen a hasznalati utasitdsban meghatarozottak szerint teljestinek:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, 2008 No. 1597

Alkalmazott harmonizalt EN 809:1998+A1:2009+AC(D)
szabvanyok:

EN ISO 12100:2010

A miszaki dokumentumok Michael Kiely
Osszeallitasaval és atadasaval GEA Mechanical Equipment UK Ltd
meghatalmazott személy: Westfalia House

Old Wolverton Road, Old Wolverton, Milton Keynes
MK12 5PY, Egyesiilt Kiralysag

Bodenheim, 2022.10.01.
/ (/ Z\u a

Karsten eck képv. Dr. Danuel AnC|ger
Ugyvezetd |gazgato termékfejlesztési vezetd
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Biztonsag

Rendeltetésszer(i hasznalat

2

21

2141

21.2

2.2

Biztonsag

Rendeltetésszerii hasznalat

A GEA Hilge TPS centrifugalszivattyu IEC szabvanyos motorral (B35 tipus)
biolégiailag nagyigényi és értékes folyadeékok higiénikus, kifogastalan
szallitasara alkalmas.

Ezért termékszivattyuként hasznalhatok az élelmiszeriparban, a
gyogyszeriparban és tisztitoszer-szivattyuként a CIP-tisztitd kérfolyamatokban. A
TPS-szivattydk nem engedélyezettek robbanasveszélyes terlleteken torténd
hasznalatra.

A GEA altal hasznalt motorok korlatozott axialis jatékkal rendelkeznek. Ha
harmadik féltél szarmazé motorokat hasznalnak, azokat az A oldalon fix
csapagyazassal kell ellatni, ill. be kell tartani a megadott axialis hézagokat (lasd
Szakasz 10.8.4, Lap 64).

Tudnivalé!

A gyarté nem vallal felel6sséget a szivattyi nem rendeltetésszeri
hasznalatabol ered6 karokért. Az ezzel kapcsolatos kockazatot
kizarolag az iizemeltet6 viseli.

Az Gizemeltetés elofeltételei

A szivattyu kifogastalan és biztonsagos mikodésének el6feltétele a megfeleld
szallitas és tarolas, valamint a helyes telepités és Osszeszerelés. A
rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik az izemeltetési, karbantartasi és
fenntartasi feltételek betartasa is.

Nem megengedett Gizemi feltételek

A szivattyu Uzembiztonsaga nem garantalhaté nem megengedett Gzemi
kordlmények kozott. Ezért keriilje a meg nem engedett Uzemi feltételeket.

A szivattyu izemeltetése nem megengedett, ha

* személyek vagy targyak talalhaték a veszélyzonaban;

* nem mikddnek a biztonsagi berendezések vagy leszerelték azokat;
* A szivattyd meghibasodasat észlelték.

* A szivattyu sérulését észlelték.

« Tullépték a karbantartasi idékdzoket.

Az lizemeltetd gondossagi kotelezettsége

Uzemeltetéként On kilénleges felelésséggel tartozik a szivattyl szakszer( és
biztonsagos kezeléséért sajat vallalatat belll. Csak kifogastalan allapotban
hasznalja a szivattyut, hogy elkerilje a személyekre és a vagyontargyakra
leselked6 veszélyt.

12
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Biztonsag
Utdlagos valtoztatasok

Ez a hasznalati utasitas olyan informacidkat tartalmaz, amelyek feltétlenul
sziikségesek On és a dolgozo6i szamara a szivattyu biztonsagos mikddtetéséhez
annak teljes élettartama alatt. Kilonosen figyelmesen olvassa at ezt a hasznalati
utasitast és intézkedjen az abban kdzolt intézkedések végrehajtasarol.

Az Uzemeltetd koteles gondoskodni az dvintézkedések megtervezéserdl és
ellendrizni azok végrehajtasat. Ebben a tekintetben érvényesek a kévetkezd
alapelvek:

* A szivattyun csak szakképzett személyzet dolgozhat.

* Az lzemeltetdnek fel kell hatalmaznia a személyzetet a mindenkori
tevékenységre.

* A munkahelyeken és a szivattyu teljes kérnyezetében rendnek és
tisztasagnak kell uralkodnia.

* A személyzetnek megfelel6 munkaruhat és adott esetben személyi
véddfelszerelést kell viselnie. Uzemeltetéként Onnek ellendriznie kell a
munkaruha és a véddbfelszerelés viseletét.

* Tajékoztassa a személyzetet a termék lehetséges veszélyes tulajdonsagairdl
€s a megel6z6 intézkedésekrdl.

* Gondoskodjon arrdl, hogy Uzem kozben képzett elsésegélynyujtd
szakemberek legyenek készenlétben, akik vészhelyzetben megkezdik a
szukséges els6segélynyujtast.

* Félreérthetetlen médon hatarozza meg a folyamatokat, a hataskérdket és az
illetékességet a szivattyu kérnyékén. Az incidensek esetén tanusitandé
magatartasnak mindenki szamara egyértelmiinek kell lennie, a személyzetet
rendszeresen ki kell oktatni errél.

* A szivattyun 1év6 feliratoknak mindig teljesnek és jol olvashaténak kell lenni.
Rendszeres id6kdzonként ellendrizte, tisztitsa meg és adott esetben cserélje
ki a felirati tablakat.

* Figyeljen a megadott miiszaki adatokra és az alkalmazasi korlatokra!

Tudnivald!

Végezzen rendszeres ellenérzéseket. igy biztosithatja, hogy ezeket az
intézkedéseket valdjaban is betartsak.

2.3 Utdlagos valtoztatasok

Soha ne végezzen semmilyen miszaki valtoztatast ezen a szivattyun. Ellenkezé
esetben Onnek sajat maganak le kell folytatnia egy megfeleltetési eljarast a
gépekrél EU iranyelvnek megfeleléen.

Csak a GEA eredeti potalkatrészeit szabad beépiteni. Ez biztositja, hogy a
szivattyl mindig tokéletesen és gazdasagosan mikadjon.

24 Altalanos biztonsagi utasitasok és veszélyek

A szivattyut izembiztos. Az a tudomany és technika legujabb allasa szerint
készilt.

430BAL008663HU_17
20.02.2025 13



Biztonsag

Altalanos biztonsagi utasitasok és veszélyek

Mindazonaltal a szivattyu még mindig veszélyt jelenthet, ha

a szivattyut nem rendeltetésszerlien hasznaljak,
a szivattyut szakszertlenll hasznaljak,

a szivattyut nem engedélyezett kdriilmények kdzott zemeltetik.

241 A biztonsagos lizemeltetés alapelvei

Az Uzem kozbeni veszélyes helyzetek elkerllhetdk a személyzet
biztonsagtudatos és el6relaté magatartasaval.

A szivattyu biztonsagos lUzemeltetésére a kdvetkez6 elvek vonatkoznak:

Az Uzemeltetési utasitast hianytalanul és konnyen olvashato formaban a
szivattyu felhasznalasi helyén kell tartani, mindenki szamara hozzaférhet6
modon.

Kizarodlag rendeltetésszeriien hasznalja a szivattyut.

A szivattyunak mikodoképesnek és kifogastalannak kell lennie. A munka
megkezdése elbtt és rendszeres id6kozonként ellenérizze a szivattyu
allapotat.

A szivattyuaval végzett minden munkahoz viseljen szoros munkaruhazatot.
Gy6z6dj6én meg rola, hogy senki sem sériilhet meg a szivattyu részein.

A szivattyu barmilyen meghibasodasat vagy felismerhetd valtozasat azonnal
jelentse a felelés személynek.

Soha ne érintse meg a cs6vezetékeket és a szivattyut, ha azok forréak!
Kerllje a szivattyu felnyitasat, ha a technolégiai rendszereket nem Uritették ki,
és azok nyomas alatt vannak.

Tartsa be a baleset elharitasi eldirasokat, valamint a helyi rendelkezéseket.

24.2 Kornyezetvédelem

A kornyezetet veszélyeztet6 hatasok elkerllhetdék a személyzet biztonsagtudatos
és elbrelato viselkedésevel.

A kornyezetvédelemmel kapcsolatban a kdvetkezd alapelvek vannak érvényben:

Kornyezetet veszélyeztetd anyagok nem kertlhetnek a talajba és a
csatornahalézatba.

Tartsa be a hulladék elkertilésére, eltavolitasara és Ujrahasznositasara
vonatkoz6 rendelkezéseket.

A kérnyezetet veszélyeztetd anyagokat alkalmas tartalyokban kell
Osszegydijteni és brizni. Egyértelm(ien jeldlje meg a tartalyokat.

A kendanyagokat veszélyes hulladékként szallitsa el.

2.4.3 Elektromos berendezések

Az elektromos berendezéseken végzett 6sszes munkaval kapcsolatban a
kovetkez6 alapelvek vannak érvényben.

14
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Biztonsag
Kiegészitd el6irasok

* Az elektromos berendezésekhez a hozzaférés csak elektromos szakemberek
szamara engedélyezett. A feligyelet nélkili kapcsoldszekrényeket mindig
zarva kell tartani.

* Avezérlésen eszkdzolt modositasok zavarhatjak a biztonsagos lUzemeltetést.
Modositasokat csak a gyarto kifejezett engedélye alapjan szabad eszkdzolni.

* Mindenféle munkat kbvetben vizsgalja meg a védéberendezések
mikddoképesseget.
25 Kiegészit6 elbirasok
A jelen dokumentuma kozdlt tudnivaldkon kival magatoél értet6édéen érvényesek:
* avonatkozé balesetelharitasi el6irasok;
* az altalanosan elismert biztonsagtechnikai szabalyok;
« afelhasznalo orszagaban érvényes nemzeti eldirasok;
* avallalaton bellli munka- és biztonsagi elirasok;

* arobbanasveszélyes zénaban térténd hasznalatra vonatkozé beépitési és
Uzemeltetési elbirasok.

2.6 A személyzet szakképesitése

Ebben a fejezetben talal informacidkat arra vonatkozoéan, hogy milyen
képzettséggel kell rendelkeznie a szivattyun dolgozé személyzetnek.

A kezel6 és karbantarté személyzetnek:
*  megfelel6 szakképzettsége kell rendelkeznie a mindenkori munkahoz;
* specialis oktatasban kell részesiilnie a fellépé veszélyekrol;

* ismernie kell és figyelembe kell vennie a dokumentacioban emlitett biztonsagi
tudnivalokat.

Az elektromos berendezésen csak elektromos szakemberrel vagy elektromos
szakember fellgyelete mellett szabad munkat végezni.

Robbanasvédett berendezésen csak specialis oktatasban részesitett személyzet
dolgozhat. Robbanasvédett berendezéseken térténdé munkavégzéskor vegye
figyelembe a gazokra vonatkozo DIN EN 60079-14, illetve a porokra vonatkozo
DIN EN 50281-1-2 szabvany el6irasait.

Alapvet6en a kdvetkezd minimalis szakképzettség szikséges:

* szakmunkas végzettség, amely lehetdve teszi, hogy az illeté 6nalléan
dolgozhasson a szivattyuval.

* Elegendé oktatas a szivattyuval valé munkavégzéshez egy képzett
szakember felligyelete és iranyitasa mellett

Minden munkavallalénak meg kell felelnie az alabbi kdvetelményeknek ahhoz,
hogy a szivattyun dolgozhasson:

* személyes alkalmassag a mindenkori tevékenységhez;

* megfelel6 szakképzettség a mindenkori tevékenységhez;
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Biztonsag

Védbéberendezések

A szivattyd mikodésének oktatasa.
A szivattyu Uzemeltetési eljarasainak oktatasa.
a biztonsagi berendezések és azok miikddési modjanak ismerete;

jelen hasznalati utasitas ismerete, kilonds tekintettel a biztonsagi
tudnivalékra és a mindenkori tevékenység szempontjabdl fontos

informaciokra;

* az alapveté munkabiztonsagi és balesetelharitasi el6irasok ismerete. A
szivattyuval valé munka soran a kdvetkezd felhasznal6i csoportok kdzott kell
kllénbséget tenni:

Személyzet

Képzés

Kezelb6személyzet

Megfelel6 oktatas, valamint alapvetd ismeretek a kdvetkezé
szakterileteken:

* A szivattyd mikodése
* A szivattyd mikodési folyamatai
* Viselkedés lizemzavar esetén

* Hataskorok és illetékesség a mindenkori tevékenység soran

karbantartasi személyzet

Megfelel6 oktatas és a szivattyu kialakitasanak és miikodési
modjanak alapos ismerete.

Megalapozott ismeretek a kdvetkez8 szaktertleteken:

*  Gépgyartas

* Elektrotechnika

A biztonsagtechnikai szabvanyok szerinti jogosultsag a kdvetkezé
tevékenységekre:

* Készilékek Gzembe helyezése

« Keészulékek leféldelése

* Készilékek megjeldlése

Az ATEX tanusitvannyal rendelkezd gépekkel torténé
munkavégzéshez rendelkezésre kell allniuk a megfelelé
szakképzettségi bizonyitvanyoknak.

2.7

2.71

Védoberendezések

Tablazas

A szivattyu veszélyes pontjait figyelmeztetd, tilté és kotelezd tablak jelzik.

A szivattyun lévé feliratoknak és Utmutatasoknak mindig jol olvashaténak kell
lennitk. A nem olvashato feliratu jelz6tablakat azonnal ki kell cserélni.

16
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Maradék veszélyek

Tablazas a szivattyun

Tabla Jelentésiik

Figyelmeztetés veszélyes helyre
Abra1

Figyelmeztetés zuzodas okozta veszélyre
Abra2

@ Figyelmeztetés robbanasveszélyes zonara
Abra3

2.8 Maradék veszélyek

A veszélyes helyzetek elkerllhet6k a személyzet biztonsagtudatos és el6relato
viselkedésével, illetve személyi védbfelszerelés viseletével.
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Maradék veszélyek

A szivattyu maradék veszélyei és intézkedések

Oka

Veszély

Intézkedés

Eletveszély

A szivattyd nem
szandékos bekapcsolasa

Hatékonyan meg kell
szakitani az 6sszes
Uzemi eszkd6z mikoddését
és hatékonyan meg kell
akadalyozni a szelep
visszakapcsolasat.

Elektromos aram

Be kell tartani a
kovetkez6 biztonsagi
szabalyokat:

1. Feszlltségmentesités

2. Biztositsa a
berendezést a
visszakapcsolas
ellen.

3. Fesziiltségmentes
allapot megallapitasa.

4. Foldelés és rovidre
zaras.

5. A szomszédos,
feszlltség alatt allé
részeket takarja le
vagy keritse el.

18
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Maradék veszélyek

A szivattyu maradék veszélyei és intézkedések

Veszély

Oka

Intézkedés

Sérulésveszély

Veszély a mozgo és éles
széll alkatrészek miatt

A kezel6knek gondosan
és korultekintéen kell
dolgozniuk.

Mindenfajta
munkavégzés soran:

* Alkalmas védéruhat
kell viselni.

* A gépet
semmiképpen sem
szabad mikddtetni,
ha a burkolatok
nincsenek
szabalyosan
felszerelve.

«  Uzem kdzben a
burkolatokat nem
szabad felnyitni.

*  Semmiképpen sem
szabad a nyilasokba
nyulni.

El6vigyazatossagbol

viseljen védéruhazatot a

szivattyu teljes terlletén:

*  Véddkesztyl

* Biztonsagi cip6

Kérnyezetkarositas

Kdrnyezetet
veszélyeztetd
tulajdonsagokkal
rendelkez® tzemi
eszkdzok

Mindenfajta
munkavégzés soran:

* A kenbanyagokat
megfeleld gyljté
tartalyokban kell
Osszegydijteni.

* A kenbanyagot
szakszerien kell
hulladékként
elszallitani.
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Biztonsag
Veszélyes terliletek

2.9 Veszélyes teriiletek

Vegye figyelembe a kévetkezd tudnivalokat:

Abrad

Uzemzavarok esetén helyezze a szivattydt izemen kivil (valassza le azt az
aramforrasrol), majd biztositsa azt a visszakapcsolassal szemben.

Soha ne nyuljon bele a kézdarabba (5), a motor ventilatorhazaba (60), a szivé
(S) vagy a nyomécsonkba (D), amikor a szivattyu mikodik. A szelep
becsipheti vagy levaghatja ujjait.

A szivattyut minden karbantartasi, szervizelési és javitasi munka soran
aramtalanitsa, és biztositsa a szivattyut a véletlen Ujrainditas ellen.

Karbantartas utan soha ne felejtse el eltavolitani az imbuszkulcsot (B) a
tengelyen 1évé hengeres csavarrol.

Ugyeljen arra, hogy az aramellatason munkat csak elektromos szakember
végezhessen.

Rendszeresen ellendrizze a szivattyu elektromos berendezéseit. Azonnal
javitasa meg a meglazult kotéseket és a rapdorkolédott kabeleket.

Ha mindenképpen fesziiltség alatt allé alkatrészeken kell dolgoznia akkor,
hivjon egy masik személyt, aki vész esetén a fékapcsolot mikdodteti.

A szelephaz csonkjai nagyon éles szélliek. A szivattyu szallitasakor és
beszerelésekor viselijen megfeleld védbkesztyiit.

20
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Leiras
Felépités

3 Leiras

3.1 Felépités

63

Abra5: A szivattyu felépitése

A szivattyu a kdvetkez6 részekbdl all:

« Szivattyuhaz (4), szivattyufedél (3), kdzdarab (5)

« Jardkerék (1), tengely (7), inducer (58), karima (63)
* Haromfazisu aszinkronmotor (60)

* Donthet6 tartd (15)

« Véddfedél (16)

A szivattyu tengelye (7) a haromfazisu aszinkronmotor tengelyvégére van
csatlakoztatva.

A szivattyutengelyt axialisan 2 darab hengeres fejl csavar (51) rogziti.

A kozdarab (5) kildonbdz6 méretli motorok csatlakoztatasat teszi lehetévé a
szivattyuhoz.

A kdzdarab (5) a motort kdti 6ssze a szivattyuhazzal (4). A szivargas jelzésére
szolgal6 nyilassal rendelkezik.

A szivattyu a kiviteltél fUggden egyszeres hatasu (EW), egyszeres hatasu, oblitett
(QU) vagy kettds hatasu csuszogydris tomitéssel (DW) rendelkezik.

A csuszogylrlis tomités csuszogylrijéenek menesztése a jardkerékkel egyitt
torténik.

A jardkerék a szivattyuhaz és a szivattyufedél kdzé van beépitve.

Az inducer a inducer-hazban talalhaté, és a jarokereket régziti a tengelyen.

A szivattyd magassagi és vizszintes bedllitasa 4 allithaté magassagu donthetd
lab segitségével térténik.
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Leiras
M{ikodési leiras

3.2

Sziikség esetén a szivattyu a motor védelme érdekében rozsdamentes acélbdl
készilt burkolattal is ellathaté.

Miikodési leiras

A TPS centrifugalszivattyu dnfelszivd, azaz még negativ folyadékszint esetén is
képes a szivooldali csévezetékeket kilriteni. A rasegitd folyadékgydrit hoz létre
a rasegité-hazban.

Ez a folyadékgyiri tomiti egymassal szemben a rasegitét és rasegité6-hazat. A

bejov6 gazok a szivattyun keresztil a inducer-agy és a folyadékgyiri kézott
aramlanak.

A hatrafelé ivelt lapatokkal ellatott jarékerék a motor fordulatszamaval forog a
szivattyuban. A jarokerék forgasa centrifugalis er6k formajaban energiat ad at és
ndveli a sebességet a szivattyuzott kbzegnél, amely aztan a nyomaécsonkbdl
kifelé aramlik.

A szivofavoka axialisan excentrikusan all a szivattyatesten.

Az Uritécsonk érintélegesen felfelé helyezkedik el a szivattyutesten.

22
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Szallitas és tarolas
Tarolasi feltételek

4 Szallitas és tarolas

41 Tarolasi feltételek

A tarolohelynek fedettnek és jol szell6zének kell lennie. Kerilje a magas
paratartalmat.

A szivattyut fagypont alatti hémérsékleten le kell Griteni.

4.2 Szallitas

Abra6: A szivattyd szallitasa

A szallitassal kapcsolatban a kdvetkezd alapelvek vannak érvényben:

A csomagoléegységek/szivattyuk csak megfeleld emeléeszkdzok és
hevederek hasznalataval szallithatok. Tartsa be a csomagolason talalhatoé
piktogramokat.

A szivattyut az abran lathaté modon kell szallitani.
Vegye figyelembe a csomagolason elhelyezett szimbélumokat.

A szivattyuat 6vatosan szallitsa, hogy elkerllje az er6szakos vagy gondatlan
be- és kirakodas okozta karokat.

A szivattyut csak szakképzett személyzet szallithatja.
A mozgo alkatrészeket szabalyosan le kell rogziteni.

Csak engedélyezett, kifogastalan allapotu és az adott célra alkalmas
szallitoeszkdzoket, illetve kdtdzéeszkdzoket szabad hasznalni. Vegye
figyelembe a szallitashoz engedélyezett maximalis hasznos sulyt.

Biztositsa a szivattyut csuszas ellen. Vegye figyelembe a szivattyu sulyat és a
sulypont helyzetét.

Lengé teher alatt tilos tartézkodni.
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Szallitas és tarolas

- Ovatosan széllitsa a szivattyat. A szelepet nem szabad az érzékeny
részeknél fogva megemelni, tolni vagy azokra tamasztani. Kerllje a szelep
hirtelen lerakasat.

421 A szillitas tartalma
A szivattyu atvételekor ellenérizze, hogy

* atipustablan szereplé adatok megegyeznek-e a rendelési és szallitasi
dokumentumok adataival,

* kompletten rendelkezésre all-e a felszerelés és az dsszes alkatrész
kifogastalan allapotban van-e.

A kilséleg felismerhetd szallitasi sériiléseket és/vagy a csomagok hianyat a
szallitolevélben haladéktalanul jelenteni kell a kézbesitd fuvarozénak. A
cimzettnek haladéktalanul irasban kapcsolatba kell Iépnie a tovabbitdval, és a
GEA-t tajékoztatni kell az eljarasrol. Minden olyan szallitasi kart, amely nem
azonnal felismerhetd, 6 napon belul be kell jelenteni a fuvarozénak. A
késébbiekben felmerild esetleges karokat a cimzett viseli.
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Miszaki adatok
Csuszogyiris tomités tipusai

5 Muszaki adatok

5.1 Csuszogyiiriis tomités tipusai
TP | U EW | SHJ | C E | 25
A tengely atméréje 25/30
Elasztomer E EPDM
F FKM
C C/sIC
Témitéanyag S SIC/SIC
B C/ISS
Kivitel SHJ
EW Egyszeres hatasu csuszogydris tomités
Tomités konfiguracisja Qu E"gyjsz'eres hatasu, oblitett csuszégydris
DW tomites
Kettés hatasu csuszogy(ris tomités
U Atalakito készlet
Hasznaljat K Csuszogydrls tomités teljes
\% Kopoalkatrész-készlet
Szivattyutipus TP/TPS
5.2 Tipustabla
A kovetkez6 informaciok talalhatok a tipustablan:
Pump-Type: a szivattyd megnevezése P: motorteljesitmény
Ser.-No.: sorozatszam n: fordulatszam
Q: szallitasi mennyiség TAG-szam: Ugyfél neve
H: széllitémagassag YOM: gyartasi év

5.3 Miszaki adatok
A legfontosabb miiszaki adatok a kdvetkezd tablazatokban talalhatok:

5.3.1 Altalanos miikodési adatok - Névleges értékek

Tdmitéfolyadék nyomasa
(DW kialakitas, kett6s min. 2 bar (29 psi)

hatasu csuszogydris max. 3 bar (43,5 psi) Uzemi nyomas felett
tomités)

Tomit6folyadék
hémérséklete 60 °C-ig (140 °F)

(DW Kkivitel, kettdés hatasu | max. 70 °C (158°F) révid tavon
csuszogydris tdmités)

Tomitéfolyadék nyomasa
QU kialakitas, egyszeres | 2000 fordulat/percig: max. 0,35 bar (5 psi)
hatasu csuszoégyris 3500 fordulat/percig: max. 0,2 bar (2,9 psi)
tomités, szimeringgel a (DIN 3760 szerint)

tomit6folyadékhoz
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Miszaki adatok

Tomitéfolyadék
hémérséklete

QU kialakitas, egyszeres
hatasu csuszégyris
tomités, szimeringgel a
tomitéfolyadékhoz

60 °C-ig (140 °F)
max. 70 °C (158°F) rovid tavon

vizigénye

Tomit6 folyadék

0,25 ... 0,5 I/perc
0,066 ... 0,132 gpm (US)

5.3.2 Specialis lizemi adatok - Névleges értékek

Uzemi adatok - Névleges értékek

TPS 2030

TPS 3050 TPS 8050 TPS 8080

Nominalis szallitasi
mennyiség

nom.

20 m*/h

30 m*h 70 m*h 80 m*h

Maximalis szallitasi
mennyiség

max.

35 m®h

68 m%h 90 m¥h 112 m¥h

Nominalis szallitasi
magassag

nom.

28 m

50 m 35m 80m

Legnagyobb
szallitasi magassag

max.

35m

64 m 59 m 93,5 m

Legnagyobb
megengedett Gzemi
nyomas (MAWP)

= bemeneti nyomas
+ max. szallitasi
nyomas (szivattyu)

max.

16 bar

16 bar 16 bar 16 bar

Max. megengedett
bemeneti nyomas

max.

16 bar

16 bar 16 bar 16 bar

Kapcsolasi
nyomasszint

nom.

80 dB (A)

83 dB (A) 84 dB (A) 88 dB (A)

Tudnivalé!

A TPS 8050 és TPS 8080 nem lizemeltethetd a legjobb pont 50%-a alatt.

Dinamikus max. 500 mPa*s = 500 cP

viszkozitas

Uzemi fordulatszam | max. 3500 1/perc

Fordulatszam 50 Hz 2900 1/perc

Sebesség 60 Hz 3500 1/perc

Megengedett Gizemi o o s iy P

hémérséklet -5 ... +100 °C, +140 °C rovid ideig (megfelel6 témitésmindséggel)

Megengedett

kérnyezeti -16...+40°C

hémérseklet

Kapcsql§S| max. 15 kapcsolas

gyakorisag

430BAL008663HU_17
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5.3.3 Motor

TPS 2030

TPS 3050

TPS 8050

TPS 8080

Motor

IEC haromfazisu valtakozé aramu motor, IM B34 és B35 kivitel, gyartmany és
kivitel szabadon valaszthatod, lasd a motorvalasztasi tablazatot.

Teljesitmény-
tartomany [kW]

22..11

3..22

4...30

15...45

Uzemi fesziiltség

2,2 kW-ig: A230 V és Y 400 V 50 Hz esetén / A265 V és Y 460 V 60 Hz

(szabvanyos) eseten
y beleértve 3,0 kW-t6l: A400 V és Y 690 V 50 Hz / A460 V 60 Hz esetén
* Szlikség esetén tartsa be a nem szabvanyos motorok eltéré lizemi fesziltségét
5.3.4 Motor kivalasztasa

A felsorolt axialis er6ket a motor kévetelményprofilja nem haladhatja meg.

o | min. A tengely
Motor mérete Teljesitmény Ford.ulatszam tengelyerdk meg.
[kW] [1/min] INJ¥ t’engelymgzg
asa [mm]
0L 2,2 2900 600 0,1
100 L 3 2900 700 0,1
112 M 4 2900 800 0,1
132 S 55 2900 800 0,1
132 S 7,5 2900 1100 0,1
132 M 11 2900 1100 0,1
132 M 15 2900 1100 0,1
160 M 11 2900 1100 0,1
160 M 15 2900 1100 0,2
160 L 18,5 2900 1100 0,2
160 M 22 2900 1400 0,2
200 L 30 2900 1400 0,3
200 L 37 2900 1400 0,3
200 L 45 2900 2000 0,3

5.3.5

* a motor fel6l

Anyagok - amelyek a termékkel érintkeznek

Szivattyuhaz 1.4404 / 316L
Szivattyatengely 1.4404 / 316L
Jarokerék 1.4404 / 316L
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Miiszaki adatok

A tdmités anyaganak ellenallé képessége

Tengelytomités
Szabvanyos

alternativaként

Megjegyzések

Szén-szilicium-karbid (C/SIC)
Sziliciumkarbid - Sziliciumkarbid (SIC/SIC)
Szén - rozsdamentes acél (C/SS)

Minden csuszogydris tomités kaphatd egyszeres,
Oblitett vagy kettds hatasu dblitett kivitelben.
Kettds hatasu csuszoégydlriis tdmitések a standard
programban csak SIC/SIC formaban.

Tomitések / seals

EPDM / FKM

54 A tomités anyaganak ellenallé képessége

A tdmités anyaganak ellenallé képessége a szallitott kdzeg jellegétdl és

hémérsékletétdl fligg. A hatas idétartama negativan befolyasolhatja a tdmitések
élettartamat. A tomitések anyagait kielégitik az FDA 21 CFR 177.2600, illetve az
FDA 21 CFR 177.1550 el6irasokat.

Ellenallé képesség:

+ = jo ellenallé képesség

0 = csOkkentett ellenallé képesség

— = nincs ellenalld képesség

A tomités anyaga

Kozeg Homérséklet (altalanos alkalmazasi hémérséklet)
EPDM FKM
-40...+135°C -10...+200 °C
(-40...275°F) (+14...+392°F)

Lugok 3%-ig 80 °C-ig (176°F) + o}

Lugok 5%-ig 40 °C-ig (104°F) + o}

Lugok 5%-ig 80 °C-ig (176°F) + -

Lugok 5% felett o] -

Soz/oe-getlen savak 80 °C-ig (176°F) N +

E;igetlen savak 80 °C-ig (176°F) o +

E;Ei:getlen savak 100 °C-ig (212°F) 3 +

viz 80 °C-ig (176°F) + +

Goz 135 °C-ig (275°F) + o}

Gdz, kb. 30 perc 150 °C-ig (302°F) + o}

28
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Miiszaki adatok
Ken6anyag

Tomitések ellenalloképességi tablazata

A tomités anyaga

Kozeg Homerseklet (altalanos alkalmazasi hémérséklet)
EPDM FKM
-40...+135°C -10...+200 °C
(-40...275°F) (+14...+392°F)

Uzemanyagok / szénhidrogének - +

Max. 35% zsirt tartalmazo termék + +

35%-nal tébb zsirt tartalmazo termék -

+

Olajok -

*A beépitési helyzettél fuiggden

5.5 Kenéanyag

Kendanyag Anyagszam:
Rivolta F.L.G. MD-2 413-071
PARALIQ GTE 703 413-064

5.6 Szivattyusulyok

Sulyok TPS, 2 pélusu [kg]

Motor Teljesitmén
mérete Pélusszam |y TPS 2030 |TPS 3050 (TPS 8050 |TPS 8080
[kW]
80 2 1,1 - - - -
90S 2 1,5 - - - -
90L 2 2,2 54 - - -
100L 2 3,0 71 85 - -
112M 2 4,0 82 96 106 -
112M 2 55 87 101 111 -
112M 2 7,5 93 107 117 -
1328 2 55 100 114 124 -
132S 2 7,5 115 129 139 -
132M 2 9,0 123 137 147 -
132M 2 11,0 124 138 148 150
132M 2 15,0 - 152 162 164
160M 2 11,0 - 186 196 198
160M 2 15,0 - 192 202 204
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Miiszaki adatok
Motorsulyok

Motor Teljesitmén
mérete Polusszam |y TPS 2030 |TPS 3050 |TPS 8050 |TPS 8080
[kW]

160L 2 18,5 - 201 211 213
160L 2 22,0 - 210 220 222
200L 2 30,0 - - 328 330
200L 2 37,0 - - - 342
200M 2 45,0 - - - 375
5.7 Motorsulyok

80 2 1,1 16

90S 2 1,5 22

90L 2 2,2 24

100L 2 3,0 34

112M 2 4,0 40

112M 2 55 45

112M 2 7,5 51

132S 2 55 54

132S 2 7,5 69

132M 2 9,0 77

132M 2 11,0 78

132M 2 15,0 92

160M 2 11,0 110

160M 2 15,0 116

160M 2 18,5 125

160L 2 22,0 134

200L 2 30,0 223

200L 2 37,0 235

200M 2 45,0 268

5.8 Forgatonyomatékok

Vegye figyelembe az alkatrészek attekintését itt: abra 17, Lap 48 .

30
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Miiszaki adatok

Forgatényomatékok [Nm]
Kalapos anya (48) Inducer (58)
Méret Mmin Mmax Mmin Mmax
TPS 2030 35 39 45 50
TPS 3050 60 74 55 60
TPS 8050 95 100 90 95
TPS 8080 95 100 90 95
Forgatényomatékok [ft Ib]
Kalapos anya (48) Inducer (58)
Méret Mumin Mmax Mmin Mmax
TPS 2030 25,8 28,8 33,2 36,9
TPS 3050 44,2 54,6 40,5 44,2
TPS 8050 70 73,7 66,4 70
TPS 8080 70 73,7 66,4 70

Vegye figyelembe az alkatrészek attekintését itt: Szakasz 10.5.1, Lap 47 .

A szivattyutengely nyomatékai

Meghuizasi nyomatékok
Hengeresfejii csavar (51) [Nm] [ft Ib]
M8 35 25,8
M10 70 51,6
M12 110 81,1

A kozdarab nyomatékai

Meghtizasi nyomatékok
Imbuszcsavar (44) [Nm] [ft 1b]
M10 39 29
M12 74 55
M16 100 74
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Szerelés és telepités
Biztonsagi utasitasok

6 Szerelés és telepités

6.1 Biztonsagi utasitasok

A szerelés soran a személyzet biztonsagtudatos és el6relaté magatartasaval
elkertlhetdk a veszélyes helyzetek.

Az 6sszeszereléssel kapcsolatban a kdvetkezd alapelvek vannak érvényben:

* A szivattyut csak szakképzett személyzet allithatja be, telepitheti és
helyezheti Uzembe.

+ Afeldllitas helyszinén biztositani kell a megfelel6 méretlii munka- és
kdzlekedési terlleteket.

*  Vegye figyelembe a felallitasi terlilet maximalis teherbirasat.

*  Vegye figyelembe a szallitasi utmutatot és az aruszallitmanyon lévé
jeléléseket.

* A szdllitélada felnyitasat kdvetéen azonnal tavolitsa el abbdl a kialld
szdgeket.

* Lengd teher alatt senki sem tartézkodhat.

* A szivattyu biztonsagi berendezései a telepités soran esetleg nem miikdédnek
hatékonyan.

* A mar csatlakoztatott gépalkatrészeket hatékonyan biztositani kell az
akaratlan bekapcsolassal szemben.

* A maradvanyok, szennyez6dések és a szaraz futas karosithatja a
csuszogylris tomitést, a szivattyu jardkerekét, az inducert, és az egész
szivattyut. Ezért a szivattyu Uzemeltetése elétt az egész rendszert alaposan
meg kell tisztitani.

6.2 A szivattyu elhelyezése
Végezze el a kdvetkezb Iépéseket:

1. A szivattyt ugy helyezze el, hogy a motor szamara elegendé légkeringés és
a karbantartasi munkakhoz elegend6 hely alljon rendelkezésre.

2. lgazitsa be a szivattylt vizszintesen. Az allithaté magassagu donthetd
Iabakkal kiegyenlitheti a padlé egyenetlenségeit.

— A szivattyu el van helyezve.

6.3 Csévezetékek szerelése
Végezze el a kdvetkez6 lépeéseket:
1. Telepitse a szivattyut feszlltségmentesen a csérendszerbe.

2. A szivattyut ugy szerelje be, hogy elkertilje a Iégzsakok kialakulasat.
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Szerelés és telepités
Cs6vezetékek szerelése

i<

i<

® e

Abra7:  Csdvezetékek szerelése
1: Bemeneti rendszer | 2: Szivérendszer

Bemeneti rendszer: a csévezetéket ugy helyezze el, hogy folyamatosan
lejtsen a szivattyu felé.

Szivérendszer: a csbvezetéket ugy helyezze el, hogy folyamatosan
emelkedjen a szivattyu felé.

\J

Abra8:  Tavolsag a bementi csonktdl
1: Bemeneti cs6 | 2: Szivocsonk | 3: Nyomascsonk

Ne helyezzen cséivet kdzvetlendl a szivattyu elé. A tavolsagnak meg kell
felelnie a belépd csonk atmérdje ot-tizszeresének.

Tudnivalé!

A szivovezetéknek a leheté legrovidebbnek és alacsony
cséellendllasunak kell lennie. A kavitacié (parolgas) okozta karok
elkeriilése érdekében tartsa be a szivattya NPSH-értékeit.

3. Quench és kettés hatasu csuszogyiiriis tomitéshez: fektesse le az
ellatéfolyadék vezetékeit.

Az dblité vagy zardfolyadéknak tisztanak kell lennie. A folyadékkamra
szellbztetéséhez a bemenetet alul, és a kimenetet pedig fellil kell
csatlakoztatni.

4. Figyelje meg a ellatofolyadék nyomasat:
* Egyszeres hatasu, oblitett csuszégydris tdmités (quench): 0,2 - 0,35 bar
(2,9 - 5,07 psi).
*  Kettds hatasu csuszogydris tomités: min. 2,0 bar (29 psi) - max. 3,0 bar
(43,5 psi) a szivattyu maximalisan lehetséges belsé nyomasa felett.

A szivattyd maximalisan lehetséges bels6é nyomasa tobb tényez6tél fugg.
Ezeket figyelembe kell venni a zarbnyomas meghatarozasakor:
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Szerelés és telepités

Cs6vezetékek szerelése

A szivattyu nulla szallitbmagassaga (bar) + belép6 magassag /
rendszernyomas / géznyomas (bar) + a szallitott kdzeg sirlisége (tm?3)

5. Csak miikddé oblités mellett miikodtesse a szivattyut.

— A csOvezeték beszerelve.

Szerelés negativ szivasi magassaggal torténé miikodés esetén

Tudnivalé!

Mint minden onfelszivé centrifugalszivattytinak, a TPS-szivattyunak is
sziiksége van bizonyos mennyiségili maradék folyadékra a
szivattyuban. Ezt a folyadékot a szivattyuba kell tolteni az elsé inditas

elétt.
. . Fordulatszam .
TPS méret Folyékony [l] [1/min] Abra
2030 29 2900
3050 3,5 2900
8050 6,4 2900
8080 6,4 2900

A szivattyut legalabb 2900 fordulat/perc fordulatszamon kell miikédtetni, ha a
gaztartalom >10%. Annak érdekében, hogy a folyadék a szivattyuban maradjon,
és ne folyjon ki a csatlakoztatott csévezetékeken keresztill, a szivo- és
nyomooldali csévezetékeket az abranak megfeleléen kell kialakitani:

|

Abra10: Gaztartalmu folyadék csévezetéke
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Szerelés és telepités
Motor csatlakoztatasa

TPS méret Szivoéoldal (S) Szivoéoldal (L) Nyomasoldal (D)
2030 0,2...0,5m 0,5...1,0m 1,5m

3050 0,2..0,5m 0,5..10m 1,5m

8050 0,2..0,5m 0,5...1,0m 1,5m

8080 0,2...0,5m 0,5..1,0m 1,5m

/\ Vigyazat

A csuszégyiiriis tomités sérulésének kockazata az egyszeres
hatasu csuszégyiiris tomitéssel ellatott szivattyuk esetében
Ha a szivasi id8 tdbb mint t= 30 s, szaraz futas és a cslszogy(irls tomités
karosodasa kdvetkezhet be.

» Ebben az esetben o6blitett csuszégylris tomitést (QU) vagy kettés
hatdsu csuszégyirls tomitést (DW) kell hasznalni.

Szerelés pozitiv szivasi magassaggal torténd miikodésnél

Ahhoz, hogy a szivattyu szivni tudjon, a tartaly és a cs6vezeték teljes kiurulése
utani ujratoltéskor a tartalybdl a csévezetéken keresztiil némi folyadéknak kell a
szivattyuba aramlania. Az Uritécsonknak mindig fliggdlegesen felfelé kell nézni.

Abra11: Tartaly

6.4 Motor csatlakoztatasa

Eletveszély

Sérilésveszély / anyagi kar kockazata

» A motort a megfelel6 IEC/VDE-el6irasoknak megfeleléen, arra
felhatalmazott személynek kell csatlakoztatnia és megfeleléen biztositania.
» A szivattyu elektromos csatlakoztatasakor lgyeljen arra, hogy a
jarokerek forgasiranya megfeleljen a jelélésnek (lasd az iranyjelzé nyilat a
nyomocsovon)
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Szerelés és telepités
Motor csatlakoztatasa

/\ Vigyazat

A tul magas fesziltségértékek tulterhelhetik a meghajté motort

» A halézati fesziltségnek meg kell felelnie a motor tipustablajan szerepld
adatoknak.

» Ugyeljen arra, hogy a megadott teljesitményértékeket ne Iépje tul, hogy a
meghajtémotor ne legyen tulterhelve.

» Vegye figyelembe az orszagspecifikus sajatossagokat.

Végezze el a kdvetkezb Iépéseket:

1. Csatlakoztassa a kabelt, lasd a csatlakozdédoboz fedelén l1évé csatlakozasi
rajzot.

— A motor csatlakoztatva van.

Tudnivalé!

Védoéfedél hasznalata esetén elé6fordulhat, hogy a fedél és a
csatlakozodoboz oldalsé kabelbevezetése kozott tul kevés hely marad.
Ebben az esetben forditsa el a csatlakozédobozt 90°-kal tgy, hogy a
csatlakozokabel hatulra, a motor ventilatorfedele folé keriiljon.

Foldelés
Motor

A motort elektromosan foldelni kell. A motor csatlakozédobozaban van egy
foldelécsatlakozo erre a célra.

Védéburkolat

A védéfedélnek elektromosan foldeltnek kell lennie. Ehhez csatlakoztassa a
védbfedélt a foldeléshez egy megfeleld foldeld kabel segitségével. A foldeldkabel
csatlakoztatasara szolgal6 furat (A) a véddfedél oldalan talalhato, és a foldelés
szimbolummal van jeldlve.

Abra12: Védéfedél fodelése
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Szerelés és telepités
Motor csatlakoztatasa

Dontheto tarté

Javasoljuk a dénthet6 tartok féldelését. Ehhez helyezzen egy fogazott alatétet a
csavar ala (B).

Abra13: A donthet6 tartok foldelése

Csillagkapcsolas

Csatlakoztassa a motort a rendelési adatoknak és a tipustablan feltiintetett

specifikacioknak megfeleléen.

U1
w2 U2 V2
U1 V1 W1
P @ ¢
1 |
W1 V1 L1 L2 L3

Abra14: Csillagkapcsolas

Deltakapcsolas

Csatlakoztassa a motort a rendelési adatoknak és a tipustablan feltiintetett

specifikacioknak megfeleléen.

U1
O] (O) (O
2[ |uz[ |v2
utl  (v1f  |wi

Q) @ @

w1 V1 | | |
L1 L2 L3

Abra15: Deltakapcsolas
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Szerelés és telepités
A forgasirany ellenérzése

A GEA-motor szabvanyos termisztort tartalmaz a héfigyeléshez. Ha szikséges,
pl. frekvenciavaltdé mikodtetése esetén, ezeket ennek megfeleléen kell
csatlakoztatni. A csatlakozdédobozban erre a célra 2 csatlakozé talalhato,
amelyek kialakitasa a motor gyartojatol fliggéen valtozhat. A termisztor
csatlakoztatasahoz vegye figyelembe a motor gyartéjanak mellékelt hasznalati
utasitasat.

6.5 A forgasirany ellenérzése

/\ Vigyazat

A tdmités karosodasa a csuszoégylris tdmités szarazon futasa miatt

» Csak akkor ellenérizze a forgasiranyt, ha a szivattyu teljesen be van
szerelve és folyadékkal fel van toltve.

/\ Vigyazat

Rossz forgasirany esetén fennall az inducer meglazulasanak és a szivattyu
karosodasanak veszélye.

» A forgasirany ellendrzési idejére a mellékelt M14-es anyakkal kell
kicserélni az inducert, hogy elkertilhetd legyen a sértilés.

» Az ellendrzés utan az inducerta megfelel6 meghuzasi nyomatékkal Ujra
fel kell szerelni.

Végezze el a kdvetkezb 1épéseket:
1. Cserélje vissza az inducert a mellékelt M14-es anyakkal.
2. Ellenérizze a csatlakozasokat.

3. Toltse meg a szivattyut.

SN

N

Abra16
4. A motor bekapcsolasa
5. Figyelje meg a forgasiranyt.

A forgasirany a motortdl a szivattyu felé nézve jobbra forgo. Ellenérizze a
ventilatorkerék forgasiranyat leszerelt fedél mellett.

6. Az ellenérzés utan a megfelel6 meghuzasi nyomatékkal szerelje vissza az
inducert.

— A forgasirany ellendrizve van.
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Szerelés és telepités
Tomit6folyadék ellendrzése

Tudnivalé!

! Ha a szivattyut az inducerrel felszerelve rossz forgasiranyban
inditottak, akkor feltétleniil ellendrizze a jarokerék kalapo anyajanak
meghuzasi nyomatékat. Ennek figyelmen kiviil hagyasa a jarokerék
meglazulasat és sériilését okozhatja.

6.6 Tomitéfolyadék ellendrzése
(csak oblitett vagy kettés csuszogyirlis tdmitéses szivattyukhoz)
/\ Vigyazat

Témitéskarosodas a tomitéfolyadék csatlakoztatasa nélkili miikbdés miatt.
» Uzembe helyezés elétt csatlakoztassa a tdmitéfolyadékot.

Végezze el a kdvetkezb Iépéseket:
1. Ellenérizze a tomitéfolyadékot.

- A tdmitéfolyadéknak tisztanak kell lennie, és nem tartalmazhat koptato
anyagokat.

A tomitéfolyadék hédmérséklete max. 60 °C (140 °F); révid ideig 70 °C
(158 °F).

— A tomit6folyadék ellenérizve van.

6.7 Szivéoldali szelepek ellenérzése

/\ Vigyazat

Karosodasok vakuum miatt
» A szivooldalt mikodés kozben nem szabad elzarni

Végezze el a kdvetkezb 1épéseket:

1. Uzembe helyezés elétt ellendrizze a szivéoldalt.
! Ne zarja el a szivooldali szelepeket mikodés kdzben.

— Szivooldali szelepek ellenérizve.
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Uzembe helyezés
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7 Uzembe helyezés

71 Biztonsagi utasitasok

Els6 lizembevétel

Az elsd Uzembe helyezéssel kapcsolatban a kévetkezé alapelvek vannak
érvényben:

Az érvényben lévé elbirasoknak megfeleléen tegye meg a sziikséges
ovintézkedéseket a veszélyes érintési feszultségekkel szemben.

A szivattyut teljesen 6ssze kell szerelni és helyesen kell beéllitani. Fixen meg
kell huzni az 6sszes csavarkotést. Az 6sszes elektromos vezetéket
szabalyosan kell felszerelni.

A mar csatlakoztatott gépalkatrészeket hatékonyan biztositani kell az
akaratlan bekapcsolassal szemben.

Végezze el a szelep utdlagos kenését az dsszes kenési helynél.
A kenbanyagokat csak szakszeriien hasznalja.

A szivattyu atalakitdsa utan a fennmaradé kockazatok ujboli elemzésére van
szUkség.

Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezéssel kapcsolatban a kdvetkez6 alapelvek vannak érvényben.

A szivattyut csak szakképzett személyzet veheti lzembe.
Kifogastalanul készitse el az dsszes csatlakozast.

A szivattyu biztonsagi berendezéseinek teljes mértékben meg kell lennilk,
mikodéképesnek és kifogastalannak kell lennitk. A munka megkezdését
megel6zb6en ellenérizze a mikodéképességet.

A szivattyu bekapcsolasakor a veszélyzonaknak szabadnak kell lennilk.

Maradék nélkul tavolitsa el a kiloccsant folyadékot.

7.2 Utmutatasok az iizembevételhez

Uzembe helyezés elétt vegye figyelembe az aldbbi tudnivaldkat.

Gondoskodjanak arrol, hogy a rendszerben ne legyenek idegen targyak.
A termék elsé tovabbitasat megel6z8en tisztitsa ki a csévezetékrendszert.

Az Uzembe helyezés kdzben rendszeresen ellenérizze, hogy nincs-e
szivargas a tdomitési helyeknél. A hibas tdmitéseket cserélje ki.

Az Gzembevétel elétt ellenérizze, hogy minden szerszamot, pl. az
imbuszcsavarhizét (B) eltavolitottak-e a kdzdarab szerel8nyilasabal.

40
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Biztonsagi utasitasok

8 Uzemeltetés és kezelés

8.1 Biztonsagi utasitasok

Az Uzem kdzbeni veszélyes helyzetek elkerulhetk a személyzet
biztonsagtudatos és elbrelatdé magatartasaval.

Az Uzemeltetéssel kapcsolatban kdvetkez6 alapelvek vannak érvényben:

Fellgyelje a szivattyut mikodés kdzben.

A biztonsagi berendezéseket nem szabad megvaltoztatni, leszerelni vagy
Uzemen kivul helyezni. Rendszeres id6k6zonként ellendrizze a biztonsagi
berendezéseket.

Az 6sszes burkolatot és fedelet az elSiranyzottaknak megfeleléen kell
felszerelni.

A szivattyu feldllitasi helyének mindig megfeleld szell6zése kell, hogy legyen.

A szivattyu szerkezeti médositasa nem megengedett. A szivattyun végzett
barmilyen valtoztatast azonnal jelentse a felel6s személynek.

A veszélyzondkat allanddan szabadon kell tartani. Veszélyzénaban
semmilyen targyat nem szabad leallitani. A veszélyzénaba csak akkor szabad
belépni, ha a gépet lekapcsoltak az energiaforrasrol.

Rendszeresen ellendrizze az 6sszes vészkapcsolo szabalyos mikodését.

430BAL008663HU_17

20.02.2025

41



Tisztitas
Tisztitas

9

9.1

9.11

Tisztitas

Tisztitas

A termékkel érintkez6 alkatrészeket kivétel nélkul rendszeresen meg kell
tisztitani. Ek6zben figyelembe kell venni a tisztitdszergyartd biztonsagi
adatlapjait. Csak olyan tisztitdszereket hasznaljon, amelyek nem karositjak a
tomitéseket és a szivattyu belsé részeit.

A komponensgyartd csupan ajanlasokat tehet a tisztitasi jellegére és modjara (pl.
a tisztitdészerre, a hémeérseékletre, az idétartamokra és az id6kodzdkre)
vonatkozdan, azonban nem szolgalhat kotelezé érvényi el6irasokkal. Azokat az
lzemeltetének a mindenkori folyamathoz igazodva kell meghataroznia.

Az Uzemeltetbnek mindenképpen rendszeresen ellenériznie kell a tisztitasi
eredményt!

A tisztitasa vonatkozo6 példak

Szokasos tisztitasi paraméterek tejfeldolgozé lizemekben
Példa kétfazisu tisztitasra:

* Natronlug és natronlug-bazisu kombinalt termékek 0,5-2,5% koncentracidban,
75 °C (167 °F) — 80 °C (176 °F) kozotti hémérsékleten.

* Foszforsav vagy salétromsav és az azokon alapulé kombinalt termékek 0,3%
—1,5% koncentraciéban, kb. 65 °C (149 °F) hémérsékleten.

Példa egy tisztitasi miveletben végzett tisztitasa:

* Hangyasav és hangyasav-alapu kombinalt termékek max. 85 °C (185 °F)
hémeérsékleten.

Szokasos tisztitasi paraméterek sorfézdékben

* Natronlug és natronlug-bazisu kombinalt termékek 1-4% koncentraciéban,
max. 85 °C (185 °F) hémérsékleten.

* Foszforsav vagy salétromsav és az azokon alapulé kombinalt termékek 0,3%
—1,5% koncentraciéban, 20 °C (68 °F) hémérsékleten.

9.1.2 Tisztitasi eredmény

A tisztitasi eredmény a kdvetkezd tényezdktdl fligg:

*  Hoérték

« 1d6

*  Geépészet

* kémiai paraméterek

* aszennyezettség meértéke

Ezekbdl a tényez6kbdl kildonb6zd kombinacidkat lehet képezni, amelyek nagy

valoszinliség szerint optimalis tisztitasi eredmény biztositanak.
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9.2 Gozsterilizalas

A GEA Hilge TP és TPS szivattyuk g6zsterilizalasa a kdvetkezd feltételek mellett
lehetséges:

SHJ (EW, QU, DW) tipusu, tokozott csuszogyris tomitéssel ellatott
szivattyl; MG1 tipus nem megengedett

A szivattyut nem szabad mikodtetni a gbzsterilizalas alatt

A szivattyut a g6zsterilizalas el6tt a leereszt6 szelepen keresztil teljesen le
kell Uriteni

A gbzsterilizalas csak 30 percig lehetséges

A 140 °C (289 °F) g6zhémérsékletet nem szabad tullépni
Figyelembe kell venni a témitéanyagok paraallésagat:

- EPDM: jo ellenalléképesség

- FKM: korlatozott ellenalloképesség (nem ajanlott)

9.3 Manualis kiilso tisztitas

Figyelmet

Tisztitoszerek okozta veszély.

» Tisztitdszerek hasznalatakor vegye figyelembe a gyart6 adatait.
» Viseljen véddszemuiveget és véddkeszty(t.

P> A tisztitoszereket elGirasszeriien artalmatlanitsa.

» Ne tisztitsa a szivattyukat magasnyomasu vizsugarral.

A szivattyuaggregat rendszeres manualis kulsé tisztitasa hozzajarul a
megfeleld mikodéshez.

Minden tisztitas el6tt feltétlenil gy6z6djon meg a motor témitettségérdl
(kapocsdoboz, kondenzvizfuratok).

A szivattyu kulsé felliletét puha kenddvel vagy ecsettel, sziikség esetén
meleg vizzel tisztitsa meg.

Tisztitdszer hasznalatakor tgyelni kell arra, hogy az ne tamadja meg a
szivattylaggregat fellletét.

Tavolitsa el a port és az idegen targyakat, amelyek eltomithetik a ventilatort
€s a motor hiitébordait.

A szaraz tisztitas helyett a nedves tisztitast kell eldnyben részesiteni.

A tisztitasi intervallumok a szennyez8dés mértéketdl fliggenek.
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10

10.1

Karbantartas

Biztonsagi utasitasok

Karbantartas és javitas

A szivattyu elektromos berendezésén végzett karbantartasi munkak és javitasok
el6tt a kdvetkezd munkalépéseket kell elvégezni az "5 biztonsagi szabaly"
szerint:

Engedélyezés

Biztositas azt az ujbdli bekapcsolassal szemben
Feszilltségmentesség megallapitasa

foldelje le és zarja révidre a berendezést

A szomszédos, feszlltség alatt allé részeket takarja le vagy keritse el.

A karbantartassal és a javitassal kapcsolatban a kdvetkezé alapelvek vannak
érvényben:

Be kell tartani a karbantartasi tervben eléirt id6kozoket.

A szivattyun csak szakképzett személyzet végezhet karbantartasi vagy
javitasi munkalatokat.

A szivattyut karbantartasi vagy javitasi munkalatok elétt ki kell kapcsolni, és
biztositani kell a bekapcsolas ellen. A munkakat csak akkor szabad
megkezdeni, ha megsziint a visszamaradé maradék energia.

Zarja le a bejaratot illetéktelenek elél. Allitsa fel azokat az informacios
tablakat, amelyek felhivjak a figyelmet a karbantartasi vagy javitasi munkakra.

Ne masszon fel a szivattyura. Hasznaljon megfeleld felkapaszkodasi
segédeszkdzoket és munkaplatformokat.

Viseljen alkalmas védéruhat.

Karbantartasi munkakat csak az adott célnak megfelel és miikddéképes
szerszammal végezzen.

Alkatrész cseréjekor csak engedélyezett, kifogastalan allapotu és a célnak
megfeleld teherfelvevd szerkezeteket, illetve kotoz6eszkozoket hasznaljon.

Az Ujbdli Gzembe helyezést megel6z8en szerelje vissza a biztonsagi
berendezéseket, ugy, ahogy azt gyarilag eléiranyoztak. Ezutan ellenérizze a
biztonsagi berendezések szabalyos mikoddését.

A ken6anyagokat csak szakszer(ien hasznalja.

Ellenérizze a vezetékeket a szoros illeszkedés, a tomitettség és a sérllések
szempontjabdl.

Vizsgalja meg az dsszes vészkapcsoldt azok szabalyos mikoddése
szempontjabal.

Szétszerelés

A szétszereléssel kapcsolatban a kdvetkez6 alapelvek vannak érvényben:
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Ellen6rzések

A szivattyut csak szakképzett személyzet szerelheti szét.

A szivattyut a szétszerelés el6tt ki kell kapcsolni, és biztositani kell az ujboli
bekapcsolas ellen. A munkakat csak akkor szabad megkezdeni, ha megsziint
a visszamaradd maradeék energia.

Valassza le az energiarendszer és a tapellatas 6sszes csatlakozojat.
A jeldléseket (pl. a vezetékeken IévBket) nem szabad eltavolitani.

Ne masszon fel a szivattyura. Hasznaljon megfeleld felkapaszkodasi
segédeszkdzoket és munkaplatformokat.

A szétszerelést megeldzben jeldlje meg a vezetékeket (ha azok nincsenek
megjelélve), nehogy az Gjbdli dsszeszereléskor felcseréje azokat.

A szennyez6dés behatolasanak megakadalyozasa érdekében védje a
vezetékek nyitott végeit a vakdugokkal.

Az érzékeny alkatrészeket kiildon csomagolja be.

Tartés vesztegelés esetén vegye figyelembe a tarolasi feltételeket, lasd:
Szakasz 4.1, Lap 23.

10.2 Ellen6rzések

A szivattyu nagyrészt karbantartasmentes.

Az esetleges meghibasodasok megel6zése érdekében a GEA rendszeres
szemrevételezéses ellenbrzést javasol. Kilénds figyelmet kell forditani a
szivattyu tomitettségére és helyes miikddésére.

A szivattyd maximalis Uzembiztonsaganak biztositasa érdekében a kopé
alkatrészeket, példaul a mechanikus tomitést és az O-gy(riket legkésébb 2000
Uzemora utan ellendrizni kell, és sziukség esetén ki kell cserélni.

A szivattyu szétszerelésekor minden esetben ellendrizni kell az 6sszes tdmitést,
és szlkseég esetén ki kell cserélni.

10.2.1 O-gyiiriik cseréje

Figyelmet

Higiéniai kockazat, élelmiszer-biztonsag
A kopott, nem teljesen mikodéképes komponensek beszennyezhetik a
szivattyut.

» A rendszeres fellilvizsgalatok soran forditson kiilonds figyelmet az O-
gydrik allapotara.

Az O-gyiiriiket ezeknél a jeleknél ki kell cserélni:

Az O-gylrl egy vagy tobb helyen deformalédott.
Az O-gy(irlin repedések lathatok.
Az O-gy(ri felllete porézus és torékeny.

Az O-gy(rQ elveszitette a rugalmassagat.
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Karbantartasi id6kozok

10.3 Karbantartasi idokozok

A magas foku Gzembiztonsag érdekében nagyobb id6kdézonként ki kell cserélni
az 6sszes gyorsan kopo alkatrészt.

Az (izemeltetési gyakorlatnak megfelelé karbantartasi id6k6zoket csak a
felhasznalo tudja meghatarozni, mivel azok a hasznalati feltételektdl fuggenek,

pl.:

napi hasznalati id6tartam;

kapcsolasi gyakorisag;

a termék jellege és hédmérséklete;

a tisztitészer jellege és h6mérseéklete;

hasznalati kdrnyezet.

Alkalmazasok

Karbantartasi idokozok
(Iranyadé értékek)

Kovetkez6 hdmérsékletl kozegek:
60 °C-ig 130 °C kb. haromhavonta
(140 °F — 266 °F)

Kdvetkez6 hdmérsékletl kdzegek:
<60 °C kb. 12 havonta
(<140 °F)

10.4 Teendodk a leszerelést megel6zéen:
El6feltétel:

A karbantartasi és fenntartasi munkak soran a megfelel6 tertleten nem
szabad semmilyen technoldgiai folyamatnak végbemennie.

Végezze el a kdvetkezb 1épéseket:

1.
2.

Zarja el az dsszes elzardszerkezetet a szivo- és nyomévezetékekben.

Uritse le a szivattyuhoz vezetd dsszes csévezetékelemet, és sziikség esetén
tisztitsa vagy Oblitse ki azokat.

Uritse le teljesen a szivattyut.

! Veszélyes folyadékok esetén tartsa be az évintézkedéseket a biztonsagi
adatlapnak megfeleléen, kezelje megfeleléen a szivargo folyadékot, és
megfeleléen artalmatlanitsa azt.

Szakitsa meg az dramellatast.
Kapcsolja ki a szivattyu motorjat elektromosan.

Vegye ki a szivattyut a cs6vezetékbdl, Uritse le, és hagyja, hogy
szobahdmérsékletire hiljon.

— Kész
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10.5 Szétszerelés

10.5.1 Inducer és a szivattyufedél leszerelése
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Szétszerelés

Abra17: Inducer és a szivattyifedél leszerelése

El6feltétel:

A szivattyu motorja elektromosan ki van kapcsolva

A szivattyu ki van véve a cs6vezetékbdl, le van Uritve és szobahémérsékletre
hitve.

Végezze el a kdvetkezb 1épéseket:

1.

N o g k~ w N

10.
11.

12.

Ellenérizze a tomitégydriiket (szivé- és nyomdcsatlakozasokon), és sziikség
esetén cserélje Ki.

Lazitsa meg a csatlakozoanyat (63.1).

Vegye ki a félgydriket (59).

Huzza ki a karimat (63) a szivattyufedélbdl (3).

Ellenbrizze az O-gy(rit (62, 64), és szikség esetén cserélje ki.
Helyezze be az imbuszcsavarhuzot (S) a kézdarab furataba (5.2).

Forgassa el az inducert (58), amig az imbuszcsavarhuzét (S) be nem akad az
imbuszfejbe.

— Ez biztositja a tengelyt (7) a csavarodas ellen.

Csavarja le az inducert (58).

Ellenérizze az inducer O-gy(rjét (30), és szikség esetén cserélje ki.
Csavarja fel a mellékelt M 14-es anyat a tengelyre (7) az inducer (58) helyett.

Lazitsa meg a kalapos anyakat (48) keresztben, és vegye le a
szivattyufedelet (3).

Ellenérizze a haz O-gy(rijét (35), és szlikség esetén cserélje ki.
Az inducer és a szivattyufedél eltavolitasra kerdilt.

A jarokerék (1) levalik, és a kdvetkez6 l1épésekkel a csuszogydrivel
eltavolithato.
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10.5.2 Egyszeres hatasu csuszoégyiiriis tomités EW szétszerelése

58 30 1 100.6 100.1 100.7 100.2 7

100.6 100.1 100.7 100.2

4

Abra18: Csuszogyiiriis témités EW (A) részletesen

58 30 1 100.1 100.7 100.2 7

100.1  100.2 100.7

Abra19: Csuszogyliris témités EW-MG1 részletesen

Ha a csuszogyurls tomités szivarog vagy kopott, vegye ki és cserélje ki.
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Figyelmet
A szivattyuatengely (7) érzékeny alkatrész.

Ha ez az alkatrész megsérul, akkora szelep hibasan mikddhet.

P A csuszoégylris tdmités leszerelésekor ne sértse meg a
szivattyutengelyt (7).

Végezze el a kdvetkez6 lépéseket:

1. Ellendrizze, hogy az imbuszcsavarhizo rogziti-e a tengelyt.

2. Csavarja ki az inducert (58).

3. Ellenérizze az inducer O-gydrjét (30), és sziikség esetén cserélje ki.
4

. TPS SHJ csuszégyiiris tomitéssel:
Huzza le a jarokereket (1) a beépitett menesztdvel, a csuszogydiriivel (100.1)
és az O-gy(rivel (100.6) a tengelyrél (7).

5. QOvatosan hlzza ki az ellengyiriit és az O-gydir(t a szivattyuhazbél eldlrél egy
lapos vagy hegyes szerszammal (pl. lapos csavarhuzéval).

Tudnivalé!

A szivattyu tovabbi szétszerelése csak bizonyos esetekben
szukséges, példaul ha a motor meghibasodott.

Lasd "A szivattyu eltavolitasa a motorrél™ cimii fejezetet. A telepitést
lasd az "Osszeszerelés" fejezetben

— A csUszogydris tdmités EW szét van szerelve.
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10.5.3 [Egyszeres hatasu, oblitett cstiszogydiriis tomités QU szétszerelése

30 100.6 100.7 34 4 47 26.1 26.2 11 45 100.6 53 100.7 26.1 26.2

110.2
110.1

110.1

110.2

11

58 53 1 100.1 100.2

Abra20: Egyszeres hatasu, dblitett cstiszogyiris témités QU (A) részletesen

Ha a csuszogy(ris tomités szivarog vagy kopott, vegye ki és cserélje ki.

Figyelmet
A szivattyutengely (7) érzékeny alkatrész.

Ha ez az alkatrész megseéril, akkora szelep hibasan mikddhet.

» A csuszoégylris tdmités leszerelésekor ne sértse meg a
szivattyutengelyt (7).

Végezze el a kdvetkezb lépéseket:

1. Huzza le a jarékereket (1) a beépitett menesztével, O-gydrivel (53), a
csuszogydurivel (100.1) O-gydrivel (100.6) a tengelyrdl (7).

Csavarja le a hollandianyat (26.1) a becsavarhaté szerelvényrél (26.2).
Csavarja le a becsavarhato6 szerelvényt (26.2) a csuszogydrl tartéjabol (11).

Lazitsa meg a kalapos anyat (47), és tolja ki a szivattyuhazat (4) el6re.

o &~ ©oDN

Lazitsa meg az imbuszfejli anyat (45), és szerelje le a szivattyuhazat a
csuszogydravel (11).

Vegye ki a radialis tengelytémitést (110.2) a csuszogyri tartéjabol (11).
Ellendrizze a tengelyhlvely (110.1) feluletét, és cserélje ki, ha sérult.

Vegye ki az O-gy(riiket (34) a csuszogydritartobol (11).

© ® N o

Ovatosan huzza ki az ellengyiir(it és az O-gydiriit egy lapos vagy hegyes
szerszammal (pl. csavarhuzoval) a szivattyuhazbol eldlrdl.
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Tudnivalé!

A szivattyu tovabbi szétszerelése csak bizonyos esetekben
sziikséges, példaul ha a motor meghibasodott.

Lasd "A szivattyu eltavolitasa a motorrdl” cimii fejezetet. A telepitést
lasd az "Osszeszerelés" fejezetben

— Az egyszeres hatasu, oblitett csuszogyliris tomités QU (A) szétszerelve.
10.5.4 Kettds hatasu csuszogyiirilis tomités DW szétszerelése

58 30 120.9 120.1 34 4 47 26.1 26.2 11 45 120.9 53 120.10 261 262

120.6 120.10
120.7 120.13
120.7

~
—
e
B .
B .
L .—“.
B .
-
—
)
©
—
I

120.6

11

53 1120.10 37,40 120.5 120.10 120.13 120.14

Abra21: Kett6s hatasu csuszogyiiriis tdmités DW (A) részletesen

Ha a csuszogy(ris tomités szivarog vagy kopott, vegye ki és cserélje ki.

Figyelmet

A szivattyutengely (7) érzékeny alkatrész.

Ha ez az alkatrész megsérul, akkora szelep hibasan mikddhet.

P A csuszoégylris tdmités leszerelésekor ne sértse meg a
szivattyutengelyt (7).

Végezze el a kdvetkez6 lépéseket:
1. Ellendrizze, hogy az imbuszcsavarhizo rogziti-e a tengelyt.
2. Csavarja ki az inducert (58).

3. Huzza le a jarokereket (1) a beépitett menesztével, O-gy(rivel (53), a
csuszogydrivel (120.1) O-gydrivel (120.9) a tengelyrdl (7).
I A szerszamok hasznalatakor tgyeljen arra, hogy a Iégkoéri oldalon 1évd
csuszogylris tdmités csuszogylrlje (120.6) és ellengydrije (120.5) ne
sériljon meg.

4. Csavarja le a hollandianyat (26.1) a becsavarhaté szerelvényrél (26.2).
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10.

11

Csavarja le a becsavarhato szerelvényt (26.2) a csuszogydri tartéjabol (11).

Lazitsa meg a kalapos anyat (47), és tolja ki a szivattyuhazat (4) a
csuszogydratartéval (120.5) egyel6re.
Lazitsa meg a lapos tomitégydrivel (37) ellatott reteszelécsavarokat (40), és

nyomja ki elére az ellengyirit (120.5) és az O-gyuriket (120.10) a
csuszogyuritartobdl (11).

Lazitsa meg az imbuszcsavarokat (45), és vegye ki a csuszogydritartét (11)
a szivattyuhazrol (4).

Vegye ki az O-gy(riket (34) a csuszogydritartobol (11).

Tavolitsa el a csuszogydirit (120.6) a légkdri oldalon és az O-gydrit (120.13)
a tengelyrél (7).

. Ellenérizze a menesztét (120.7) és az O-gydrit (120.14), és cserélje ki, ha az

sérult.

Tudnivalé!

A szivattyu tovabbi szétszerelése csak bizonyos esetekben
sziikséges, példaul ha a motor meghibasodott.

Lasd ehhez Szakasz 10.5.5, Lap 54, 0sszeszerelés
lasd .Szakasz 10.8.1, Lap 56.

%

Kettds hatasu csuszoégydlirlis tdmités DW szétszerelve.

10.5.5 A motor szétszerelése

161

5 51 601 155 15 155 157 166 168 157 165 157 166 168 157 165

Abra22: A motor szétszerelése
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Figyelmet

A szivattyuatengely (7) érzékeny alkatrész.

Ha ez az alkatrész megsérul, akkora szelep hibasan mikddhet.

P A csuszoégylris tdmités leszerelésekor ne sértse meg a
szivattyutengelyt (7).

» A motor tengelyének (7) eltavolitasa elétt feltétlentl lazitsa meg a
hengeres csavarokat (51).

Végezze el a kdvetkez6 lépéseket:

1. Lazitsa meg a csavarokat (165), és emelje le a véd6burkolatot (161).
Csavarja le a 4 kalapos anyat (47) a kézdarabrdl (5).

Huzza le a szivattyuhazat (4) a kbzdarabral (5).

Lazitsa meg az imbuszcsavarokat (44).

Huzza le egyenletesen a kézdarabot (5) a motorrdl (60).

Csavarja le a hengeres csavarokat (51) a tengelyrél (7).

Huzza le a tengelyt (7).

Vegye ki a reteszt (55) a motortengelybdl (60.1).

© © N o g &~ Db

Lazitsa meg a csavarokat (155), és valassza szét a donthetd tartét (15) a
motortdl (60).

— A motor szét van szerelve.
10.6 Karbantartas

10.6.1 Egyszeres hatasu csuszogyiiriis tomités EW
Végezze el a kdvetkezb Iépéseket:

1. Ellenérizze a cserélje ki a csuszogyris tomités ellengydrijének (100.2),
csuszogylris tomitésének (100.1) és O-gydrlinek (100.6, 100.7) kopasat, és
sérllés esetén cserélje ki a teljes csuszogyiris tomitést.

Lasd a fejezetet Szakasz 10.5, Lap 47

— Kész

10.6.2 Egyszeres hatasu csUszoégyiiris tomités QU (A)
Végezze el a kdvetkezb 1épéseket:

1. Ellenérizze a cserélje ki a csiszogy(ris tomités ellengyrijének (100.2),
csuszogydlris tomitésének (100.1) és O-gydrlinek (100.6, 100.7, 53)
kopasat, és sérllés esetén cserélje ki a teljes csuszogyris tomitést.

2. Ellenérizze a csuszogylrltartd tomitéseit (34), és sziikség esetén cserélje ki.

3. Cserélje ki a radialis tengelytomitést (110.2).
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4. Ellenérizze a tengelyhlvely (110.1) sériilését, és sziikség esetén cserélje ki.
A tengelyhlvelyt a gyarban a szivattyutengelyre zsugoritjak. Ha a
tengelyhlively nem tavolithato el, javasoljuk, hogy vegye fel a kapcsolatot a
GEA szervizével.

5. A hasznalt csuszogyiris tomitéelemeket megfeleléen artalmatlanitsa, vagy
kildje vissza a GEA-nak

- Kész

10.6.3 Kettés hatasu csuszogydlriis tomités DW (A)

Végezze el a kdvetkezb lépéseket:

1.

4.

Ellenérizze a termékoldalon [évd csuszogydlris tomités ellengyriijének
(120.5), csuszogydrijének (120.1) és O-gydriinek (120.9, 120.10, 53)
kopasat, és szikség esetén cserélje ki ket teljesen.

Ellenérizze a légkdri oldalon lévd csuszogydris tomités ellengylrijének
(120.5), csuszogydrijének (120.6) és O-gydrlinek (120.13) kopasat, és
szlkség esetén cserélje ki dket teljesen

Ellenérizze a csuszogy(ritartd (11) tdmitését (34), és szlikség esetén
cserélje ki.

A hasznalt csuszoégyiris tdomitéelemeket megfeleléen artalmatlanitsa, vagy
kildje vissza a GEA-nak.

— Kész

10.7 Osszeszerelés el6tt

Osszeszerelés el6tt gondosan tisztitson meg minden alkatrészt, kiilbnésen
azokat, amelyek érintkeznek a termékkel. Az alkatrészekre nem tapadhat
szennyezddés, zsir vagy mas részecske.

10.7.1 Az alkatrészek tisztitasa osszeszerelés elott

Figyelmet

Higiéniai kockazat, élelmiszerbiztonsag
A szennyezett alkatrészek beszennyezik a szivattyut és a rendszert.

» A jarokerék terlletén, az O-gydriiknél vagy a csuszogydris tomitésnél
Osszegyllt szennyez&déseket megfelel6 vegyi tisztitdszerrel tavolitsa el.
Hasznaljon kefét és/vagy mas segédeszkozt a felllet karositasa nélkil. A
csuszogylris tomités tisztitdsahoz hasznaljon érintkezés nélkili tisztitast
ultrahangos furdében.

10.8 Osszeszerelés

Szerelje 0ssze a szivattyut a szétszerelés forditott sorrendjében. Ekézben
figyelembe kell venni az alabbi fejezetekben megadott tudnivaldkat.

10.8.1 Motor felszerelése
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A felszerelés elétt tGgyelni kell arra, hogy IM B35 tipusu (labbal és karimaval
ellatott) motort hasznalnak, és hogy betartjak a motor el6irt tengelytavolsagat és
a megengedett tengelyerdket.

Ugyelni kell arra tovabbé, hogy a motor az A oldalon fix csapagyazassal legyen
felszerelve.

A szivattyu karimajanak felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a motor
karimdja illeszkedik a szivattyu karimajanak szabad fordulataihoz.

Az Osszeszerelés a szétszereléssel ellentétes sorrendben torténik.
Végezze el a kdvetkez6 lépéseket:

1. Szerelje fel a donthetd tartot (15) a motorra (60) a csavarokkal (155).

n

Ellenérizze a tengelyvég és a tengelyfelllet sériilését, és sziikség esetén
javitsa ki a sérulést.

Zsirtalanitsa a motor tengelyét (60.1).
Helyezze be a fél reteszt (55) a motortengely (60.1) hornyaba.
Tolja a tengelyt (7) a motortengelyre (60.1).

o o k~ w

A hengeres csavarokat (51) egyel6re kézzel huzza meg a megadott
tengelyfuratokhoz.

Tudnivalé!

Az axialis hézagok beallitasa egy késébbi Iépésben torténik. Ezutan
meg kell huzni a hengeres csavart a megadott nyomatékkal.

7. Szerelje fel a kdzdarabot (5) a motor karimajara (60.2) 4 csavar (44), valamint
az alatétek és anyak segitségével.

Tudnivalé!

Ugyeljen arra, hogy a leeresztéfurat (5.2) mindig lefelé nézzen, lasd az
abrat.
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Abra23: Leeresztéfuratok

— A motor fel van szerelve.

10.8.2 Csuszogydiriis tomités felszerelése

Szerelje be a csuszogylris tomitést a szétszerelés forditott sorrendjében. Tartsa
be a kdvetkez§ utasitasokat:

Az Osszeszerelést tiszta korulmények k6zott és nagyon ovatosan végezze el.

Ne alkalmazzon eréltetést! Ellenkez6 esetben fennall a keramia alkatrészek

Az Gsszeszerelés soran a surlddas csokkentése erdekében kenje be az O-
gylriik 6sszes csuszofellletét szilikonzsirral.

Az alkalmazott kendanyagoknak meg kell felelnitik az alkalmazasi
koévetelményeknek, valamint kompatibilisnek kell lennilk az élelmiszerekkel
és ellen kell allniuk a kézegnek.

Szerelés el6tt zsirtalanitsa a csuszogydiriis tomités csuszoéfellleteit.
Az O-gylriket vékonyan kenje be szilikonzsirral.

Ugyeljen arra, hogy az O-gy(iriik megfeleléen legyenek behelyezve.
Zsirtalanitsa alkohollal a csuszoégytiriis tomités tomitéfellleteit.
Huzza meg az inducert (58) a megadott M 20 Nm nyomatékkal.

Csavarozza a kdzdarabot (5) a szivattyuhazhoz (4) a kalapos anyak (47)
segitségével. Tartsa be a Szakasz 5.8, Lap 30tablazatban szereplé
nyomatékokat.
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10.8.2.1 Egyszeres hatasu csuszdégyiiriis tomités EW felszerelése

58 30 1 100.1 100.2

100.1 100.2

Abra24: Csuszégydiriis témités EW részletesen

58 30 1 100.1  100.2

100.1 100.2

Abra25: Csuszégydiriis tdmités EW-MG1 részletesen

A csuszogydlrls tomités dsszeszerelésénél a kdvetkez6 utasitasokat kell
betartani:

* A csuszogyrid (100.1) két menesztd stiftiének be kell kapni a beépitett
menesztdvel ellatott jarokerékben (1) 1évd hornyaiba.

* A csuszogyri (100.1) és az ellengydrl (100.2) csuszoéfeluleteinek
zsirmentesnek kell lennidk.
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10.8.2.2 Egyszeres hatasu csuszoégyiiriis tomités, oblitett QU felszerelése

9 S

110.1

110.1

1 100.1 100.2 S

Abra26: Egyszeres hatasu, dblitett csiszogyiirlis tdmités, QU, részletesen

A csuszogydlrlis tomités dsszeszerelésénél a kdvetkez6 utasitasokat kell
betartani:

* A2 oblitéfuratnak (S) fuggbleges helyzetben kell lennie, hogy a levegé
tavozni tudjon az 6blitékamrabdl.

* Ellenérizze, hogy a tengelyhtively (110.1) megfeleléen helyezkedik el. A
tengelyhuvelyt (110.1) a tengely vallanak (7) utkdzéjéig kell felpréselni.

* A csuszogyrid (100.1) 2 meneszt6 stiftiének be kell kapni a beépitett
menesztével ellatott jarokerékben (1) lévé hornyaiba.

* A csuszogyUri (100.1) és az ellengydirl (100.2) csuszoéfellleteinek
zsirmentesnek kell lennitk.
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10.8.2.3 Kettés hatasu csuszoégyiiriis tomités DW felszerelése

58 30 1201 S 11 120.6

120.1
120.5

1 120.5 S

Abra27: KettSs hatast cstszogyiriis tdmités DW részletesen

A csuszogylrls tomités dsszeszerelésénél a kdvetkez6 utasitasokat kell
betartani:

* A2 oblitéfuratnak (S) fuggdleges helyzetben kell lennie, hogy a levegé
tavozni tudjon az 6blitékamrabdl.

* Alégkoéri oldali csuszégydrit (120.6) a szivattyuhazon (4) keresztul kell a
csuszogydritartoba (11) nyomni ugy, hogy a csuszogydritartd (11) régzité
furata egy vonalban legyen a légkoéri oldali csuszogyiri (120.6) furataval.

* A csuszogyri (120.1) 2 menesztd stiftiének be kell kapni a beépitett
menesztével ellatott jarokerékben (1) Iévé hornyaiba.

* A csuszogyUri (120.1, 120.6) és az ellengylri (120.5) csuszofellleteinek
zsirmentesnek kell lennidk.
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10.8.3 Csuszogyiiriis tomités atalakitasa

10.8.3.1 Egyszeres hatasu csuszogyiiris tomités EW atalakitasa oblitett csuszoégyiiriis QU
tomitéssé

TPS/EW TPS/QU

Abra28: Csuszogyiiriis tdmités atalakitasa

7.2 Préselés helyzete

A TP centrifugalszivattyu csuszogyiris tomitése az EW kivitelrél QU kivitelre
alakithato at.

Ennél tartsa be a kovetkez6 utasitasokat:

* A TPS/EW (4) szivattyuhazat ki kell cserélni vagy at kell alakitani a TPS/QU
kivitell szivattyuhazra. Tovabbi informaciot ezzel kapcsolatban a gyartétoél
kaphat.

* A szivattyutengelyt (7) a tengelyhlvellyel (110.1) kell felszerelni. Ehhez
nyomja a tengelyhuvelyt a tengelyvallara (7.1) Gtkozésig. A felpréselés
legegyszeriibb maodja a tengelyhlively felmelegitése és egyenletes felhajtasa
egy megfeleld, pl. sargarézbél készilt puha Ureges tliskével. Ha ezek a
lehet6ségek nem allnak rendelkezésre, javasoljuk, hogy ezt a GEA-val
végeztesse el.

* A meglévé csuszagylrls tomités EW teljes egészében hasznalhatd, feltéve,
hogy nem sérult.

A csuszogylrls tomitést az el6z6 oldalakon leirtak szerint kell leszerelni és
felszerelni.
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10.8.3.2 Egyszeres hatasu csuszoégyiriis tomités EW atalakitasa oblitett csuszoégyliriis DW
tomitéssé

TPS / EW TPS / DW

Abra29: Csuszégydiriis tdmités atalakitasa

7.2 Préselés helyzete

A TPS centrifugalszivattyu csuszogylris tomitése az EW kivitelr6l DW kivitelre
alakithato at.

Ennél tartsa be a kovetkez6 utasitasokat:

* A TPS/EW (4) szivattyuhazat ki kell cserélni vagy at kell alakitani a TPS/ DW
kivitelG szivattyuhazra.

* A szivattyutengelyt (7) fel kell szerelni a menesztével (120.15). Ehhez fel kell
préselni a menesztét a tengelyvalira (7.1) Utk6zésig. A felpréselés
legegyszeriibb modja a meneszté (120.15) felmelegitése és egyenletes
felhajtasa egy megfelel, pl. sargarézbdl készilt puha Ureges tiskével. Ha
ezek a lehetéségek nem allnak rendelkezésre, javasoljuk, hogy ezt a GEA-val
végeztesse el.

* A meglévé csuszogyiriis tomités EW nem hasznalhaté. Ezt a DW
csuszogylris tomités valtja fel.

A csuszogylris tomitést az el6z6 oldalakon leirtak szerint kell leszerelni és
felszerelni.
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10.8.4 Az axialis hézag beallitasa

/\ Vigyazat

Ha az axialis hézag nincs megfeleléen beallitva, a jarokerék hozzaérhet a

szivattyihazhoz, és mindkét alkatrész megsérilhet.

» A szivattyutengely (7) minden egyes meglazitasakor a jarokerék (1) és a

szivattyufedél (3) kdzotti axialis hézagot (S1) a tablazat szerint kell

beallitani.

S1 axialis hézag a fedél (3) és a jarokerék

(1) kozott
Szivattyutipus [mm] [inch]
TPS 2030 0,3 0,0118
TPS 3050 0,5 0,0196
TPS 8050 0,5 0,0196
TPS 8080 0,5 0,0196

Abra31: TPS szivatty(, részlet
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Szikséges:

Hézagolbalatét az axialis hézag beallitasahoz (S1)

Végezze el a kdvetkezb lépéseket:

1.

Helyezze be a belsd kulcsnyilasu imbuszkulcsot (B) a kdzdarabon (5.2) 1évé
Ilyukon keresztil, és forditsa el a jarokereket (1), amig az imbuszkulcs (B) be
nem akad a csavarba (51).

Lazitsa meg a hengeres csavarokat (51) a tengelynek (7) motortengelyrél
levalasztasahoz.

Csavarja az inducert (58) vagy a mellékelt anyat (9) a megadott nyomatékkal
(lasd Szakasz 5.8, Lap 30) a tengelyre a jarokerék rogzitéséhez

Huzza a jarokereket (1) a tengellyel (7) egyutt néhany milliméterrel el6re.

Helyezze a hézagolbalatétet (56) a jardkerék eleé, és rogzitse a
szivattyufedelet (3) - az O-gy(ri (35) nélkil - négy csavarral (48),
egyenletesen elosztva a lyukkoron. Ez a jarokereket a tengellyel egyltt a
megfeleld beallitasi helyzetbe tolja.

Huzza meg a szivattyutengely (7) hengeres csavarjat (51) a megadott
nyomatékkal, lasd a tablazatot .

Tudnivalé!

A nyomatékokhoz tervezett hengeres csavarok az A4-80-as szilardsagi
osztalynak felelnek meg. Alacsonyabb szilardsagi osztalyu csavarok
hasznalata nem megengedett.

7.
8.

Tavolitsa el a csavarokat (48), és vegye le a szivattyufedelet (3).

Vegye ki a hézagolé alatétet (56).

— Kész.

10.8.5 A szivattyufedél felszerelése
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3 48 35 45

Abra32: A szivattyafedél felszerelése

Végezze el a kdvetkezb lépéseket:

1.
2.

Zsirozza meg az O-gy(rit (35), és helyezze be a szivattyuhazba.

Szerelje fel a szivattyufedelet (3). Hizza meg az dsszes kalapos anyat (48)
egyenletesen, keresztben a megadott nyomatékkal, lasd Szakasz 5.8,
Lap 30.

Nyomja be a kerek dugét (45) a kézdarab furataba.

Helyezze be az imbuszcsavarhuzot (S) a kézdarab furataba (5.2).

Forgassa el a jarokereket (1) addig, amig a csavarhuzo6 bekapcsolédik az
imbuszfejii csavarhuzdba. Ez biztositja a tengelyt (7) a csavarodas ellen.

Csavarja le az anyat (9) a tengelyrdl (7).

Zsirozza meg az O-gy(rit (30), és helyezze be a jarokeréken (58) l1évd
horonyba.

Csavarja ra az inducert (58) a tengelyre (7), és huzza meg a megfelel6
nyomatékkal, lasd Szakasz 5.8, Lap 30.

Vegye ki az imbuszcsavarhuzét (S) a kézdarab furatabdl (5.2).

Zsirozza meg az O-gy(rt (64), és helyezze be a karima (63) DN 10-es
csBcsatlakozojaba.

Zsirozza meg az O-gy(rQt (62), és helyezze be a kariman (63) 1év6 horonyba.

Helyezze a karimat (63) a szivattyufedélbe (3). Ennél ligyeljen arra, hogy a
DN 10-es cs6csatlakozas helyesen van-e felszerelve. Huzza meg kézzel
er6sen a hollandianyat (63.1).

Szerelje fel a félgyUriket ugy, hogy a csavarok (60) vizszintesen
helyezkedjenek el.
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Abra33: Félgyriik felszerelése

7. Huzza meg a félgylrik anyait (59) 45 Nm (33 Ibft) nyomatékkal.
8. Huzza meg a hollandianyat (63.1).

— A szivattyufedél fel van szerelve.
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VTP leereszt6 szelep
Rendeltetésszeri hasznalat - Leereszt6 szelep VTP

11 VTP leereszt6 szelep
1.1 Rendeltetésszeri hasznalat - Leeresztd szelep VTP
A VTP leereszt6 szelep a GEA Hilge centrifugalszivattyuk maradék leeresztésére
(teljes kitritésére) szolgal. A leereszt6 szelep kézzel vagy pneumatikusan
mukodtethetd.
11.2 A VTP leereszt6 szelep utélagos beszerelése
El6feltétel:
* A szivattyu motorja elektromosan ki van kapcsolva
* A szivattyu ki van véve a cs6vezetékbdl, le van dritve, meg van tisztitva és at
van Oblitve.
Végezze el a kdvetkezb Iépéseket:
1. Cserélje ki a szivattyufedelet a leeresztészelep beépitésére szant valtozatra,
lasd a poétalkatrész-jegyzékeket.
2. Szerelje be a leeresztészelepet a megfelel6 szivattyufedél legmélyebb
pontjara, lasd az abrat.
Abra34: Szivattyu leereszté szeleppel
1 Leereszt6 szelep
2 Leereszt6 csatlakozas
3 Levegdcsatlakozas
— A VTP leeresztd szelep be van szerelve.
11.3 Meghibasodasok és hibaelharitas - leeresztd szelep VTP
Meghibasodas esetén azonnal ki kell kapcsolni a leeresztd szelepet, és
biztositani kell a bekapcsolas ellen. Az izemzavarok elharitasat csak
szakképzett személyzet végezheti, figyelembe véve a biztonsagi tudnivalokat.
430BAL008663HU_17
68 20.02.2025
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Karbantartas - VTP leereszt6 szelep

Uzemzavar Oka

Elharitas

A leereszt6 szelep nem mikodik Hiba a vezérlésben.

Ellendrizze a berendezés konfiguraciojat.

nincs sdritett levegé
Tul kevés suritett levegd

A sUritettleveg6-ellatas ellenérzése
Ellenérizze a Iégtomlidket a kifogastalan
atomlés és a tomitettség szempontjabol.

Hiba az elektromos rendszerben.

Ellendrizze a vezérlést /a kilsd
szabalyozot és az elektromos vezetékek
elhelyezését

O-gylriik a meghajtéban hibasak

O-gydrik cseréje

szelephazban (9) szarazak
(Surlédasi veszteségek)

A leereszt6 szelep nem zar Szennyez6dés és idegen test a Tisztitsa meg a szelepfészket, a
szelepfészek és szeleptanyér és O-gylri szeleptanyért és az O-gylrit
kozott

A leereszt6 szelep tul lassan zar O-gy(rik a meghajtéban (8) és a Kenje be kendanyaggal az O-gydriket.

Szivargas a kimenetnél O-gydri (10) a szelepfészken hibas

Cserélje ki az O-gyir(t (10) a
szelepfészken

1.4 Karbantartas - VTP leereszt6 szelep

Ellendorzések

A karbantartasi id6kdzok kdzott ellendrizni kell a leeresztd szelepek tomitettségét

és mikodését.
Karbantartasi id6k6zok
Lasd a fejezetet Szakasz 10.3, Lap 46

Szétszerelés

|

|

2 o | |
- ﬂw | 15

1 |

|
I ‘ ¢ 19

i (

17

Abra35: VTP leereszté szelep

Végezze el a kdvetkez6 lépeéseket:

430BAL008663HU_17
20.02.2025




VTP leereszté szelep
Karbantartas - VTP leeresztd szelep

1. Pneumatikusan nyissa ki a szelepet.

2. Tavolitsa el a feszitégydrat (17).

3. Zarja a szelepet.

4. Vegye le a légtomlét a pneumatikus csatlakozordl (A).

5. Tavolitsa el a leereszt6 tomlbt - ha van - a leeresztécsatlakozasrol (B).

Tudnivalé!

A nyomoérugo (14) eléfeszitett. A meghajtofedél lecsavarasakor
o6vatosan lazitsa ki azt is.

6. Csavarja le a meghajtéfedelet (5) kézzel, balra forgatva.

7. Vegye ki a nyomorugot (14).

8. Nyomija ki a feszitégy(r(t (18) a hazbdl a szétszerelési nyilason keresztlil.
9. Huzza ki a szeleptanyért (3) a hiivellyel (19) egyitt a hazbdl (1).

10. HUzza le az O-gydriiket (9, 10, 15).

— A VTP leeresztd szelep szét van szerelve.

Szerelés
10
9 / ‘ )
‘ % | 15
1 i ﬂ
14 /U | 19
18 ‘ :
\ 5
17

Abra36: VTP leeresztd szelep

/\ Vigyazat
A szelep alkatrészeinek karosodasa a precizids tertleten

» A szeleptanyér szara, a szeleptanyér (3) és a szelepfészek precizios
tertletek. Nem szabad megsérulnitk!

Végezze el a kdvetkezb 1épéseket:
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VTP leereszt6 szelep
Miszaki adatok - VTP leeresztd szelep

N o A

10.
11.
12.

. Zsirozza meg az alkatrészeket.

A GEA a Rivolta F.L.G.-t ajanlja MD-2, PARALIQ GTE 703 és BARRIERTA L
55/3* zsir. Engedélyezték ezeknek a kenbanyagoknak élelmiszerhez valo
hasznalatat; azok ellenadlléak a sérhab hatasaval szemben és regisztraltak
azokat az NSF-H1 (USDA H1) szerint. Azok nem befolyasoljak sem a
termékek izét, sem pedig azok konzisztenciajat és 6sszhangban allanak a
termékekhez alkalmazott tdmitésekkel. A PARALIQ GTE 703 megrendelhet6
a 413-064-es anyagszam alatt, Rivolta F.L.G. Az MD-2 a 413-071-es
anyagszam alatt és a BARRIERTA L 55/3* zsir a 413-137-es anyagszam alatt
rendelhetd a GEA-tdl.

Szerelje be az O-gylriiket (9, 10, 15) a szeleptanyérba (3).
Ovatosan tolja be a szeleptanyért (3) a hazba (1).

! A szeleptanyér szara, a szeleptanyér (3) és a szelepfészek precizidés
tertletek. Nem szabad megsérulniuk!

Szerelje be a hiivelyt (19).
Helyezze be a feszitégydr(t (18) a hazban (1) 1évé horonyba.
Helyezze a rugot (14) a hazba (1).

Feszitse elé a nyomorugot (14) a fedéllel (5), amig a menet be nem
illeszkedik. Csavarozza fel a fedelet Utkozésig.

! Lassan feszitse el a nyomorugét (14).
Csatlakoztassa a 1égtomlIét a pneumatikus csatlakozora (A).
Csatlakoztassa a leeresztd tomlét - ha van - a leereszt6csatlakozasra (B).
Pneumatikusan nyissa ki a szelepet.
Szerelje be a feszitégydrt (17).
Zarja a szelepet.

A VTP leereszt6 szelep fel van szerelve.

Miiszaki adatok - VTP leereszt6 szelep

A szelep legfontosabb miiszaki adatai a kdvetkezd tablazatokban talalhatok:

Megnevezés Leiras
Méret DN 10
Saly 0,3 kg (0,661 Ib)

A termékkel érintkez6
részek anyaga

Rozsdamentes acél 1.4404 / 1.4435

Beépitési helyzet fej folott, hogy a szelep le tudjon Urdlni
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VTP leereszt6 szelep

Miszaki adatok: VTP leereszt6 szelep

Megnevezés Leiras

0-60°C (32 ... 140 °F), standard

<0 °C (32 °F): Alacsony harmatpontu
vezérlSlevegét hasznaljon. Ovni kell a szelepemeld
rudakat a jegesedéstdl.

Kdrnyezeti hémérséklet

Termékhémeérséklet és

lizemi hdmérséklet A tomités anyagatdl figg

Urités (nyomas nélkil) 1,2 I/perc (0,32 gpm)

max. 16 bar (232 psi) tdmités megtartasanal

Termeknyomas max. 6 bar (87 psi) nyitaskor
A vezérl6leveg6 min. 6 bar (87 psi)

nyomasa max. 8 bar (116 psi)
Vezérlblevegd ISO 8573-1 szerint

Min&ségi osztaly: 6
— Szilardanyag-tartalom: | Szemcseméret max. 5 ym (1,969x10 inch)
Szemcses(riiség max. 5 mg/m3 (1,8 x10-1" Ib/inch?3)

Min6ségi osztaly: 4

max. harmatpont +3 °C (37.4 °F)

Nagyobb tengerszint feletti magassagban talalhato
hasznalati helyszineken vagy alacsony kdrnyezeti
hémérséklet esetén mas megfeleld harmatpont
hasznalata sziikséges.

- Viztartalom:

Min6ségi osztaly: 3;
- Olajtartalom: Lehet6ség szerint olajmentes;
max. 1 mg olaj 1 m3 levegéhéz

Leveg6tomlé

Anyag: PE-LD
- metrikus Kulsé atméré: 6 mm (0,236)
Belsd atmérd: 4 mm (0,157 inch)

Alapanyag: PA
- Coll Kulsé atmérd: 6,35 mm (0,25)
Belsd atmérd: 4,3 mm (0,169 inch)

Szerszamlista / kenéanyag

Megnevezés Anyagszam:

Franciakulcs, 14-es, 17-

, 408-045
es méret

Kenbanyagok: lasd a fejezetet Szakasz 5.5, Lap 29
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Uzemzavarok

Uzemzavarok és segitség az elharitashoz

12 Uzemzavarok

12.1 Uzemzavarok és segitség az elharitashoz

Meghibasodas esetén azonnal kapcsolja ki a szivattyut, és biztositsa a
bekapcsolas ellen. Az izemzavarok elharitasat csak szakképzett személyzet
végezheti, figyelembe véve a biztonsagi tudnivaldkat.

Uzemzavar

Oka

Elharitas

A motor nem indul

Nincs aramellatasa a motornak

Kapcsolja ki a szivattyut, ellenérizze a
kabelcsatlakozasokat és a biztositékot

A motorvédelem kioldott

Ellenérizze a motor aramfelvételét

A motorvédelem vagy a Fl relé bekapcsolt,
vagy a biztositékok kiégtek, mert a
kabelek, a motor vagy a
vezérl6berendezés megsérilt

Alkatrészek bemérése és a hibas
alkatrészek javitasa vagy cseréje

A kapcsoldberendezés érintkezdi
megsériltek

A kapcsoldberendezések ellenérzése,
szétszerelése és tisztitasa, valamint a
meghibasodott alkatrészek cseréje

Tul magas a motor aramfelvétele

A széllitott anyag viszkozitasa tul magas

Ellenérizze a szivattydrendszert, sziikség
esetén sziikitse, kapcsolja ki a jarokereket,
cserélje ki a szivattyut vagy a motort

A haz és a jarokerék kdzotti hézag nincs
megfeleléen bedllitva

Allitsa be a hézagot

Tul alacsony ellenallas a
nyomadvezetékben (tul nagy aramlasi
sebesség)

Ellenérizze a szivattydrendszert, szlikség
esetén szlkitse, kapcsolja ki a jarokereket,
cserélje ki a szivattyuat vagy a motort

A jarokerék atmérgje tul nagy

Szereljen fel egy kisebb jarokereket
A jarokerék kikapcsolasa

Tul nagy a zajfejlédés
(kavitacio is)

Tul nagy ellenallas a szivovezetékben

Ellenérizze a szivévezetéket, szilkség
esetén roviditse meg vagy bévitse

A szivotartalyban a folyadékszint tul
alacsony

Toltse fel a szivotartalyt

A jarokerék surlodik

Mérje meg az axialis hézagot, és allitsa be
Ujra a "Az axialis hézag ellenérzése" cimi
fejezet szerint.

Motorcsapagy sérulése

Csapagycsere

A csuszoégylris tomités szarazon fut

Azonnal kapcsolja ki a szivattyut,
ellenérizze a csuszogydris tomitést,
szikség esetén cserélje ki

Keresse meg a szaraz futas okat és
sziintesse meg a hibat

Szallitasi magassag vagy aramlasi
sebesség tul alacsony

a motor helytelen forgasiranya

Cserélje fel a fazisokat

A motor fordulatszama tal alacsony
(helytelen fesziiltség, frekvencia); rossz
polusszam

Hasznalja a megfeleld fesziltséget
Motorcsere

A jarokerék atmérgje tul kicsi

Szereljen fel nagyobb jarékereket

A jarokerék kopasa

Cserélje ki a jarokereket

tul nagy ellendllas a szivo- és/vagy
nyomadvezetékben

Ellenérizze a vezetékeket

A szallitott anyag viszkozitasa tul magas

Ellendrizze a szivattyut, szereljen fel
nagyobb jarokereket

Szivattyu szivarog

CsUszogy(ris tomités hibas

A csuszoégylris tomités cseréje

O-gy(rd hibas

O-gydri cseréje
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Uzemzavarok

Uzemzavar

Oka

Elharitas

A szivattyu nem sziv

nincs maradék folyadék a szivattyuban

Toltse fel a szivattyat minimalis
mennyiség( folyadékkal

A berendezés nem el6irasszeriien van
kialakitva

A berendezést a szivo- és nyomdoldalon
az el6irasoknak megfeleléen alakitsa ki

74
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Uzemen kiviil helyezés
Biztonsagi utasitasok

13 Uzemen kiviil helyezés

13.1 Biztonsagi utasitasok
Az Gzembe helyezéssel kapcsolatban a kévetkezé alapelvek vannak érvényben:
* A szivattyut a f6kapcsoléval kapcsolja ki.

* Biztositsa a f6kapcsolét (ha van) lakattal, megakadalyozza annak
visszakapcsolasat. Az ujboli Gzembe helyezésig a lakat kulcsat at kell adni az
illetékes felelésnek.

* Hosszu tavu ledllitas esetén tartsa be a tarolasi feltételeket, lasd: Tarolas
Szakasz 4.1, Lap 23.

13.2 Hulladékként valo elszallitas

13.2.1 Altalanos tudnivaldk
A szivattyut életciklusa végén kérnyezetbarat médon artalmatlanitsa. Tartsa be a
felallitas helyszinén érvényes térvényes hulladékelszallitasi rendelkezéseket.
A szivattyu a kdvetkezd anyagokbal all:

* Fém-alkatrészek
* Mdanyagalkatrészek
* Elektronikus részegységek

* Olaj- és zsirtartalmi kenéanyagok

A csuszoégyuris tomités kiviteltdl figgden keramiabdl (SIC), grafitbdl (szén) vagy
rozsdamentes aceélbdl készul.

Lehet8ség szerint fajtatiszta mdédon valassza szét és artalmatlanitsa hulladékként
a kulénbozé kenbanyagokat. Kiegészitésképpen vegye figyelembe az egyes
részegysegek Uzemeltetési utmutatdjaban az artalmatlanitasra vonatkozéan
kozolt tudnivalokat.
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Melléklet
Mappak

14 Melléklet

14.1 Mappak

1411 Roviditések és fogalmak

Rovidités Magyarazat

A fordulatszam mértékegysége

1/mi
fmin Fordulatszam percenként

A nyomas mértékegysége
bar Valamennyi nyomasadat [bar] tiinyomasra [barg] vonatkozik, hacsak kifejezetten
ettdl eltéré rendelkezés nincs.

C Szén (carbon)

kb. kordlbeldl

R A hémérséklet mértékegysege

C )

Celsius fok

dB(A) Zajszint DN DIN-névleges szélesség

DIN A DIN német szabvanyositasi intézet, bejegyzett egyesiilet altal kiadott német
szabvany.

DwW Kettés hatasu csuszogylris tomités DW EN eurdpai szabvany

Anyagra vonatkoz6 adat
EPDM a DIN / ISO 1629 szerinti rovid jelélés
Etilén-propilén-dién-kaucsuk

EW Egyszeres hatasu csuszogydris tomités

Anyagra vonatkoz6 adat
FKM a DIN / ISO 1629 szerinti rovid jelélés
Fluor-kaucsuk

ora Az id6 mértékegysége o6ra

Anyagra vonatkoz6 adat
HNBR a DIN / ISO 1629 szerinti rovid jeldlés
Hidrogénezett akrilnitril-butadién-kaucsuk

Nemzetkézi Elektrotechnikai Bizottsag

IEC
International Electrotechnical Commission (vilagszerte érvényes)
P Védettségi fokozat
ISO A nemzetkdzi szabvanyositasi szervezet nemzetkozi szabvanya
K Kilogramm
9 A tdmeg mértékegysége
Az eré mértékegysége
kN .
Kilonewton
L A térfogat mértékegysége a liter
max. maximal
Ah - .
mm . .oss’z mértékegysége
Milliméter
m A hossz mértékegysége
H Mikrométer
Mrin Forgatonyomaték (Nm)
Watt
Mmax Forgatonyomaték (Nm)
md/h atfolyas 1 m3/h = 4.409 gpm
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Melléklet

Rovidités Magyarazat
A munka mértékegysége a newtonméter
Nm A forgatonyomatékra vonatkozo adat
1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/Font-erd (Ib) + Feet/lab (ft)
NPSH Netto po.2|.t|v szwqmagassag (m)
(Net Positive Suction Head)
Qu Egyszeres hatasu, oblitett csuszogylris tomités (quench)
SIC Szilicium-karbid
SS Molibdénacél
A szerszamkulcs méretére vonatkozo6 adat
SW [
Kulcsnyilas
I. afej. lasd a fejezetet
|. dbra lasd az abrat
V DC Volt direct current = egyenaram
V AC Volt alternating current = valtéaram
kW A teljesitmény mértékegysége
Zoll OD A csé méretei a brit szabvany (BS) szerint, outside diameter
Coll IPS amerikai cséméret, ion pipe size

430BAL008663HU_17

20.02.2025

77



GEA Hilge

Niederlassung der GEA Tuchenhagen GmbH
HilgestraBe 37 - 47

55294 Bodenheim, Germany

Tel +49 6135 7016-0

© GEA Hilge. Alle Rechte vorbehalten.  Anderungen vorbehalten. Gedruckt in Deutschland.



	HIGIéNIKUS SZIVATTYúK
	TARTALOMJEGYZéK
	1 ÁLTALáNOS INFORMáCIóK
	1.1 A dokumentumra vonatkozó információk
	1.1.1 Jelen használati utasítás kötelező jellege
	1.1.2 Az ábrákra vonatkozó tudnivalók.
	1.1.3 Szimbólumok és kiemelt részek

	1.2 A gyártó levélcíme
	1.3 Vevőszolgálat
	1.4 EK - gépekre vonatkozó megfelelőségi nyilatkozat
	1.5 UKCA - Megfelelőségi nyilatkozat

	2 BIZTONSáG
	2.1 Rendeltetésszerű használat
	2.1.1 Az üzemeltetés előfeltételei
	2.1.2 Nem megengedett üzemi feltételek

	2.2 Az üzemeltető gondossági kötelezettsége
	2.3 Utólagos változtatások
	2.4 Általános biztonsági utasítások és veszélyek
	2.4.1 A biztonságos üzemeltetés alapelvei
	2.4.2 Környezetvédelem
	2.4.3 Elektromos berendezések

	2.5 Kiegészítő előírások
	2.6 A személyzet szakképesítése
	2.7 Védőberendezések
	2.7.1 Táblázás

	2.8 Maradék veszélyek
	2.9 Veszélyes területek

	3 LEíRáS
	3.1 Felépítés
	3.2 Működési leírás

	4 SZáLLíTáS éS TáROLáS
	4.1 Tárolási feltételek
	4.2 Szállítás
	4.2.1 A szállítás tartalma


	5 MűSZAKI ADATOK
	5.1 Csúszógyűrűs tömítés típusai
	5.2 Típustábla
	5.3 Műszaki adatok
	5.3.1 Általános működési adatok - Névleges értékek
	5.3.2 Speciális üzemi adatok - Névleges értékek
	5.3.3 Motor
	5.3.4 Motor kiválasztása
	5.3.5 Anyagok - amelyek a termékkel érintkeznek

	5.4 A tömítés anyagának ellenálló képessége
	5.5 Kenőanyag
	5.6 Szivattyúsúlyok
	5.7 Motorsúlyok
	5.8 Forgatónyomatékok

	6 SZERELéS éS TELEPíTéS
	6.1 Biztonsági utasítások
	6.2 A szivattyú elhelyezése
	6.3 Csővezetékek szerelése
	6.4 Motor csatlakoztatása
	6.5 A forgásirány ellenőrzése
	6.6 Tömítőfolyadék ellenőrzése
	6.7 Szívóoldali szelepek ellenőrzése

	7 ÜZEMBE HELYEZéS
	7.1 Biztonsági utasítások
	7.2 Útmutatások az üzembevételhez

	8 ÜZEMELTETéS éS KEZELéS
	8.1 Biztonsági utasítások

	9 TISZTíTáS
	9.1 Tisztítás
	9.1.1 A tisztítása vonatkozó példák
	9.1.2 Tisztítási eredmény

	9.2 Gőzsterilizálás
	9.3 Manuális külső tisztítás

	10 KARBANTARTáS
	10.1 Biztonsági utasítások
	10.2 Ellenőrzések
	10.2.1 O-gyűrűk cseréje

	10.3 Karbantartási időközök
	10.4 Teendők a leszerelést megelőzően:
	10.5 Szétszerelés
	10.5.1 Inducer és a szivattyúfedél leszerelése
	10.5.2 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés EW szétszerelése
	10.5.3 Egyszeres hatású, öblített csúszógyűrűs tömítés QU szétszerelése
	10.5.4 Kettős hatású csúszógyűrűs tömítés DW szétszerelése
	10.5.5 A motor szétszerelése

	10.6 Karbantartás
	10.6.1 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés EW
	10.6.2 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés QU (A)
	10.6.3 Kettős hatású csúszógyűrűs tömítés DW (A)

	10.7 Összeszerelés előtt
	10.7.1 Az alkatrészek tisztítása összeszerelés előtt

	10.8 Összeszerelés
	10.8.1 Motor felszerelése
	10.8.2 Csúszógyűrűs tömítés felszerelése
	10.8.2.1 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés EW felszerelése
	10.8.2.2 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés, öblített QU felszerelése
	10.8.2.3 Kettős hatású csúszógyűrűs tömítés DW felszerelése

	10.8.3 Csúszógyűrűs tömítés átalakítása
	10.8.3.1 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés EW átalakítása öblített csúszógyűrűs QU tömítéssé
	10.8.3.2 Egyszeres hatású csúszógyűrűs tömítés EW átalakítása öblített csúszógyűrűs DW tömítéssé

	10.8.4 Az axiális hézag beállítása
	10.8.5 A szivattyúfedél felszerelése


	11 VTP LEERESZTő SZELEP
	11.1 Rendeltetésszerű használat - Leeresztő szelep VTP
	11.2 A VTP leeresztő szelep utólagos beszerelése
	11.3 Meghibásodások és hibaelhárítás - leeresztő szelep VTP
	11.4 Karbantartás - VTP leeresztő szelep
	11.5 Műszaki adatok - VTP leeresztő szelep

	12 ÜZEMZAVAROK
	12.1 Üzemzavarok és segítség az elhárításhoz

	13 ÜZEMEN KíVÜL HELYEZéS
	13.1 Biztonsági utasítások
	13.2 Hulladékként való elszállítás
	13.2.1 Általános tudnivalók


	14 MELLéKLET
	14.1 Mappák
	14.1.1 Rövidítések és fogalmak





