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Informacje ogodlne
Informacje dotyczace dokumentu

1 Informacje ogélne

1.1 Informacje dotyczace dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig informacji przeznaczonych dla
uzytkownika komponentu. Instrukcja obstugi zawiera wszystkie potrzebne
informacje na temat transportu, montazu, rozruchu, obstugi i konserwacji
komponentu.

111  Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki producenta przeznaczone dla
uzytkownika komponentu oraz dla wszystkich oséb pracujgcych przy tym
komponencie.

Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytaé przed rozpoczeciem eksploatacii
komponentu. Bezpieczenstwo uzytkownika i bezpieczenstwo komponentu jest
zagwarantowane wytgcznie w przypadku postepowania zgodnie ze wskazdéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac tak, aby byta dostepna dla uzytkownika i
personelu obstugi przez caty czas trwatosci uzytkowej komponentu. Przy zmianie
lokalizacji lub w przypadku sprzedazy komponentu nalezy przekaza¢ wraz z nim
instrukcje obstugi.

1.1.2 Wskazowki do ilustracji

llustracje w tej instrukcji obstugi przedstawiajg komponent czesciowo w
uproszczeniu. Stan faktyczny moze odbiega¢ od widoku komponentu
przedstawionego na ilustracjach. Szczegétowe widoki i wymiary komponentdw
mozna znalez¢ w dokumentaciji konstrukcyjnej.

1.1.3 Symbole i wyréznienia

W tej instrukcji obstugi wazne informacje sg wyréznione symbolami lub specjalng
formg zapisu. Ponizsze przyktady ilustrujg najwazniejsze wyréznienia:

A Niebezpieczenstwo

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem Smiertelnym.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé bardzo powaznym
uszczerbkiem na zdrowiu, a nawet Smiercig.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowaé niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed wybuchem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ wybuchem.

» Strzatka wskazuje srodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

430BAL015251PL_2
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Informacje ogodlne
Adres producenta

/\ Uwaga

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowa¢ powaznym uszczerbkiem
na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowacé niebezpieczenstwo.

/\ Ostrzezenie

Ostrzezenie przed obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac lekkim i sSrednim
uszczerbkiem na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszkodzeniem
komponentu lub jej otoczenia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci robocze: = poczatek instrukcji roboczej

Pierwsza czynno$¢ w kolejnosci.

2. Druga czynnos$¢ w kolejnosci.
— Rezultat poprzedniej czynnosci.

— Czynnosc¢ jest zakonczona, cel zostat osiggniety.

Wskazowkal!

Dalsze przydatne informacje.

1.2 Adres producenta

1.3 Kontakt

Tel.:+49 4155 49-0
Faks:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Blchen
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Informacje ogodlne
Deklaracja zgodnosci UE

1.4 Deklaracja zgodnosci UE

— Engineering
for a better
world.

EU Declaration of Conformity

Manufacturer:  GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

We hereby declare that the devices named below

Model: Control Top T.VIS® Q-15
24V DC
Type: AS-i

due to their design and construction as well as in the versions sold by us, meet the basic safety and health
requirements of the following guideline:

Relevant EC directives: 2014/34/EU EMC
2011/65/EU RoHS

Applicable harmonized standards, in EN 61000-6-2: 2019

particular: EN 61000-6-4: 2019
EN IEC 62026-1:2019
EN 62026-2:2013
IEC 61131-9:2013

Other applied standards and technical DIN EN 61326-1:2013-07
specifications: DIN EN 61131-2:2008

CISPR11:2015

Remarks: e The above mentioned standards have been taken into account in accordance with
the respective scope of application .

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: CE Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Buchen, Germany

Biichen, 05 March 2024

Soeren de Boon pp. Stephan Dirks
Senior Vice President Senior Director Engineering
CEO Valves & Pumps Business Line Hygienic Valves

BU Valves & Pumps
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Informacje ogélne
Przettumaczona kopia deklaracji zgodnosci UE

1.5 Przettumaczona kopia deklaracji zgodnosci UE

Producent: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Niemcy

Niniejszym oswiadczamy, ze wymienione ponizej urzadzenia

Model: Gtowica sterujgca T.VIS®Q-15
Typ: 24V DC
AS-i

w zakresie projektowania, typu oraz we wprowadzanej przez nas na rynek wersji spetniajg podstawowe wymogi dotyczgce
bezpieczenstwa i zdrowia okreslone w nastepujacej dyrektywie:

Wiasciwe dyrektywy WE: 2014/34/EU EMC
2011/65/UE RoHS

Zastosowane normy EN 61000-6-2: 2019
zharmonizowane, w szczegolnosci:  EN 61000-6-4: 2019
DIN IEC 62026-1: 2019
EN 62026-2: 2013
IEC 61131-9: 2013

Inne zastosowane normy DIN EN 61326-1: 2013-07
i specyfikacje techniczne: DIN EN 61131-2: 2008
CISPR11: 2015

Uwagi: *  Wymienione normy zostaty uwzglednione zgodnie z odpowiednimi zakresami stosowania.
Osoba upowazniona za zebranie i przekazanie dokumentacji GEA Tuchenhagen GmbH
technicznej: Petnomocnik ds. dokumentacji CE

Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Niemcy

Blichen, 5 marca 2024

Soeren de Boon z up. Stephan Dirks
starszy wiceprezes starszy dyrektor inzynierii
CEO zawory i pompy linia biznesowa zawordéw higienicznych

BU zawory i pompy
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Informacje ogodlne
Deklaracja zgodnosci UK na podstawie przepiséw kompatybilnosci elektromagnetycznej 2016

1.6 Deklaracja zgodnosci UK na podstawie przepisow kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2016

— Engineering
for a better
world.

UK- Declaration of Conformity by Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Manufacturer: GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10

21514 Biichen, Germany

Hereby, we declare that the machine designated in the following

Model: Control top T.VIS® Q-15
Type: 24 VDC
AS-i

by virtue of its design and construction and in the versions placed on the market by us, complies with the essential health
and safety requirements of the following directive:

Relevant UK legislation: Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Regulations: restriction of hazardous substances (RoHS)

Applicable harmonized standards, in EN IEC 61000-6-2: 2019

particular: EN IEC 61000-6-4: 2019
EN IEC 62026-1: 2019
EN IEC 62026-2: 2013
EN IEC 61131-9:2013

Other applied standards DIN EN 61326-1:2013
and technical specifications: DIN EN 61161-2: 2008

CISPR11:2015

Remarks: « The above-mentioned standards have been taken into account in accordance with the
respective scope of application

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Biichen, 05 March 2024

Soeren de Boon pp. Stephan Dirks
Senior Vice President Senior Director Engineering
CEO Valves & Pumps Business Line Hygienic Valves

BU Valves & Pumps

n
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Bezpieczenstwo
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2 Bezpieczenstwo

21 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocg automatycznej glowicy sterujacej T.VIS Q-15 mozliwe jest
pneumatyczne i elektryczne podtgczenie wszystkich zaworow przelewowych
VARIVENT. Kazde inne zastosowanie wychodzgce poza ten zakres jest
uznawane za niezgodne z przeznaczeniem.

Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 wystepuje
* bez zaworu pilotowego jako wskaznik potozenia

* z zaworem pilotowym jako gtowica sterujgca

Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 jest montowana w catosci na przewidzianym do
tego napedzie/adapterze zaworu przelewowego przy pomocy potgczenia
zaciskowego. W przypadku zaworow przelewowych gtowica sterujgca posiada
mozliwos¢ podania powietrza wezem z zewnatrz.

Gtowicy sterujacej T.VIS Q-15 nie wolno uzywaé w obszarach, w ktérych
wymagane jest dopuszczenie ATEX.

Wskazowka!l

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na
skutek niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania zaworu. Ryzyko
ponosi wylacznie uzytkownik.

211 Warunki eksploataciji

Warunkiem bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacji komponentu jest wtasciwy
transport i magazynowanie oraz prawidtowe ustawienie i montaz. Do
zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwacji i obstugi techniczne;j.

2.1.2 Niedopuszczalne warunki eksploatacji

W niedopuszczalnych warunkach eksploatacji nie mozna zagwarantowac
bezpieczenstwa pracy komponentu. Z tego wzgledu nalezy unikac
niedopuszczalnych warunkéw eksploatac;ji.

Eksploatacja komponentu jest niedopuszczalna, gdy

* w strefie zagrozenia znajdujg sie osoby lub przedmioty.

* urzadzenia zabezpieczajgce nie dziatajg lub zostaty zdjete.
* zauwazono btedne dziatanie komponentu.

* zauwazono uszkodzenia komponentu.

* przekroczono interwaty konserwacyjne.

2.2 Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika

430BAL015251PL_2
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Bezpieczenstwo
Pozniejsze zmiany

Uzytkownik ponosi szczegdling odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
obchodzenie sie z komponentem na terenie zaktadu. Komponent nalezy
eksploatowac wytgcznie wtedy, gdy znajduje sie w nienagannym stanie, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla os6b i wartosci materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne uzytkownikowi i jego
pracownikom do bezpiecznej eksploatacji komponentu przez caty okres jego
trwatosci uzytkowej. Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zleci¢
podjecie opisanych tam srodkow.

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika obejmuje planowanie i
kontrole wdrozenia srodkéw bezpieczenstwa. Obowigzujg przy tym nastepujgce
zasady:

* Przy komponencie moze pracowaé wytgcznie wykwalifikowany personel.

* Uzytkownik musi udzieli¢ upowaznienia personelowi do wykonywania
poszczegoélnych czynnosci.

* Na stanowiskach pracy oraz w catym otoczeniu komponentu musi panowac
czystosc i porzadek.

* Personel musi nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i ew. srodki ochrony
osobistej. Uzytkownik nadzoruje noszenie odziezy roboczej i sSrodkéw
ochrony osobiste;j.

* Uzytkownik musi poinformowaé personel o ewentualnych wiasciwosciach
produktu stanowigcych zagrozenie dla zdrowia oraz o $rodkach
prewencyjnych.

* Podczas eksploatacji nalezy zapewni¢ obecnos¢ wykwalifikowanych oséb
udzielajgcych pierwszej pomocy, ktore w razie wypadku mogtyby podjaé
niezbedne dziatania ratownicze.

* Nalezy jasno okresli¢ procedury, kompetencje i zakres odpowiedzialnosci
podczas prac przy komponencie. Postepowanie w razie awarii musi by¢
zrozumiate dla kazdego. Nalezy regularnie instruowac personel w tym
zakresie.

* Tabliczki komponentu muszg by¢ zawsze kompletne i czytelne. W
regularnych odstepach czasu tabliczki nalezy sprawdzac, czysci¢ i ew.
wymieniag.

* Nalezy pamieta¢ o podanych danych technicznych i granicach zastosowania!

Wskazéwka!

Przeprowadzaé regularne kontrole. W taki sposéb mozna
zagwarantowacé, ze czynnosci te sa rzeczywiscie wykonywane.

2.3 Pézniejsze zmiany

Nie wolno modyfikowa¢ komponentu pod wzgledem technicznym. W innym
wypadku uzytkownik musi samodzielnie przeprowadzi¢ procedure potwierdzenia
zgodnosci zgodnie z przepisami dyrektywy maszynowej UE.

430BAL015251PL_2
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Bezpieczenstwo
Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

24

2.41

2.4.2

Zasadniczo nalezy montowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy GEA
Tuchenhagen GmbH. Tylko w taki sposéb mozna zapewni¢ bezusterkows i
ekonomiczng eksploatacje komponentu.

Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

Komponent jest bezpieczny w eksploatacji. Zostat zbudowany zgodnie z
aktualnym stanem nauki i techniki.

Mimo to moze stanowi¢ zagrozenie, wtedy gdy

komponent jest uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem,
komponent jest uzywany nieprawidtowo,

komponent jest uzytkowany w niedopuszczalnych warunkach.

Zasady bezpiecznej eksploataciji

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla bezpiecznej eksploatacji zaworu obowigzujg nastepujgce zasady:

Instrukcja obstugi musi by¢ kompletna i czytelna oraz dostepna dla kazdego
w miejscu eksploatacji zaworu.

Uzytkowaé zawor wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Zawor musi by¢ sprawny i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy
i w regularnych odstepach czasu kontrolowa¢ stan zaworu.

Przy wszelkich pracach przy zaworze nosi¢ przylegajacg odziez robocza.
Dopilnowac, by nikt nie mégt sie skaleczyé o czesci zaworu.

Usterki lub rozpoznawalne zmiany zaworu niezwtocznie zgtaszac
przetozonemu.

Nigdy nie dotykac rurociggdw i zaworu, gdy sg gorgce! Nie otwiera¢ zaworu,
gdy instalacje procesowe nie sg oproznione i rozprezone.

Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz przepiséw lokalnych.

Ochrona srodowiska

Negatywne oddziatywanie na srodowisko mozna wyeliminowac¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla ochrony srodowiska obowigzujg nastepujgce zasady:

Substancje szkodliwe dla srodowiska nie mogg przedosta¢ sie do gruntu lub
kanalizacji.

Przestrzegac¢ przepiséw dot. utylizacji, usuwania i przetwarzania odpadow.

Substancje szkodliwe dla srodowiska nalezy gromadzi¢ i przechowywac w
odpowiednich zbiornikach. Zbiorniki nalezy jednoznacznie oznaczyc.

Smary usuwac jako odpady o charakterze szczegdinym.

12
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Bezpieczenstwo
Przepisy uzupetniajgce

24.3 Wyposazenie elektryczne

Dla wszystkich prac przy wyposazeniu elektrycznym obowigzujg nastepujgce
zasady:

* Dostep do wyposazenia elektrycznego powinni mie¢ wytgcznie elektrycy.
Nienadzorowane szafy sterownicze muszg by¢ zawsze zamkniete.

* Zmiany w ukfadzie sterowania mogg miec¢ negatywne skutki na
bezpieczenstwo eksploatacji. Zmiany sg dozwolone wytgcznie po uzyskaniu
wyraznej zgody producenta.

* Po zakonczeniu wszystkich prac sprawdzic, czy urzadzenia zabezpieczajgce
dziatajg prawidtowo.

25 Przepisy uzupetniajace
Obok wskazéwek zawartych w niniejszej dokumentacji obowigzujg takze:
* odpowiednie przepisy BHP.
* ogodlnie przyjete reguty bezpieczenstwa technicznego.
* przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania.
* wewnatrzzaktadowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

* przepisy dot. montazu i eksploatacji w obszarze zagrozonym wybuchem.

2.6 Kwalifikacje personelu

W tej czesci mozna znalez¢ informacije o kwalifikacjach personelu pracujgcego
przy komponencie.

Personel obstugujgcy i konserwujgcy musi
* posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania poszczegdlnych prac.
* otrzymac specjalny instruktaz na temat zagrozen.

* znac i przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa zamieszczonych w tej
dokumentaciji.

Prace przy instalacji elektrycznej moga wykonywacé wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub osoby pracujgce pod ich nadzorem.

Prace przy instalacji zabezpieczonej przed wybuchem moze wykonywac
wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel. W czasie prac przy instalacji
zabezpieczonej przed wybuchem nalezy przestrzega¢ normy DIN EN 60079-14
dot. urzadzenh elektrycznych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem oraz
normy DIN EN 50281-1-2 dot. urzadzen elektrycznych do stosowania w
obecnosci pytéw palnych.

Zasadniczo wymagane sg nastepujgce kwalifikacje minimalne:
+ Kwalifikacje specjalisty, aby samodzielnie pracowaé przy komponencie.

* Odpowiedni instruktaz, aby pracowac przy komponencie pod nadzorem i
kierownictwem wykwalifikowanego specjalisty.

Kazdy pracownik musi spetnia¢ nastepujgce warunki, aby méc pracowac przy
komponencie:

430BAL015251PL_2
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Bezpieczenstwo
Urzgdzenia zabezpieczajgce

* Osobista przydatnos¢ dla danej czynnosci.

* Odpowiednie kwalifikacje dla danej czynnosci.

* Szkolenie w zakresie zasady dziatania komponentu.

* Instruktaz w zakresie obstugi komponentu.

* Znajomosc¢ urzgdzenh zabezpieczajgcych i ich dziatania.

*  Znajomos¢ instrukcji obstugi, zwtaszcza wskazoéwek dot. bezpieczenstwa i
informacji waznych dla danej czynnosci.

* Znajomosc¢ podstawowych przepisow BHP.

Podczas prac przy komponencie wyrdznia sie nastepujgce grupy uzytkownikow:

Personel

Kwalifikacje

Personel obstugujacy

Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos$c¢ nastepujgcych
obszarow:

* Sposoéb dziatania komponentu
* Procedury obstugi komponentu
* postepowanie w razie awarii

* kompetencje i odpowiedzialnos¢ przy wykonywaniu
poszczegdlnych czynno$ci

Personel konserwujgcy

Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ budowy i
zasady dziatania komponentu.
Gruntowna znajomos¢ nastepujgcych obszardw:

* budowa maszyn
* elektrotechnika

* pneumatyka

Uprawnienia zgodnie ze standardami techniki bezpieczenstwa
pracy do wykonywania nastepujgcych czynnosci:

* rozruch urzadzen

* uziemianie urzadzen

* 0znaczanie urzgdzen

Do prac przy maszynach z certyfikatem ATEX nalezy przedtozy¢
odpowiednie dokumenty potwierdzajgce kwalifikacje.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace

2.71 Tabliczki

Miejsca niebezpieczne na gtowicy sterujgcej sg oznaczone tabliczkami
z ostrzezeniami, zakazami i nakazami.

14
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

Tabliczki oraz informacje na gtowicy sterujgcej muszg by¢ zawsze czytelne.
Nieczytelne tabliczki niezwtocznie wymieniac.

Tabliczki na gtowicy sterujacej

Tabliczka Znaczenie
Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym
Rys.1
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia
Rys.2
2.8 Zagrozenie resztkowe

Sytuacje niebezpieczne mozna wyeliminowaé¢ poprzez swiadome zagrozen
i przewidujgce zachowanie personelu oraz noszenie srodkow ochrony osobiste;j.

Zagrozenie resztkowe przy gtowicy sterujacej i Srodki zapobiegawcze

Niebezpieczenstwo | Przyczyna Srodki zapobiegawcze

Smiertelne Przypadkowe wigczenie gtowicy sterujacej Skutecznie przerwac prace wszystkich urzadzen,

niebezpieczenstwo wyeliminowa¢ mozliwo$¢ ponownego wigczenia.
Prad elektryczny Przestrzegac¢ nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

1. Odtgczy¢ od napiecia.

2. Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
3. Sprawdzi¢ stan beznapigciowy.

4. Uziemi¢ i zewrze¢.
5

Ostoni¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci znajdujace sie pod

napieciem.
Szkody materialne Prace spawalnicze mogg powodowac . . L .
. L . W poblizu glowicy sterujgcej nie wykonywac prac
uszkodzenia elektroniki lub powodowa¢ utrate . ’ . . .
danych. spawalniczych lub prawidtowo zabezpieczy¢ elektronike.
Szczyty napiecia Dozwolone zakresy napiecia poszczegdlnych rodzajow

zatgczania podane sg w rozdziatach od 5.3 do 5.6 i nie moga
by¢ przekraczane.

2.8.1 Elementy konstrukcyjne i podzespoty z zagrozeniem elektrostatycznym

Gtowica sterujgca zawiera elektroniczne elementy konstrukcyjne, ktére reagujg
wrazliwie na roztadowanie elektrostatyczne (ESD). Zetkniecie z osobami lub
przedmiotami natadowanymi elektrostatycznie moze by¢ grozne dla tych
elementéw konstrukcyjnych. W najgorszym przypadku ulegna
natychmiastowemu zniszczeniu lub ulegng awarii po uruchomieniu.

Aby zminimalizowac lub nie dopusci¢ do mozliwosci uszkodzenia przez
gwattowne roztadowanie elektrostatyczne, nalezy

* uwzgledni¢ wymagania wg DIN EN 61340-5-1 i 5-2 oraz

430BAL015251PL_2
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Bezpieczenstwo
Obszary zagrozenia

29

uwazac, aby nie dotyka¢ komponentow elektronicznych!

Obszary zagrozenia

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

W przypadku usterki wytgczy¢ gtowice sterujaca z eksploatacji (odtgczy¢
zasilanie elektryczne i doptyw powietrza) i zabezpieczy¢ przed powtérnym
wigczeniem.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, serwisowych i napraw
odtgczyé gtowice sterujgcg od napiecia i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wigczeniem.

Prace przy zasilaniu elektrycznym zlecaé wytgcznie wykwalifikowanym
elektrykom.

Regularnie sprawdzac wyposazenie elektryczne gtowicy sterujgcej.
Niezwtocznie naprawia¢ luzne potgczenia i uszkodzone kable.

W przypadku niedajgcych sie unikng¢ prac przy czesciach znajdujgcych sie

pod napieciem poprosi¢ o asyste drugg osobe, ktéra w sytuacji awaryjnej
wytgczy wytgcznik gtowny.

16
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3 Opis

3.1 Opis dziatania

3.1.1 Sposéb

dziatania

Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 dziata z mikroprocesorem, ktory zawiera
oprogramowanie do obstugi, wizualizacji oraz rejestrowania potozenia. Otwarcie
zaworu jest rozpoznawane przez zewnetrzny czujnik w tulei dystansowej i
informacja jest przekazywana do mikroprocesora.

Elementy konstrukcyjne / podzespoty z zagrozeniem elektrostatycznym!

* Glowica sterujgca zawiera elektroniczne elementy konstrukcyjne, ktére
reagujg wrazliwie na roztadowanie elektrostatyczne (ESD). Zetkniecie
z osobami lub przedmiotami natadowanymi elektrostatycznie moze by¢
grozne dla tych elementow konstrukcyjnych. W najgorszym przypadku ulegng
natychmiastowemu zniszczeniu lub uleghg awarii po uruchomieniu.

* Aby zminimalizowac lub nie dopusci¢ do mozliwosci uszkodzenia przez
gwattowne roztadowanie elektrostatyczne, nalezy przestrzega¢ wymogow
wymagania wg DIN EN 61340-5-1 i 5-2!

* Uwazac rowniez, aby nie dotykac elektronicznych elementow konstrukcyjnych
przy wystepujgcym napieciu!

* Podczas odsytania komponentow elektronicznych nalezy zwrdci¢ uwage, aby

opakowanie byto zgodne z ESD! (W razie pytan skontaktowac sie z GEA
Tuchenhagen)

3.1.2 Glowica sterujgca bez zaworéw pilotowych

Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 bez zawordw pilotowych dziata jako wskaznik
potozenia. Po zaprogramowaniu wskazuje w sposéb bardzo widoczny status
zaworu procesowego na miejscu za pomocg kolorowych diod LED pod koputg
Swietlna.

Komunikaty zwrotne dotyczace potozenia sg przekazywane uzytkownikowi
zgodnie z wybranym rodzajem komunikacji jako:

* wyjscie przetagczajgce 24V DC
* bit danych interfejsu AS

430BAL015251PL_2
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3.1.3 Glowica sterujgca z zaworami pilotowymi

Gtowica sterujgca z zaworami pilotowymi dziata jako glowica sterujgca.
Sygnalizacja odbywa sie w taki sam sposéb jak w przypadku gtowicy sterujgcej
bez zawordw pilotowych (wskaznik potozenia). Zawér pilotowy wbudowany

w nasadce jest jednak zatgczany w zaleznosci od sygnatdw sterowania.

W zaleznos$ci od wersji zaworu przelewowego w gtowicy sterujgcej mozna
zamontowa¢ maksymalnie 2 zawory pilotowe.

Aby podnies¢ grzybek zaworu lub aktywowa¢ doprowadzanie powietrza (D-
Force), mozna uzy¢ recznego zatgczania zaworéw pilotowych. Nalezy uzy¢
srubokreta do obrdcenia sruby (S) z 0 na 1, patrz ilustracja.

S

Rys.3

3.1.4 Glowica sterujaca z kotpakiem bez przycisku

Rys.4:  Glowica sterujgca z kotpakiem bez przycisku

430BAL015251PL_2
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Rys.5:  Plytka (A)

Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 w tej konstrukciji i przy prawidtowym montazu
przytgczy elektrycznych oraz pneumatycznych jest przystosowana do uzycia
zgodnie ze stopniem ochrony IP67 i/lub 69k (EN 60529).

W celu obstugi nalezy gtowicy sterujgcej nalezy zdjgc kotpak i nacisng¢ przycisk
plus/minus bezposrednio na ptytce (A).

Nalezy przy tym przestrzega¢ ogolnych wskazowek dla ochrony przed
wytadowaniami elektrostatycznymi.

Obstuga zob. Rozdziat 8, Strona 51.

3.1.5 Funkcja przyciskéw

Automatyczna KONFIGURACJA jest aktywowana zasadniczo przyciskami
znajdujgcymi sie na ptytce. Ze wzgleddw bezpieczenstwa przyciski dziatajg
jednak tylko w przedziale czasowym po wigczeniu napiecia roboczego. W tym
przedziale czasowym mozna uruchamiac¢ funkcje. Nastepnie przyciski zostajg
jednak automatycznie zablokowane.

W czasie KONFIGURACJI gtowica sterujgca samoczynnie rozpoznaje obecnos¢
na niej zaworéw pilotowych i wykonuje w zwigzku z tym catkowicie
automatycznie wszystkie wymagane kroki programowania.

Ponadto w funkcji ,Wariant kolorystyczny” istnieje mozliwo$¢ zmiany koloréw do
wizualizacji potozenia spoczynkowego.

3.1.6 Odpowietrznik bezpieczenstwa / potozenie montazowe

W celu zabezpieczenia przed nadcisnieniem, jakie moze powsta¢ w gtowicy
sterujacej, przewidziano odpowietrznik E2 w nasadce. W trakcie eksploatacji
odprowadzane jest przez niego powietrze wylotowe napeddéw podnoszenia,
a takze zapewnione jest rozprezenie w mato prawdopodobnym przypadku
uszkodzenia zaworu pilotowego lub probleméw z uszczelnieniem.

430BAL015251PL_2
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Rys.6:  Glowica sterujgca (wariant standardowy w IP66)

Ten odpowietrznik jest elementem bezpieczenstwa, z ktérym nalezy sie
odpowiednio obchodzi¢ i ktérego nie wolno zastaniaé. Podczas montazu gtowicy
sterujacej potozenie montazowe odpowietrznika E2 nie moze by¢ skierowane do

gory.

430BAL015251PL_2
20 28.03.2024



Transport i sktadowanie
Warunki magazynowania

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki magazynowania

Jesli podczas transportu lub magazynowania gtowica sterujgca jest narazona na
temperatury < 0°C, w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem nalezy jg
uprzednio osuszy¢ i zakonserwowac.

Wskazéwka!

Przed wszelkimi pracami z i przy zaworze (demontaz korpusu/
wysterowanie napedéw) zalecamy przechowywanie zaworu przez 24 h
w temperaturze 2 5°C, aby mogty wyparowaé ew. krysztatki lodu
powstate wskutek zamarznigcia skroplin.

4.2 Transport
Przy transporcie obowigzujg nastepujgce zasady:

+ Jednostki opakowaniowe / gtowice przytgczeniowe mozna transportowac
wytgcznie za pomocg przeznaczonych do tego celu dzwigéw i elementow
chwytajacych.

*  Postepowac zgodnie z piktogramami umieszczonymi na opakowaniu.

*  Gtlowice przytgczeniowe chroni¢ przed ttuszczami pochodzenia zwierzecego i
roslinnego.

* Tworzywa sztuczne gtowic przytgczeniowych sg wrazliwe na pekniecia.
Podczas transportu gtowicy sterujgcej zachowac ostroznos¢. Nie podnosic,
nie przesuwac i nie podpieraé o wrazliwe czesci.
421  Zakres dostawy
Przy odbiorze komponentu nalezy sprawdzic¢

* zgodnos$c¢ danych na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w
dokumentach dot. zamowienia i dostawy,

*  kompletnos$¢ wyposazenia i nienaganny stan techniczny wszystkich czesci.
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5 Dane techniczne

5.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa stuzy do jednoznacznej identyfikacji gtowicy sterujgce;j.

F
Type:  TQ15J9BAH/52/69K " max. 8 bar
SNR:  XXXXXXX-XXXX B
Mode: 24=VDC PNP max 205mA c cA P69
Rys.7
Kod/typ TQ15 |J 9 B A H
Pozycja w kodzie 14 15 |16 |17 |18 |19
zamoéwienia
Pozycja Nazwa Objasnienie
w kodzie
zamowienia
14 Miejsce komunikatu zwrotnego
TQ15 Gtowica sterujgca T.VIS Q-15
15 Typ gtowicy sterujacej
N Bez zaworu pilotowego
P 1 zawor pilotowy
Y 3= podnosénik grzybek zaworu
J 2 zawory pilotowe
Y1 = D-Force ; Y3=podnosnik grzybek
zaworu
16 Komunikaty zwrotne
9 Inicjator zewnetrzny (grzybek zaworu)
17 Rodzaj zataczania / tryb
A Interfejs AS (A/B slave)
B 24V DC, 3-dr. PNP
18 Zawor
pilotowy
A 24V DC
0 bez

22
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Pozycja
w kodzie
zamowienia

Nazwa

Objasnienie

19

Potaczenie srubowe (kabel/powietrze) do weza powietrza
@ 6/4 mm (metryczne)

J

5-bieg. wtyczka M12
Interfejs AS

8-bieg. wtyczka M12
24V DC

do weza powietrza @ 6,35/4,31 mm (cale)

P

5-bieg. wtyczka M12
Interfejs AS

8-bieg. wtyczka M12
24V DC

Opcje

122

5-biegunowa puszka przytgczeniowa M12 do
potgczenia srubowego

J, P (nr materiatu 508-963)

8-biegunowa puszka przytgczeniowa M12 do
potgczenia srubowego

H, I (nr materiatu 508-061)

/181

Skrzynka przytgczeniowa AS-i do kabla 1 m
Z puszkag przytgczeniowg M12 do potaczenia
srubowego J lub P

182

Skrzynka przytgczeniowa AS-i do kabla 2 m
Z puszkg przytgczeniowg M12 do potgczenia
Srubowego J lub P

/uc

Certyfikat UL/CSA

do uzycia we wnetrzach (indoor use) i tylko
w przypadku potgczenia:

A - interfejs AS

B-24VDC

430BAL015251PL_2
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5.2 Dane techniczne

Najwazniejsze dane techniczne gtowicy sterujgcej mozna znalez¢ w ponizszych

tabelach:

Dane techniczne: zasilanie sprezonym powietrzem, ciSnienie produktu

i ciSnienie CIP

Okreslenie

Opis

Waz pneumatyczny

*  metryczny

Materiat PE-LD
J zewn. 6 mm +/-0,1 mm
@ wewn. 4 mm

* cal

Materiat PA
@ zewn. 6,35 mm +/- 0,1 mm
@ wewn. 4,3 mm

Powietrze sterujgce

zgodnie z ISO 8573-1

* Zawartosc fazy statej:

Klasa jakosci 6
Wielkos¢ czgstek maks. 5 ym

Gesto$é czgstek maks. 5 mg/m?3

* Zawartos¢ wody:

Klasa jakosci 4

Maks. punkt rosy +3°C

Przy zastosowaniach na wigkszej
wysokosci lub przy niskich
temperaturach otoczenia wymagany
jest odpowiednio inny punkt rosy.

* Zawartosc oleju:

Klasa jakosci 3
najlepiej bez oleju
maks. 1 mg oleju na 1 m3 powietrza

Cisnienie powietrza sterujgcego

Konfiguracja z napedem
standardowym 6 barow (87 psi), maks.
8 baréw (116 psi)

Inne kombinacje ci$nienia produktu

i cisnienia powietrza sterujgcego na
zapytanie

Dane techniczne: materiaty

Okreslenie Opis

Obudowa PA 12/L

Uszczelki NBR / EPDM / FKM
Elementy obstugowe TPE

24
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5.3

Okreslenie

Opis

Dane techniczne: dane elektryczne

Stopien ochrony EN 60529

IP66 — strumien wody
IP67 — zanurzanie
IP69 — wysokie ci$nienie

Dyrektywy WE EMC

2014/30/UE

Odpornos¢ na zaktocenia

EN 61000-6-2: 2005

Emisja zaktécajgca

EN ISO 61000-6-4:2007 + A1: 2011

Dyrektywa niskonapieciowa WE

73/23/EWG

Elektryczna technika przytgczeniowa

- 5-bieg. Wtyk okragty M12 tylko w
przypadku AS-Interface lub

- 8-bieg. Wtyk okragty M12 tylko w
wersji 24V

Tlumienie sygnatu grupy komunikatu
zwrotnego

brak; krotkie; srednie; diugie

Specyfikacja wersji 24 V DC

Dane techniczne: zasilanie

Okreslenie

Opis

Napiecie zasilania UV

24V DC (+20%... -12,5%)

pobdr pradu,

- Prad jatowy <25 mA

- jeden z’av-vc')r pilotowy z funkcjg 60...70 mA
przekaznika

- PLC typowe obcigzenie
komunikatu zwrotnego 10 mA

- (maks. obcigzenie komunikatu 50 mA
zwrotnego)

- Inicjator zblizeniowy 10 mA

Suma 205 mA

430BAL015251PL_2
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Specyfikacja wersji 24 V DC

Dane techniczne: wejscia

Okreslenie

Opis

Napiecie sterujgce

maks. 28,8 V DC
High=2=213V DC
Low=<6VDC

Prad sterowniczy

< 10mA

Dane techniczne: wyjscia

Okreslenie Opis

Napiecie wyjsciowe High=UV-<1V
Low=<5V

Maks. prad na wyjscie Odporny na zwarcia 100 mA

Czestotliwos¢ zatgczania 2Hz

(obcigzenia omowe i indukcyjne < 25

mH)

26
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Dane techniczne
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54 Specyfikacja interfejsu AS

Dane techniczne: zasilanie

Okreslenie Opis

Napiecie zasilania UV 26,5..31V DC
pobdr pradu,

- prad biegu jatowego <25 mA
;rjze:kear;ﬁ(v;/ér pilotowy z funkcjg 60..70 mA

- inicjator 10 mA

Suma ok. 105 mA

Wersja oprogramowania C (patrz naklejka wersji CASI)

Dane techniczne: wejscia ze strony interfejsu AS master

. Komunikat

Bit zwrotny Sygnat

DIO* S1 D-Force
dezaktywowana

DI1* S2 D-Force
aktywowana

DI2 S3 0 = grzybek
zaworu
podniesiony
1 = grzybek
zaworu w
potozeniu
spoczynkowym

DI3 Nie wykorzystany

Dane techniczne: wyjscia ze strony interfejsu AS master

Bit Zataczenie Sygnat
PV Y1 1= zawor pilotowy aktywny
DOO Aktywowanie zaworu 0= zawor pilotowy
pilotowego Y1 nieaktywny
PV Y2 :
N k
DO1 Nie wykorzystany ' wykorzystany
DO2 PV Y3 (gdy PV Y1 =0) 1= zawor pilotowy aktywny
Aktywowanie zaworu 0= zawor pilotowy
pilotowego Y3 nieaktywny
zarezerwowano dla
DO3 identyfikacji A/B
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Akcesoria
Dane techniczne: dane elektryczne
Okreslenie Opis
Specyfikacja AS-i V3.0 (A/B Slave)
Konfiguracja
kod 10 / kod ID / kod 1D2 T-ATE.
Ochrona przed pomyleniem biegunéw | tak
5.5 Akcesoria
Akcesoria nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Akcesoria Nr katalog.
Puszka kablowa, zagieta — M12; 5-biegunowa: kodowanie A 508-963
Puszka kablowa, prosta — M12; 8-biegunowa: kodowanie A 508-061
Pu_szka kablowa, prosta — M12; z kablem 1 m i zaciskiem 508-027
nozowym ASI
Pu§zka kablowa, prosta — M12; z kablem 2 m i zaciskiem 508-028
nozowym ASI
5.6 Narzedzie
Lista narzedzi
Narzedzie Nr materiatu
Przecinak do wezy 407-065
Klucz imbusowy, wielko$¢ 3 408-121
Klucz czopowy, czop D4 9065837
Klucz szczekowy, rozm. 23 408-046
Klucz szczekowy, rozm. 16x18 408-138
Klucz szczekowy, rozm. 15 408-035
Klucz szczekowy, rozm. 13x17 408-036
Klucz szczekowy rozm. 24+27 408-040
5.7 Smar
Smar Nr materiatu
Rivolta F.L.G. MD-2 413-071
PARALIQ GTE 703 413-064

28
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Wyposazenie

5.8 Wyposazenie

Dane techniczne — wyposazenie

Wyposazenie Nr materiatu
Inicjator M12x1 w tulei dystansowej
*  wg NAMUR, styk zwierny
7,5..30VDC
. 505-041
Temperatura otoczenia: -20...+70°C
+ Stopien ochrony IP 67
* dziata przy naparowaniu metalu
Zawor pilotowy
* 24V DC (+20% /-12,5%), 0,85 W
Temperatura otoczenia: -20...+60°C 512-169
Stopien ochrony IP 51
» Zakres ci$nienia: 2,0...8,0 baréw
Ttumik G 1/8"
* Materiat filtra: wetna ze stali szlachetnej
_ 933-175
* Temperatura otoczenia: -20...+70°C
Cisnienie maks. 10 baréw
Ttumik G 1/4"
Materiat filtra: wetna ze stali szlachetnej
. 933-174
Temperatura otoczenia: -20...+70°C
* Ciénienie maks. 10 baréw
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Wskazowki bezpieczenstwa

6

6.1

6.2

Montaz i instalacja

Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas montazu mozna eliminowac poprzez $wiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy montazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Ustawia¢, montowac i uruchamiaé komponent moze wytgcznie
wykwalifikowany personel.

W miejscu montazu nalezy zapewni¢ odpowiednio duze strefy robocze i
komunikacyjne.

Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢ powierzchni montazowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w instrukcji transportu oraz
dotyczgcych oznaczenia transportowanego towaru.

Natychmiast po otwarciu skrzyn transportowych usungc¢ z nich wystajgce
gwozdzie.

Nie przebywac pod podwieszonymi tadunkami.

Podczas montazu urzadzenia zabezpieczajgce komponentu mogg nie
dziatac.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wiaczeniem.

Potaczenia wezowe

Aby zapewni¢ bezusterkowg eksploatacje, potrzebne sg przyciete doktadnie pod
katem prostym weze sprezonego powietrza.

Potrzebne narzedzia:

Przecinak do wezy

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

2.
3.
4.
N

Odcig¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Przycig¢ weze pneumatyczne pod kgtem prostym przecinakiem do wezy.
Wiozy¢ waz pneumatyczny w ztgcze wtykowe gtowicy sterujgcej.
Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Gotowe.

Wskazéwka!

Unika¢ zagie¢ w wezach pneumatycznych!

30
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Przytgcze pneumatyczne

6.3 Przytacze pneumatyczne

6.3.1  Glowica sterujgca bez zaworu pilotowego

Rys.8:

Glowica sterujaca

E2

Odpowietrzanie bezpieczenstwa przed nadcisnieniem i powietrzem
wylotowym skoku gtdéwnego Y3

Zawor zwrotny

Przytgcze E2 nie moze by¢ zamkniete!

430BAL015251PL_2
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Przytgcze pneumatyczne

6.3.2 Glowica sterujgca z 1 zaworem pilotowym (Y3)

Rys.9

E2 Odpowietrzanie bezpieczenstwa przed nadcisnieniem i powietrzem
wylotowym napedu podnoszenia Y3
Zawor zwrotny
Przytgcze E2 nie moze by¢ zamkniete!

P Centralny doptyw powietrza z wbudowanym filtrem

Y3 Przytgcze pneumatyczne skoku podnosnika

430BAL015251PL_2
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Przytgcze elektryczne

6.3.3 Glowica sterujgca z 2 zaworami pilotowymi (Y1i Y3)

Rys.10:

Gtowica sterujgca

E1

Odpowietrzenie D-Force Y1 z ttumikiem
Przytgcze E1 nie moze by¢ zamkniete!

E2

Odpowietrzanie bezpieczehstwa przed nadcisnieniem i powietrzem
wylotowym napedu podnoszenia Y3

Zawor zwrotny

Przytgcze E2 nie moze by¢ zamkniete!

P

Centralny doptyw powietrza z wbudowanym filtrem

Y1

Przytgcze pneumatyczne D-Force

Y3

Przytgcze pneumatyczne skoku podnosnika

6.4 Przytacze elektryczne

A Niebezpieczenstwo

Aby spetni¢ wymagania UL, nalezy stosowac zasilanie elektryczne

z izolacjg ochronng z ograniczeniem pradu wg UL/IEC 60950 lub
ograniczeniem energii wg UL/IEC 61010-1 3cd cl. 9.4 lub klasa Il zasilania
elektrycznego wg NEC.

>
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Przytgcze elektryczne

6.4.1 Przeglad

Rys.11

A\ Niebezpieczenstwo

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel. Przed kazdym podtgczeniem elektrycznym sprawdzi¢ dozwolone
napiecie robocze.

>

Wskazowka!

Kable muszg by¢ przystosowane do uzycia w zakresie temperatury od
-20°C do +75°C!
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Przytgcze elektryczne

6.4.2 Okablowanie elektryczne 24 V DC

6.4.2.1 Wtyczka M12/8-biegunowa (24.1)

@

Ne
® @
Sfe

o A
e AT
| .
N (252
@ i 3
|- (= -
! 4
N ——————C=— s
: 5
ouT = PV1
ouT | - pv2
i 7
0T (=] PV3
. 8
NP (oS3

Rys.12: 8-biegunowy tgcznik wtykowy M12 z kodowaniem A: wtyczka urzgdzenia i widok listwy wtykowej

Przynalezna puszka kablowa nr katalog. 508-061.

1 L+ Napiecie zasilajgce Uy L+24V DC

2 S2 Sygnat Downforce aktywny

3 L- Potencjat odniesienia Uy, L-

4 S1 Sygnat Downforce nieaktywny

5 PV1 Zatgczanie zaworu pilotowego Y1 (D-Force)

6 PV2 Nie wykorzystany

7 PV3 Zalgczenie zaworu pilotowego Y3 (podnosnik grzybka
zaworu)

8 S3 Podnosnik (inicjator zewnetrzny)

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

— Gotowe.

Podlgczy¢ kabel przez tgcznik witykowy M12-/8-biegunowy.

6.4.3 Okablowanie elektryczne interfejsu AS
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Przytgcze elektryczne

6.4.3.1 Wtyczka M12/5-biegunowa (24.1)

' ASi+ 1,—(-—1 ASi+ TVIS

@ @ ASi— :—(-—3 ASi—

Rys.13: 5-biegunowy tacznik wtykowy M12 z kodowaniem A: wtyczka urzadzenia i widok listwy wtykowej

Pasujgce puszki kablowe nr rzecz.: 508-027, 508-028 i 508-963.

AS-I+
Niepodfgczone
AS-I-

Niepodtgczone

Al WIN] -

Niepodtgczone

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Podtgczy¢ kabel przez tgcznik wtykowy M12-/5-biegunowy.

— Gotowe.

6.4.3.2 Inicjator zewnetrzny (78.2)

Rys.14
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Przytgcze elektryczne

/\ Ostrzezenie

Stosowac tylko inicjatory wymienione w rozdziale ,Dane techniczne”, patrz
Rozdziat 5, Strona 22.

» Stosowanie innego inicjatora powoduje brak komunikatu zwrotnego.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wsung¢ kabel (& 3-7mm) przez dtawik kablowy (50) i podtaczy¢ w gtowicy
sterujgcej do zacisku (K1) zgodnie ze schematem potgczeh, patrz
Rozdziat 6.4.4, Strona 38.

2. Zamocowa¢ kabel w dtawiku kablowym momentem obrotowym 2,5 Nm.

— Gotowe.
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Przytgcze elektryczne

6.4.4 Schemat potaczen plytki T.VIS (strona dolna)

24V DC
TUC 221-05021
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Rys.15
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Przytgcze elektryczne

Objasnienia o

btozenia przytaczy (221-005021 i 221-005022)

Pozycja Typ wtyku Nr poz. na liscie czesci Nazwa
wtyku zamiennych
J1 Pico -Blade 5-bieg. 24.1 (tylko w przypadku plytki | tgcznik wtykowy M12/3
24V DC)
24.2 (tylko w przypadku plytki
ASi)
J2 Pico -Blade 5-bieg. 241 tacznik wtykowy M12/3 (tylko w przypadku
221-005021)
J3 Pico-Blade 3-bieg. -- Sygnat analizy S1i S2
J4 Pico -Blade 4-bieg. - Przylacze diagnostyczne / ztgcze danych
J5 Pico -Blade 2-bieg. -- patrz ilustracja 17 18
J7 Pico -Blade 2-bieg. - patrz ilustracja 17 i 18
J8 Listwa zaciskéw 2-bieg. -- patrz ilustracja 17 i 18

Objasnienie o

btozenia przytaczy (221-005027)

Pozycja Typ wtyku Nr poz. na liscie czesci Nazwa

wtyku zamiennych

J1 Pico -Blade 2-bieg. - patrz ilustracja 17 i 18

J2 Pico -Blade 2-bieg. 63 Zawor pilotowy Y1

J3 Pico -Blade 2-bieg. -- patrz ilustracja 17 i 18

J4 Pico -Blade 2-bieg. 63 Zawor pilotowy Y3

J5 Pico-Blade 3-bieg. -- patrz ilustracja 17 i 18

J9 Zaciski 2-bieg. -- patrz ilustracja 17 i 18

J10 Zaciski 2-bieg. 78.2 Przytacze kabla zewnetrznego inicjatora
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Wskaznik optyczny

6.5 Wskaznik optyczny

6.5.1 Koputa swietlna

Kotpak

Koputa $wietlina

Ponizsze stany sg wyswietlane optycznie w kopule $wietlnej:

zawor w pozycji spoczynkowej: kolor zielony, zob. tez Rozdziat 6.5.2,
Strona 41

Downforce aktywna: kolor zotty, patrz takze Rozdziat 6.5.2, Strona 41
Grzybek zaworu podniesiony: miganie na zétto
tryb programowania aktywny: kolor czerwony

Standard domysiny:

gtowica sterujgca niezaprogramowana: 3 razy miganie — przerwa — 3 razy
miganie — przerwa

Domysiny specjalny:

gtowica sterujgca niezaprogramowana: 2 razy miganie — przerwa — 2 razy
miganie — przerwa

Jesli przez ponad 5 sek. nie bedzie wyswietlat sie Zzaden sygnat, oznacza to
awarie zasilania!

40
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Montaz gtowicy sterujgcej na zaworach przelewowych

6.5.2 Przelagczenie koloréw

Za pomocg ,Przetgczenia kolorow” mozna odwrdcic¢ kolory nastepujgcych
wskazan (zielony na zotty lub zétty na zielony): zawdr w pozycji spoczynkowej,
downforce aktywna, podnosnik.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. odtgczyé gtowice sterujgca od napiecia.
2. Obydwa przyciski nacisng¢ jednoczes$nie i przytrzymac wcisniete.

3. Wigczy¢ ponownie napiecie zasilania. Przyciski po wigczeniu napiecia
zasilajgcego muszg pozostac wcisniete jeszcze przez 3 sekundy.

— Gotowe.

Wskazowkal

Podczas przetaczania koloréw zamienione zostajg tylko opcjonaine
sygnaly D-Force!

6.6 Montaz glowicy sterujacej na zaworach przelewowych

W tym rozdziale opisano montaz gtowicy sterujgcej na zaworach przelewowych i
jej demontaz. Nalezy przy tym uwzglednié ponizsze wskazowki!

Odpowietrznik E2 jest elementem bezpieczenstwa.

W przypadku nieprawidtowego montazu lub zastoniecia odpowietrznika nie
mozna zapewnic funkcji bezpieczenstwa.

» Potozenie montazowe odpowietrznika E2 nigdy nie moze by¢ skierowane
pionowo do gory.

» Odpowietrznika E2 nigdy nie wolno zastaniac.

6.6.1 Montaz na zaworze przelewowym

Ten rozdziat zawiera opis montazu gtowicy sterujgcej na zaworach przelewowych
VARIVENT (opcjonalnie z napedem pneumatycznym).
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Montaz gtowicy sterujgcej na zaworach przelewowych

Rys.18

Warunek:

weze powietrza nie mogg byé zagiete podczas montazu.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1.

Do montazu cokotu montazowego T.VIS na zaworze Q nalezy catkowicie
wykreci¢ srube nastawczg (S) z zaworu. Dopiero wtedy mozna nakreci¢ cokét
montazowy. Nastepnie Sruba nastawcza wraz z cokotem montazowym musi
zosta¢ ponownie wkrecona w zawor. Podczas wkrecania nalezy pamietac, ze
przez obroty sruby nastawczej (S) mozna zmienic site sprezyny dziatajgca na
grzybek zaworu. (patrz instrukcja obstugi zaworu Q)

Doposazenie: jesli zawor Q zostat dostarczony fabrycznie bez gniazda
montazowego T.VIS (198.3) nalezy go wczesniej doposazyé. W tym celu
nalezy najpierw odkreci¢ nakretke kontrujgca (K). Nastepnie nalezy
catkowicie wykreci¢ srube nastawczg (S) z napedu (A.1) i wyja¢ nakretke
kontrujgca (K) ze sruby nastawczej (S). Dopiero pézniej mozna nakreci¢
gniazdo montazowe T.VIS (198.3) na srube nastawczg (S). Nastepnie nalezy
wkreci¢ srube nastawczg wraz z gniazdem montazowym T.VIS (198.3)
ponownie w naped (A.1). Podczas wkrecania nalezy pamietaé, ze przez
obroty sruby nastawczej (S) mozna zmienic site sprezyny dziatajgca na
grzybek zaworu. (patrz instrukcja obstugi zaworu Q).

2. Ustawianie zadane ci$nienia zatgczenia.

42
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3. Dokreci¢ cokét montazowy kluczem czotowym otworowym.
4. Zatozy¢ gtowice sterujgca (B) przez srube nastawczg (S) na naped (A.1).

5. Zamocowac poétpierscienie (15) i Sruby (39) momentem obrotowym 1 Nm (0,7

Ibft).

6. Przylagcze pneumatyczne i elektryczne wyréwnac zgodnie z konfiguracja

bloku zawordow.

Rys.19

7. Wykona¢ uruchomienie, patrz Rozdziat 6, Strona 30 i Rozdziat 7, Strona 44.

— Gotowe.
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7 Uruchomienie

71 Wskazéwki bezpieczenstwa

Pierwsze uruchomienie
Przy pierwszym uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

* Podjg¢ srodki zabezpieczajgce przed niebezpiecznymi napieciami
dotykowymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

* Glowica sterujgca musi by¢ kompletnie zamontowana i odpowiednio
nastawiona. Wszelkie potgczenia Srubowe muszg by¢ dobrze dokrecone.
Wszystkie przewody elektryczne muszg by¢ prawidtowo zainstalowane.

* Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wigczeniem.

* Po modyfikacji gtowicy sterujgcej konieczne jest dokonanie ponownej oceny
ryzyk szczatkowych.

Wskazowkal!

Czujnik zewnetrzny w tulei dystansowej znajduje si¢ tylko

w ustawieniu fabrycznym i dlatego nalezy go ustawi¢ podczas
pierwszego uruchomienia, patrz Rozdziat 7.2, Strona 44. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidiowos$¢ dziatania. Ryzyko
ponosi wylacznie uzytkownik.

Uruchomienie

Przy uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

* Uruchamia¢ gtowice sterujgcg moze wytgcznie wykwalifikowany personel.
*  Wykona¢ prawidtowo wszystkie przytagcza.

* Urzagdzenia zabezpieczajgce glowicy sterujgcej muszg by¢é zamontowane,
sprawne i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy skontrolowac ich
sprawnosg.

W momencie wigczenia gtowicy sterujgcej nikt nie moze przebywac
w strefach niebezpiecznych.

+ Catkowicie usuwac wyciekajgce ciecze.

7.2 Uruchamianie — glowica sterujgca bez zaworéw pilotowych
Aktywacja glowicy sterujacej
Jesli glowica sterujgca jest prawidlowo zamontowana na zaworze oraz wtasciwie
wykonano przytgcze elektryczne, moze nastgpi¢ uruchomienie.
Warunek:

* Zawor przelewowy musi znajdowac sie w bezpiecznym potozeniu, tzn.
zewnetrzny zawor pilotowy nie moze by¢ uruchomiony.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
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Uruchamianie — glowica sterujgca z zaworami pilotowymi

1. Wigcznik DIP (S1), ustawi¢ na ON (prawa). (Opisane ustawienie obowigzuje
tylko w przypadku gtowicy sterujgcej bez zawordw pilotowych)

Rys.20
2. Wigczy¢ napiecie zasilania.

— Tylko w przypadku resetu: aktywowac tryb programowania, uzywajgc
przyciskow, patrz Rozdziat 8.2, Strona 51.

— Tylko w przypadku resetu: tryb programowania jest realizowany
automatycznie i w tym czasie koputa swietlna swieci sie na czerwono.

— Glowica sterujgca jest aktywowana.

Wskazowkal!

Podczas przetaczania koloréw zamienione zostajg tylko opcjonalne
sygnaty D-Force!

Kontrola gtowicy sterujacej
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie komunikatéw zwrotnych na T.VIS.

— Uruchomienie jest zakohczone.

7.3 Uruchamianie — gltowica sterujagca z zaworami pilotowymi
Aktywacja gtowicy sterujacej

Jedli gtowica sterujgca jest prawidtowo zamontowana na zaworze oraz wtasciwie
wykonano przytgcze elektryczne, moze nastgpi¢ uruchomienie.

Zawor pilotowy Y3 do skoku podnosnika zaworu przelewowego
jest podigczony.

Skok podnosnika zaworu przelewowego zostaje na krétko uruchomiony
podczas KONFIGURACJI.

» KONFIGURACJE wykonywac tylko przy opréznionym przewodzie
rurowym.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wigcznik DIP (S1), ustawi¢ na OFF (lewa). (Opisane ustawienie obowigzuje
tylko w przypadku gtowicy sterujgcej z zaworami pilotowymi)

Rys.21

2. Wigczy¢ doptyw powietrza sterujgcego.
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Uruchamianie — glowica sterujgca z zaworami pilotowymi

3. Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw przez aktywacje zaworéw pilotowych:

— Wigczyé zawory pilotowe w kolejnosci Y3 i Y1 (jesli sg) po kolei za
pomocg elementu obstugi recznej na zaworach pilotowych: srube (S)
obracic¢ srubokretem z 0 w kierunku 1.

— Wszystkie zawory pilotowe ponownie wytgczy¢ w kolejnosci Y3 i Y1 (jesli
sg): obrdci¢ srube (S) srubokretem w kierunku 0.

Rys.23

— Wiecej informacji na temat Y1/Y3: patrzRozdziat 6.3.2, Strona 32.
4. Wigczy¢ napiecie zasilania.

— Tylko w przypadku resetu: aktywowac tryb programowania, uzywajgc
przyciskow, patrz Rozdziat 8.2, Strona 51.

— Tylko w przypadku resetu: w trakcie automatycznego przebiegu
programowania zamontowane w gtowicy sterujgcej zawory pilotowe sg
aktywowane i dezaktywowane, powodujgc wykonanie przez zawor
przelewowy funkcji wtasciwych dla zaworu. W tym czasie koputa swietlna
Swieci stale na czerwono. Po zakonczeniu programowania potozen
krancowych pojawia sie cykliczna zmiana koloru na kopule $wietlne;.

— Glowica sterujgca jest aktywowana.
Kontrola gtowicy sterujacej

Jesli gtowica sterujgca jest prawidlowo zamontowana na zaworze oraz wtasciwie
wykonano przytgcze elektryczne, moze nastgpic test dziatania.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Aktywowac kolejno zawory pilotowe przez PLC, aby sprawdzi¢ poprawne
dziatanie komunikatu zwrotnego na T.VIS.

— Uruchomienie jest zakonczone.
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Uruchomienie
Regulacja inicjatora w tulei dystansowej

Wskazowkal!

Zawor pilotowy Y1 (D-Force) mozna aktywowacé i dezaktywowaé
réwniez w trybie recznym za pomocg przyciskow obstugi.

7.4

Regulacja inicjatora w tulei dystansowej
Montaz uchwytu inicjatora

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1.

zamontowaé wstepnie element Slizgowy (1) $rubg z tbem wpuszczonym (3)
i nakretkg NI (2).

Rys.24

2. Zamontowang wczesniej czes¢ wlozyé w otwor podiuzny (4.1) tulei
dystansowej (4) z otworem mocujgcym (1.1) w kierunku obudowy (5).
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Regulacja inicjatora w tulei dystansowe;j
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Rys.25

3. Obréci¢ nakretke NI (2) w otworze podtuznym (4.1) tulei dystansowej o 90°
i dokrecic srube z tbem wpuszczonym (3).
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Rys.26

— Gotowe.
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Uruchomienie
Regulacja inicjatora w tulei dystansowej

Ustawianie uchwytu inicjatora

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wkreci¢ inicjator (6) w uchwyt inicjatora az do kotnierza nakretki kontrujgcej

(7).

Wykrecic inicjator o petny obrot (360°), aby ustawi¢ odstep (a) od 0,5 do

1,0 mm.

2. tagcznik wtykowy (10) juz podigczony elektrycznie do gtowicy sterujace;j
zamontowacé na inicjatorze przy uzyciu nakretki kotpakowej M12 (10.1).
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i

T AI}L\ E::‘

Rys.27
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Uruchomienie

Rys.28

3. Przez nieznaczne poluzowanie $ruby z tbem wpuszczanym ustawi¢ uchwyt
inicjatora w podiuznym otworze tulei dystansowej w taki sposoéb, aby inicjator
(6) wykrywat dolng krawedz nakretki kontrujgce;j.

4. W stanie roboczym (potozenie spoczynkowe) i po prawidtowym ustawieniu
inicjatora musi swiecic¢ dioda LED na inicjatorze.

— Gotowe.
Kontrola dziatania
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. (Jedli zainstalowano) Sprawdzi¢ funkcje komunikatu zwrotnego przez
zatgczenie zaworu pilotowego Y3.

— Dioda LED na inicjatorze musi zgasnac.
— Gotowe

— Inicjator jest teraz ustawiony i sprawdzony!
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Dziatanie i obstuga
Wskazowki bezpieczenstwa

8 Dzialanie i obstuga

8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:
* Nadzorowa¢ komponent podczas eksploataciji.

* Nie zmienia¢, nie demontowac i nie wytgczac¢ urzgdzen zabezpieczajgcych.
Kontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce w regularnych odstepach czasu.

*  Wszystkie ostony i kotpaki muszg by¢ prawidtowo zamontowane.

* W miejsce, w ktérym znajduje sie komponent, musi by¢ zapewniona
odpowiednia wentylacja.

* Zmiany konstrukcyjne komponentu sg niedozwolone. Kazdg zmiane
komponentu niezwtocznie zgtaszac przetozonemu.

* Nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych. Nie stawiac
przedmiotéw w strefach niebezpiecznych. Do strefy niebezpiecznej mozna
wejs¢ dopiero wtedy, gdy maszyna jest odfgczona od zasilania.

* Regularnie sprawdzac, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg
prawidtowo.

8.2 Ustawienia w trybie programowania

Ttumienie sygnatu komunikatu zwrotnego pozycji

Pod wptywem ttumienia zmiana sygnatu komunikatu zwrotnego jest anulowana
na czas ustawionego ttumienia.

Jednoczesnie zmiana statyczna komunikatu zwrotnego zostaje opdzniona o czas
ttumienia. Dzieki temu mozna optymalnie ustawi¢ przebiegi procesow wiasciwe
dla uzytkownika.

W celu zapewnienia bezpiecznego nadzorowania szczelnosci gniazda zaworu
firma GEA Tuchenhagen zaleca ustawienie fabryczne ttumienia sygnatu. Za
szkody powstajgce w wyniku stosowania ttumienia sygnatu firma GEA
Tuchenhagen nie ponosi odpowiedzialnosci. Ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik.
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Przeglad obstugi

8.3

Przeglad obstugi

Uruchomienie przed wysytkg lub po resecie (bez

programowania; autom. blokada przyciskéw po

Pierwsze/ponowne uruchomienie na miejscu
(zaprogramowane; blokada przyciskéw 30 sekund po

Serwi:
Montaz / demontaz

wykonaniu SETUP)

Decyzja: zastosowanie wg kodu typu ? (tylko TA15)

wigczeniu napiecia roboczego)
Decyzja: konieczny nowy SETUP?

Montaz wktadu zaworu

tak

Napiecie robocze ZAt

Domyslny standard

e e

@ @ oba przyciski

wecisng¢ na 3...7 sek.

tak

nie

¢ przycisk
przytrzymaé

\ wecisniety
Napigcie robocze ZAt Napigcie robocze ZAt Napiecie robocze ZAt

wecisngc na 3...7 sek.

@ @ oba przyciski
v

Tryb programowania uruchomiony Praca
czerwony $wiatto ciggte Wariant koloru zielony = 500ms jednorazowo zielony migajacy *
(SETUP aktywny) . Wariant koloru z6tty = 500ms jednorazowo z6tty migajacy
Tolerancja pozycji (tylko TA15 - nie TQ15)
Tol. 1 e 39 30 e e 3
@ 9%
$
[rot. 2 e e e e || 3
1® O3 Tryb
= .
[Tol.3 e e e || programowania
froe W |
<

atu (tylko TA15 — nie TQ15)

brak (zalecane) % {3':3 % % * @
&)

[ Krétko

| Srednio

| dtugo (~1000 ms)

‘_
Przycisk Minus lub odczeka¢ 30 sek.

Uwaga:

wbudowany PVY3

xxx (tekst wyttuszczony i podkreslony)= ustawienia

fabryczne

Aktywacja LEFF (tylko TA15 — nie TQ15)

wye BN R [

v®

| LEFF ZAt (grzybek zaworu) [nie zaleca sig] 33 I—

® ©

Naped gtowny zostaje

uaktywniony w celu

zwigkszenia napigcia sprezyny
Uwaga!

Po wylaczeniu napigcia

roboczego naped pod

wptywem sity sprezyny

wraca do potozenia

Przycisk Minus lub odczeka¢ 30 sek.

¥

v i

¥

Stan zaworu >

Usterka

Pozycja potozenie ||podnosénik aktywny
spoczynkowe

Downforce aktywna || Montaz/demontaz

Wybrany  zielony »|czerwony migajacyliie]| zielony ciagty @ || 26ty migajacy 2;:"}

wariant  lub

261ty ciagly

QO || brak wzbudzenia

koloru oty —)rr@'wo'\ym\gam(v*l 6tty ciagly

16ity migajacy

zielony ciagly

brak wzbudzenia

v
Do trybu usterek

Rys.29

v

ie przez wy

52

430BAL015251PL_2
28.03.2024



obstuga

iei

Dziatan

—
@«MG\F&
X 2busIIM

®
v

: A1}0zZ nuojoy aueLleM M edkleSiw 03gAzs|
3 %

Auoja1z niojoy appueliem m edkleSiw 03qAzs|

N2 obusiom

A
M_R,M A9z nuojoy apueiem m eskfediw oyqAzs
* Auo|aiz n1o|oy| B1dueLIEM M BIR[ESIW 0% qAZS

Ys19Azid
2busiMm

*, Aokfe8iw 0xgAzs Auomiaza/Ayoz
Auz334 qAny ouoiwoydnin

A )as /'€ bu pbusiom

@ 519421
A k]

*mﬂm*&m Aoele8iw Auomiaza/Ayoz

powrét do Tryb pracy

Aovad qhiy
op 10imod

21ujomz H

1ys1oAzid ngo @ +@

Auzdda A1 ouozoeuzez

&) YIS £°T°E DU IDUSIIM

e e e e 2w 1%
e

Aoz M
Auojeiz

Azid
% st

ipunyas o eu moysioAzid ajualujomz

oBazooqous elddideu ajuezobpy

oBazooqou ejddideu ajuezobipg

% 2131usIIM JDWAZIIAZId

@ @ 1ys12Azid bgo

obazooqo. erddideu ajuazobiipm

dN.13S niueuoyAm od

Aooad qhiy
op joimod

]

iyoAujsAwiop ual po ajuza
Asidez 1saf a1

® (niomez ejuaisalun
1loeziienzim yeiq) AumAyyeaiu
(9z40mez wAuoisaiun

MRM Azad 01407 eu e3iw 0%qAzs) AumApie

eujenpye exiusoupod efeziienzig

ys12Azid Ad1usiom
2DWAZIY Y3s 0z 0 zazid

obazooqou e1odideu ajuezokn

Ad1usiom ppwAziAzid
Ys19Azid

obazooqou e1odideu aluazokiipy

(dn.13s niueuoxAm od)

nasfajw pbu
ajuajwoynin
Aovad qhiy aumouod/azsmiald
op 30.mod op 30umod

1231wed
M ydAuep ejeain

obazooqou erddideu

ys19Azid
@u busom a1uazokiApm
aiuEmoyMY] dnL3s Amou

1 1

ejuemodalsod
algosods wAzs|ep o efzAraqg

Rys.30

430BAL015251PL_2

53

28.03.2024



Czyszczenie
Czyszczenie

9 Czyszczenie

9.1 Czyszczenie
Stosowac sie do kart charakterystyki dostarczanych przez producentéw $rodkéw
myjgcych!
Stosowac tylko srodki myjace, ktore nie sg szkodliwe i nie Scierajg tworzywa
sztucznego ani stosowanych materiatéw uszczelniajgcych.

Wskazowkal!

Po kazdym czyszczeniu sprawdzi¢, czy glowica sterujaca nadal
spetnia wszystkie wymogi bezpieczenstwa okreslone w niniejszej
instrukcji i tym samym jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem.

430BAL015251PL_2
54 28.03.2024



Konserwacja
Wskazowki bezpieczenstwa

10 Konserwacja

10.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Naprawa

Przed przystgpieniem do napraw wyposazenia elektrycznego komponentu nalezy
wykonac nastepujgce czynnosci zgodnie z punktem ,5 Zasady bezpieczenstwa”:

Odtaczy¢ od napiecia

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
Sprawdzi¢ stan beznapieciowy

Uziemic i zewrze¢

Ostonic¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci znajdujgce sie pod napieciem.

Podczas napraw obowigzujg ponizsze zasady:

naprawy przy komponencie moze wykonywac wytgcznie wykwalifikowany
w tym zakresie personel.

Przed rozpoczeciem napraw wytgczy¢ komponent i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy
napiecie resztkowe jest roztadowane.

Zamkna¢ dostep dla osob trzecich. Ustawi¢ tablice informujgce o naprawach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.
Prace wykonywaé wytgcznie odpowiednimi i sprawnymi narzedziami.

Przed ponownym uruchomieniem zamontowac urzgdzenia zabezpieczajgce
w sposob odpowiadajgcy stanowi fabrycznemu. Nastepnie sprawdzi¢, czy
urzgdzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

Uzywac wytgcznie odpowiednich smarow.
Sprawdzi¢ przewody pod kagtem utozenia, szczelnosci i ew. uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.

Demontaz

Przy demontazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Komponent moze demontowac¢ wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie
personel.

Przed rozpoczeciem demontazu wylgczy¢ komponent i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy
napiecie resztkowe jest roztadowane.

Odtgczy¢ wszystkie przytgcza energetyczne i zasilajgce.

Nie wolno usuwac oznaczen, np. na przewodach.
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Przeglady

10.2

Przeglady

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Przed demontazem oznaczy¢ przewody (jesli nie sg oznaczone), aby nie
zamieni¢ ich miejscami przy ponownym montazu.

Zabezpieczy¢ konce przewodow zatyczkami przed wniknieciem
zanieczyszczen.

Wrazliwe czesci pakowac oddzielnie.

W przypadku dtugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkéw
magazynowania, patrz .

Sprawdzanie prawidlowego osadzenia

Rys.31

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

© N o g ~ 0D

Sprawdzi¢, czy wszystkie podigczenia wtykowe sg dobrze osadzone.
Sprawdzac prawidtowe podfgczenie wezy powietrza.

Sprawdzi¢ poprawne osadzenie pétpierscienia (15).

Sprawdzi¢ poprawne osadzenie zatyczki (23).

Sprawdzi¢ ttumik, filtr, zawor zwrotny pod kgtem zanieczyszczenia.
Sprawdzi¢ obudowe pod kagtem uszkodzerh mechanicznych.

Sprawdzac¢ prawidtowe uszczelnienie nakretki kotpakowej dtawika kablowego.

Sprawdzac szczelnie osadzenie zaworow pilotowych.

56

430BAL015251PL_2
28.03.2024



Konserwacja
Interwaty konserwacyjne

9. Sprawdzi¢ poprawne skrecenie pokrywy i nasadki. W razie potrzeby dokreci¢
wszystkie trzy Sruby z momentem 1 Nm.

— Gotowe

10.3 Interwaly konserwacyjne

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa eksploatacji, nalezy w
wiekszych odstepach czasu wymieniaé wszystkie czesci zuzywalne.

Interwaty konserwacyjne mogg by¢ wyznaczane wytagcznie przez uzytkownika,
poniewaz sg uzaleznione od warunkow eksploataciji, np.:

* dziennego czasu eksploatacii,

* czestotliwosci przetgczania,

* rodzaju i temperatury produktu,

* rodzaju i temperatury $rodka czyszczacego,

* $rodowiska pracy.

Interwaly konserwacyjne

Interwaly konserwacyjne

Zastosowanie s
(wartosci zalecane)

Media o temperaturze
60°C do 130°C co ok. 3 miesigce
(140 °F do 266 °F)

Media o temperaturze
<60°C co ok. 12 miesiecy

(< 140 °F)
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Demontaz gtowicy sterujgcej z zaworu

10.4 Demontaz gtowicy sterujgcej z zaworu

Rys.32

Warunek:
* upewnic sie, ze zawor pilotowy nie jest zatgczony.
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Poluzowac¢ potgczenie srubowe (39).
Wyija¢ pierscien zaciskowy (15).
Zdja¢ gtowice sterujgcg pionowo z zaworu.

Roztagczy¢ tgczniki wtykowe M12 podigczone elektrycznie do gtowicy
sterujace.

— Zielona dioda LED gas$nie po 5 s, z6ita dioda LED miga.

— Gotowe
10.5 Rozktadanie gtowicy sterujgcej na komponenty

10.5.1 Warianty glowicy sterujacej
Gtlowica sterujgca moze by¢ wyposazona w nastepujgcy sposob:

* 2 zawory pilotowe (63)
* 1 zawor pilotowy (63) lub
* bez zaworu pilotowego z 1 ptytka sterujgca (65).
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Rozktadanie gtowicy sterujgcej na komponenty

10.5.2 Zdejmowanie kotpaka

Rys.33

Napiecie elektryczne
Smiertelne niebezpieczenstwo

» Przed zdemontowaniem gtowicy sterujgcej odtgczy¢ napiecie i powietrze
sterujgce.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. odkreci¢ 3 sruby (25) kotpaka (7) i zdjg¢ kotpak (7) z nasadki (5).

— Gotowe

10.5.3 Demontaz ptytek
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Odkreci¢ $ruby (77) i wyjgc.
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Rozktadanie gtowicy sterujgcej na komponenty

Rys.34
2. Zdjg¢ wszystkie przewody z plytki (43) i ptytki (78.2).

— Gotowe

Wskazéwka!

W celu uniknigcia lub minimalizacji mozliwych uszkodzen wskutek
wyladowania elektrostatycznego:

- Stosowac¢ sie do wymogoéw normy DIN EN 61340-5-1 i 5-2.

- Uwazaé, zeby nie dotyka¢ komponentow elektronicznych!

10.5.4 Montaz plytek
Podczas montazu ptytek nalezy przestrzega¢ schematu potgczen ptytki T.VIS

(strona dolna), zob. Rozdziat 6.4.4, Strona 38!
10.5.5 Demontaz mocowania ptytki (9)
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Poluzowac sruby (57).
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Rozktadanie gtowicy sterujgcej na komponenty

78.2

Rys.35
2. Podnie$¢ mocowanie plytki (9) z ptyty podstawowe;.

— Gotowe

10.5.6 Demontaz zaworow pilotowych i plytki sterujacej

Rys.36

Warunek:

*  Zwrdci¢ uwage na prawidtowe przyporzadkowanie kabli miedzy zaworami
pilotowymi a ptytkg (78.1) (patrz rys. 32) — zawor pilotowy Y1 musi by¢
podtgczony do fgcznika wtykowego J2, a zawér pilotowy Y3 do tgcznika
wtykowego J4.
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Uzywac wytgcznie takich zaworow pilotowych, ktore sg wymienione
w rozdziale ,Dane techniczne”, zob. Rozdziat 5, Strona 22.

Dtugi czas wilaczenia i wysoka temperatura otoczenia.

Niebezpieczenstwo oparzeh na zaworze pilotowym
» Przed demontazem pozostawic¢ do ostygniecia.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Roztaczy¢ potgczenie elektryczne od zaworu pilotowego do Pico Blade na
ptytce (43).

2. Odkrecic¢ $ruby (66) i wyjaé zawor pilotowy (63) z bloku pneumatycznego (8).
3. Odkrecic¢ $ruby (66) i wyjgc¢ ptytki sterujgce (65) z bloku pneumatycznego (8).

— Gotowe
65.22
65
66
Rys.37

@ Wskazowka!

Przy zastosowaniu bloku pneumatycznego (8) z 1 ptytka sterujaca (65)
rowek (65.22) musi by¢ zamontowany do gory.

Sruby (66) znajduja sie w dolnych otworach mocujacych.

Dokreci¢ sruby (66) momentem dokrecenia 0,8 Nm.

10.5.7 Demontaz bloku pneumatycznego
Warunek:

Jesli majg by¢ wymienione tylko o-ringi (42) i (55), zawory pilotowe (63)/ptytka
sterujgca (65) przy bloku pneumatycznym (8) mogg pozostac.
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Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Odkreci¢ $ruby (57.1, 57.2).

Rys.38
2. Zdjg¢ blok pneumatyczny (8).

3. Wymieni¢ 6 o-ringéw (42) z nasadki (5).
4. Wymieni¢ o-ring (55).
N

Gotowe

10.5.8 Montaz bloku pneumatycznego
Warunek:

* podczas montazu bloku pneumatycznego zwrdci¢ uwage na zgodnosé
wykonania!l

*  Wiozyc¢ czop (8.1) na bloku pneumatycznym w rowek nasadki (5)!
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Dokreci¢ $rube (57.1): moment dokrecenia: 1,5 Nm (1,0 Ibft).

430BAL015251PL_2
28.03.2024 63



Konserwacja
Rozktadanie gtowicy sterujgcej na komponenty

8.2

65

.Y

66

65.12
> 66

Rys.39: Blok pneumatyczny (8.2) do maks. 1 zaworu pilotowego

Rys.40: Blok pneumatyczny (8) do maks. 3 zaworéw pilotowych
2. Dokreci¢ srube (57.2): moment dokrecenia: 1,5 Nm (1,0 Ibft).

3. Montaz innych czesci (czujnik, ptytka, zawory pilotowe, ptytka sterujgca),
patrz poprzednie strony.

— Gotowe

430BAL015251PL_2
64 28.03.2024



Konserwacja
Montaz przytagczy pneumatycznych

10.6 Montaz przytaczy pneumatycznych

6 22 23 6 22

Rys.41

Numer Nazwa gn:;?qegnr:écia
6 Przytgcze wkrecane 2,0 Nm

21 Ttumik 2,0 Nm

22 Sruba zamykajgca 0,5 Nm

23 Zatyczka za$lepiajgca --

26 Ttumik 2,0 Nm

42 O-ring -

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wykona¢ przytgcza pneumatyczne zgodnie z oznaczeniami na gtowicy
sterujace;.

— Gotowe
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Konserwacja

10.7 Konserwacja

10.7.1 Wymiana uszczelek na nasadce

Rys.42

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wyjaé i wymieni¢ o-ringi (31, 54).

— Gotowe

10.7.2 Konserwacja ttumika, filtra, zaworu zwrotnego

66
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Konserwacja

Rys.43

Warunek:

* stosowac tylko thumiki (26), ktore zostaty wymienione na listach czesci
zamiennych, zob. Rozdziat 13, Strona 72.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ ttumiki (21, 26), zawér zwrotny (26.1), filtr (5.1) pod kgtem
swobodnego wylotu powietrza sterujgcego i w razie potrzeby wymienié.

I Zaworu zwrotnego (26.1) nie wymienia sie.
2. Czesci zamienne stosowac bez smaru.

— Gotowe

10.7.3 Montaz kotpaka

Wskazowka!

Dla zapewnienia stopnia ochrony IP kotpak musi by¢é prawidtowo
zamontowany na nasadce!
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Konserwacja

Rys.44

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zamocowac¢ kotpak (7) na nasadce (5) trzema $rubami (25) z momentem 2
Nm.

— Gotowe
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Zakiocenia

Awarie i pomoc i ich usuwaniu

1 Zaklécenia

1.1 Awarie i pomoc i ich usuwaniu
W przypadku wystgpienia usterek natychmiast wytgczy¢ zawor i zabezpieczy¢
przed ponownym witgczeniem. Usterki moze usuwaé wytgcznie wykwalifikowany
personel, przestrzegajgc przy tym wskazowek dot. bezpieczenstwa.

Usterka Sygnalizacja Przyczyna Usuwanie

Po podigczeniu
zasilania napieciem
programowanie jest
niemozliwe.

Nie swieci zadna dioda
LED

* Brak napiecia na
wtyku 1(PIN 1 3)

* Zamienione
bieguny na PIN 1 i
3

* Funkcja serwisowa
aktywna

* Sprawdzi¢
poprawne
okablowanie
podigczenia
elektrycznego

* Prawidtowo
podfgczyé
przytagcze na PIN 1
i3

*  Woyciggng¢ wtyk

Nie mozna aktywowaé
KONFIGURACJI

Zielony lub zo6tty

Przedziat czasowy nie
jest juz aktywny

Ponownie odtgczy¢ od
napiecia i wykonac
obstuge w ciggu

30 sek

Nie mozna aktywowaé
obstugi recznej

Zielony lub zo6tty

Przedziat czasowy nie
jest juz aktywny

Ponownie odtgczy¢ od
napiecia i wykonac¢
obstuge w ciggu

30 sek

Zawor otwiera sie
bardzo wolno

Przekroczenie czasu w
PLC

Btad zasilania
sprezonym
powietrzem lub
zapchany filtr

*  Wyczysci¢ lub
wymieni¢ filtr

Niemozliwe
zakonczenie
programowania

Kolor czerwony szybko
migajacy

Niemozliwe
osiggniecie potozenia
krancowego

z powodu braku
ciSnienia powietrza
sterujacego

Kontrola cisnienia
powietrza sterujgcego:
uwzglednic¢ cisnienie
minimalne zaworu
przelewowego podane
na tabliczce
Znamionowe;j
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Zaklécenia

Wykona¢ reset — powrét do stanu domysinego

Usterka, sygnalizacja, przyczyna, srodek zaradczy

Usterka

Sygnalizacja

Przyczyna

Usuwanie

Do PLC nie dociera
zaden komunikat
zwrotny mimo
osiggniecia jednego z
potozen krancowych

Czerwona dioda LED
miga

Zewnetrzny inicjator
podigczony, ale
nieprawidtowo
ustawiony

T.VISQ-15w
ustawieniu fabrycznym
i jeszcze nie
zaprogramowano

Wybraé domysiny
specjalny, poprawic
przytgcze, prawidtowo
ustawi¢ inicjator
Programowanie
zgodnie z
przegladem obstugi,
zob. Rozdziat 8.3,
Strona 52

Czerwona dioda LED
Swieci ciggle

T.VIS Q-15 wtasnie w
trybie programowania

Odczekac¢ do
zakonczenia trybu
programowania

11.2

Wykona¢ reset — powrét do stanu domysinego

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
1. Uruchomi¢ KONFIGURAC.JE.

2. Wylgczy¢ napiecie robocze podczas KONFIGURACJI

— Dioda LED gas$nie, utrata danych w module pamieci.

3. Uruchomi¢ gtowice sterujgcg, patrz ,Uruchamianie — gtowica sterujgca bez
zaworow pilotowych” () lub ,Uruchamianie — gtowica sterujgca z zaworami
pilotowymi” ().

— Gotowe.
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Wyltaczenie z ruchu
Wskazowki bezpieczenstwa

12 Wyiaczenie z ruchu

12.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Przy wytagczaniu z eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:
* Odftgczy¢ sprezone powietrze.
*  Wylaczy¢ komponent wytgcznikiem gtéwnym.

+ Zabezpieczy¢ wytgcznik gtowny (jesli jest dostepny) kiédkg przed ponownym
wigczeniem. Do czasu ponownego uruchomienia klucz do ktédki powinna
przechowywaé wyznaczona osoba.

* W przypadku diugookresowego unieruchomienia przestrzegaé¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4, Strona 21.

12.2 Utylizacja

12.21 Wskazéwki ogélne

Komponenty nalezy poddac utylizacji w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
Przestrzegac¢ przepiséw dot. usuwania odpadéw obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji urzadzenia.

Komponent zawiera nastepujgce materiaty:
*  metale

* tworzywa sztuczne

* komponenty elektroniczne

* $rodki smarne zawierajgce olej i ttuszcze

Materiaty nalezy rozdzieli¢ i utylizowa¢ osobno. Ponadto nalezy przestrzega¢
wskazowek dot. utylizacji zamieszczonych w instrukcjach obstugi
poszczegodlnych podzespotow.
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Lista czesci zamiennych — glowica sterujaca T.VIS Q-15

13 Lista czesci zamiennych — gtowica sterujgca T.VIS Q-15
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Lista czesci zamiennych — glowica sterujaca T.VIS Q-15

Gtlowica sterujgca T.VIS® Q-15 z podiaczeniem kabli i powietrza przez przytacza metryczne

Kod zaméwienia TQ15N...M TQ15P...M TQ15J..M
Poz. Nazwa Materiat
5 Nasadka T.VIS -T18 PA12/L 221-646.100 221-646.100 221-646.100
5.1 Filtr PE 221-003869 221-003869 221-003869
6 Wkrecane przytgcze wtykowe D 6,0 MS CcV 933-176 933-176 933-176
7 Kotpak T.VIS M/A-15 PA12/L 221-646.88 221-646.88 221-646.88
8 Blok pneumatyczny 3PV PA12/L - 221-646.92 221-646.92
Blok pneumatyczny 1PV PA12/L 221-646.94 -- --
9 Obudowa Modut czujnika T.VIS A/P-15 PAB/GF30 221-007563 221-007563 221-007563
15 Potaczenie zaciskowe KU -- 221-507.08 221-507.08 221-507.08
21 Ttumik G1/8" MS CcV 933-175 933-175 933-175
22 Sruba zamykajgca G1/8" PE-HD 922-369 922-369 922-369
23 Zatyczka za$lepiajgca PP 922-281 922-281 922-281
26 Ttumik G1/4" MS CV 933-174 933-174 933-174
31 O-ring NBR 930-041 930-041 930-041
42 O-ring FKM 930-169 930-169 930-169
43 Plytka 24V DC - 221-005021D 221-005021D 221-005021D
Plytka ASi - 221-005022C 221-005022C 221-005022C
50 Diawik kablowy M16 PA 508-914 508-914 508-914
53 O-ring NBR 930-833 930-833 930-833
54 O-ring NBR 930-117 930-117 930-117
55 O-ring NBR 930-038 930-038 930-038
56 Sruba gwintujgca A2 514-749 514-749 514-749
57 Sruba gwintujgca A2 514-750 514-750 514-750
63 Zawdr pilotowy 24 V DC PBT 512-169 512-169 512-169
65 Plytka sterujaca PPO 221-589.27 - 221-589.27
66 Sruba gwintujgca A2 514-761 514-761 514-761
67 Sruba gwintujgca A2 - - -
77 Sruba gwintujgca St. oc. 514-763 514-763 514-763
78.2 Plytka T.VIS zawdr Q - 221-005027 221-005027 221-005027
78.3 inicjator NO/NAMUR S/M12x1 - 505-041 505-041 505-041
78.4 przewod/izolowany T.VIS A-15 2 skretki - 221-007034 221-007034 221-007034
78.5 przewod/izolowany T.VIS A-15 poz. 3-bieg. | -- 221-007035 221-007035 221-007035
198.3 gniazdo montazowe T.VIS St 221-007461 221-007461 221-007461
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Lista czesci zamiennych — glowica sterujaca T.VIS Q-15

Gtlowica sterujgca T.VIS® Q-15 z podiaczeniem kabli i powietrza przez przylacza calowe

Kod zaméwienia TQ15N...Z TQ15P...2 TQ15J..Z
Poz. Nazwa Materiat
5 Nasadka T.VIS -T18 PA12/L 221-646.100 221-646.100 221-646.100
5.1 Filtr PE 221-003869 221-003869 221-003869
6 Wkrecane przytgcze wtykowe D 6,35 MS CcV 933-173 933-173 933-173
7 Kotpak T.VIS M/A-15 PA12/L 221-646.88 221-646.88 221-646.88
8 Blok pneumatyczny 3PV PA12/L - 221-646.92 221-646.92
Blok pneumatyczny 1PV PA12/L 221-646.94 -- --
9 Obudowa Modut czujnika T.VIS A/P-15 PAB/GF30 221-007563 221-007563 221-007563
15 Potaczenie zaciskowe KU -- 221-507.08 221-507.08 221-507.08
21 Ttumik G1/8" MS CcV 933-175 933-175 933-175
22 Sruba zamykajgca G1/8" PE-HD 922-369 922-369 922-369
23 Zatyczka za$lepiajgca PP 922-280 922-280 922-280
25 Adapter G1/2" PA 221-004094 221-004094 221-004094
26 Ttumik G1/4" MS CV 933-174 933-174 933-174
27 O-ring NBR 930-017 930-017 930-017
31 O-ring NBR 930-041 930-041 930-041
42 O-ring FKM 930-169 930-169 930-169
43 Ptytka 24V DC - 221-005021D 221-005021D 221-005021D
Ptytka ASi - 221-005022C 221-005022C 221-005022C
50 Dtawik kablowy M16 PA 508-916 508-916 508-916
53 O-ring NBR 930-833 930-833 930-833
54 O-ring NBR 930-117 930-117 930-117
55 O-ring NBR 930-038 930-038 930-038
56 Sruba gwintujgca A2 514-749 514-749 514-749
57 Sruba gwintujgca A2 514-750 514-750 514-750
63 Zawor pilotowy 24 V DC PBT 512-169 512-169 512-169
65 Ptytka sterujgca PPO 221-589.27 221-589.27 221-589.27
66 Sruba gwintujgca A2 514-761 514-761 514-761
67 Sruba gwintujgca A2 - -- 514-758
77 Sruba gwintujgca St. oc. 514-763 514-763 514-763
78.2 Ptytka T.VIS zawdr Q - 221-005027 221-005027 221-005027
78.3 inicjator NO/NAMUR S/M12x1 - 505-041 505-041 505-041
78.4 przewdd/izolowany T.VIS A-15 2 skretki -- 221-007034 221-007034 221-007034
78.5 przewdd/izolowany T.VIS A-15 poz. 3-bieg. | -- 221-007035 221-007035 221-007035
198.3 gniazdo montazowe T.VIS St 221-007461 221-007461 221-007461
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Lista czesci zamiennych — glowica sterujaca T.VIS Q-15

Glowica sterujgca T.VIS® Q-15 z metrycznym podtaczeniem kabli
i podiaczeniem powietrza przez przytagcze calowe

Kod zaméwienia TQ15N...Z TQ15P...Z TQ15J...2
Poz. Nazwa Materiat
5 Nasadka T.VIS -T18 PA12/L 221-646.100 221-646.100 221-646.100
5.1 Filtr PE 221-003869 221-003869 221-003869
6 Wkrecane przytgcze wtykowe D 6,35 MS CV 933-173 933-173 933-173
7 Kotpak T.VIS M/A-15 PA12/L 221-646.88 221-646.88 221-646.88
8 Blok pneumatyczny 3PV PA12/L - 221-646.92 221-646.92
Blok pneumatyczny 1PV PA12/L 221-646.94 - -
9 Obudowa Modut czujnika T.VIS A/P-15 PA6/GF30 221-007563 221-007563 221-007563
15 Potaczenie zaciskowe KU - 221-507.08 221-507.08 221-507.08
21 Ttumik G1/8" MS CV 933-175 933-175 933-175
22 Sruba zamykajgca G1/8" PE-HD 922-369 922-369 922-369
23 Zatyczka zaslepiajgca PP 922-281 922-281 922-281
26 Tumik G1/4" MS CV 933-174 933-174 933-174
31 O-ring NBR 930-041 930-041 930-041
42 O-ring FKM 930-169 930-169 930-169
43 Plytka 24V DC - 221-005021D 221-005021D 221-005021D
Ptytka ASi - 221-005022C 221-005022C 221-005022C
50 Dtawik kablowy M16 PA 508-914 508-914 508-914
53 O-ring NBR 930-833 930-833 930-833
54 O-ring NBR 930-117 930-117 930-117
55 O-ring NBR 930-038 930-038 930-038
56 Sruba gwintujgca A2 514-749 514-749 514-749
57 Sruba gwintujgca A2 514-750 514-750 514-750
63 Zawor pilotowy 24 V DC PBT 512-169 512-169 512-169
65 Plytka sterujgca PPO 221-589.27 221-589.27 221-589.27
66 Sruba gwintujgca A2 514-761 514-761 514-761
67 Sruba gwintujgca A2 - - 514-758
77 Sruba gwintujgca St. oc. 514-763 514-763 514-763
78.2 Ptytka T.VIS zawér Q - 221-005027 221-005027 221-005027
78.3 inicjator NO/NAMUR S/M12x1 - 505-041 505-041 505-041
78.4 przewod/izolowany T.VIS A-15 2 skretki - 221-007034 221-007034 221-007034
78.5 przewdd/izolowany T.VIS A-15 poz. 3-bieg. | -- 221-007035 221-007035 221-007035
198.3 gniazdo montazowe T.VIS St 221-007461 221-007461 221-007461
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Lista czesci zamiennych — glowica sterujaca T.VIS Q-15

Poz. Nazwa Materiat Nr materiatu

241 Wtyczka M12/8-bieg./ Mos./nikl. 221-005102 przytacze kablowe 24 V DC M12/8-bieg. / kodowanie A
M20x1,5

24.2 Wtyczka M12/5-bieg./ Mos./nikl. 221-005101 Przytacze kablowe, M12/ 5-bieg. / kodowanie A
5-zytowa/M20x1,5

Akcesoria (zamawiane oddzielnie) Nr materiatu Zastosowanie

Puszka kablowa prosta M12 / 8-bieg. / kodowanie A / 508-061 Przytgcze elektryczne do wtyczki poz. 24.1

24V DC

Puszka kablowa zaokraglona kodowanie A M12/5- 508-963 Przylacze elektryczne do wtyczki poz. 24.2

bieg./90°

Puszka kablowa prosta M12 z kablem 1,0 m i zaciskiem | 508-027 Przylacze elektryczne do wtyczki poz. 24.2

nozowym ASI

Puszka kablowa prosta M12 z kablem 2,0 m i zaciskiem | 508-028 Przytgcze elektryczne do wtyczki poz. 24.2

nozowym ASI

Zawor szybkiego odpowietrzania D6 (z dwdch stron 603-039
z przytgczem wtykowym do weza 6 mm)
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Arkusz wymiarowy — gltowica sterujaca T.VIS Q-15

14 Arkusz wymiarowy — gtowica sterujaca T.VIS Q-15

Rys.46

Przyporzadkowanie Y1, Y3, E1, E2 i P patrz instrukcja obstugi gtowicy sterujgce;j
T.VIS Q-15
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Arkusz wymiarowy — gtowica sterujaca T.VIS Q-15

X = napiecie zasilajgce, zatgczanie elektryczne i komunikat zwrotny
S3 = przytgcze elektryczne do zewnetrznego przetgcznik zblizeniowego
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Zatacznik
Spisy tresci

15 Zalacznik

15.1 Spisy tresci

15.1.1

Skroéty i pojecia

Skrét Objasnienie

BS standard brytyjski
jednostka cisnienia [bar]

bar Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

ca. okoto

°C jednostka temperatury [stopnie Celsjusza]

dm?3 Jednostka objetosci [decymetr szescienny] objetos¢

: normatywna (litr normatywny)

DN Srednica znamionowa DIN

DIN norma niemiecka DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
(Niemiecki Instytut Normalizacyjny DIN)

EN norma europejska
materiat,

EPDM skrot wg normy DIN/ISO 1629: kauczuk etylenowo-
propylenowo-dienowy

°F jednostka temperatury [stopnie Fahrenheita]

FKM materiat, skrét wg normy DIN/ISO 1629: fluorokauczuk

h jednostka czasu [godzina]
materiat,

HNBR skrét wg normy DIN/ISO 1629: uwodniony kauczuk
akrylnitowo-butadienowy

IP stopien ochrony
miedzynarodowy standard International Organization for

ISO .
Standardization

kg jednostka masy [kilogram]

kN jednostka sity [kiloniuton]

warto$¢ Kv Wspotczynnik przeptywu [m3/s] 1 KV = 0,86 x Cv

I jednostka objetosci [litr]

maks. maksymalny

mm jednostka dtugosci [milimetr]

pm jednostka dtugosci [mikrometr]

M metryczny
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Zalacznik

Skroét Objasnienie
jednostka momentu sity [niutonometr]

Nm DANE MOMENTU OBROTOWEGO: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/funt-sita (Ib) + Feet/stopa (ft)

PA poliamid

PE-LD polietylen matej gestosci

PPE politetrafluoroetylen
angloamerykanska jednostka cisnienia [Pound-force per

i square inch]

P Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

PTFE politetrafluoroetylen
samouczgca sie instalacja
Podczas uruchamiania i konserwacji procedura SET-UP

SET-UP . ) "y ) .
dokonuje wszystkich ustawien koniecznych do generowania
komunikatow.

SW Dane dotyczgce rozmiaru klucza narzedziowego

T.VIS system informacyjny zaworéw Tuchenhagen

V AC Volt alternating current = prad przemienny

V DC Volt direct current = prad staty

W jednostka mocy [wat]

WIG metoda spawania
spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas)

cal jednostka dtugosci w angielskim obszarze jezykowym
Wymiary rur wg standardu brytyjskiego (BS), Outside

cal OD :
Diameter

Cale IPS Amerykanskie wymiary rur Iron Pipe Size

80
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Kierujemy sie naszymi wartosciami.
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