GEA REINIGUNGS-
TECHNOLOGIE

Saubere Prozesse — bessere Produkte

- Engineering
for a better
world.

GEA.com
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Die GEA Group

GEA ist einer der groBten Systemanbieter fiir die nahrungs-
mittel-verarbeitende Industrie sowie ein breites Spektrum
weiterer Branchen. Das international tatige Technologieunter-
nehmen konzentriert sich auf Prozesstechnik, Komponenten
und nachhaltige Lésungen flr anspruchsvolle Produktions-
verfahren in unterschiedlichen Endmarkten.
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GEA REINIGUNGS-
TECHNOLOGIE

Wir setzen den globalen Standard
fur effiziente und effektive
Produktionsprozesse.

Die effiziente und effektive Verteilung von Reinigungsmedien,
kombiniert mit robustem hygienischen Design — das sind
die Eigenschaften der hochmodernen Reiniger im GEA Flow
Components Portfolio.

GEA Flow Components

GEA Flow Components entwickelt und produziert ausgereifte
Prozesskomponenten und Serviceangebote fir reibungslose
Produktionsprozesse bei der Verarbeitung fllissiger Produkte.
Das Produktportfolio umfasst Ventiltechnik fur alle Hygiene-
klassen (Hygienic, UltraClean, Aseptic) sowie hygienische
Pumpen und Reinigungstechnologie. Uber das internationale
GEA Vertriebsnetz erhalten Sie auf der ganzen Welt GEA Flow
Components Produkte und Serviceangebote.

GEA Reinigungstechnologie

Um das optimale Reinigungsergebnis fur unterschiedlichste
Anwendungen zu erreichen, umfasst das Portfolio verschie-
dene Reinigertypen wie Orbitalreiniger, Indexreiniger, rotie-

rende und statische Reiniger. Die Komponenten der
Reinigungstechnologie werden in zahlreichen Industrien auf
der ganzen Welt — von der Wasseraufbereitung Ulber die
Chemie- und Brauereiindustrie bis zur Lebensmittel- und
Pharmaindustrie — erfolgreich eingesetzt. Unsere anspruchs-
vollen Prozesskomponenten und Serviceleistungen bieten ein
umfassendes Portfolio zur optimalen Unterstlitzung innova-
tiver Engineering-Prozesse — Uberall dort, wo Hygiene von
entscheidender Bedeutung ist.
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UNSERE
PHILOSOPHIE

Saubere Prozesse, bessere
Produkte — damit sichern wir
einen effektiven Anlagenbetrieb.

Wir bericksichtigen jedes Detail, um unseren
Kunden die groBten Vorteile zu ermdglichen, die
die Reinigungstechnologie bietet. Saubere Prozesse,
sichere Produkte und ein effizienter Anlagenbe-
trieb machen GEA zu dem bevorzugten Partner fir 023 Partnerschaft

diejenigen, die mehr erreichen wollen. qTP.p.P

Das Entwickeln und Etablieren von Partnerschaften sowie das
Verstehen der individuellen Bedurfnisse und Anforderungen
unserer Kunden liegt uns besonders am Herzen. Wir als GEA
teilen unser Wissen Uber Prozesse, schulen Mitarbeiter und
unterstltzen Betreiber. All dies ermoglicht unseren Kunden,
ihre Reinigungsprozesse zu optimieren.

= Technologie

AN

Durch technische Innovationen und umfangreiche Entwick-
lungsprogramme steht GEA in der ersten Reihe der Reini-
gungstechnologie. Somit erhalten unsere Kunden Zugang zu
den fortschrittlichsten Reinigungslosungen.

% Wirtschaftlichkeit

Die Performance von GEAs Reinigungstechnologie ist
darauf ausgelegt, den Verbrauch von Energie, Wasser,
Reinigungsmitteln und Zeit zu reduzieren, um einen optimierten
Reinigungsprozess zu ermoglichen.




SERVICE UND
SUPPORT

Uberall da, wo Hygiene von
entscheidender Bedeutung ist,
unterstltzt unser Service durch
umfassendes Engagement und
kontinuierlichen Einsatz.

So wie wir beginnen, wollen wir auch weiter-
machen - als ein unterstitzender und enga-

gierter Partner auf Lebenszeit. Wir bringen Mit Ihnen zusammen > Erste Schritte
Ihre Prozesse in Schwung und sorgen mit

unserem reibungslosen, nahtlosen und

fortlaufenden Service flr eine optimierte

Produktivitat und Sicherheit. Unsere tech- </

nischen Teams stehen Ihnen jederzeit mit Service////

sachkundiger Unterstutzung zur Verfligung.

* Globales Servicenetzwerk

» Kosteneffiziente Servicekits

o Detaillierte Serviceanleitungen

« Garantierte Ersatzteilverfigbarkeit Konstante Verbesserung < Am Laufen halten
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GRUNDSATZE DER
REINIGUNGSTECHNOLOGIE

Die VergroBerung des mechanischen
Elements ermoglicht die Reduzierung
des Ressourcenverbrauchs.

Der dynamische Sinner'sche Kreis stellt die Wechselwirkungen
zwischen den verschiedenen Elementen der Reinigung dar,
um den besten Ansatz fir die entsprechende Anwendung zu
bestimmen.

Der jeweilige prozentuale Anteil der vier Elemente, aus denen
der Kreis besteht, variiert von Anwendung zu Anwendung und
hat einen direkten Einfluss auf den in der Mitte dargestellten
Wasserverbrauch. Der groBte Einfluss kann durch eine Ver-
groBerung des mechanischen Elements erreicht werden.

Durch die Erhéhung der mechanischen Kraft konnen die
anderen Elemente — Chemikalien, Temperatur und vor allem
der Zeit- und Wasserverbrauch - reduziert werden. Obwohl
der Aufprall des Reinigungsmediums gegen die Behalterwand
das mechanische Schliisselelement ist, besteht die Philoso-
phie von GEA darin, fur die Reinigung eine Reihe zusatzlicher

Krafte zu kombinieren, um eine Gesamtreinigungskraft zu
entwickeln und zu erhéhen.

Durch den Einsatz von Spitzentechnologie und innovativem
Design sind unsere Reiniger in der Lage, diese zusatzlichen
Krafte zur Steigerung der Reinigungseffizienz zu nutzen.

Die Kontrolle Ulber laufende Kosten fur Energie, Zeit pro
Reinigung, Chemikalien und Wasser zu behalten, ist von
entscheidender Bedeutung, um die Produktionszeiten und die
Rentabilitdt der Prozesse zu maximieren.

Die hochentwickelte Reinigungstechnologie von GEA bietet
eine effiziente und konstante Leistung und halt die Gesamt-
betriebskosten auf einem Minimum bei gleichzeitiger Maxi-
mierung des Return on Investments.



Der dynamische Sinner’'sche Kreis

Chemikalien

Das Reinigungsmedium, mit
dem der Reinigungsprozess
durchgeflihrt wird

O

Zeit

Die Zeit, die erforderlich
ist, um eine angemessene
Reinigung zu erzielen

Mechanik

Die erforderliche Kraft,
um den Schmutz zu
entfernen (Reibung,
Aufprall oder Scherkréafte)

N/

Temperatur

Die Temperatur, die

zur Durchflihrung der
Reinigung erforderlich ist
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VERSCHMUTZUNGS-

KLASSEN

Verschmutzungsklassen definieren
die Intensitat der mechanischen
Reinigungskraft, die fur eine effektive
Reinigung bendtigt wird.

Um den effizientesten Reiniger fiir jede Anwendung auszu-
wahlen, ist es wichtig, die vier von GEA definierten
Verschmutzungsklassen zu verstehen. Jede Klasse erfordert
eine Erhéhung der mechanischen Reinigungskraft, um den
Gebrauch von anderen Elementen innerhalb des Sinner'schen

Kreises zu optimieren und den Behalter effektiv zu reinigen.
Die tatsachliche Festlegung auf eine Verschmutzungsklasse flr
ein bestimmtes Produkt ist aufgrund der unendlichen Anzahl
an Bedingungen, die innerhalb eines modernen Produktions-
prozesses auftreten kdnnen, sehr schwierig.




Verschmutzungsklasse |

Wasserlosliche Produkte oder solche, die kaum bis gar nicht
an der Behalterwand haften. Besonders geeignet fir Behalter
mit einer guten Oberflachenbeschaffenheit.

Verschmutzungsklasse Il
Wasserlosliche Produkte mit
Behalterwand.

leichter Haftung an der

Generell I3sst sich sagen,
dass mit steigender
Verschmutzungsklasse die
bendtigte mechanische
Reinigungskraft fir eine
grindliche und wirtschaftli-
che Reinigung steigt.

Verschmutzungsklasse |
Verschmutzungsklasse Il

Verschmutzungsklasse Il

Verschmutzungsklasse IV

Verschmutzungsklasse lll

Hartnackige Riickstande mit starkerer Haftung an der Behal-
terwand. Idealerweise ist das Produkt noch feucht und die
Reinigung kann vor dem Eintrocknen durchgefiihrt werden.

Verschmutzungsklasse IV
Verkrustete oder eingetrocknete Produkte mit hdherer Haftung
an der Behalterwand.




Unterschiedliche Reinigertypen
fur unterschiedliche
Reinigungsaufgaben

Reinigungsanforderungen kénnen sehr vielfaltig sein — sie
reichen von einem leichten Spiilen fur wasserldsliche Produkte
bis hin zu kraftvoller Reinigung flir schwere sowie verkrustete
Verschmutzungen. Basierend auf GEA’s langjahriger Erfahrung
helfen uns vier Verschmutzungsklassen bei der Auswahl des
geeigneten Reinigertyps fur eine optimale Reinigungsleistung.

Unsere bevorzugten Losungen:

o Verschmutzungsklasse | — Statische Reiniger

e Verschmutzungsklasse Il - Frei rotierende Reiniger

o Verschmutzungsklasse Il - Langsam rotierende Reiniger
e Verschmutzungsklasse IV - Index- und Orbitalreiniger



UNSERE
LOSUNG

\\ / / Verschmutzungsklasse | - Spiilen
~ -~ Statische Reiniger
// \\

/\\

Die Reinigung von Behéltern innerhalb der Verschmutzungs-
klasse | erfordert eine gleichmaBige Verteilung groBer Fliissig-
keitsmengen Uber die gesamte Behalterinnenwand. Statische
Sprihkugeln bringen eine eher geringe mechanische Kraft
auf und sind daher darauf ausgelegt, dass groBe Flissig-
keitsmengen an der Behalterinnenwand herunterlaufen, um
Oberflachenreibung zu erzeugen oder Rickstande aufzuldsen.
* Minimales Investment
« Keine Wartung erforderlich
« GroBe Auswahl an Sprihbildern, Materialien

und Oberflachen

) .. @ Verschmutzungsklasse Il - Geringe
e o o Reinigungsintensitat
®  Frei rotierende Reiniger
o °
°

Frei rotierende Reiniger zeichnen sich durch ihre schnelle

Rotation um eine einzige Achse aus. Diese Rotation wird durch

die Flussigkeit angetrieben, die durch den Reiniger stromt.

Hierbei werden eine Reihe Kkleiner bis mittelgroBer, sich

schnell bewegender Tropfchen erzeugt, welche beim Aufprall

eine mechanische Kraft auf die Behalterinnenwand austben.

e Lange Lebensdauer ohne Wartung

o Auswahl verschiedener Spriihbilder - 360, 180-T (zum
Einlass hin) und 180-A (vom Einlass weg)

« Kompakte, effektive Designs

o

1
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UNSERE
LOSUNG

Verschmutzungsklasse lll - Mittlere
‘ ‘ Reinigungsintensitat
Langsam rotierende Reiniger

Langsam rotierende Reiniger sind mit gerichteten Rund- oder
Flachstrahlen ausgestattet und nutzen diese, um die Behalter-
innenwand mit der Reinigungslosung zu besprihen. Im
Gegensatz zu den Spruhkugeln benetzt dieser Reinigertyp
nicht in einem Zug die gesamte Behalterinnenwand, sondern
reinigt nacheinander die einzelnen Segmente mit gezielten
Strahlen.

Die Reiniger dieser Kategorie arbeiten mit hoheren Dricken
als die frei rotierenden Reiniger, sie behalten jedoch aufgrund
ihrer Konstruktion eine langsamere Rotationsgeschwindigkeit
bei. Durch die langsame Rotation erhoht sich die Strahlver-
weilzeit und somit auch die Reinigungsintensitat. Die langsam
rotierenden Reiniger von GEA sind eine effektive und kosten-
effiziente Losung fur hartnackige und schwierig zu reinigende
GefaBe.

o Erhohte Reinigungsleistung bei reduzierter
Rotationsgeschwindigkeit

o Effektive Reinigung mit effizienten Strahlen

e Lange Lebensdauer durch den Einsatz von
hydrodynamischen Lagern



Verschmutzungsklasse IV - Hohe Reinigungsintensitat

Das umfangreiche Angebot an Orbital- und Indexreinigern
von GEA bietet hochwirksame Reinigungsldsungen fir die am
schwierigsten zu reinigenden Anwendungen. Beide Reiniger-
gruppen profitieren von kraftvollen, zielgerichteten Strahlen,
die fur optimale Reinigungsleistung und Strahlprojektion an
der Behalterwand sorgen.

N /

Orbitalreiniger

/ N

Das Wirkprinzip der Orbitalreiniger basiert auf zwei gleichmaBig
zueinander rotierenden Achsen (horizontal und vertikal). Hier-
bei reinigen die konzentrierten Rundstrahlen entlang eines
definierten Weges und erzeugen eine dichte 3D-Matrix. Durch
optimales Dusendesign entstehen Reinigungsstrahlen mit
hoher Aufprallkraft, die eine intensive Reinigungsleistung
erzeugen.

o Reduzierte Kontaminationsgefahr durch
Selbstreinigungsfunktion

o Kosteneffizient

¢« Hochwirksame Reinigung

o Geringe Servicekosten

/ Index Cleaners

AN

GEAs einzigartiges Angebot an Indexreinigern bietet eine
hochst effiziente Reinigungsleistung durch den vom Kolben
betriebenen Index-Mechanismus. Durch die langsame Bewe-
gung wahrend des Reinigungsvorgangs kann eine groBe
Energiemenge direkt auf die Behalterwande aufgebracht
werden.

« Das Design maximiert die Reinigungsleistung der Dusen

« Der Kolbenantrieb gewahrleistet eine gleichmaBige
Disenbewegung

o Langere Serviceintervalle

13
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PRODUKT-
AUSWAHLSCHEMA

Reinigunsdistanz unter optimalen Bedingungen

Om Tm 2m 3m 4m 5m 6m 7m 8m 9m 10m

Mm

12m

13 m 14 m

Spiilen
Verschmutzungsklasse | 0.5 1 2

50
100

Geringe
Reinigungsintensitt 25 75 100 150
Verschmutzungsklasse Il

100 150

Mittlere
Reinigungsintensitat Sanitor
Verschmutzungsklasse lll

40 75 125

2" S

Hohe Zielstrahlreiniger
Reinigungsintensitat
Verschmutzungsklasse IV

Jue

Cyclone Twister

Typhoon LP Typhoon

Tempest

Fury TWB-HP Fury TWB

Fury 404

Tornado

4N 3N

Fury 602

FU602

2N




*180-A = 180° vom Einlass weg, 180-T = 180° zum Einlass hin
Die untere Auswabhlhilfe dient lediglich zur Orientierung flr eine mogliche
Selektion des passenden Reinigers. GEA's Philosophie der kontinuierli-
chen Verbesserung beinhaltet, dass die Spezifikationen ohne vorherige
Ankundigung geandert werden kdnnen.
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— Engineering GEA.com
for a better
world.

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Bichen, Deutschland

Tel +49 4155 49-0
gea.com/flowcomponents

08/2023 © GEA Tuchenhagen GmbH. Alle Rechte vorbehalten. Anderungen vorbehalten. Gedruckt in Deutschland.



