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HYGIENEPUMIPPEN-

TECHNIK

Das Herz der GEA Flow Components

Schonende Produktférderung, dauerhafte Zuver-
lassigkeit und wirtschaftliche Effizienz zeichnen
die modernen hygienischen Pumpen im GEA Flow
Components Produktprogramm aus.

GEA Flow Components

Das GEA Flow Components Portfolio umfasst hy-
gienische Pumpen, Ventiltechnik und Reinigung-
stechnologie. Unsere Produkte entsprechen den
hochsten Hygienestandards, wie z. B. EHEDG und
3-A.

Unsere Kunden leben von der Qualitéat und Pro-
fitabilitat ihrer Produkte. Deshalb vertrauen sie auf
die neueste Technologie und jahrzehntelange Er-
fahrung von GEA Flow Components fir reibungs-
lose Prozesse bei der Verarbeitung flissiger Pro-
dukte. Unsere ausgereiften Prozesskomponenten
und Serviceangebote fir alles, was flieBt, erhalten
Sie auf der ganzen Welt Uber das internationale
GEA Vertriebsnetz.

Modernste Pumpentechnologie

nach den Wiinschen unserer Kunden

Im GEA Hilge Kompetenzzentrum fir hygienische
Pumpen entwickeln wir fortschrittliche Pumpen-
produkte und Prozesse gemeinsam mit unseren
Kunden. Unsere jahrzehntelange Erfahrung mit
den Betriebsablaufen und Anlagen an Kunden-
standorten unterstutzt die optimale Pumpen-
auswahl und Konfiguration fur jede Anwendung.

Our heart pumps for you.

Hochste Wirtschaftlichkeit

Mit den Produktlinien GEA VARIPUMP und GEA
SMARTPUMP steht unseren Kunden ein besonders
vielseitiges Pumpensortiment zur Auswahl, mit
vielen cleveren Anpassungsmoglichkeiten fir
Lésungen, die den Betrieb vereinfachen, flr eine
hohere Produktqualitat sorgen und den Verbrauch
wertvoller Ressourcen reduzieren. Die konstruk-
tiven Besonderheiten unserer Pumpentypen stel-
len die besonders schonende Forderung der je-
weiligen Medien sicher — flir beste Produkte unser-
er Endkunden.

Maximale Zuverlassigkeit

Unsere Kunden brauchen die Sicherheit einer Pro-
duktion ohne ungeplante Unterbrechungen oder
Storungen. Deshalb stehen GEA Pumpen fir kom-
promisslose Zuverlassigkeit. Sie gelten als ,un-
ermudlich” aufgrund ihrer robusten Bauart und
langen Lebensdauer, dem wartungsfreundlichen
Design und dem ausgezeichneten Support fur
die zahlreichen im Betrieb befindlichen Pumpen.
Selbstverstandlich erflillen GEA Pumpen auch alle
relevanten Hygienestandards und Normen. Eine
lickenlose Dokumentation und aktuelle Zertifikate
geben die notwendige Rechtssicherheit.

ZWEI MODERNE
PUMPENLINIEN

Die richtige Losung fur jede Anwendung -

technisch wie wirtschaftlich

Die perfekte Auswahl

Ein erster Bestimmungsfaktor ist die Komplexitat
der Anwendung. Systemdriicke, Temperaturen und
das Medium bestimmen die jeweils anzusetzende
Komplexitatsstufe.

GEA VARIPUMP

Wahle GEA VARIPUMP wenn:

o Komplexe Anwendungen mit hohen
Anforderungen

 Individuelle Anpassung, kundenspezifisches
Engineering

Eigenschaften der GEA Varipump Linie:

o Entwickelt flr anspruchsvolle Férderaufgaben

« Kundenspezifische Anpassungen

o Oberflachenrauigkeiten bis Ra = 0,4 um

o Auswahl der produktberiihrten Materialien
nach jeweiliger Anforderung (z. B. kein Einsatz
von Gusswerkstoffen, Fe =1 %)

Der zweite entscheidende Faktor ist der Grad der
individuell erforderlichen Anpassung. Die Gesamt-
anlage gibt vor, ob standardisierte Pumpenvarian-
ten ausreichen oder ob kundenspezifisches
Engineering notwendig ist.

GEA SMARTPUMP

Wahle GEA SMARTPUMP wenn:

e Standardanwendungen mit geringer
Komplexitat

o Vordefinierte Varianten fiir haufige
Anwendungen

Eigenschaften der GEA Smartpump Linie:

o Einsetzbar fur haufige und klar definierte
~standardisierte” Anwendungen

o Einfache Auswahl und Konfiguration

o Schnelle Lieferung

o Standardisierte Ersatzteile

e Oberflachenrauigkeit bis Ra = 0.8 um
(gilt nicht fir GEA Hilge DURIETTA)
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UBERSICHT
DER PUMPENTYPEN

GEA Hilge HYGIA / HYGIA H

Das ,Schweizer Taschenmesser”
unter den Hygienepumpen:
hdéchste Qualitat, Zuverlassigkeit
und Anpassungsfahigkeit.Die
medienbertihrten Teile erfiillen
die Anforderungen der 3-A-,
QHD- und EHEDG-Standards.
Die Pumpe hat eine vollsténdig
gekapselte Gleitringdichtung

mit einzigartigem Dichtflachen-
design und ist auch in einer
Hochdruckausflhrung verfligbar.

GEA Hilge MAXA

Einstufige Kreiselpumpe fir
den Hochleistungsbetrieb in
industriellen Anlagen. Sie ist
besonders fir den Einsatz

in Fermentationsbriihen und
Filteranlagen sowie fiur den
Transport von Kondensat,
HeiB- und Kaltwasser geeignet.

GEA Hilge SIPLA

Diese einstufige selbst-ansaug-
ende Seitenkanalpumpe eignet
sich besonders fur SIP / CIP-
Ricklaufsysteme und Anwen-
dungen mit hohem Gasgehalt.
Der Rechts- und Linkslauf ist
flr zusatzliche Anwendungs-
madglichkeiten frei einstellbar.
Diese Pumpe ist robust, und

die obenliegenden Gehause-
anschlisse stellen sicher, dass sie
im Stillstand nicht leerlauft.

GEA ist ein Komplettanbieter erstklassiger Pumpen-
I6sungen. Unser Programm umfasst eine Vielzahl von
Modellen, die flir verschiedene Phasen des industriellen
Prozesses geeignet sind. Wir konnen lhre gesamte
Anwendung mit Prozesspumpen ausstatten, die Ihr Produkt
schonend behandeln und den strengsten hygienischen
Anforderungen gewachsen sind.

GEA Hilge CONTRA

Als ein- und mehrstufige Kreisel-
pumpen erhaéltlich. Gewahrleisten
einen extrem zuverldssigen
Betrieb unter hartesten Einsatz-
bedingungen. Die durchgangig
hygienische und aseptische
Ausflhrung und die Verwendung
porenfreier Werkstoffe vereinen
sich zu perfekten Lésungen fur
vielerlei Anwendungen innerhalb
steriler und hygienischer Prozesse,
insbesondere flir WFI Loops.
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GEA Hilge NOVALOBE

Diese Drehkolbenpumpe wurde
speziell fiir hochviskose Medien
und fur Anwendungen, die einen
schonenden Transfer erfordern
(z. B. Korperpflegeprodukte),
entwickelt. Die Pumpe ist voll-
standig entleerbar und nach
EHEDG zertifiziert.Frontabdeckung
und Drehkolbengehause in
beheizbarer Ausfiihrung sind als
Optionen verfligbar.

GEA Hilge NOVATWIN

Die flexible 3-A zertifizierte
Schraubenspindelpumpen-
Serie ermdglicht Produktion
und CIP-Prozess mit nur einer
Pumpe. Sie erfillt die hochsten
Hygieneanforderungen und
ermoglicht eine schonende
und pulsationsarme Férderung.
Ein Systemdruck von 30 bar
ermoglicht auch Hochdruck-
anwendungen.

GEA VARIPUMP
Breite Produktpalette mit zahlreichen Varianten. Anpassung der
Pumpen an die individuellen Kundenanforderungen.

GEA Hilge HYGIA

GEA Hilge MAXA GEA Hilge SIPLA GEA Hilge CONTRA GEA Hilge NOVALOBE GEA Hilge NOVATWIN

Drehkolbenpumpen Schraubenspindelpumpen

Einstufige normalsaugende
Kreiselpumpen

Einstufige selbstansaugende
Kreiselpumpen

Mehrstufige

Kreiselpumpen Verdréangerpumpen

Die GEA Hilge TP ist die clevere
Lésung flr Standardanwendungen
und spart Zeit bei Wartung

und Reinigung. Die einstufige
Kreiselpumpe ist fiir eine Vielzahl
von Anwendungen geeignet und
bietet kompromisslose Hygiene
und Qualitat (u. a. 3-A- und
EHEDG-Zertifizierung).

Diese selbstansaugende Kreisel-
pumpe ist insbesondere dann die
richtige Wahl, wenn es um die
Entleerung von GeféBen oder den
Transfer von Produkten mit Luft-
oder Gaseinschlissen geht, wie
z. B. in CIP- Ricklaufsystemen.
Die medienberthrten Teile
erflllen alle Anforderungen

der 3-A-, QHD- und EHEDG-
Standards.

GEA SMARTPUMP
Klar definierte Produktpalette, begrenzt auf GEA Hilge TP GEA Hilge TPS GEA Hilge DURIETTA
Standardanforderungen, keine anderen Varianten.
&
GEA Hilge TP GEA Hilge TPS GEA Hilge DURIETTA

Diese normalsaugende ein- oder
mehrstufige Kreiselpumpe in
sehr kompakter Bauweise wurde
fir Anwendungen mit geringen
Durchflussraten bei groBen
Férderhdhen entwickelt.
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GEA UND DIE
GETRANKEINDUSTRIE

Das umfassende Pumpenprogramm von GEA bietet fur jede
erdenkliche Anwendung in der Getrankeherstellung hohe
Verlasslichkeit und optimale Kompatibilitat.

Unsere einzigartigen hygienischen

Pumpenlésungen kommen weltweit zum Einsatz:

U

Brauereien

Das einzigartige hygienische Design
unserer GEA Hilge Pumpen verhindert
eine Kontamination des Bieres und
sorgt fur gleichbleibende Produkt-
eigenschaften.

54

Kellereien

Diese altehrwirdige Tradition verlangt
ein hohes MaB an Umweltkontrolle mit
strengen Hygienestandards:

GEA Hygienepumpen sorgen daflr,
dass das Endprodukt seinem Ruf
gerecht wird.

Saftherstellung

Unser breites Pumpenprogramm deckt
die unterschiedlichsten Bedurfnisse
der Fruchtsaftproduzenten ab und
gewahrleistet die Integritat der
Inhaltsstoffe sowie die gewlinschte
Viskositat.

tE]
Destillerien
Hier liegt der Schwerpunkt auf
dem sicheren Handling in explosions-
gefahrdeten Bereichen. Wir verfligen

Uber die fir diese Branche so wichtige
ATEX- Zertifizierung.

Soft drinks

Unsere CIP-fahigen (CIP = Cleaning

in Place) und SIP-fahigen (SIP =
Sterilization in Place) Pumpen sind

die ideale Losung fur die komplexen
Misch- und Karbonisierungsprozesse
in dieser Branche. Rlickstande werden

zuverlassig und rechtzeitig vor der
nachsten Charge entfernt.
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ANWENDUNGSBEREICHE
FUR PUMIPPEN
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DER BRAUEREIPROZESS

A Malz

B Wasser

C Maische

D Lauterwirze
E Hopfengabe
F HeiBwirze

G Wiirze

H Hefe

| Sterilluft

J Prozesswasser
K CO,

1 Malzsilo

2 Malzreinigung

3 Waage

4 Malzmihle

5 Schrotkasten

6 Maischepfanne

7 Produktpumpe
(Kreiselpumpe)

8 Lauterbottich

9 Wiirzepfanne

10 Warmertickgewinnung

11 Whirlpool

12 Wirzeklhler

13 Hefetanks

14 Gartanks

15 Produktpumpe
(Drehkolbenpumpe)

16 Hefedosierung

17 Wiirzbeliftung
18 Jungbierkihlung
19 Bierkuhlung

20 Filter

21 Stabilisator

22 Lagertanks

23 Hefegewinnung
24 Hefebierkuihlung
25 Entlifter

26 Kihlung

27 Blender

28 Karbonisator

29 Drucktank

30 Flaschenabfillung
31 Keg-Abflllung
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CIP-System

SAFTHERSTELLUNG (Z. B. KIRSCHSAFT)
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QUALITATSPRODUKTE

BRAUCHEN

QUALITATSPUMPEN

In einer so diversifizierten und wettbewerbs-
intensiven Branche mussen auch die Pumpen
zur Produktqualitat beitragen. Hygienische
Pumpen von GEA tun genau das, ganz einfach
weil sie Ihr Produkt schonender behandeln.

Und das sind die Griinde:

GEA Hilge TP

Standardisierung

Definierte Liste von Baureihen mit standardisier-
ten Anschliissen. Die Pumpenreihe GEA SMART-
PUMP bietet intelligente Lésungen fir Standard-
anwendungen bei kompromissloser Hygiene und
Qualitat. Die GEA Hilge TP bietet beispielsweise
eine eindeutig definierte Liste von Baureihen mit
standardisierten Anschlissen und Anforderungs-
profilen.

GEA Hilge HYGIA

Anpassungsfahigkeit

An die Bediirfnisse angepasst. Bei GEA erhalten
Sie stets perfekt auf lhre Bedlrfnisse abgestimmte
Anlagen. Fur die GEA Hilge HYGIA stehen beispiels-
weise zahlreiche Anschllsse, Laufrader, Wellen-
dichtungen, Kupplungen, Frequenzumrichter,
Oberflachenguten, Unterbauten, Motoren sowie
auch Ausfiihrungen fiir eine horizontale oder ver-
tikale Montage zur Verfugung. Und das fir ein
einziges Pumpenmodell.
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Freistromlaufrad

Von vorne zugangliche einfachwirkende
Gleitringdichtung.

Hochwertige Werkstoffe

Kaltgewalzter Edelstahl fiir hohe Zuverlassigkeit.
Herkémmliche Pumpen sind oft aus Edelstahl-
guss gefertigt, was korrosionsanfallige raue Ober-
flachen und eine Beeintrachtigung der Produkti-
vitat zur Folge hat. Aus diesem Grunde kommt fir
alle GEA Hygienepumpen kaltgewalzter Edelstahl
mit einer widerstandsféahigen, homogenen und
porenfreien Oberflache zum Einsatz.

Die produktberthrten Oberflachen sind elektro-
poliert und dadurch passiviert.

Von vorne zugéngliche einfachwirkende,
gesplilte Gleitringdichtung (Quench).

Einzigartiges hygienisches Design

Hygienische Lésungen zur Wellenabdichtung. Bei
herkdmmlichen Pumpen befindet sich die Dichtung
in einer Dichtungskammer, wodurch Totraume ent-
stehen, die das Bakterienwachstum begunstigen.
Die hygienischen Wellenabdichtungen von GEA
Pumpen sind optimal im Produktfluss angeordnet,
um bestmaogliche Schmierung, Kiihlung sowie CIP-
und SIP-Fahigkeit sicherzustellen.

Die totraumfreie Konstruktion des Pumpenge-
hauses und die Anordnung der Ein- und Auslaufan-
schlisse sorgen fur Wirbelbildung im Pumpenin-
neren, so dass die Flussigkeit stets in Bewegung
bleibt.
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PUMIPPEN, DIE IHR
PRODUKT RICHTIG
BEHANDELN

Hygienepumpen von GEA werden nach den hdch-
sten Industriestandards hergestellt und zertifiziert.
Mit unseren Lésungen kénnen Sie sich stets auf die
Integritat lhres Produkts verlassen — und das bei
jederzeit reproduzierbarer Qualitat.

In Getrankeanwendungen wird die Trennung aller
Inhaltsstoffe voneinander gewahrleistet. Unsere
Pumpen sind fir einfache CIP-Anwendungen
(Cleaning In Place) und SIP-Anwendungen (Steri-
lization In Place) ausgelegt, so dass keinerlei Risiko
einer Verunreinigung der nachsten Charge besteht.
Und genau wie alle GEA Pumpen sind auch unsere
Reinigungsldsungen auf hochste Benutzerfreund-
lichkeit ausgelegt.

CIP

Alle GEA Hygienepumpen sind CIP-fahig. Spulwas-
ser und Reinigungsmittelldsungen werden ohne
ein Zerlegen der Anlage durch Behalter, Rohre und
Prozessleitungen zirkuliert.

Anwendungen mit hohem Durchfluss

Neben dem Warm- und Kaltwassertransfer sind
Pumpen von GEA fir alle Arten von Anwendungen
mit hohem Flissigkeitsdurchfluss, wie sie beispiels-
weise in Brauereien und bei der Cross-Flow-Filtra-
tion zu finden sind, geeignet.

Fliissigkeitstransfer

Saft- und Softdrink-Anwendungen erfordern die
Flexibilitat und das hygienische Design von GEA
Pumpen.

Hochviskose Fliissigkeiten

Pumpen von GEA beférdern Sirup, Hefe und ver-
gleichbare Inhaltsstoffe schonend und sicher
durch den Produktionsprozess.
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