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Informacje ogodlne
Informacje dotyczace dokumentu

1 Informacje ogélne

1.1 Informacje dotyczace dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig informacji przeznaczonych dla
uzytkownika komponentu. Instrukcja obstugi zawiera wszystkie potrzebne
informacje na temat transportu, montazu, rozruchu, obstugi i konserwacji
komponentu.

1.1.1  Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki producenta przeznaczone dla
uzytkownika komponentu oraz dla wszystkich oséb pracujgcych przy tym
komponencie.

Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytaé przed rozpoczeciem eksploatacii
komponentu. Bezpieczenstwo uzytkownika i bezpieczenstwo komponentu jest
zagwarantowane wytgcznie w przypadku postepowania zgodnie ze wskazdéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac tak, aby byta dostepna dla uzytkownika i
personelu obstugi przez caty czas trwatosci uzytkowej komponentu. Przy zmianie
lokalizacji lub w przypadku sprzedazy komponentu nalezy przekazaé¢ wraz z nim
instrukcje obstugi.

1.1.2 Wskazowki do ilustracji

llustracje w tej instrukcji obstugi przedstawiajg komponent czesciowo w
uproszczeniu. Stan faktyczny moze odbiega¢ od widoku komponentu
przedstawionego na ilustracjach. Szczegétowe widoki i wymiary komponentow
mozna znalez¢ w dokumentaciji konstrukcyjnej.

1.1.3 Symbole i wyréznienia

W tej instrukcji obstugi wazne informacje sg wyréznione symbolami lub specjalng
formg zapisu. Ponizsze przyktady ilustrujg najwazniejsze wyréznienia:

Niebezpieczenstwo

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem Smiertelnym.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé bardzo powaznym
uszczerbkiem na zdrowiu, a nawet Smiercia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowaé niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed wybuchem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowa¢ wybuchem.

» Strzatka wskazuje srodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

430BAL009974PL_5
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Informacje ogodlne
Adres producenta

/\ Uwaga

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszczerbkiem
na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowacé niebezpieczenstwo.

/\ Ostrzezenie

Ostrzezenie przed obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac lekkim i sSrednim
uszczerbkiem na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszkodzeniem
komponentu lub jej otoczenia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci robocze: = poczatek instrukcji roboczej

Pierwsza czynno$¢ w kolejnosci.

2. Druga czynnos$¢ w kolejnosci.
— Rezultat poprzedniej czynnosci.

— Czynnosc¢ jest zakonczona, cel zostat osiggniety.

Wskazowkal!

Dalsze przydatne informacje.

1.2 Adres producenta

1.3 Kontakt

Tel.:+49 4155 49-0
Faks:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Blchen
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Informacje ogodlne
Deklaracja zgodnosci WE dla maszyn

1.4

Deklaracja zgodnosci WE dla maszyn

w rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik Il 1. A

Producent:

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Buchen

Jako producent oswiadczamy na wlasna wylaczng odpowiedzialnosé, ze

maszyna
Nazwa: Stacja czyszczenia ttokiem
Typ: VARICOVER

spelnia odpowiednie postanowienia tej i nastepujacych dyrektyw:

Wiasciwe dyrektywy WE: 2006/42/WE

Zastosowane normy
zharmonizowane, w
szczegolnosci:

Inne zastosowane normy
i specyfikacje techniczne:

DIN EN ISO 12100

Dyrektywa maszynowa
WE

Bezpieczenstwo maszyn
- Ogolne zasady
projektowania - Ocena i
minimalizacja ryzyka

Uwagi:

Poza tym oswiadczamy, ze zostata
sporzgdzona specjalna dokumentacja
techniczna dla tej maszyny zgodnie z
zatgcznikiem VIl cze$¢ A i
zobowigzujemy sie do przekazania jej
na nosniku danych na uzasadnione
zgdanie instytucji poszczegdlnych
panstw.

Osoba upowazniona za zebranie i
przekazanie dokumentaciji techniczne;j:

Petnomocnik ds. dokumentacji CE
GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10

21514 Blchen

Buchen, 2015-02-16

Franz Blirmann
Managing Director

z up. Matthias Sudel
Senior Director
Product Development
Flow Components

430BAL009974PL_5
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Bezpieczenstwo

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2 Bezpieczenstwo

21 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Stacja czyszczenia ttokiem MST 3A jest instalowana bezposrednio w przewodzie
produktu i stuzy do umieszczania w niej ttoka.

Podczas przeptywu produktu lub medium czyszczgcego przez stacje ttok jest
zamocowany w swoim potozeniu i znajduje sie w przeptywie. Kierunek przeptywu
przez stacje jest dowolny. Przeptyw przez stacje czyszczenia ttokiem jest
mozliwy réwniez bez ttoka w niej.

Podczas czyszczenia powierzchnia ttoka jest rowniez catkowicie czyszczona.

Wskazowkal!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na
skutek niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania stacji czyszczenia
ttokiem. Ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik.

211  Warunki eksploatacji

Warunkiem bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacji komponentu jest wtasciwy
transport i magazynowanie oraz prawidtowe ustawienie i montaz. Do
zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwaciji i obstugi techniczne;.

2.1.2 Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych

Komponent jest czescig wyposazenia stabilizujgca cisnienie (bez funkgciji
zabezpieczajgcej) w rozumieniu dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych:
dyrektywa 2014/68/WE. Jest on sklasyfikowany zgodnie z zatgcznikiem I

w kategorii 1.

Zgodnie z zakresem obowigzywania dyrektywy 2014/68/WE, art. 1, ust. 2, f),
wigczenie dyrektywy obowigzuje na podstawie zgodnosci z dyrektywg
maszynowg 2006/42/WE.

Srednice DN25 i 1“OD podlegajg art. 4, ust. 3. dobrej praktyki inzynierskiej
dyrektywy dot. urzgdzen cisnieniowych.

W przypadku odstepstwa od powyzszego uzytkownik otrzyma od firmy GEA
Tuchenhagen GmbH specjalng deklaracje zgodnosci.

2.1.3 Niedopuszczalne warunki eksploataciji

W niedopuszczalnych warunkach eksploatacji nie mozna zagwarantowaé
bezpieczenstwa pracy komponentu. Z tego wzgledu nalezy unikaé
niedopuszczalnych warunkow eksploatac;i.

Eksploatacja komponentu jest niedopuszczalna, gdy

* w strefie zagrozenia znajdujg sie osoby lub przedmioty.

* urzadzenia zabezpieczajgce nie dziatajg lub zostaty zdjete.
* zauwazono btedne dziatanie komponentu.

¢ zauwazono uszkodzenia komponentu.

10
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Bezpieczenstwo
Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika

* przekroczono interwaty konserwacyjne.

2.2 Obowiagzek dochowania starannosci przez uzytkownika

Uzytkownik ponosi szczegolng odpowiedzialno$¢ za prawidiowe i bezpieczne
obchodzenie sie z komponentem na terenie zaktadu. Komponent nalezy
eksploatowac wytgcznie wtedy, gdy znajduje sie w nienagannym stanie, aby
wykluczyé zagrozenie dla osob i warto$ci materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne uzytkownikowi i jego
pracownikom do bezpiecznej eksploatacji komponentu przez caty okres jego
trwatosci uzytkowej. Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zleci¢
podjecie opisanych tam srodkow.

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika obejmuje planowanie i
kontrole wdrozenia srodkéw bezpieczenstwa. Obowigzujg przy tym nastepujgce
zasady:

* Przy komponencie moze pracowac wytgcznie wykwalifikowany personel.

*  Uzytkownik musi udzieli¢ upowaznienia personelowi do wykonywania
poszczegoélnych czynnosci.

* Na stanowiskach pracy oraz w catym otoczeniu komponentu musi panowac
czystos¢ i porzadek.

* Personel musi nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i ew. $rodki ochrony
osobistej. Uzytkownik nadzoruje noszenie odziezy roboczej i Srodkow
ochrony osobiste;j.

* Uzytkownik musi poinformowac personel o ewentualnych wiasciwosciach
produktu stanowigcych zagrozenie dla zdrowia oraz o srodkach
prewencyjnych.

* Podczas eksploatacji nalezy zapewni¢ obecnos$¢ wykwalifikowanych oséb
udzielajgcych pierwszej pomocy, ktdre w razie wypadku mogtyby podjaé
niezbedne dziatania ratownicze.

* Nalezy jasno okresli¢ procedury, kompetencje i zakres odpowiedzialnosci
podczas prac przy komponencie. Postepowanie w razie awarii musi by¢
zrozumiate dla kazdego. Nalezy regularnie instruowac personel w tym
zakresie.

* Tabliczki komponentu muszg by¢ zawsze kompletne i czytelne. W
regularnych odstepach czasu tabliczki nalezy sprawdzac, czysci¢ i ew.
wymieniac.

* Nalezy pamieta¢ o podanych danych technicznych i granicach zastosowania!

Wskazowkal!

Przeprowadza¢ regularne kontrole. W taki sposéb mozna
zagwarantowag, ze czynnosci te sg rzeczywiscie wykonywane.

23 Pdézniejsze zmiany
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Bezpieczenstwo
Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

24

241

24.2

Nie wolno modyfikowa¢ komponentu pod wzgledem technicznym. W innym
wypadku uzytkownik musi samodzielnie przeprowadzi¢ procedure potwierdzenia
zgodnosci zgodnie z przepisami dyrektywy maszynowej UE.

Zasadniczo nalezy montowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne firmy GEA
Tuchenhagen GmbH. Tylko w taki sposéb mozna zapewni¢ bezusterkowg i
ekonomiczng eksploatacje komponentu.

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

Komponent jest bezpieczny w eksploatacji. Zostat zbudowany zgodnie z
aktualnym stanem nauki i techniki.

Mimo to moze stanowic zagrozenie, wtedy gdy

komponent jest uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem,
komponent jest uzywany nieprawidtowo,

komponent jest uzytkowany w niedopuszczalnych warunkach.

Zasady bezpiecznej eksploatacji

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowac poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla bezpiecznej eksploatacji zaworu obowigzujg nastepujgce zasady:

Instrukcja obstugi musi by¢ kompletna i czytelna oraz dostepna dla kazdego
w miejscu eksploatacji zaworu.

Uzytkowaé zawor wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Zawor musi byé sprawny i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy
i w regularnych odstepach czasu kontrolowaé stan zaworu.

Przy wszelkich pracach przy zaworze nosi¢ przylegajgcg odziez robocza.
Dopilnowac, by nikt nie mogt sie skaleczyé o czesci zaworu.

Usterki lub rozpoznawalne zmiany zaworu niezwtocznie zgtaszac
przetozonemu.

Nigdy nie dotykac rurociggow i zaworu, gdy sg gorgce! Nie otwiera¢ zaworu,
gdy instalacje procesowe nie sg oproznione i rozprezone.

Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz przepisow lokalnych.

Ochrona srodowiska

Negatywne oddziatywanie na srodowisko mozna wyeliminowac¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla ochrony srodowiska obowigzujg nastepujgce zasady:

Substancje szkodliwe dla srodowiska nie mogg przedostac sie do gruntu lub
kanalizacji.

Przestrzegac przepiséw dot. utylizacji, usuwania i przetwarzania odpadow.

Substancje szkodliwe dla Srodowiska nalezy gromadzi¢ i przechowywac w
odpowiednich zbiornikach. Zbiorniki nalezy jednoznacznie oznaczyc¢.

12
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Bezpieczenstwo
Przepisy uzupetniajgce

* Smary usuwac jako odpady o charakterze szczegdlnym.

243 Wyposazenie elektryczne

Dla wszystkich prac przy wyposazeniu elektrycznym obowigzujg nastepujgce
zasady:

* Dostep do wyposazenia elektrycznego powinni mie¢ wylgcznie elektrycy.
Nienadzorowane szafy sterownicze muszg by¢ zawsze zamkniete.

* Zmiany w uktadzie sterowania mogg mie¢ negatywne skutki na
bezpieczehstwo eksploatacji. Zmiany sg dozwolone wytgcznie po uzyskaniu
wyraznej zgody producenta.

* Po zakohczeniu wszystkich prac sprawdzi¢, czy urzgdzenia zabezpieczajgce
dziatajg prawidtowo.

25 Przepisy uzupetniajace
Obok wskazéwek zawartych w niniejszej dokumentacji obowigzujg takze:
* odpowiednie przepisy BHP.
* ogodlnie przyjete reguty bezpieczenstwa technicznego.
* przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania.

* wewnatrzzaktadowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

2.6 Kwalifikacje personelu

W tej czesci mozna znalezé informacije o kwalifikacjach personelu pracujgcego
przy komponencie.

Personel obstugujgcy i konserwujgcy musi
* posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania poszczegdélnych prac.
* otrzymac specjalny instruktaz na temat zagrozen.

* znac i przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa zamieszczonych w tej
dokumentacji.

Prace przy instalacji elektrycznej moga wykonywaé wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub osoby pracujgce pod ich nadzorem.

Zasadniczo wymagane sg nastepujgce kwalifikacje minimalne:
- Kwalifikacje specjalisty, aby samodzielnie pracowaé¢ przy komponencie.

* Odpowiedni instruktaz, aby pracowac przy komponencie pod nadzorem i
kierownictwem wykwalifikowanego specjalisty.

Kazdy pracownik musi spetniaC nastepujgce warunki, aby moc pracowac przy
komponencie:

* Osobista przydatnos¢ dla danej czynnosci.
* Odpowiednie kwalifikacje dla danej czynnosci.
* Szkolenie w zakresie zasady dziatania komponentu.

* Instruktaz w zakresie obstugi komponentu.

430BAL009974PL_5
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Bezpieczenstwo
Urzgdzenia zabezpieczajgce

* Znajomosc¢ urzgdzenh zabezpieczajgcych i ich dziatania.

*  Znajomos¢ instrukcji obstugi, zwtaszcza wskazowek dot. bezpieczenstwa i
informacji waznych dla danej czynnosci.

* Znajomosc¢ podstawowych przepisow BHP.
Podczas prac przy komponencie wyrdznia sie nastepujgce grupy uzytkownikow:

Personel

Kwalifikacje

Personel obstugujgcy

Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos$c¢ nastepujgcych
obszardéw:

* Sposbéb dziatania komponentu
* Procedury obstugi komponentu
* postepowanie w razie awarii

* kompetencje i odpowiedzialnos¢ przy wykonywaniu
poszczegolnych czynnosci

Personel konserwujgcy

Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ budowy i
zasady dziatania komponentu.
Gruntowna znajomos¢ nastepujgcych obszardéw:

* budowa maszyn
* elektrotechnika

*  pneumatyka

Uprawnienia zgodnie ze standardami techniki bezpieczehstwa
pracy do wykonywania nastepujgcych czynnosci:

* rozruch urzgdzen
* uziemianie urzgdzen

* 0znaczanie urzgdzen

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace

2.71 Tabliczki

Miejsca niebezpieczne na zaworze sg oznaczone tabliczkami z ostrzezeniami,
zakazami i nakazami.

Tabliczki oraz informacje na zaworze muszg by¢ zawsze czytelne. Nieczytelne
tabliczki niezwtocznie wymieniac.

14
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

Tabliczka Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem
niebezpiecznym

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem zmiazdzenia

Ostrzezenie przed strefg zagrozong
wybuchem

Rys.3

Przewdd produktu i naped
odpowietrzy¢ przed zdemontowaniem!

@
Produktleitung
und Antrieh vor
Demontage entliiften
Yent product pipe and
actuator hetore dismounting
700-0191

Rys.4

2.8 Zagrozenie resztkowe

Sytuacje niebezpieczne mozna wyeliminowaé poprzez $wiadome zagrozen
i przewidujgce zachowanie personelu oraz noszenie srodkéw ochrony osobiste;j.

430BAL009974PL_5
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Bezpieczenstwo
Obszary zagrozenia

Zagrozenia resztkowe przy glowicy stacji czyszczenia tlokiem i Srodki zapobiegawcze

Niebezpieczenstwo

Przyczyna

Srodki zapobiegawcze

Smiertelne niebezpieczenstwo

Przypadkowe wigczenie stacji
czyszczenia ttokiem

Skutecznie przerwaé prace wszystkich urzagdzen, wyeliminowac
mozliwos¢ ponownego wigczenia.

Prad elektryczny

Przestrzega¢ nastepujacych zasad bezpieczenstwa:
1. Odtgczy¢ od napiecia.

2. Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

3. Sprawdzi¢ stan beznapigciowy.

4.  Uziemic¢ i zewrze¢.
5

Ostoni¢ i odgrodzi¢ sasiednie czesci znajdujace sie pod
napieciem.

Napigcie sprezyny w napedzie
(zestaw sprezyn)

Smiertelne niebezpieczenstwo z uwagi na sprezyne naciskowg w
napedzie. Nie otwiera¢ napedu, lecz odesta¢ do GEA
Tuchenhagen w celu fachowej utylizacji.

Niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen

Niebezpieczenstwo na skutek
ruchomych czesci i czesci o
ostrych krawedziach

Operator musi pracowa¢ starannie i rozwaznie.
Przy wszystkich czynnosciach:

. Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

. Nie eksploatowa¢ maszyny, gdy ostony nie sa prawidtowo
zamontowane.

. Nigdy nie otwieraé oston podczas eksploatac;ji.

. Nigdy nie wkiada¢ dtoni w otwory.

Zapobiegawczo nosi¢ odziez roboczg w catej strefie
oddziatywania stacji czyszczenia ttokiem:

*  rekawice ochronne

. obuwie ochronne

Szkody dla $rodowiska

Srodki eksploatacyjne
szkodliwe dla srodowiska

Przy wszystkich czynnosciach:
*  Zbiera¢ $rodki smarne do odpowiednich zbiornikéw.

+  Srodki smarne usuwaé w fachowy sposéb.

2.9

Obszary zagrozenia

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

16
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Bezpieczenstwo
Obszary zagrozenia

Rys.5

Przed odigczeniem pierscienia sktadanego (53) do wyjmowania ttoka nalezy
zawsze upewnic sie, ze

nie dziata Zzaden program, taki jak: produkcja, czyszczenie ttokiem,
czyszczenie,

nie mozna uruchomic¢ zadnego programu, takiego jak: produkcja, czyszczenie
ttokiem, czyszczenie,

przewod rurowy i stacja czyszczenia ttokiem sg puste,

w przewodzie rurowym i stacji czyszczenia tlokiem nadcisnienie zostato
rozprezone przez otwarte zawory odpowietrzajgce,

wszystkie weze pneumatyczne zostaty zdjete z przytgczy (V3.1, V3.2) na
napedzie ttoka.

Przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

W przypadku usterki wytgczy¢ stacje czyszczenia ttokiem z eksploatacji
(odtgczy¢ zasilanie elektryczne i doptyw powietrza) i zabezpieczy¢ przed
powtdérnym witgczeniem.

Nigdy nie wktada¢ rgk do tulei dystansowej uchwytu ttoka (9) lub napedu ttoka
(V3). Moze dojs¢ do zmiazdzenia lub uciecia palcéw.

430BAL009974PL_5
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Bezpieczenstwo

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, serwisowych i napraw
odtaczy¢ stacje czyszczenia ttokiem od napiecia i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym wtgczeniem.

Prace przy zasilaniu elektrycznym zleca¢ wylgcznie wykwalifikowanym
elektrykom.

Regularnie sprawdzac¢ wyposazenie elektryczne gtowicy stacji czyszczenia
ttokiem. Niezwtocznie naprawiac luzne potgczenia i nadtopione przewody.

W przypadku niedajgcych sie unikng¢ prac przy czesciach znajdujgcych sie
pod napieciem poprosi¢ o asyste drugg osobe, ktéra w sytuacji awaryjnej
wylgczy wytgcznik gtowny.

Krééce korpusu majg bardzo ostre krawedzie. Podczas transportu i montazu

gtowicy stacji czyszczenia ttokiem koniecznie nosi¢ odpowiednie rekawice
ochronne.

Prety w korpusie stacji czyszczenia ttokiem mogg pekngc¢ w przypadku
niewtasciwej regulaciji inicjatoréw lub btedow w programie.

18
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Opis
Budowa

3 Opis

3.1 Budowa

Rys.6

Numer

Nazwa

Ttok

Uchwyt ttoka (otwierany powietrzem / zamykany sprezyna)

Gtowica sterujgca

Tuleja dystansowa

N|jo|Im|I Ol >

Korpus stacji ttoka

Naped ttoka

430BAL009974PL_5
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Opis
Opis dziatania

3.2 Opis dziatania

3.21  Stacja czyszczenia ttokiem

3.2.1.1 Produkcja

Wszystkie napedy stacji czyszczenia ttokiem znajdujg sie w potozeniu
spoczynkowym. Uchwyt jest utrzymywany w korpusie ttoka w pozycji optywania z
ustalonym potozeniem. Pozycja tloka jest stale nadzorowana za pomocg
wytgcznika magnetycznego E1.1. Produkt moze przeptywac przez stacje
czyszczenia ttokiem z A do B i odwrotnie.

D12 D11 E11 E1.2

V3.1 V3 V3.2 A V4.1
Rys.7

3.2.1.2 Wysylanie ttoka

Rys.8:  Tiok w pozycji wysytania

Warunek:
* produkcja jest zakonczona.

* Pozycja ttoka jest wykrywana za pomocg wytgcznika magnetycznego E1.1.

20
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Opis
Opis dziatania

Transportowanie ttoka do pozycji wysytania

Niebezpieczenstwo uszkodzenia tloka
Uszkodzenie ttoka moze spowodowac nieprawidtowosci dziatania.

» Nalezy wykonac¢ ponizszg blokade dla trybu automatycznego i recznego:
wysterowanie V3.1 i doprowadzanie czynnika napedowego ttoka przez
przytacze A moga by¢ umozliwione tylko wtedy, gdy aktywne sg komunikaty
zwrotne pozycji otwartych uchwytéw ttoka V4.1 i V4.2.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. wysterowa¢ V4.1iV4.2.

D12 D11 E11 E1.2

V3.1 V3 V32 A V4.1
Rys.9

— Zostaje otwarty uchwyt ttoka.
— Komunikaty zwrotne pozycji V4.1 i V4.2 sg aktywne.
2. Wysterowac¢ V3.1.

— Tiok opuszcza pozycje E1.1 i wytgcznik magnetyczny E1.1 jest
nieaktywny.

— Wykrywanie ttoka przez E1.2 jest aktywne i ttok znajduje sie w pozycji
wysytania.

— Komunikat zwrotny pozycji D1.1 aktywny (inicjator swieci).
— Ttok jest transportowany do pozycji wysytania.
Wysylanie ttoka
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. doprowadzi¢ czynnik napedowy tloka przez ztgcze A.
— Tiok opuszcza pozycje E1.2.
— Whytgcznik magnetyczny E1.2 nieaktywny.

430BAL009974PL_5
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Opis
Opis dziatania

— Ttok przesuwa sie przez przewod rurowy.

— Tiok zostat wystany.

3.2.1.3 Odbieranie tioka

Rys.10: Ttoka w pozycji odbierania

Warunek:

* V3.1,V4.1iV4.2 sg jeszcze wysterowane lub muszg zosta¢ wysterowane i
odpowiednie komunikaty zwrotne pozycji sg aktywne. Dopiero wéwczas ttok
moze zostac¢ wystany z innej stacji ttoka.

* Pozycja ttoka jest wykrywana za pomocg wytgcznika magnetycznego E1.2.

* Predkosc skokowa podczas cofania ttoka musi by¢ mata (0,3 m/s), aby ttok
razem z trojramiennym chwytakiem bezpiecznie wykonat petng droge. Na
przytgczu V3.2 napedu ttoka znajduje sie regulowany zawor dtawigco-zwrotny
do zmniejszania przeptywu wejsciowego powietrza.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Odtgczy¢ V3.1.
2. Wysterowac V3.2.
* Ttok opuszcza pozycje E1.2. Wytgcznik magnetyczny E1.2 nieaktywny

*  Wykrywanie ttoka przez E1.1 aktywne. Ttok znajduje sie w pozycji
produkgciji/CIP.

* Komunikat zwrotny pozycji D1.2 aktywny. (Inicjator Swieci).
3. Wytaczy¢ V4.1iV4.2.
— Uchwyty ttoka zamykajg sie.

4. Dezaktywowac¢ doprowadzanie czynnika napedowego ttoka na przeciwlegtej
stacji ttoka.

5. Odigczy¢ V3.2.

— Naped pneumatyczny/pneumatyczny V3 nie jest wysterowany.

430BAL009974PL_5
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Opis
Opis dziatania

Komunikat zwrotny pozycji D1.2 nieaktywny. Komunikaty zwrotne pozyciji
na napedzie V3 nie sg aktywne.

Wykrywanie ttoka przez E1.1 musi pozosta¢ aktywne.

— Gotowe.

3.2.1.4 Czyszczenie stacji czyszczenia ttokiem
Wysterowanie V3.2 nastepuje w trybie impuls-przerwa podczas kazdego kroku
czyszczenia. Zalecane czasy dla kazdego kroku czyszczenia:
— impuls ok. 20% czasu kroku

— przerwa ok. 80% czasu kroku

W celu zapewnienia lepszego czyszczenia strony czotowej ttoka nalezy wykonac¢
ponizsze kroki robocze.

Warunek:

* medium czyszczgce moze przeptywac przez stacje czyszczenia ttokiem z A
do B i odwrotnie. Wszystkie napedy stacji czyszczenia ttokiem znajdujg sie w
potozeniu spoczynkowym.

* Uchwyt jest utrzymywany w korpusie stacji ttoka w pozyciji optywania z
ustalonym potozeniem.

* Pozycja ttoka jest stale nadzorowana za pomocg wytgcznika magnetycznego
E1.1.

Srodki do czyszczenia moga by¢ bardzo agresywne.
Materiaty mogg by¢ uszkodzone!

» Przestrzegac danych bezpieczenstwa producentow srodkow
czyszczacych!

» Stosowac tylko srodki do czyszczenia, ktére nie sg szkodliwe i nie
powodujg uszkodzeh stosowanych materiatow.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. wysterowac V3.2 (wysterowanie impulsowe; ok. 20% podczas kazdego kroku
czyszczenia).

430BAL009974PL_5
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Opis dziatania

V3.1 V3 V3.2 A V4.1

Rys.12

— Komunikat zwrotny pozycji D1.2 aktywny.

— Lepsze czyszczenie strony czotowej ttoka przez utrzymanie szczeliny (p.
strzatka) miedzy strong czotowa ttoka a ogranicznikiem ttoka.

1.a. Odtaczy¢ V3.2 (przerwa).
— Komunikat zwrotny pozycji D1.2 nieaktywny.

— Stacja czyszczenia tlokiem jest wyczyszczona.

3.2.2 Glowice sterujgce uchwytow ttoka
Uchwyty ttoka sg standardowo wyposazone w gtowice sterujgcg T.VIS M-15.

430BAL009974PL_5
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Opis

Rys.13: Gtowica sterujgca T.VIS M-15

Naped uchwytu ttoka jest zamykany sprezyng. W pozycji spoczynkowej jest
zamkniety.

Cecha rozpoznawcza przy gtowicy sterujgcej T.VIS M-15 po zakonczeniu

instalacji (SET-UP):

* Swiecenie ciggte (1) na zielono: uchwyt ttoka w pozycji spoczynkowej
(zamkniety)

* Swiecenie ciggte (1) na zotto: uchwyt ttoka w pozycji krancowej (pozycja
wysterowana, otwarty)

430BAL009974PL_5
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Transport i sktadowanie

Warunki magazynowania

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki magazynowania

W celu zapobiegania uszkodzeniom stacje czyszczenia ttokiem lub czesci
zamienne nalezy przechowywac¢ w suchym, pozbawionym wstrzgsow i kurzu
miejscu i, w miare mozliwosci, w oryginalnym opakowaniu.

Jesli podczas transportu lub przechowywania stacja czyszczenia ttokiem bedzie
narazona na temperatury < 0°C, w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem
nalezy jg uprzednio osuszy¢ i zakonserwowac.

Wskazéwka!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac (otwieranie stacji /
wysterowanie napedoéw) zalecamy przechowywanie zaworu przez 24 h
w temperaturze 2 5°C, aby mogty wyparowa¢ ew. krysztatki lodu
powstate wskutek zamarzniecia skroplin.

4.2 Transport

Przy transporcie obowigzujg nastepujgce zasady:

Jednostki opakowaniowe/komponenty mozna transportowaé wytgcznie za
pomocg przeznaczonych do tego celu dzwigow i elementéw chwytajgcych.

Postepowac zgodnie z piktogramami umieszczonymi na opakowaniu.

Komponenty transportowaé ostroznie, aby unikng¢ szkéd powstatych wskutek
uzycia sity lub nieostroznego zatadunku lub wytadunku. Zewnetrzne elementy
z tworzyw sztucznych sg kruche.

Gtowice sterujgce chronic przed ttuszczami pochodzenia zwierzecego i
roslinnego.

Komponent moze transportowaé wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie
personel.

Ruchome czesci nalezy odpowiednio zabezpieczyc.

Uzywac wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i przeznaczonych do danego
celu urzadzen transportowych i elementéw chwytajgcych. Uwzglednié
maksymalne obcigzenia.

Zabezpieczy¢ komponent przed zeslizgnieciem. Uwzgledni¢ mase
komponentu i jego Srodek ciezkoSci.

Nikt nie moze przebywac¢ pod podwieszonym fadunkiem.

Podczas transportu komponentu zachowaé ostroznosé¢. Nie podnosic, nie

przesuwac i nie podpiera¢ o wrazliwe czesci. Unika¢ gwattownego
odstawiania.

421 Zakres dostawy

Przy odbiorze komponentu nalezy sprawdzi¢

zgodnosc¢ danych na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w
dokumentach dot. zaméwienia i dostawy,
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Transport i sktadowanie

* kompletno$¢ wyposazenia i nienaganny stan techniczny wszystkich czesci.
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Dane techniczne
Tabliczka znamionowa

5.1

5.2

Dane techniczne

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa stuzy do jednoznacznej identyfikacji stacji czyszczenia

ttokiem.

N

Made by GEA Tuchenhagen (-

Type |PIG/PCS-0D3"-13-222-)/TKITK/52/S/3A + TM1.P2BAM-0 I

Serial |PC8-13125

Mat. [1.4404 / EPDM (FDA)

Air bar/psi min. [4.8 / 69.6 ]max. |8.0 1116

tax. PS barlpsi [10 / 145 |max.temp. *C/°F  [135 / 275 |

Rys.14: Tabliczka znamionowa stacji czyszczenia ttokiem

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce parametry:

Parametry stacji czyszczenia tlokiem

Typ Stacja czyszczenia ttokiem MST 3A
Seria Numer serii
Materiat 1.4404/EPDM (FDA)

Cisnienie powietrza
sterujgcego bar/psi

min. 4,8 (69,6); maks. 8,0 (116)

Maks. cisnienie produktu
bar/psi

10,0 (145)

Maks. temperatura °C/°F

135 (275)

Dane techniczne

Najwazniejsze dane techniczne stacji czyszczenia tlokiem mozna znalez¢

w ponizszych tabelach:

Dane techniczne: stacja czyszczenia tlokiem

Nazwa Opis
Rozmiar DN 25 do DN 100
1" do 4" OD

z produktem

Materiat elementow majgcych kontakt

stal szlachetna 1.4404

produktem

Materiat uszczelek majgcych kontakt z

EPDM/FKM/HNBR

28
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Dane techniczne
Dane techniczne

Dane techniczne: stacja czyszczenia tlokiem

Nazwa Opis

Potozenie montazowe stacji
czyszczenia ttokiem moze byé
ustawione w pionie, odwrotne,
poziome lub pochyte. Stacja
czyszczenia ttokiem musi by¢ jednak
Potozenie montazowe umieszczona w taki sposéb, aby jej
korpus i uktad przewoddéw rurowych
mozna byto bezpiecznie oprdznié, tzn.
w potozeniu poziomym lub pochytym
boczny krociec przytgczeniowy rury
musi by¢ skierowany do dotu.

DN25 ...DN50: 16 baréw (232 psi)
DNG65 ...DN100: 10 baréw (145 psi)
opcjonalnie 16 baréw (232 psi)

OD 1" ... 2.5" 16 baréw (232 psi)
OD 3" ... 4": 10 baréw (145 psi)
opcjonalnie 16 baréw (232 psi)

Cisnienie produktu

Predkos¢ przeptywu maks. 3 m/s

Predkos¢ dojscia ttoka maks. 0,5 m/s

Dane techniczne: temperatury otoczenia

Nazwa Opis

0 do 45 °C (32 ... 113 °F), standard
<0 °C (32 °F): Stosowac powietrze
sterujace o niskim punkcie rosy.
Chronic ttoczyska przed oblodzeniem.

- stacja czyszczenia ttokiem

- inicjator zblizeniowy -30 do +85 °C (-22 ... +185 °F)
- glowica sterujgca T.VIS M-15, A-15  [-20 do +50 °C (-4 ... +122 °F)
- glowica sterujgca T.VIS P-15 -25do +70 °C (-13 ... +158 °F)
Temperatura produktu i temperatura w zaleznosci od materiatu
robocza uszczelniajgcego

Dane techniczne: zasilanie sprezonym powietrzem

Nazwa Opis

Waz pneumatyczny

Materiat PE-LD
- metrycznie @ zewn. 6 mm
J wewn. 4 mm
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Dane techniczne
Odpornos¢ i dozwolona temperatura zastosowania materiatéw uszczelnienia

Nazwa Opis
Materiat PA
- calowo @ zewn. 6,35 mm

@ wewn. 4,3 mm

4.8 bar (69,6 psi)
maks. 8 bar (116 psi)

Powietrze sterujgce zgodnie z ISO 8573-1

Cisnienie powietrza sterujgcego

Klasa jakosci 6
- zawartosc fazy state;: Wielkos¢ czgstek maks. 5 ym
Gesto$é czgstek maks. 5 mg/m?3

Klasa jakosci 4 maks.

Punkt rosy +3 °C

Przy zastosowaniach na wiekszej
wysokosci lub przy niskich
temperaturach otoczenia wymagany
jest odpowiednio inny punkt rosy.

- zawartos¢ wody:

Klasa jakosci 3,
- zawartosc oleju: najlepiej bez oleju,
maks. 1 mg oleju na 1 m3 powietrza

5.3 Odpornos¢ i dozwolona temperatura zastosowania materialdw uszczelnienia

Odpornosé¢ i dozwolona temperatura zastosowania materiatéw uszczelnienia
zalezy od rodzaju i temperatury ttoczonego medium. Okres jego oddziatywania
moze negatywnie wptyngc na zywotnosc¢ uszczelnien. Materiaty, z ktérych
wykonane sg uszczelnienia, spetniajg wytyczne FDA 21 CFR 177.2600 lub FDA
21 CFR 177.1550.

Maksymalna temperatura zastosowania jest okreslana przez rodzaj uszczelnienia
i jego obcigzenie mechaniczne.

Ze wzgledu na réznorodne warunki zastosowania (np. okres zastosowania,
czestotliwos¢ przetgczania, rodzaj i temperatura produktu oraz srodki czyszczace
i otoczenie robocze) firma GEA Tuchenhagen zaleca uzytkownikowi
wykonywanie testow odpornosci.

Odpornosé:
* + = dobra odpornos¢
* 0 = zredukowana odpornosc¢

* —=brak odpornosci
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Dane techniczne
Koncowki rur

Maksymalne

Materiat uszczelnienia

Medium temperatury
zastosowania EPDM FKM HNBR
tugi do 3% do 80°C (176°F) + o} +
tugi do 5% do 40°C (104°F) + o} o}
tugi do 5% do 80°C (176°F) + - -
tugi powyzej 5% o] - -
Kwasy
nieorganiczne do 80°C (176°F) + + +
do 3%
Kwasy
nieorganiczne do 80°C (176°F) 0 + o}
do 5%
Kwasy
nieorganiczne do 100°C (212°F) |- + -
do 5%
Woda do 100°C (176°F) [+ + +
Para do 135°C (275°F) |+ o} o}
Para, ok. 30 min |do 150°C (302°F) |+ o} -
Paliwa/weglowodory - + +
Produkt zawierajgcy ttuszcz do maks.
35%) + + +
Produkt z zawartoscig ttuszczu B + +
powyzej 35%
Oleje - + +
Materialy uszczelnienia Ogdlna odpornos¢ na temperature*
-40...+135°C
EPDM (-40...275 °F)
-10...+200°C
FKM (+14...+392 °F)
-25...+140°C
HNBR (-13...+284 °F)
* Ogolna odpornos¢ materiatu nie odpowiada maksymalnej temperaturze
zastosowania.
5.4 Koncoéwki rur
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Dane techniczne
Narzedzie

Wymiary dla rur w DN

Metryczne Srednica Grubosé Srednica Srednica

DN zewnetrzna | Scianki wewnetrzna |zewnetrzna
wg DIN 11850

25 29 1,5 26 X

40 41 1.5 38 X

50 53 1.5 50 X

65 70 2.0 66 X

80 85 2.0 81 X

100 104 2.0 100 X

cale OD Srednica Grubosé Srednica Srednica

zewnetrzna $cianki wewnetrzna |zewnetrzna

wg BS 4825

1" 254 1.65 22.1 X

1,5" 38.1 1.65 34.8 X

2" 50.8 1.65 47.5 X

2,5" 63.5 1.65 60.2 X

3" 76.2 1.65 72.9 X

4" 101.6 211 97.38 X

5.5 Narzedzie

Lista narzedzi

Narzedzie Nr materiatu
Klucz szczekowy rozm. 8-10 408-032
Klucz szczekowy rozm. 12-13 408-034
Klucz szczekowy rozm. 14-17 408-045
Klucz szczekowy rozm. 16-18 408-183
Klucz imbusowy rozm. 8 408-123

5.6 Smar
Smar Nr materiatu
Rivolta F.L.G. MD-2 413-071
PARALIQ GTE 703 413-064
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Dane techniczne
Masy

5.7 Masy

Tabela mas dla danych w DN

Srednica znamionowa DN Masa [kg]

25 na zamoéwienie
40 na zamoéwienie
50 16

65 17

80 22.5

100 36

Srednica znamionowa cale OD Masa [kg]

1" na zamowienie
1,5" na zamowienie
2" 16

2,5" 17

3" 24

4" 37
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Montaz i instalacja

Wskazowki bezpieczenstwa

6 Montaz i instalacja

6.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas montazu mozna eliminowac poprzez $wiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy montazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Ustawia¢, montowac i uruchamiaé komponent moze wytgcznie
wykwalifikowany personel.

W miejscu montazu nalezy zapewni¢ odpowiednio duze strefy robocze i
komunikacyjne.

Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢ powierzchni montazowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w instrukcji transportu oraz
dotyczgcych oznaczenia transportowanego towaru.

Natychmiast po otwarciu skrzyn transportowych usungc¢ z nich wystajgce
gwozdzie.

Nie przebywac pod podwieszonymi tadunkami.

Podczas montazu urzadzenia zabezpieczajgce komponentu mogg nie
dziatac.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wiaczeniem.

6.2 Wskazowki dot. montazu

Potozenie montazowe stacji czyszczenia ttokiem moze by¢ ustawione w pionie,
odwrotne, poziome lub pochyte. Stacja czyszczenia ttokiem musi by¢ jednak
umieszczona w taki sposoéb, aby jej korpus i uktad przewoddw rurowych mozna
byto bezpiecznie opréznic, tzn. w potozeniu poziomym lub pochytym boczny
krociec przytgczeniowy rury musi byé skierowany do dotu.

Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy zwroci¢ uwage na to, aby

stacja czyszczenia ttokiem byta zamontowana w ukfadzie przewodow
rurowych oraz

po zakonczeniu montazu w systemie nie pozostaty zadne przedmioty (np.
narzedzia, sruby, oleje smarowe).

6.3 Stacja tloka z odtagczanymi elementami przytacza rurowego

W tym rozdziale opisany jest montaz stacji czyszczenia ttokiem.
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Montaz i instalacja
Przytgcze pneumatyczne

/\ Ostrzezenie

Ciecze w przewodach rurowych
Niebezpieczenstwo zranienia na skutek pryskania cieczy

» Dlatego przed poluzowaniem potgczen przytgcza rurowego lub
pierscienia sktadanego: oczyscic lub przeptukac i oproznic przewdd rurowy.
» Odcig¢ odcinek rury, w ktérym nastgpi montaz stacji czyszczenia ttokiem,
od pozostatego uktadu przewodow, aby zapobiec przedostaniu sie tam
medium.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Stacje czyszczenia tlokiem z odtgczanymi elementami przytgczeniowymi
mozna montowac — przy uzyciu odpowiedniej armatury przytgczeniowej —
bezposrednio w uktadzie przewoddéw rurowych.

— Stacja czyszczenia ttokiem jest zainstalowana.
6.4 Przytacze pneumatyczne

6.4.1 Powietrze potrzebne do otwierania i zamykania napedu ttoka (V3)

Potrzebne powietrze
(dm3n/skok) dm3n przy
1,01325 bara w temp.
0°C wg DIN 1343

Srednica znamionowa |@ napedu (mm)

DN 50 do DN 80

2"do 3" OD 63 0-5
DN 100
20D 100 1.7

6.4.2 Powietrze potrzebne do otwierania uchwytéw ttoka

Potrzebne powietrze (dm3n/skok)
Srednica znamionowa dm?3n przy 1,01325 bara w temp. 0°C
wg DIN 1343

DN 25 do DN 100

1" do 4" OD 0.05

6.4.3 Polaczenia wezowe

Do przytgczy V3.1, V3.2, V4.1 i V4.2 nalezy zawsze zamontowac potgczenie
wezy pneumatycznych od osobnych zawordéw elektromagnetycznych 3/2-
drogowych. Aby zapewni¢ bezusterkowg eksploatacje, potrzebne sg przyciete
doktadnie pod kgtem prostym weze pneumatyczne.
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Montaz i instalacja
Przytgcze elektryczne

Na widoku przedstawiono potgczenia przewoddw gietkich na stacji czyszczenia
ttokiem przy zawsze 2 wbudowanych zaworach pilotowych w gtowicach
sterujacych uchwytéw ttoka V4.1 iV 4.2.

Rys.15: Schemat potgczen przewodow gietkich

P Doprowadzanie powietrza
Y1 Wylot
Y3 Wylot

Potrzebne narzedzia:

*  Przecinak do wezy

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Odcigé zasilanie sprezonym powietrzem.

2. Przycig¢ weze pneumatyczne pod kgtem prostym przecinakiem do wezy.

3. Wsung¢ weze pneumatyczne w tgczniki wtykowe gtowic sterujgcych lub
napedow.

4. Wiaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

— Potgczenie wezowe jest wykonane.

6.5 Przylacze elektryczne

430BAL009974PL_5
36 26.06.2023



Montaz i instalacja
Przytgcze elektryczne

6.5.1 Informacje ogodlne

Niebezpieczenstwo

Czesci znajdujace sie pod napieciem

Porazenie pradem elektrycznym moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami
ciala, a nawet Smiercia.

» Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

» Przed kazdym podtgczeniem elektrycznym nalezy sprawdzi¢ dozwolone
napiecie robocze.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Podigcza¢ urzgdzenia zgodnie ze schematem potgczen i wskazéwkami w
odpowiedniej instrukcji obstugi gtowicy sterujgcej lub w kartach
charakterystyki wytacznikdw magnetycznych i inicjatoréw.

— Gotowe

Wskazéwkal!

Inicjatory w glowicy sterujacej s ustawiane fabrycznie. Transport i
montaz mog3g przyczynié¢ si¢ do zmiany ustawien. Moze zatem zajs¢
koniecznos$¢ ponownej regulacji (zobacz instrukcja obstugi gtowicy
sterujacej).

6.5.2 Kalibracja inicjatorow na napedzie ttoka

Warunek:

* podczas regulaciji inicjatorow (D1) w stacji czyszczenia ttokiem nie moze
znajdowac sie zaden ttok.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Przykreci¢ tuleje gwintowang (D4) na inicjatorze (D1).
2. Wkreci¢ inicjatory (D1) w uchwyty NI (D).
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Przytgcze elektryczne

Rys.16

3. Uchwyty NI (D) nasuna¢ od gory lub od dotu na rure cylindryczng (4) i ustawi¢
zgodnie z tabelg ,Pozycja uchwytow NI”, zob. Rozdziat 6.5.4, Strona 38.

4. Uchwyty NI (D) zablokowa¢ $rubg (D2) i zabezpieczy¢ nakretkg (D3).

5. Wkrecic inicjatory (D1) do oporu i zablokowac¢ nakretkg kontrujaca.
I Nie moga by¢ juz widoczne szczeliny i gwinty.

— Gotowe

6.5.3 Okablowanie inicjatorow

Bez odtgczania okablowania inicjatorow naped ttoka musi w catosci wysuwac sie
z korpusu stacji ttoka. To oznacza, ze dtugos¢ kabla inicjatorow musi by¢
odpowiednio zwymiarowana.

6.5.4 Pozycja uchwytéw NI
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Tabela srednic znamionowych DN

[é);;adnica znamionowa |, [mm] X2 [mm]

25 na zamoéwienie na zamoéwienie
40 27.5 103.5

50 27.5 103.5

65 27.5 118.5

80 27.5 118.5

100 20.5 137.5
glbednica znamionowa X1 (mm) X2 [mm]

1" na zamoéwienie na zamoéwienie
1,5" 27.5 95.5

2" 27.5 103.5

2,5" 27.5 113.5

3" 27.5 118.5

4" 20.5 137.5

6.5.5 Zajetos¢ inicjatorow
Zajetosc inicjatoréw jest sygnalizowana przez diode Swiecgcg w korpusie. W
ponizszej tabeli wymieniono wymagane zajetosci inicjatoréw w zaleznosci od
wysterowania i po osiggnieciu danego potozenia krancowego napedu ttoka.

Zajetos¢ inicjatorow

Wysterowanie Stan D1.1 Stan D1.2

V3.1 Wykorzystany Nie wykorzystany
V3.2 Nie wykorzystany Wykorzystany

Po odigczeniu V3.2 Nie wykorzystany Nie wykorzystany

430BAL009974PL_5
26.06.2023 39



Montaz i instalacja

6.5.6 Mocowanie wylacznika magnetycznego na korpusie stacji ttoka

E2 7 E E3 E1 E3 E1

Rys.18

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Nakreci¢ tuleje gwintowana (E3) na wylgcznik magnetyczny (E1).

2. Wytaczniki magnetyczne (E1) na uchwycie wytacznikéw magnetycznych (E)
korpusu stacji ttoka (7) zamocowa¢ od dotu za pomocg nakretki.

3. I Nie moga by¢ juz widoczne szczeliny i gwinty.

— Gotowe.
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7 Uruchomienie

71 Wskazéwki bezpieczenstwa

Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Podjg¢ srodki zabezpieczajgce przed niebezpiecznymi napieciami
dotykowymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Komponent musi by¢ kompletnie zamontowany i odpowiednio nastawiony.
Wszelkie potgczenia srubowe muszg by¢ dobrze dokrecone. Wszystkie
przewody elektryczne muszg by¢ prawidtowo zainstalowane.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wigczeniem.

Przesmarowaé¢ wszystkie punkty smarowania.
Uzywac wytgcznie odpowiednich smarow.

Po modyfikacji komponentu konieczne jest dokonanie ponownej oceny ryzyk
szczgtkowych.

Uruchomienie

Przy uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Uruchamia¢ komponent moze wytgcznie wykwalifikowany personel.
Wykona¢ prawidtowo wszystkie przytgcza.

Urzagdzenia zabezpieczajgce komponentu muszg byé zamontowane, sprawne
i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy skontrolowac ich
sprawnosc.

W momencie wtgczenia komponentu nikt nie moze przebywac w strefach
niebezpiecznych.

Catkowicie usuwac wyciekajgce ciecze.

7.2 Wskazowki dotyczace uruchomienia

Przed przystgpieniem do uruchomienia uwzgledni¢ nastepujgce wskazdéwki:

Upewnic sie, ze w systemie nie znajdujg sie przedmioty obce.

Ttoki nie mogg poruszac sie w przewodach pustych i suchych lub tylko w
zwilzonych woda, jesli ttok jest napedzany czynnikiem gazowym Sposéb
przesuwu (powietrze/powietrze)!

Wyijatek: po przesuwie produktu na scianie wewnetrznej rury znajduje sie
bardzo $lizgowa ,powtoka smarna ttoka”.

Predkoé¢ ttoka moze wynosi¢ maksymalnie 0,5 m/s.

7.3 Kroki robocze

Warunek:

przed uruchomieniem wykona¢ nastepujgce kroki robocze:
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7.4

7.5

/\ Ostrzezenie

Napiecie sprezyny
Moze dojs¢ do zmiazdzenia palcow.

» Nie wkiadac¢ rgk do otwartej tulei dystansowej napedu ttoka i uchwytu
ttoka.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Przetaczy¢ napedy stacji czyszczenia ttokiem jeden raz przez wysterowanie
sprezonym powietrzem i sprawdzi¢ odpowiednie komunikaty zwrotne pozyciji.
Przed pierwszym przebiegiem produkcyjnym oczysci¢ system przewoddéw
rurowych.

Podczas uruchamiania regularnie sprawdzac, czy zadne uszczelnione
miejsca nie wykazujg wyciekdéw. Wymieni¢ uszkodzone uszczelki.

Podczas uruchamiania wyjgc¢ ttok po kazdym przesuwie ttoka ze stac;ji
czyszczenia ttokiem i sprawdzi¢ pod kagtem uszkodzen. Przed rozpoczeciem
produkcji wymienic ttok, jesli zostat uszkodzony podczas uruchamiania.

— Gotowe.

Unikanie uszkodzen

Po stwierdzeniu uszkodzen powierzchni ttoka nalezy niezwtocznie ustali¢
przyczyne i podjg¢ dziatania naprawcze, zob. Rozdziat 11, Strona 61.

Przyczyny uszkodzen powierzchni tloka:

za duza predkos¢ ttoka

za duzy zwis spoiny spawalniczej i/lub granie spoiny spawalniczej o ostrych
krawedziach

przesuniecie zespawanych rur i elementdéw potgczeniowych rur
elementu potgczeniowe rur z ostrymi krawedziami od wewnatrz
nieprawidtowo umieszczone uszczelki elementow potgczeniowych rur
wybrzuszenia/zagtebienia w przewodzie rurowym

elementy obce w uktadzie przewoddéw rurowych

Usuwanie uszkodzen

Po stwierdzeniu uszkodzen powierzchni ttoka nalezy niezwtocznie ustali¢
przyczyne i podjgc¢ dziatania naprawcze.

Sprawdzenie przewodu rurowego i ewentualnie wymiana odcinkéw na
przewody rurowe z lepszymi spoinami spawalniczymi (sprawdzenie spoin
spawalniczych od wewnatrz metodg endoskopii)

Ustalenie predko$ci ttoka i w razie potrzeby zmiana metody.
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8 Dzialanie i obstuga

8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:

Nadzorowac¢ komponent podczas eksploatac;ji.

Nie zmienia¢, nie demontowad i nie wylgczac urzgdzen zabezpieczajgcych.
Kontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce w regularnych odstepach czasu.

Wszystkie ostony i kotpaki muszg by¢ prawidtowo zamontowane.

W miejsce, w ktdérym znajduje sie komponent, musi by¢é zapewniona
odpowiednia wentylacja.

Zmiany konstrukcyjne komponentu sg niedozwolone. Kazdg zmiane
komponentu niezwtocznie zgtaszac przetozonemu.

Nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych. Nie stawiac
przedmiotéw w strefach niebezpiecznych. Do strefy niebezpiecznej mozna
wejs¢ dopiero wtedy, gdy maszyna jest odtgczona od zasilania.

Regularnie sprawdzac, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg
prawidtowo.

Regularnie sprawdzac spoiny spawalnicze, aby nie dopuscic¢ do
niekontrolowanego wydostawaniu sie cieczy.

Nie chwyta¢ przewoddéw rurowych i komponentéw. Niebezpieczenstwo
oparzenia.

Nie dotykac¢ potgczen roztgczanych, moze wydostawac sie para sterylna.

Przestrzega¢ danych bezpieczenstwa producentow srodkow czyszczgcych!
Stosowac tylko $rodki do czyszczenia, ktdre nie sg szkodliwe i nie powodujg
uszkodzeh stosowanych materiatow.
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9 Czyszczenie

9.1 Czyszczenie

/\ Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo oparzen na skutek gorgcych mediéow
czyszczacych i oparow sterylnych!

Przewody rurowe i komponenty mogq sie bardzo rozgrzewac.

» Nie dotykaé przewoddw rurowych ani komponentow.

Wszystkie czesci majgce kontakt z produktem nalezy regularnie czysci¢. Nalezy
przy tym przestrzegac¢ informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
czyszczacego. Mozna stosowaé wytgcznie srodki do czyszczenia, ktdre nie
uszkadzajg uszczelek i cze$ci wewnetrznych stacji czyszczenia ttokiem. Podczas
czyszczenia rur przez korpus stacji czyszczenia ttokiem rowniez odbywa sie
przeptyw i jest on czyszczony.

Wykonanie czyszczenia, zob. Rozdziat 3.2.1.4, Strona 23.

Producent komponentéw moze jedynie rekomendowaé sposéb czyszczenia, np.
srodek czyszczacy, temperature, czasy i interwaty, nie moze jednak udzielaé
wigzgcych informacji. Uzytkownik musi sam dostosowac sposob czyszczenia do
poszczegolnych procesow. Jesli na koniec przewdd rurowy jest poddawany
obrobce parg, zaleca sie, aby przez ok. pot godziny nie wykonywac przesuwu
ttoka.

Uzytkownik powinien zawsze regularnie kontrolowac¢ skutecznos¢ czyszczenia.

Srodki do czyszczenia moga by¢ bardzo agresywne.
Materiaty mogg by¢ uszkodzone!

» Przestrzegaé danych bezpieczenstwa producentow srodkow
czyszczacych!

» Stosowac tylko srodki do czyszczenia, ktére nie sg szkodliwe i nie
powodujg uszkodzeh stosowanych materiatéw.

9.1.1 Przyktady czyszczenia

Typowe parametry czyszczenia w mleczarniach
Przyktad dla czyszczenia dwufazowego:

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
0,5% do 2,5% w temp. 75°C (167 °F) do 80°C (176 °F).

* Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 do 1,5 % w temp. ok. 65°C (149°F).

Przyktad dla czyszczenia jednofazowego:

*  Kwas mréwkowy i produkty kombinowane na bazie kwasu mrowkowego w
temp. do 85°C (185°F).
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9.1.2 Skutecz

Typowe parametry czyszczenia w browarach

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
1% do 4% w temp. ok. 85°C (185°F).

* Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 do 1,5% w temp. 20°C (68°F).

nos¢ czyszczenia
Skutecznos¢ czyszczenia zalezy od nastepujgcych czynnikéw:

* temperatura
* czas

* mechanika

* chemia

* stopien zanieczyszczenia
Z tych czynnikdw mozna tworzy¢ rozne konfiguracje, ktébre pomogg w osiggnieciu
optymalnej skuteczno$ci czyszczenia.

9.2 Pasywacja

Przed rozruchem instalacji dokonuje sie najczesciej pasywacji dtugich
przewodow rurowych i zbiornikéw.

Z reguty nie dotyczy do stacji czyszczenia ttokiem.

Pasywacje przeprowadza sie najczesciej przy uzyciu kwasu azotowego (HNO3) o
stezeniu 3% w temp. ok. 85°C (176°F). Czas kontaktu wynosi od 6 do 8 godzin.
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10

10.1

Konserwacja

Wskazéwki bezpieczenstwa

Konserwacja i naprawy

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw wyposazenia
elektrycznego komponentu nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci zgodnie z
punktem ,5 Zasady bezpieczehnstwa”:

Odtgczy¢ od napiecia

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
Sprawdzi¢ stan beznapieciowy

Uziemi¢ i zewrzeé

Ostoni¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci znajdujgce sie pod napieciem.

Przy konserwacji i naprawach obowigzujg nastepujgce zasady:

Przestrzegac interwatow zalecanych w planie konserwacji.

Prace konserwacyjne lub naprawy przy komponencie moze wykonywac
wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie personel.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub napraw wytgczy¢ komponent i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac
dopiero wtedy, gdy napiecie resztkowe jest roztadowane.

Zamkng¢ dostep dla osob trzecich. Ustawi¢ tablice informujgce o pracach
konserwacyjnych lub naprawach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

Prace konserwacyjne wykonywac wytgcznie odpowiednimi i sprawnymi
narzedziami.

Podczas wymiany czesci uzywaé wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i
przeznaczonych do danego celu urzgdzen podnoszacych i elementow
chwytajgcych.

Przed ponownym uruchomieniem zamontowac urzgdzenia zabezpieczajgce
w sposob odpowiadajgcy stanowi fabrycznemu. Nastepnie sprawdzi¢, czy
urzgdzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

Uzywac wytgcznie odpowiednich smarow.
Sprawdzi¢ przewody pod kgtem utozenia, szczelnosci i ew. uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.

Demontaz

Przy demontazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Komponent moze demontowac wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie
personel.

46

430BAL009974PL_5
26.06.2023



Konserwacja
Przeglady

10.2 Przeglady

Miedzy terminami serwisowymi nalezy monitorowa¢ szczelno$c¢ i dziatanie
komponentow.

Przed rozpoczeciem demontazu wytgczy¢ komponent i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy
napiecie resztkowe jest roztadowane.

Odtaczy¢ wszystkie przytgcza energetyczne i zasilajgce.
Nie wolno usuwac oznaczen, np. na przewodach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé¢ z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Przed demontazem oznaczy¢ przewody (jesli nie sg oznaczone), aby nie
zamieni¢ ich miejscami przy ponownym montazu.

Zabezpieczy¢ konce przewodow zatyczkami przed wniknieciem
zanieczyszczen.

Wrazliwe czesci pakowaé oddzielnie.

W przypadku diugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkow
magazynowania, patrz .

10.2.1 Uszczelki wchodzace w kontakt z produktem

10.2.2 Tiok

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Ponizsze elementy nalezy poddawac regularnej kontroli:

— Uszczelka drgzka miedzy korpusem stacji ttoka i tulejg dystansowg
uchwytéw ttoka

— Uszczelka drgzka miedzy korpusem stacji ttoka i tulejg dystansowg
napedu ttoka

- O-ring miedzy korpusem staciji ttoka i tulejg dystansowg napedu ttoka
— O-ringi potaczen przytgczeniowych rury.

Gotowe

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

regularnie sprawdzac ttok wzrokowo, patrz ,Utrzymanie” > ,Wyjmowanie
ttoka” (strona 48) i ,Wktadanie ttoka” (strona 49).

— Zalecenie Po 20 przesuwach ttoka sprawdzi¢ go pod katem uszkodzen,
zuzycia i odksztatcen oraz wymieni¢ w razie potrzeby.

2. Podczas kontroli wzrokowej nalezy dodatkowo sprawdzi¢ $rednice ttoka.

— Jesdli srednica zewnetrzna ttoka jest mniejsza niz srednica wewnetrzna
rury, nalezy wymienic ttok.
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Interwaly konserwacyjne

3. Kazda kontrole ttoka nalezy zaprotokotowa¢ z ustalonymi danymi

szczegotowymi.

— Gotowe

10.2.3 Przylacze pneumatyczne

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Sprawdzac cisnienie robocze w stacji redukcji sprezonego powietrza i stacji
filtrowania.

Regularnie czyscic filtr powietrza na stanowisku filtrowania.

2
3. Sprawdzaé prawidiowe osadzenie potgczen wtykowych.
4.
5

Sprawdzac przewody pod katem zataman i nieszczelnosci.

Sprawdzac¢ sprawnos¢ zaworow pilotujgcych.

— Gotowe

10.2.4 Przylacze elektryczne

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.
3.

4.
5.

Sprawdzac prawidtowe osadzenie nakretki kotpakowej dtawika kablowego
Sprawdzac prawidtowe osadzenie przytgczy kablowych.

Sprawdzi¢, czy przytacza wytgcznikow magnetycznych inicjatory sg
prawidtowe.

Sprawdzac¢ sprawnos¢ zaworow pilotujgcych.

Sprawdzi¢ przytgcza inicjatorow pod katem czystosci.

— Gotowe

10.3 Interwaly konserwacyjne

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa eksploatacji stacji
czyszczenia ttokiem nalezy regularnie wymieniac ttok i wszystkie uszczelki
wchodzace w kontakt z produktem.

Interwaty konserwacyjne moga by¢ wyznaczane wytgcznie przez uzytkownika,
poniewaz sg uzaleznione od warunkow eksploataciji, np.:

dziennego czasu eksploataciji,
czestotliwosci przetgczania,

rodzaju i temperatury produktu,

rodzaju i temperatury srodka czyszczgcego,

srodowiska pracy.
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Interwaly konserwacyjne

Zastosowanie o
(wartosci zalecane)

Media o temperaturze

60°C do 130°C co 3 miesigce
(140°F do 266°F)

Media o temperaturze

<60°C co 12 miesigce
(< 140°F)

10.4 Wyjmowanie i wktadanie ttoka

10.4.1 Przygotowania
Warunek:

* podczas prac konserwacyjnych i serwisowych w danej strefie nie moze
przebiega¢ ani by¢ uruchamiany zaden proces.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Oczyscic¢ lub przeptukaé i oprozni¢ wszystkie elementy przewodu rurowego
prowadzgce do stacji czyszczenia ttokiem.

2. Rozprezy¢ uktad przewoddw rurowych, o ile moze znajdowaé sie w nim
czynnik gazowy z nadcisnieniem.

3. Odtgczy¢ powietrze sterujace.
4. Zdjg¢ oba weze powietrza sterujgcego z napedu ttoka.
5. Odtaczy¢ napiecie zasilajgce.

— Gotowe

10.4.2 Wyjmowanie ttoka
Warunek:

* podczas prac konserwacyjnych i serwisowych w danej strefie nie moze
przebiega¢ ani by¢ uruchamiany zaden proces.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. usuna¢ doptyw powietrza (V3.1 i V3.2) napedu.

430BAL009974PL_5
26.06.2023 49



Konserwacja
Demontaz stacji czyszczenia ttokiem

Rys.19

2. Ustawi¢ korpus (7) do stanu bez ci$nienia.

3. Odkreci¢ nakretke szesciokgtng (54) i zdjg¢ pierscien sktadany (53).
I Jedli wystepuje nadcisnienie, naped odskoczy, ale zostanie przytrzymany
przez bagnet.

4. Wyciggng¢ naped (V3) z korpusu (ok. 12 mm), usungé przy tym z bagnetu
(BA) przez obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, a nastepnie
catkowicie wyjgc.

5. Wyciggna¢ ttok (A) z chwytaka trojramiennego.

— Gotowe

Wskazowkal!

Jesli wyjety zostanie uszkodzony ttok, nalezy niezwlocznie zaznaczy¢
markerem niezmywalnym na ttoku kierunek ruchu ttoka, tzn. po ktérej
stronie znajdowata sie stacja wysytania i odbioru. W ten sposéb
mozna wstecznie ustali¢ przyczyny uszkodzenia.

10.4.3 Wkiadanie ttoka
Ttok nalezy wktada¢ w kolejnosci odwrotnej do wyjmowania.

10.5 Demontaz stacji czyszczenia ttokiem
Warunek:

* podczas prac konserwacyjnych i serwisowych w danej strefie nie moze
przebiegac ani by¢ uruchamiany zaden proces.
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/\ Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo oparzen na skutek gorgcych mediéw
czyszczacych i oparéw sterylnych!
Przewody rurowe i komponenty mogg sie bardzo rozgrzewad.

» Przed zdemontowaniem stacji czyszczenia ttokiem odczekac, az
przewod rurowy ostygnie.
» Odizolowac korpus stacji ttoka i przewdd rurowy.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Oczysci¢ lub przeptukaé i oprézni¢ wszystkie elementy przewodu rurowego
prowadzgce do stacji czyszczenia ttokiem.

2. QOdtaczy¢ powietrze sterujace.
3. Odigczy¢ napiecie zasilajace.

4. Wyja¢ stacje czyszczenia ttokiem, z korpusem i wszystkimi przytgczami
korpusu z odcinka przewodu rurowego.

— Gotowe
10.6 Demontaz napedu zaworu

10.6.1 Demontaz napedu
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Demontaz napedu zaworu

/\ Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo oparzen na skutek gorgcych mediéw
czyszczacych i oparéw sterylnych!

Przewody rurowe i komponenty mogg sie bardzo rozgrzewac.

» Przed zdemontowaniem stacji czyszczenia ttokiem odczekac, az

przewod rurowy ostygnie.
» Odizolowac korpus stacji ttoka i przewdd rurowy.

/\ Ostrzezenie

Napiecie sprezyny
Moze dojs¢ do zmiazdzenia palcow.
» Nie chwyta¢ otwartej tulei dystansowe;.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.
3.

%

usungc¢ doptyw powietrza (V3.1 i V3.2) napedu.
Ustawi¢ korpus (7) do stanu bez cis$nienia.
Odkreci¢ nakretke szesciokatng (54) i zdjaé pierscien skladany (53).

— Jesli wystepuje nadcisnienie, naped odskoczy, ale zostanie przytrzymany
przez bagnet.

Wyciggna¢ naped (V3) z korpusu (ok. 12 mm), usung¢ przy tym z bagnetu

(BA) przez obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, a nastepnie

catkowicie wyjgc.

Gotowe

10.6.2 Wymontowanie czesci montazowych

49 6 5 4 56 9 28 50,52 3 21 20 10 1 8 2

Rys.21

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

2
3.
4

Odkreci¢ 4 nakretki ztgczkowe (49).

. Wyciagngc¢ zestaw sprezyn (6) z rury cylindrycznej (4).

Przytrzymaé¢ chwytak (2) i odkreci¢ ttok (5) kluczem imbusowym.

. Wyciggng¢ chwytak (2) z tulei dystansowej (3).
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5. Odkreci¢ uchwyt NI (D) i $ciggna¢ z rury cylindrycznej (4).

6. Odkreci¢ nakretke szesciokgtng (52) i zdjg¢ pierscien sktadany (50).
7. WKkreci¢ zawor diawigco-zwrotny (28) doprowadzania powietrza do ttoka (5).
8. Odtaczy¢ dno cylindra (9) od tulei dystansowej (3).
9. Zdjgc¢ rure cylindrycznag (4), tlok (5), element dystansowy (56) z dna cylindra
(9).
— Wszystkie uszczelki napedu sg teraz dostepne!

10. Odkreci¢ obydwie $ruby (21) i zdjg¢ prowadnice tloka (8) z tulei dystansowej
(3).

— Pierscien uszczelniajagcy (10), tarcza tozyska (20) i o-ring (1) sa teraz
dostepnel!

— Stacja czyszczenia tlokiem jest zdemontowana.

10.7 Demontaz uchwytu ttoka

Rys.23

430BAL009974PL_5
26.06.2023 53



Konserwacja
Konserwacja

/\ Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo oparzen na skutek gorgcych mediéw
czyszczacych i oparéw sterylnych!
Przewody rurowe i komponenty mogg sie bardzo rozgrzewac.

» Przed zdemontowaniem uchwytow ttoka odczekaé, az przewod rurowy
ostygnie.

/\ Ostrzezenie
Napiecie sprezyny
Moze dojs¢ do zmiazdzenia palcow.
» Nie chwyta¢ otwartej tulei dystansowe;.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. usuna¢ doptyw powietrza (V3.1 i V3.2) napedu.

N

Ustawi¢ korpus (7) do stanu bez cisnienia.

o

Odkreci¢ sruby szesciokatne (B2) i zdjg¢ uchwyty ttoka.

— Pierscien uszczelniajgcy (1) jest teraz swobodnie dostepny.

s

Uchwyty ttoka sg zdemontowane.

10.8 Konserwacja

10.8.1 Czyszczenie stacji czyszczenia ttokiem

Trzon chwytaka (2) i tloka (5) sq obszarami precyzyjnymi.
Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.
» Ze stacjg czyszczenia ttokiem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie!

Uszkodzenie stacji czyszczenia ttokiem

Uszkodzenie stacji czyszczenia ttokiem moze spowodowac
nieprawidtowosci dziatania.

» Przestrzegac informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
czyszczgcego!

» Stosowac wytgcznie srodki czyszczgce, ktére nie sg agresywne i nie
Scierajg stali szlachetne;j.

Rura cylindryczna jest wykonana z PVDF

Agresywny srodek do czyszczenia moze spowodowac uszkodzenia rury
cylindrycznej!

» Wybra¢ odpowiedni srodek do czyszczenia

» Zaleca sie wymiane rury cylindrycznej po 10 latach.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
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. Zdemontowac stacje czyszczenia ttokiem, patrz ,Demontaz stacji czyszczenia
ttokiem” (Rozdziat 10.6, Strona 51)

Dokfadnie oczysci¢ poszczegolne czesci.
Doktadnie wyczysci¢ wszystkie gwinty inicjatorow i sSruby.

Gotowe

10.8.2 Smarowanie uszczelek i gwintow

10.9

Montaz

/\ Ostrzezenie

Uszkodzenie uszczelek i gwintéw

Uszkodzenie uszczelek i gwintéw moze skutkowac nieprawidtowym
dziataniem.

» Zapewni¢ odpowiednie nawilzenie srodkiem smarnym.

» W przypadku uszczelek wchodzgcych w kontakt z produktem stosowac
wytgcznie przeznaczone do tego celu smary i oleje

» Przestrzegac¢ informacji w kartach charakterystyki producenta $srodka
smarnego!

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
Lekko nasmarowac wszystkie gwinty.

2. Wszystkie uszczelki — takze o-ringi na ttoczysku napedu u géry i na dole —
przesmarowaé bardzo cienkg warstwg smaru.

— Gotowe

Wskazowkal!

Firma GEA Tuchenhagen zaleca stosowanie smaréw Rivolta F.L.G.
MD-2 i PARALIQ GTE 703. Te srodki smarne sg dopuszczone do
kontaktu z zywnoscia, niewrazliwe na wptyw piany piwnej oraz
posiadaja certyfikat NSF-H1 (USDA H1). Nie wptywaja one na smak lub
konsystencje produktow i sg zgodne z uszczelkami stosowanymi w
obszarze produktu. PARALIQ GTE 703 mozna zaméwi¢ pod nr
materiatu 413-064, zas Rivolta F.L.G. MD-2 pod nr materiatu 413-071 w
firmie GEA Tuchenhagen. Stosowanie innych smaréw moze prowadzi¢
do usterek w dziataniu i do przedwczesnego zuzycia uszczelek. W
takim wypadku gwarancja wygasa. W razie potrzeby mozna otrzyma¢
w firmie GEA Tuchenhagen deklaracje producenta tych produktow.
Cienkie warstwy smaru na uszczelkach s3 niezbedne do sprawnego
dziatania armatur. Redukuja one tarcie i wydtuzaja okres trwatosci
uzytkowej uszczelek. Nie budza zadnych watpliwosci pod wzgledem
zdrowotnym i higienicznym. Nalezy unika¢ pracy na sucho!
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10.9.1 Montaz napedu tioka
Zamontowac naped ttoka wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do
demontazu. Nalezy przy tym przestrzega¢ wskazowek zamieszczonych w
ponizszych punktach.

10.9.1.1 Wyréwnanie zaworu diawigco-zwrotnego
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

— Podczas montazu zawor dtawigco-zwrotny (28) wyrdownaé w taki sposéb, aby
byt skierowany z tulei dystansowej (3).

— Gotowe

10.9.1.2 Wkiadanie chwytaka

Rys.24

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
*  Wiozy¢ chwytak (2) zgodnie z rysunkiem.

*  Ramie chwytaka musi by¢ przy tym skierowane w pionie do dwdéch wygietych
drazkéw prowadzgcych (F). Drazki prowadzgce (F) nie moga sie przy tym
stykac z chwytakiem.

— Gotowe

10.9.1.3 Montaz rury cylindrycznej dla stacji czyszczenia ttokiem 4" OD
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Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

— nasungc rure cylindryczng (4) w taki sposéb, aby krotszy rowek (N) byt
skierowany do tulei dystansowe;j (3).

— Gotowe

10.9.1.4 Kalibracja inicjatoréw na napedzie tloka
Regulacja inicjatorow na napedzie ttoka zostata opisana w punkcie ,Regulacja
inicjatorow na napedzie ttoka” na stronie 35.

10.9.1.5 Momenty dokrecenia pétpierscieni i pierscieni sktadanych

Pierécienie sktadane i potpierscienie stacji ttoka dokrecaé momentami podanym
w tabeli.

Momenty dokrecenia pierscieni sktadanych i pétpierscieni

Moment
dokrecenia [Nm] [lbft]
Potpierscienie na

) . 1 0.7
gtowicy sterujacej
Pierscienie
skiadane M8 22 16.2
potpierscienie
odlewane
Potpierscienie M10 45 33
odlewane
Momenty dokrecenia srub
Moment
dokrecenia [Nm] [lbft]
Sruby M5 5 3.7
Sruby M6 9 6,6
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Konserwacja
Montaz

Momenty dokrecenia srub

Moment

dokrecenia [Nm] [Ibft]
Sruby M8 22 16.2
Sruby M10 45 33

10.9.1.6 Sprawdzanie dziatania napedu ttoka

Ustawianie skoku

Warunek

W stacji ttoka nie moze znajdowac sie ttok.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. wysterowaé naped ttoka sprezonym powietrzem.

2. Sprawdzi¢ skok napedu ttoka wg tabeli ,Skok napedu tloka” (nastepna

strona).

— Gotowe

Skok zaworu w zaleznosci od wielkosci konstrukcyjnej

Skok napedu ttoka

Srednica znamionowa Skok [mm]
metryczny

25 na zamdwienie
40 61

50 61

65 76

80 76

100 104

cale OD

1" na zamoéwienie
1,5" 53

2" 61

2,5" 71

3" 76

4" 104

Podczas czyszczenia powierzchni czotowej ttoka wykonywany jest dodatkowy

skok zestawy sprezyn (6) 10 mm.
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Konserwacja
Montaz

10.9.2 Montaz uchwytéw ttoka

Zamontowac naped ttoka wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do
demontazu. Nalezy przy tym przestrzega¢ wskazowek zamieszczonych w
ponizszych punktach.

10.9.2.1 Momenty dokrecenia srub

Momenty dokrecenia srub

dokrecena [N lbft]
Sruby M5 5 3.7
Sruby M6 9 6,6
Sruby M8 22 16.2
Sruby M10 45 33

10.9.2.2 Sprawdzanie dziatania uchwytéw ttoka

Ustawianie skoku

Warunek
W stacji czyszczenia ttokiem nie moze znajdowac sie ttok.
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. wysterowaé uchwyt ttoka sprezonym powietrzem.
2. Sprawdzi¢ skok uchwytu tloka wedtug ponizszej tabli.

— Gotowe

Tabela skoku uchwytéw ttoka

Srednica znamionowa Skok [mm]
Metryczne DN

25 6.5
40 6.5
50 17
65 17
80 24
100 24
cale OD

1" 6.5
1,5" 6.5
2" 17
2,5" 17
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Tabela skoku uchwytéw ttoka

Srednica znamionowa Skok [mm]
3" 24
4" 24
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Zaktécenia
Awarie i pomoc i ich usuwaniu

1 Zaktécenia
1.1 Awarie i pomoc i ich usuwaniu
W przypadku wystgpienia usterek natychmiast wytgczy¢ stacje czyszczenia
ttokiem i zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem. Usterki moze usuwac
wytgcznie wykwalifikowany personel, przestrzegajac przy tym wskazéwek dot.
bezpieczenstwa.
Usterka Przyczyna Usuwanie

Stacja czyszczenia ttokiem nie
dziata

Btad w uktadzie sterowania

Sprawdzi¢ konfiguracje
instalacji

Brak sprezonego powietrza lub
zbyt niskie cisnienie

Sprawdzi¢ zasilanie
sprezonym powietrzem
Sprawdzi¢ weze
pneumatyczne pod katem
prawidtowej droznosci i
szczelnosci

Usterka w uktadzie
elektrycznym

Sprawdzi¢ wysterowanie /
zewnetrzny regulator i
przewodzenie elektryczne

zawor pilotujgcy uszkodzony

Wymienié zawdr pilotujgcy

Naped porusza sie za wolno

Suche o-ringi w napedzie
(utrata tarcia)

Nasmarowac¢ o-ringi

Przeciek w obrebie korpusu
stacji ttoka

Uszkodzone o-ringi korpusu

Demontaz stacji czyszczenia
ttokiem
Wymieni¢ o-ringi na korpusie

Przeciek w tulei dystansowej

Uszkodzony pierscieh
uszczelniajgcy

Wymieni¢ pierscien
uszczelniajgcy

Uszkodzenie powierzchni ttoka

Zte spoiny spawalnicze

Kontrola spoin spawalniczych
od wewnatrz metodag
endoskopii

Wymiana odcinkéw przewodu
rurowego

za duza predkos¢ ttoka

Ustalenie predkosci ttoka
Zmiana metody
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Wylaczenie z ruchu
Wskazowki bezpieczenstwa

12 Wyiaczenie z ruchu

12.1 Wskazéwki bezpieczenstwa
Przy wytagczaniu z eksploatacji obowigzujg nastepujagce zasady:
* Odftgczy¢ sprezone powietrze.
* Wylgczy¢ komponent wytgcznikiem gtéwnym.
+ Zabezpieczy¢ wytgcznik gtowny (jesli jest dostepny) kiédkg przed ponownym

wigczeniem. Do czasu ponownego uruchomienia klucz do ktédki powinna
przechowywaé wyznaczona osoba.

* W przypadku dtugookresowego unieruchomienia przestrzegaé¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4, Strona 26.

12.2 Utylizacja

12.21 Wskazéwki ogélne

Komponenty nalezy poddac utylizacji w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
Przestrzegac¢ przepiséw dot. usuwania odpaddéw obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji urzadzenia.

Komponent zawiera nastepujgce materiaty:
*  metale

* tworzywa sztuczne

* komponenty elektroniczne

* Srodki smarne zawierajgce olej i thuszcze

Materiaty nalezy rozdzieli¢ i utylizowa¢ osobno. Ponadto nalezy przestrzegac
wskazowek dot. utylizacji zamieszczonych w instrukcjach obstugi
poszczegoélnych podzespotow.

12.2.2 Utylizacja napedu uchwytow ttoka i zestawu sprezyn napedu tloka

Niebezpieczenstwo

Sity sprezyny w napedzie moga wynosi¢ do 2000 N.

Naprezona sprezyna moze spowodowac¢ powazne obrazenia ciata, a nawet
Smier¢.

» Nigdy nie otwiera¢ zestawu sprezyn.

» Firma GEA Tuchenhagen przyjmuje zamkniete napedy i utylizuje je
nieodpfatnie.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
1. Zdemontowac¢ naped.
2. Bezpiecznie zapakowac¢ naped i przesta¢ do firmy GEA Tuchenhagen GmbH.

— Gotowe
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Lista czesci zamiennych - stacja czyszczenia ttokiem MST 3A

13 Lista czesci zamiennych — stacja czyszczenia ttokiem MST 3A

49 D1 58 52 50 2 21 20 54,55 53 1 E1

28 326 57 33 45 56 34 9 38 3 45 10
28.1

Rys.26

D
D4
D3
D1 D2
D1 D3
D2
D4 B***
D s i
B2
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Lista czesci zamiennych — stacja czyszczenia tlokiem MST 3A

Poz. | Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Zestaw uszczelek MST** EPDM 228-527.36 | 228-527.25 | 228-527.28 | 228-527.42 | 228-527.34
FKM 228-527.37 | 228-527.26 | 228-527.29 | 228-527.43 | 228-527.35
HNBR 228-527.38 | 228-527.27 | 228-527.30 | 228-527.44 | 228-527.46
1 O-ring EPDM 930-266 930-144 930-450 930-451 930-365
FKM 930-265 930-171 930-527 930-673 930-619
HNBR 930-061 930-633 930-555 930-660 930-655
2 Chwytak MST 1.4404 228-000355 | 228-000287 | 228-000288 | 228-000289 | 228-000290
3 Tuleja dystansowe stacji ttoka kpl. | 1.4301 228-146.04 | 228-146.04 | 228-146.08 | 228-146.01 | 228-146.15
4 Rura cylindryczna MST PVDF 228-000166 | 228-000166 | 228-000166 | 228-000166 | 228-000167
5 Ttok MST 1.4301 228-000168 | 228-000168 | 228-000168 | 228-000168 | 228-000203
6 Zestaw sprezyn MST 1.4301 228-000170 | 228-000170 | 228-000170 | 228-000170 | 228-000212
7 Korpus MST 1.4404 228-000352 | 228-000327 | 228-000341 | 228-000342 | 228-000343
8 Prowadnica ttoka MST 1.4404 228-000354 | 228-000291 | 228-000292 | 228-000293 | 228-000294
9 Dno cylindra MST kpl. 1.4301 228-000207 | 228-000207 | 228-000207 | 228-000207 | 228-000208
10 Pierécien uszczelniajgcy EPDM 924-084 924-084 924-084 924-084 924-088
FKM 924-082 924-082 924-082 924-082 924-087
HNBR 924-311 924-311 924-311 924-311 924-349
11 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312 924-312
20 Tarcza fozyska N 1.4305 221-142.02 | 221-142.02 | 221-142.02 | 221-142.02 | 221-142.04
21 Sruba z tbem sze$ciokatnym A2-70 901-350 901-350 901-350 901-014 901-017
28 Zawor dtawigco-zwrotny Mos. nikl. 603-049 603-049 603-049 603-049 603-049
G1/8"-DN2,5
28.1 Wkrecane przytgcze wtykowe Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne G1/8"-6,4
Wkrecane przytgcze wtykowe 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe Mos. CV
G1/8"-6,35
32 O-ring NBR 930-985 930-985 930-985 930-985 930-505
33 Pierscien K NBR 930-983 930-983 930-983 930-983 930-679
34 O-ring NBR 930-985 930-985 930-985 930-985 930-505
38 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029 930-251
45 tozysko N/3A SUSTA-PVDF | 935-098 935-098 935-098 935-098 935-102
tozysko N PTFE 935-001 935-001 935-001 935-001 935-003
49 Nakretka ztgczkowa 1.4301 912-004 912-004 912-004 912-004 912-004
50 Pierécien sktadany 1.4401 701-073 701-073 701-073 701-073 701-077
52 Nakretka ztgczkowa A2-70 912-047 912-047 912-047 912-047 912-047
53 Pierécien sktadany 1.4401 701-073 701-073 701-076 701-077 -
Pétpierscien 1.4408 - -- - - 701-011
54 Nakretka ztgczkowa A2-70 912-047 912-047 912-047 912-047 912-005
55 Sruba z tbem szesciokgtnym A2-70 -- -- -- - 901-296
56 Element dystansowy PP 228-151.01 | 228-151.01 | 228-151.04 | -- -
57 Pierécien PP 228-152.01 | 228-152.01 | 228-152.01 | 228-152.01 | 228-152.02
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Lista czesci zamiennych — stacja czyszczenia tlokiem MST 3A

Poz. | Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

58 Pierscien prowadzacy Turcite 935-050 935-050 935-050 935-050 935-059

A Tiok -- patrz lista czesci zamiennych do tlokéw 228ELI009917

B*** Zamkniecie kpl. -- 228-525.01

B1 Zamkniecie 1.4404 228-142.01

B2 Sruba z tbem szesciokgtnym A2-70 901-334

C Uchwyt tloka - patrz lista cze$ci zamiennych do uchwytu ttoka 228ELI009918

D Uchwyt NI 1.4301 228-000171 | 228-000171 | 228-000171 | 228-000171 | 228-000172
D1 Inicjator - 505-103 505-103 505-103 505-103 505-103
D2 Sruba - 901-017 901-017 901-017 901-017 901-017

D3 Nakretka - 910-013 910-013 910-013 910-013 910-013

D4 Tuleja gwintowana 1.4301 228-000251 | 228-000251 | 228-000251 | 228-000251 | 228-000251
E Uchwyt NI (magnes) 1.4301 228-000357 | 228-000351 | 228-000350 | 228-000349 | 228-000348
E1 Wylacznik magnetyczny - 505-081 505-081 505-081 505-081 505-081

E2 Sruba - 901-012 901-012 901-012 901-040 901-040

E3 Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252
F patrz lista cze$ci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS M-15

Gtlowica sterujgca

221ELI010733

** W zestawie uszczelek MST znajdujg sie poz. 1, 10 11
*** Poz. B skiada sie z poz. B1i B2
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Lista czesci zamiennych — stacja czyszczenia tlokiem MST 3A

Poz. | Nazwa Materiat 1.5" OD 2" 0D 2.,5" 0D 3" 0D 4" OD
Zestaw uszczelek MST** EPDM 228-527.39 | 228-527.25 | 228-527.28 | 228-527.31 | 228-527.34
FKM 228-527.40 | 228-527.26 | 228-527.29 | 228-527.32 | 228-527.35
HNBR 228-527.41 | 228-527.27 | 228-527.30 | 228-527.33 | 228-527.46
1 O-ring EPDM 930-364 930-144 930-450 930-549 930-365
FKM 930-299 930-171 930-527 930-568 930-619
HNBR 930-977 930-633 930-555 930-556 930-655
2 Chwytak MST 1.4404 228-000338 | 228-000177 | 228-000178 | 228-000179 | 228-000180
3 Tuleja dystansowe stacji ttoka kpl. | 1.4301 228-146.04 | 228-146.04 | 228-146.10 | 228-146.13 | 228-146.15
4 Rura cylindryczna MST PVDF 228-000166 | 228-000166 | 228-000166 | 228-000166 | 228-000167
5 Ttok MST 1.4301 228-000168 | 228-000168 | 228-000168 | 228-000168 | 228-000203
6 Zestaw sprezyn MST 1.4301 228-000170 | 228-000170 | 228-000170 | 228-000170 | 228-000212
7 Korpus MST 1.4404 228-000340 | 228-000190 | 228-000191 | 228-000192 | 228-000193
8 Prowadnica ttoka MST 1.4404 228-000334 | 228-000186 | 228-000187 | 228-000188 | 228-000189
9 Dno cylindra MST kpl. 1.4301 228-000207 | 228-000207 | 228-000207 | 228-000207 | 228-000208
10 Pierécien uszczelniajgcy EPDM 924-084 924-084 924-084 924-084 924-088
FKM 924-082 924-082 924-082 924-082 924-087
HNBR 924-311 924-311 924-311 924-311 924-349
11 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312 924-312
20 Tarcza fozyska N 1.4305 221-142.02 | 221-142.02 | 221-142.02 | 221-142.02 | 221-142.04
21 Sruba z tbem sze$ciokatnym A2-70 901-350 901-350 901-350 901-014 901-017
28 Zawor dtawigco-zwrotny Mos. nikl. 603-049 603-049 603-049 603-049 603-049
G1/8"-DN2,5
28.1 Wkrecane przytgcze wtykowe Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne G1/8"-6,4
Wkrecane przytgcze wtykowe 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe Mos. CV
G1/8"-6,35
32 O-ring NBR 930-985 930-985 930-985 930-985 930-505
33 Pierscien K NBR 930-983 930-983 930-983 930-983 930-679
34 O-ring NBR 930-985 930-985 930-985 930-985 930-505
38 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029 930-251
45 tozysko N/3A SUSTA-PVDF | 935-098 935-098 935-098 935-098 935-102
tozysko N PTFE 935-001 935-001 935-001 935-001 935-003
49 Nakretka ztgczkowa 1.4301 912-004 912-004 912-004 912-004 912-004
50 Pierécien sktadany 1.4401 701-073 701-073 701-073 701-073 701-077
52 Nakretka ztgczkowa A2-70 912-047 912-047 912-047 912-047 912-047
53 Pierécien sktadany 1.4401 701-073 701-073 701-076 701-077 -
Pétpierscien 1.4408 - -- - - 701-011
54 Nakretka ztgczkowa A2-70 912-047 912-047 912-047 912-047 912-005
55 Sruba z tbem szesciokgtnym A2-70 -- -- -- - 901-296
56 Element dystansowy PP 228-151.05 | 228-151.01 | 228-151.04 | -- -
57 Pierécien PP 228-152.01 | 228-152.01 | 228-152.01 | 228-152.01 | 228-152.02
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Lista czesci zamiennych — stacja czyszczenia tlokiem MST 3A

Poz. | Nazwa Materiat 1.5" OD 2" 0D 2.,5" 0D 3" 0D 4" OD

58 Pierscien prowadzacy Turcite 935-050 935-050 935-050 935-050 935-059

A Tiok -- patrz lista czesci zamiennych do tlokéw 228ELI009917

B*** Zamkniecie kpl. -- 228-525.01

B1 Zamkniecie 1.4404 228-142.01

B2 Sruba z tbem szesciokgtnym A2-70 901-334

C Uchwyt tloka - patrz lista cze$ci zamiennych do uchwytu ttoka 228ELI009918

D Uchwyt NI 1.4301 228-000171 | 228-000171 | 228-000171 | 228-000171 | 228-000172
D1 Inicjator - 505-103 505-103 505-103 505-103 505-103
D2 Sruba - 901-017 901-017 901-017 901-017 901-017

D3 Nakretka - 910-013 910-013 910-013 910-013 910-013

D4 Tuleja gwintowana 1.4301 228-000251 | 228-000251 | 228-000251 | 228-000251 | 228-000251
E Uchwyt NI (magnes) 1.4301 228-000361 | 228-000248 | 228-000249 | 228-000213 | 228-000250
E1 Wylacznik magnetyczny - 505-081 505-081 505-081 505-081 505-081

E2 Sruba - 901-012 901-012 901-012 901-040 901-040

E3 Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252
F Glowica sterujgca _ ggt{é |I_i|s(§?oc7z;?§d zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS M-15

** W zestawie uszczelek MST znajdujg sie poz. 1, 10 11
*** Poz. B skiada sie z poz. B1i B2
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Lista czesci zamiennych - stacja czyszczenia tltokiem MST 3A - DN 25i 1" OD

14 Lista czesci zamiennych - stacja czyszczenia ttokiem MST 3A — DN 25 i
1" OD

5

28 50,52 57 3 37 56 38 2 5354 21 10 8 7 E1
Rys.28
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Lista czesci zamiennych - stacja czyszczenia tltokiem MST 3A - DN 25i 1" OD

E3

E3

11 B,B1 B2

Rys.29
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Lista czesci zamiennych - stacja czyszczenia ttokiem MST 3A - DN 25i 1" OD

Poz. Nazwa Materiat DN 25 1" OD

Zestaw uszczelek MST** EPDM - -
FKM - -
HNBR - -

1 O-ring EPDM 930-356 930-312
FKM 930-357 930-166
HNBR 930-060 930-630

2 Chwytak MST 1.4404 228-000366 228-000365

3 Tuleja dystansowe staciji ttoka kpl. 1.4301 228-146.21 228-146.21

4 Rura cylindryczna MST PVDF 228-147.03 228-147.03

5 Tiok MST 1.4301 228-148.03 228-148.03

6 Zestaw sprezyn MST 1.4301 228-000170 228-000170

7 Korpus MST 1.4404 228-000373 228-000368

8 Prowadnica ttoka MST 1.4404 228-000376 228-000367

10 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312

11 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312

21 Sruba z tbem walcowym 1.4301 904-161 904-161

25 Drazek sterowniczy ATB-MOL 1.4404 228-158.03 228-158.03

26 Pierscien prowadzacy Turcite-T51 935-038 935-038

28 Wkrecane przytgcze wtykowe G1/8"-6/4 Mos. nikl. 933-330 933-330

35 O-ring NBR 930-302 930-302

36 O-ring NBR 930-007 930-007

37 O-ring NBR 930-050 930-050

38 O-ring NBR 930-011 930-011

39 O-ring NBR 930-008 930-008

45 tozysko N/3A SUSTA-PVDF 935-098 935-098

50 Pierscien sktadany 1.4401 701-074 701-074

52 Nakretka sze$ciokatna 1.4305 912-035 912-035

53 Pierscien sktadany 1.4401 701-075 701-075

54 Nakretka sze$ciokatna A2-70 912-035 912-035

55 Sruba z tbem szesciokagtnym A2-70 - -

56 Element dystansowy PP 228-151.06 228-151.06

57 Pierscien PP 228-152.03 228-152.03

58 Pierscien prowadzacy Turcite-T51 935-052 935-052

A Thok -- patrz lista cze$ci zamiennych do tlokéw 228ELI009917

B*** Zamkniecie kpl. -- 228-525.01 228-525.01

B1 Zamkniecie 1.4404 228-142.01 228-142.01

B2 Sruba z tbem szesciokgtnym A2-70 901-334 901-334

C Uchwyt tioka _ gggé Il_llsgg S;:gz?gm zamiennych do uchwytu tloka
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Lista czesci zamiennych - stacja czyszczenia tlokiem MST 3A - DN 25i 1" OD

Poz. Nazwa Materiat DN 25 1" OD

D Naped tloka komunikat zwrotny DK kpl. -- 228-159.15 228-159.13
D1 Inicjator - 505-103 505-103

D4 Tuleja gwintowana 1.4301 228-000251 228-000251
E Uchwyt NI (magnes) 1.4301 228-000390 228-000389
E1 Wytgcznik magnetyczny -- 505-081 505-081

E2 Sruba - 901-012 901-012

E3 Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 228-000252
F Gtowica sterujgca patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS M-15 221ELI010733
** W zestawie uszczelek MST znajdujg sie poz. 1i 11

*** Poz. B sktada sie z poz. B1i B2
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Lista czesci zamiennych — komunikat zwrotny napedu ttoka MST-DK

15 Lista czesci zamiennych — komunikat zwrotny napedu ttoka MST-DK

DN 25i1"OD
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Lista czesci zamiennych — komunikat zwrotny napedu ttoka MST-DK

Poz. Nazwa Materiat DN 25 1" OD
Naped tloka komunikat zwrotny DK kpl. -- 228-159.15 228-159.13
1 Sruba z tbem walcowym A2-70 902-107 902-107
2 Naped tloka komunikat zwrotny DK 1.4301 228-159.14 228-159.16
3 Zatyczka czworokatna PE-LD 922-097 922-097
4* Inicjator zblizeniowy 3-drutowy 24V DC -- 505-088 505-088
6 Ustawianie RM - 228-000098 228-000098
7 Tarcza 1.4301 228-000099 228-000099
8 Sruba z tbem szesciokgtnym A2-70 901-317 901-317
9* Tuleja gwintowana 1.4301 228-000251 228-000251
Wymiary w mm

A Do komunikatu zwrotnego tloka DK 25 20
B Do komunikatu zwrotnego ttoka DK 75 75

D 40 40

H 108 108

*Poz. 4 i 9 nie znajduja sie na liscie elementéw w komplecie komunikatu zwrotnego napedu ttoka i nalezy je zamawiaé osobno.
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Lista czesci zamiennych — tloki DN i OD

16 Lista czesci zamiennych - ttoki DN i OD
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Lista czesci zamiennych — tloki DN i OD

Srednica

Tiok typu PK

Tiok typu PK

znamionowa

* = ok.
** = tlok typu DK

VMQ ciemnoniebieski FKM czarny

Wymiar w mm Wymiar w mm

L* JB L* g B
DN 25 228-157.09** > - >
DN 40 228-163.24 80 > 38,0 228-163.23 80 > 38,0
DN 50 228-163.27 99 > 50,0 228-163.26 99 > 50,0
DN 65 228-163.30 127 > 66,0 228-163.29 127 > 66,0
DN 80 228-163.33 158 >81,0 228-163.32 158 >81,0
DN 100 228-163.36 192 >100,0 228-163.35 192 >100,0
1" OD 228-157.11** > - >
1.5" OD 228-263.12 67 > 34,8 228-263.11 67 > 34,8
2" 0D 228-263.03 93 > 47,5 228-263.02 93 > 47,5
2.5" 0D 228-263.15 119 > 60,2 228-263.14 119 > 60,2
3"0D 228-263.18 144 >72,9 228-263.17 144 >72,9
4" 0D 228-263.06 181 > 97,38 228-263.05 181 > 97,38
Uwagi:

ttok typu PK: tlok z podwadjng kulkg z zamknietymi hermetycznie magnesami, zamknigcie hermetyczne ze stali szlachetnej
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Lista czesci zamiennych — uchwyt tloka 3A z T.VIS M-15i A-15
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Lista czesci zamiennych — uchwyt tloka 3A z T.VIS M-15i A-15

T.VIS M-15

zobacz lista cze$ci zamiennych 221ELI010733

Poz. Nazwa Materiat DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
1 Pierscien EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255
uszezelniajacy FKM 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312 924-312 924-312
2 Lozysko N/3A SUSTA- 935-097 935-097 935-097 935-097 935-097 935-097
PVDF
¥ozysko N PTFE 935-037 935-037 935-037 935-037 935-037 935-037
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693 930-693 930-693
9 Tuleja dystansowa MS | 1.4301 228-176.01 |228-176.01 | 228-176.01 |228-176.01 |228-176.01 | 228-176.01
15 Grzybek zaworu MS | 1.4404 228-179.01 |228-179.02 | 228-179.03 | 228-179.03 | 228-179.04 | 228-179.04
29 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
43 Sruba z foem A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334 901-334 901-334
szesciokgtnym
55 Sruba odpowietrzajaca | PP/czamy | 221-004311 [ 221-004311 | 221-004311 [ 221-004311 | 221-004311 | 221-004311
59 Pierscien prowadzacy | Turcite-T51 | 935-050 935-050 935-050 935-050 935-050 935-050
61 Whkrecane Mos.CV | 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
przytgcze wtykowe
metryczne (1/8" - 6/4)
Whkrecane Mos.CV | 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
przytgcze wtykowe
calowe (1/8" - 6,35)
98 O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046 930-046 930-046
101* | O-ring NBR 930-251 930-251 930-251 930-251 930-251 930-251
139 | Adapter T.VISMS 60 | 1.4301 228-624.03 | 228-624.03 | 228-624.03 | 228-624.03 | 228-624.03 | 228-624.03
139.1 | Drazek sterowniczy PA6/GK30 | 221-589.80 |221-589.80 |221-589.80 |221-589.80 |221-589.80 | 221-589.80
- T.VIS
M-15
Drazek sterowniczy PAG/GK30 | 221-589.75 |221-589.75 | 221-589.75 |221-589.75 | 221-589.75 |221-589.75
T.VIS PIA
kpl. A-15
140 | Naped MS - 228-181.01 |228-181.01 | 228-181.02 | 228-181.02 | 228-181.03 | 228-181.03
198 ??}g :;?”tazowy - 221-589.32 | 221-589.32 | 221-589.32 | 221-589.32 | 221-589.32 | 221-589.32
202 | kozysko slizgowe IGLIDUR-G | 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041
F Glowica sterujgca

Gtowica sterujgca
T.VIS A-15

zobacz lista cze$ci zamiennych 221ELI010725

* O-ringi poz. 29.1 i 101 znajdujg sie w cokole montazowym (poz. 198).
** Drgzek sterowniczy (poz.139.1) znajduje sie w gtowicy sterujgce;.
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Lista czesci zamiennych — uchwyt tloka 3A z T.VIS M-15i A-15

M-15

zobacz lista czesci zamiennych 221ELI010733

Poz. |Nazwa Materiat | 1" OD 1.5" OD 2" oD 2.5" OD 3" oD 4" oD
1 Pierscien uszczelniajacy | EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312 924-312 924-312
2 tozysko N/3A SUSTA- | 935-097 935-007 935-007 935-007 935-097 935-097
PVDF
tozysko N PTFE 935-037 935-037 935-037 935-037 935-037 935-037
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693 930-693 930-693
9 Tuleja dystansowa MS | 1.4301 228-176.01 |228-176.01 |228-176.01 |228-176.01 |228-176.01 |228-176.01
15 | Grzybek zaworu MS 1.4404  [228-179.01 | 228-179.02 [228-179.03 |228-179.03 |228-179.04 | 228-179.04
29 | O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
43 | Srubazibem A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334 901-334 901-334
szesciokgtnym
55 | Sruba odpowietrzajaca | PP/ 221-004311 | 221-004311 | 221-004311 | 221-004311 [ 221-004311 | 221-004311
czarny
59 | Pierscien prowadzacy | Turcite- | 935-050 935-050 935-050 935-050 935-050 935-050
T51
61 | Wkrecane Mos. CV | 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
przytacze wtykowe
metryczne (1/8" - 6/4)
Wkrecane Mos.CV | 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
przytagcze wtykowe
calowe (1/8" - 6,35)
98 | O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046 930-046 930-046
101* | O-ring NBR 930-251 930-251 930-251 930-251 930-251 930-251
139 | Adapter T.VIS MS 60 1.4301 228-624.03 |228-624.03 | 228-624.03 |228-624.03 | 228-624.03 | 228-624.03
139.1 | Drazek sterowniczy PAG/ 221-589.80 |221-589.80 | 221-580.80 |221-589.80 |221-589.80 |221-589.80
- T.VIS
Mo15 GK30
Drazek sterowniczy PAG/ 221-589.75 |221-589.75 | 221-580.75 |221-589.75 |221-589.75 |221-589.75
T.VIS P/A GK30
kpl. A-15
140 [ Naped Ms - 228-181.01 |228-181.01 |228-181.02 |228-181.02 |228-181.03 |228-181.03
198 E;’Iko' montazowy TVIS | 221-589.32 | 221-589.32 |221-580.32 | 221-589.32 |221-643.03 |221-643.03
o IGLIDUR-
202 tozysko slizgowe G 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041
F Gtowica sterujgca T.VIS

Gtowica sterujgca T.VIS
A-15

zobacz lista czesci zamiennych 221ELI010725

* O-ringi poz. 29.1 i 101 znajduja sie w cokole montazowym (poz. 198).
** Drgzek sterowniczy (poz.139.1) znajduje sie w gtowicy sterujgce;.
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Lista czesci zamiennych — uchwyt ttoka MSP 3A z T.VIS M-15i A-15

18 Lista czesci zamiennych — uchwyt ttloka MSP 3A z T.VIS M-15i A-15
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Lista czesci zamiennych — uchwyt tltoka MSP 3A z T.VIS M-15i A-15

Poz. Nazwa Materiat DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
1 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312
2 Pierscien prowadzacy Turcite-B10 935-052 935-052 935-052 935-052
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693
7 O-ring EPDM 930-375 930-375 930-375 930-375
FKM 930-385 930-385 930-385 930-385
9 Tuleja dystansowa MSP 1.4301 228-176.02 228-176.02 228-176.02 228-176.02
15 Grzybek zaworu MS 1.4404 228-179.03 228-179.03 228-179.04 228-179.04
29 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029
29,1** O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
43 Sruba z tbem szesciokgtnym | A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334
55 Sruba odpowietrzajgca PP/czarny 221-004311 221-004311 221-004311 221-004311
59 Pierscien prowadzacy Turcite-T51 935-050 935-050 935-050 935-050
61 Przylacze wkrecane wtykowe | Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne (1/8" - 6/4)
Wkrecane przytgcze wtykowe | Mos. CV 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe (1/8" - 6,35)
70 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456
71 Pierscien tngcy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-455
72 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-382
98 O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046
101** O-ring NBR 930-251 930-251 930-251 930-251
139 Adapter T.VIS MS 60 1.4301 228-624.03 228-624.03 228-624.03 228-624.03
Adapter T.VIS A/P E60 1.4301 228-624.04 228-624.04 228-624.04 228-624.04
199177 | Dragekstorowniezy TVIS | pasioka0  [221689.80 | 221-58980 | 221-580.80 [ 221-589.80
Drazek sterowniczy T.VIS P/A | PA6/GK30 221-589.75 221-589.75 221-589.75 221-589.75
kpl. A-15
140 Naped MS - 228-181.02 228-181.02 228-181.03 228-181.03
198 Cokot montazowy T.VIS kpl. - 221-589.32 221-589.32 221-589.32 221-589.32
202 tozysko $lizgowe IGLIDUR-G 704-041 704-041 704-041 704-041
F Gtowica sterujgca T.VIS M-15 | zobacz lista czesci zamiennych 221ELI010733

Glowica sterujgca T.VIS A-15

zobacz lista cze$ci zamiennych 221ELI010725

** O-ringi poz. 29.1 i 101 znajdujg si¢ w cokole montazowym (poz. 198).
*** Drgzek sterowniczy (poz.139.1) znajduje sie w gtowicy sterujgce;.
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Lista czesci zamiennych — uchwyt ttoka MSP 3A z T.VIS M-15i A-15

Poz. Nazwa Materiat 2" 0D 2.5" 0D 3" 0D 4" OD
1 Pierscien uszczelniajacy EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312
2 Pierscien prowadzacy Turcite-B10 935-052 935-052 935-052 935-052
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693
7 O-ring EPDM 930-375 930-375 930-375 930-375
FKM 930-385 930-385 930-385 930-385
9 Tuleja dystansowa MSP 1.4301 228-176.02 228-176.02 228-176.02 228-176.02
15 Grzybek zaworu MS 1.4404 228-179.03 228-179.03 228-179.04 228-179.04
29 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029
29,1 | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
43 Sruba z tbem sze$ciokatnym A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334
55 Sruba odpowietrzajaca PP/czarny 221-004311 221-004311 221-004311 221-004311
59 Pierscien prowadzacy Turcite-T51 935-050 935-050 935-050 935-050
61 Przytgcze wkrecane wtykowe Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne (1/8" - 6/4)
Wkrecane przytgcze wtykowe Mos. CV 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe (1/8" - 6,35)
70 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456
71 Pierscien tngcy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-455
72 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-382
98 O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046
101* O-ring NBR 930-251 930-251 930-251 930-251
Adapter T.VIS MS 60 1.4301 228-624.03 228-624.03 228-624.03 228-624.03
139 Adapter T.VIS A/P E60 1.4301 228-624.04 228-624.04 228-624.04 228-624.04
139,1** | Drazek sterowniczy T.VIS M-15 | PA6/GK30 221-589.80 221-589.80 221-589.80 221-589.80
Drazek sterowniczy T.VIS P/A PAB/GK30 221-589.75 221-589.75 221-589.75 221-589.75
kpl. A-15
140 Naped MS - 228-181.02 228-181.02 228-181.03 228-181.03
198 Cokdt montazowy T.VIS kpl. - 221-589.32 221-589.32 221-643.32 221-643.32
202 tozysko slizgowe IGLIDUR-G 704-041 704-041 704-041 704-041
F Glowica sterujgca T.VIS M-15 zobacz lista czesci zamiennych 221ELI010733
Gtowica sterujgca T.VIS A-15 zobacz lista czesci zamiennych 221ELI010725
* O-ringi poz. 29.1 i 101 znajduja sie w cokole montazowym (poz. 198).
** Drgzek sterowniczy (poz.139.1) znajduje sie w gtowicy sterujace;j.
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Lista czesci zamiennych — przytacze 0 i mocowanie inicjatorow do uchwytu tloka

19 Lista czesci zamiennych — przytacze 0 i mocowanie inicjatoréw do
uchwytu ttoka

43 9 29 59 139 202 29.1

g - ‘

c 1'

B ima

1 2 15 98 61 6 140 55 198 98
Rys.34

430BAL009974PL_5
82 26.06.2023



Lista czesci zamiennych — przytacze 0 i mocowanie inicjatorow do uchwytu tloka

Poz. | Nazwa Materiat DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
1 | Pierscien uszczelniajacy | EPDM 924-255 | 924-255  [924-255 | 924-255  [924-255 | 924-255
FKM 924207 | 924207  [924-207 | 924-207  [924-207 | o924-207
HNBR 924-312 | 924-312  [924-312  |924-312  [924-312 | 924-312
2 | cozysko N13A ﬁ\L/’SEA' 935-007 | 935097 [935-097 | 935097 [935-097 | 935-097
Lozysko N PTFE 935-037  [935-037 [935037 935037 [935:037 |935-037
6 |O-ring NBR 930-693 | 930693  [930-693 | 930-693  [930-693 | 930-693
9 | Tulejadystansowa MS | 1.4301 228-176.01 | 228-176.01 [228-176.01 | 228-176.01 [228-176.01 | 228-176.01
15 | Grzybek zaworu Ms 1.4404 228-179.01 | 228-179.02 [228-179.03 | 228-179.03 [228-179.04 | 228-179.04
20 | O-ring NBR 930-020 930029 [930-020 | 930020  [930-029 | 930-029
29.1 | O-ring NBR 930-026  [930-026  [930-026  |930-026  |930-026 | 930-026
43 | Srubazibem A2-70 901-334 | 901-334 | 901-334 | 901-334 | 901-334 | 901-334
szesciokatnym
55 | $ruba odpowietrzajaca | PPlczamy [ 221-004311 | 221-004311 [ 221-004311 | 221-004311 [ 221-004311 | 221-004311
59 | Pierscien prowadzacy | Turcite-T51 935050 | 935-050  [935-050  |935-050  [935-050 [ 935-050
61 Przytgcze wkrecane Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
wtykowe metryczne (1/8"
-6/4)
Wkrecane przylacze Mos. CV 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
wtykowe calowe (1/8" -
6,35)
98 | O-ring NBR 930-046  [930-046  |930-046 | 930-046  |930-046 | 930-046
139 | grazelstorowniozy MS 4 4301 228-177.01 | 228-177.01 |228-177.01 | 228-177.01 |228-177.01 | 228-177.01
140 | Naped MS - 228-181.01 | 228-181.01 [228-181.02 | 228-181.02 [228-181.03 | 228-181.03
198 | Cokét montazowy ECO-E | -- 221-643.03 | 221-643.03 [221-643.03 | 221-643.03 [221-643.03 | 221-643.03
202 | Lozysko $lizgowe IGLIDUR-G [704-041 | 704041  [704-041  |704-041  [704-041  |704-041
c a"p?cowa”'e nicjatora IS | _ 221-643.05 |221-643.05 | 221-643.05 | 221-643.05 | 221-001464 | 221-001464
x | Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252
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Lista czesci zamiennych — przytacze 0 i mocowanie inicjatorow do uchwytu tloka

Poz. | Nazwa Materiat | 1" OD 1.5" OD 2" 0D 2.5" OD 3" 0D 4" oD
1 Pierscien uszczelniajacy | EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 2 924-312 924-312 924-312
2 tozysko N/3A SUSTA- | 935-007 935-097 935-097 935-097 935-097 935-097
PVDF
tozysko N PTFE 935-037 935-037 935-037 935-037 935-037 935-037
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693 930-693 930-693
9 Tuleja dystansowa MS | 1.4301 228-176.01 | 228-176.01 |228-176.01 [228-176.01 |228-176.01 |228-176.01
15 | Grzybek zaworu MS 1.4404  |228-179.01 [228-179.02 |228-179.03 |228-179.03 |228-179.04 |228-179.04
29 | O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029
29.1 | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
43 | Srubazibem A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334 901-334 901-334
szesciokatnym
55 | $ruba odpowietrzajaca | PP/ 221-004311 | 221-004311 [ 221-004311 | 221-004311 | 221-004311 | 221-004311
czarny
59 | Pierécien prowadzacy | Turcite- | 935-050 935-050 935-050 935-050 935-050 935-050
T51
61 | Przytacze wkrecane Mos.CV | 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
wtykowe metryczne (1/8"
- 6/4)
Wkrecane przytgcze Mos. CV | 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
wtykowe calowe (1/8" -
6,35)
98 | O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046 930-046 930-046
139 géqzek sterowniczy MS | 4 434 228-177.01 | 228-177.01 | 228-177.01 | 228-177.01 |228-177.01 |228-177.01
140 | Naped Ms - 228-181.01 |228-181.01 |228-181.02 [228-181.02 |228-181.03 |228-181.03
198 | Cokét montazowy ECO-E | -- 221-643.03 | 221-643.03 |221-643.03 [221-643.03 |221-643.03 |221-643.03
202 | tozysko slizgowe IGLIDUR- | 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041
G
c 'Il"p‘l’cowa”'e inicjatora IS _ 221-643.05 | 221-643.05 |221-643.05 |221-643.05 |221-001464 | 221-001464
X Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252 | 228-000252
430BAL009974PL_5
84 26.06.2023



Lista czesci zamiennych — przytacze 0 / mocowanie inicjatorow do uchwytu ttoka MSP

20 Lista czesci zamiennych — przytacze 0 / mocowanie inicjatorow do
uchwytu ttoka MSP

15 43 2 9 29 59 139 202 291

1 7 —] 98 61 6 140 55 198 98

Rys.36
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Lista czesci zamiennych — przytacze 0 / mocowanie inicjatorow do uchwytu ttoka MSP

Poz. Nazwa Materiat DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
1 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312
2 Pierscien prowadzacy Turcite-B10 935-052 935-052 935-052 935-052
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693
7 O-ring EPDM 930-375 930-375 930-375 930-375
FKM 930-385 930-385 930-385 930-385
9 Tuleja dystansowa MSP 1.4301 228-176.02 228-176.02 228-176.02 228-176.02
15 Grzybek zaworu MSP 1.4404 228-179.03 228-179.03 228-179.04 228-179.04
29 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029
291 O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
43 Sruba z tbem sze$ciokatnym A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334
55 Sruba odpowietrzajgca PP/czarny 221-004311 221-004311 221-004311 221-004311
59 Pierscien prowadzacy Turcite-T51 935-050 935-050 935-050 935-050
61 Przytacze wkrecane wtykowe Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne (1/8" - 6/4)
Wkrecane przytgcze wtykowe Mos. CV 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe (1/8" - 6,35)
70 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456
71 Pierscien tngcy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-455
72 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-382
98 O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046
139 Drazek sterowniczy MS 60 1.4301 228-177.01 228-177.01 228-177.01 228-177.01
140 Naped MS - 228-181.02 228-181.02 228-181.03 228-181.03
198 Cokot montazowy T.VIS kpl. - 221-589.32 221-589.32 221-589.32 221-589.32
202 Lozysko slizgowe IGLIDUR-G 704-041 704-041 704-041 704-041
Cc Mocowanie inicjatora IS kpl. - 221-643.05 221-643.05 221-001464 221-001464
X Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 228-000252 228-000252 228-000252
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Lista czesci zamiennych — przytacze 0 / mocowanie inicjatorow do uchwytu tloka MSP

Poz. Nazwa Materiat 2" 0D 2,5" 0D 3" oD 4" OD
1 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-255 924-255 924-255 924-255
FKM 924-297 924-297 924-297 924-297
HNBR 924-312 924-312 924-312 924-312
2 Pierscien prowadzacy Turcite-B10 935-052 935-052 935-052 935-052
6 O-ring NBR 930-693 930-693 930-693 930-693
7 O-ring EPDM 930-375 930-375 930-375 930-375
FKM 930-385 930-385 930-385 930-385
9 Tuleja dystansowa MSP 1.4301 228-176.02 228-176.02 228-176.02 228-176.02
15 Grzybek zaworu MSP 1.4404 228-179.03 228-179.03 228-179.04 228-179.04
29 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029
291 O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026
43 Sruba z tbem sze$ciokatnym A2-70 901-334 901-334 901-334 901-334
55 Sruba odpowietrzajgca PP/czarny 221-004311 221-004311 221-004311 221-004311
59 Pierscien prowadzacy Turcite-T51 935-050 935-050 935-050 935-050
61 Przytacze wkrecane wtykowe Mos. CV 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne (1/8" - 6/4)
Wkrecane przytgcze wtykowe Mos. CV 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe (1/8" - 6,35)
70 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456
71 Pierscien tngcy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-455
72 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-382
98 O-ring NBR 930-046 930-046 930-046 930-046
139 Drazek sterowniczy MS 60 1.4301 228-177.01 228-177.01 228-177.01 228-177.01
140 Naped MS - 228-181.02 228-181.02 228-181.03 228-181.03
198 Cokot montazowy T.VIS kpl. - 221-589.32 221-589.32 221-589.32 221-589.32
202 Lozysko slizgowe IGLIDUR-G 704-041 704-041 704-041 704-041
Cc Mocowanie inicjatora IS kpl. - 221-643.05 221-643.05 221-001464 221-001464
X Tuleja gwintowana 1.4301 228-000252 228-000252 228-000252 228-000252
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Arkusz wymiarowy stacji czyszczenia ttokiem MST 3A/DN40-DN100/1,5"OD-4"0OD

21

Arkusz wymiarowy stacji czyszczenia ttokiem MST 3A/DN40-
DN100/1,5"OD-4"OD

Rys.38: P= wolna przestrzen
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Arkusz wymiarowy stacji czyszczenia ttokiem MST 3A/DN40-DN100/1,5"OD-4"OD

Wymiar DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
K 33 133 155 158 152

L 135 158 170 194.5 215
M 353 359 367 378 462

P 150 200 230 270 300

S 339 313 323 331 340

\ 90 90 90 125 125
Wymiar 1.5" OD 2" 0D 2.5" 0D 3" 0D 4" OD
K 33 133 155 155 152

L 125.5 156 170 192 216
M 351.5 358 364 374 461

P 150 200 230 260 300

S 337 313 320 326 340

\ 90 90 90 125 125
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Arkusz wymiarowy stacji czyszczenia tltokiem MST 3A /DN25i 1"OD

22 Arkusz wymiarowy stacji czyszczenia ttokiem MST 3A / DN25i 1"OD
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Rys.39: P= wolna przestrzen
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Arkusz wymiarowy stacji czyszczenia tltokiem MST 3A/DN25i 1"OD

Wymiar DN 25 1" OD
K 64 64

L 118 115

M 300 298

P 150 150

S 329 329

\ 60 60
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Arkusz wymiarowy — wolna powierzchnia przekroju korpusu stacji tloka

23 Arkusz wymiarowy — wolna powierzchnia przekroju korpusu stacji
ttoka

Rys.40: Wolna powierzchnia przekroju (A) w najwezszym miejscu w
korpusie stacji ttoka wynosi przy wszystkich srednicach
znamionowych > 100% powierzchni przekroju rury.
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Arkusz wymiarowy — wolna powierzchnia przekroju korpusu stacji ttoka

Wymiar DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
D1 korpus 58.0 74.0 96.0 116.5 143.0
D2 rura 38.0 50,0 66.0 81.0 100.0
D3 ttok 38.2 50.3 66.3 81.4 100.5
D4 drazek 6.0 6.0 6,0 8,0 8.0
D5 dragzek chwytaka | 6.0 6.0 6,0 8,0 8.0

S szczelina 9.9 11.9 14.9 17.6 213
Wymiar 1.5" OD 2" oD 2.5" 0D 3" 0D 4" 0D
D1 korpus 53.0 72.0 86.5 105.5 140.5
D2 rura 348 475 60.2 72.9 97.4
D3 ttok 35.0 47.9 60.9 734 98.1
D4 drazek 6.0 6.0 6,0 8,0 8.0
D5 drazek chwytaka | 6.0 6.0 6,0 8,0 8.0

S szczelina 9.9 121 12.8 16.1 21.2
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Zalacznik
Spisy tresci

24 Zalacznik
241 Spisy tresci

24.1.1 Skréty i pojecia

Skrot

Objasnienie

BS

standard brytyjski

bar

jednostka cisnienia [bar]
Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

ca.

okoto

°C

jednostka temperatury [stopnie Celsjusza]

dm3,

Jednostka objetosci [decymetr szeScienny] objetosé
normatywna (litr normatywny)

DN

Ssrednica znamionowa DIN

DIN

norma niemiecka DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
(Niemiecki Instytut Normalizacyjny DIN)

EN

norma europejska

EPDM

materiat,
skrot wg normy DIN/ISO 1629: kauczuk etylenowo-
propylenowo-dienowy

°F

jednostka temperatury [stopnie Fahrenheita]

FKM

materiat, skrot wg normy DIN/ISO 1629: fluorokauczuk

jednostka czasu [godzina]

HNBR

materiat,
skrét wg normy DIN/ISO 1629: uwodniony kauczuk
akrylnitowo-butadienowy

stopien ochrony

ISO

miedzynarodowy standard International Organization for
Standardization

kg

jednostka masy [kilogram]

kN

jednostka sity [kiloniuton]

wartosé Kv

Wspotczynnik przeptywu [m3/s] 1 KV = 0,86 x Cv

jednostka objetosci [litr]

maks.

maksymalny

mm

jednostka dtugosci [milimetr]

pm

jednostka dtugosci [mikrometr]

M

metryczny

94
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Zatacznik

Skroét Objasnienie
jednostka momentu sity [niutonometr]

Nm DANE MOMENTU OBROTOWEGO: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/funt-sita (Ib) + Feet/stopa (ft)

PA poliamid

PE-LD polietylen matej gestosci

PPE politetrafluoroetylen
angloamerykanska jednostka cisnienia [Pound-force per

i square inch]

P Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

PTFE politetrafluoroetylen
samouczgca sie instalacja
Podczas uruchamiania i konserwacji procedura SET-UP

SET-UP . ) "y . .
dokonuje wszystkich ustawien koniecznych do generowania
komunikatow.

SW Dane dotyczgce rozmiaru klucza narzedziowego

T.VIS system informacyjny zaworéw Tuchenhagen

V AC Volt alternating current = prad przemienny

V DC Volt direct current = prad staty

W jednostka mocy [wat]

WIG metoda spawania
spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas)

cal jednostka dtugosci w angielskim obszarze jezykowym
Wymiary rur wg standardu brytyjskiego (BS), Outside

cal OD :
Diameter

Cale IPS Amerykanskie wymiary rur Iron Pipe Size

430BAL009974PL_5
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