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Wskazéwki dla czytelnika
Wskazowki do ilustracji

Wskazowki dla czytelnika

Niniejsza instrukcja obstugi jest cze$cig informacji przeznaczonych dla uzytkownika zaworu.
Instrukcja obstugi zawiera wszystkie potrzebne informacje na temat transportu, montazu,
rozruchu, obstugi i konserwacji zaworu.

Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wskazéwki producenta przeznaczone dla uzytkownika zaworu
oraz dla wszystkich oséb pracujgcych przy tym zaworze.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac przed rozpoczeciem pracy z uzyciem
zaworu. Bezpieczenstwo uzytkownika i bezpieczehstwo zaworu jest zagwarantowane
wytgcznie w przypadku postepowania zgodnie ze wskazéwkami zamieszczonymi w instrukcji
obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac tak, aby byta dostepna dla uzytkownika i personelu
obstugi przez caly czas trwatosci uzytkowej zaworu. Przy zmianie lokalizacji lub w przypadku
sprzedazy zaworu nalezy przekazac¢ wraz z nim instrukcje obstugi.

Wskazoéwki do ilustraciji

llustracje w tej instrukcji obstugi przedstawiajg zawor czesciowo w uproszczeniu. Stan
faktyczny moze odbiegaé od przedstawionego na ilustracjach. Szczegotowe widoki i wymiary
zaworu mozna znalez¢é w dokumentaciji konstrukcyjnej.
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Wskazéwki dla czytelnika | 7
Symbole i wyréznienia

Symbole i wyréznienia

W tej instrukcji obstugi wazne informacije sg wyréznione symbolami lub specjalng
forma zapisu. Ponizsze przyktady ilustrujg najwazniejsze wyrdznienia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem smiertelnym.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé bardzo powaznym
uszczerbkiem na zdrowiu, a nawet Smiercig.

> Strzatka oznacza $rodki ostroznosci, jakie nalezy podjg¢, by unikng¢ zagrozenia.

@ RYZYKO WYBUCHU

Ostrzezenie przed wybuchem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé wybuchem.
> Strzatka oznacza srodki ostrozno$ci, jakie nalezy podjaé, by unikng¢ zagrozenia.

A OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé powaznym uszczerbkiem na zdrowiu.
> Strzatka oznacza srodki ostrozno$ci, jakie nalezy podjaé, by unikng¢ zagrozenia.

A OSTROZNIE

Ostrzezenie przed obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac lekkim i srednim uszczerbkiem na
zdrowiu.

—> Strzatka oznacza srodki ostrozno$ci, jakie nalezy podjaé, by unikng¢ zagrozenia.

UWAGA

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowa¢ powaznym uszkodzeniem zaworu lub
jego otoczenia.

- Strzatka oznacza $rodki ostroznosci, jakie nalezy podjg¢, by unikng¢ zagrozenia.

Nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci: = Poczatek przewodnika postepowania.



Wskazéwki dla czytelnika
Skroty i pojecia

1. Pierwsza czynnosé w kolejnosci.

2. Druga czynnos¢ w kolejnosci.
= Rezultat poprzedniej czynnosci.

‘/ Czynnosc jest zakonczona, cel zostat osiggniety.

WSKAZOWKA
Dalsze przydatne informacje.

Skréty i pojecia

Skrot Objasnienie
BS standard brytyjski
bar jednostka cisnienia [bar]

Wszystkie dane dotyczace cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do nadcisnienia
[barg/psig] jesli nie podano jednoznacznie inacze;.

ca. okoto

°C jednostka temperatury [stopnie Celsjusza]

dma3n jednostka objetosci [decymetr szeScienny]
objetos¢ w warunkach normalnych (litr normalny)

DN Srednica znamionowa DIN

DIN norma niemiecka DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. (Niemiecki Instytut
Normalizacyjny DIN)

EN norma europejska

EPDM materiat,

skrét wg normy DIN/ISO 1629:
kauczuk etylenowo-propylenowo-dienowy

°F jednostka temperatury [stopnie Fahrenheita]

FKM materiat, skrét wg normy DIN/ISO 1629:
fluorokauczuk

h jednostka czasu [godzina]

HNBR materiat,

skrot wg normy DIN/ISO 1629:
uwodniony kauczuk akrylnitowo-butadienowy

P Stopien ochrony
ISO miedzynarodowy standard International Organization for Standardization
kg jednostka masy [kilogram]
kN jednostka sity [kiloniuton]
wartosé Kv wspétczynnik przeptywu [m?/s]
1KV =0,86 xCv

jednostka objetosci [litr]
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[y Skréty i pojecia

Skrot Objasnienie

maks. maksymalny

mm jednostka dtugosci [milimetr]

pm jednostka dtugos$ci [mikrometr]

M metryczny

Nm jednostka momentu sity [niutonometr]
INFORMACJA DOTYCZACA MOMENTU OBROTOWEGO: 1
Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/funt-sita (Ib) + Feet/stopa (ft)

PA poliamid

PE-LD polietylen matej gestosci

psi anglosaska jednostka miary cisnienia

[Pound-force per square inch]
Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do nadcisnienia
[barg/psig] o ile wyraZnie nie podano inaczej.

SET-UP samouczgca si¢ instalacja
Podczas uruchamiania i konserwacji procedura SET-UP dokonuje
wszystkich ustawien koniecznych do generowania komunikatow.

SW Dane dotyczgce rozmiaru klucza narzedziowego
T.VIS system informacyjny zaworéw Tuchenhagen

V AC Volt alternating current = prgd przemienny

VvV DC Volt direct current = prad staty

w jednostka mocy [wat]

WIG metoda spawania

spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas)

cal jednostka miary dtugosci
w krajach anglosaskich

cale OD system wymiarowy rur wg standardu brytyjskiego
(BS), Outside Diameter

Cale IPS system wymiarowy rur wg standardu amerykarskiego
Iron Pipe Size
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Bezpieczenstwo

Obowiazki uzytkownika

Bezpieczenstwo

Wskazowka dot. bezpieczenstwa

Zawor jest bezpieczny w eksploatacji. Zostat zbudowany zgodnie z aktualnym stanem nauki i
techniki.

Mimo to moze stanowic¢ zagrozenie, wtedy gdy

« nie jest uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem,

« jest uzytkowany w nieprawidtowy sposaéb,

« jest uzytkowany w niedopuszczalnych warunkach.

Obowiazki uzytkownika

Uzytkownik ponosi szczegdlng odpowiedzialnos¢ za prawidtowe i bezpieczne obchodzenie
sie z zaworem na terenie zaktadu. Zawor nalezy eksploatowaé wytgcznie wtedy, gdy
znajduje sie w nienagannym stanie, aby wykluczy¢ zagrozenie dla osob i wartosci
materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne uzytkownikowi i jego pracownikom
do bezpiecznej eksploatacji zaworu przez caty okres jego trwatosci uzytkowej. Instrukcje
obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zleci¢ podjecie opisanych tam srodkéw.

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Bezpieczenstwo |11
Kwalifikacje personelu

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika obejmuje planowanie i
kontrole wdrozenia srodkéw bezpieczenstwa. Obowigzujg przy tym nastepujgce
zasady:

+  Przy zaworze moze pracowac wytgcznie wykwalifikowany personel.

+  Uzytkownik musi udzieli¢ upowaznienia personelowi do wykonywania
poszczegdbinych czynnosci.

* Na stanowiskach pracy oraz w catym otoczeniu zaworu musi panowac czystosc i
porzadek.

* Personel musi nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i ew. srodki ochrony osobiste;.
Uzytkownik nadzoruje noszenie odziezy roboczej i sSrodkéw ochrony osobiste;j.

+ Uzytkownik musi poinformowac personel o ewentualnych wtasciwosciach produktu
stanowigcych zagrozenie dla zdrowia oraz o srodkach prewencyjnych.

+ Podczas eksploatacji nalezy zapewni¢ obecnos¢ wykwalifikowanych oséb
udzielajgcych pierwszej pomocy, ktére w razie wypadku mogtyby podjg¢ niezbedne
dziatania ratownicze.

+ Nalezy jasno okresli¢ procedury, kompetencje i zakres odpowiedzialnosci podczas
prac przy zaworze. Postepowanie w razie awarii musi by¢ zrozumiate dla kazdego.
Nalezy regularnie instruowac personel w tym zakresie.

» Tabliczki zaworu muszg by¢ zawsze kompletne i czytelne. W regularnych
odstepach czasu tabliczki nalezy sprawdzacé, czysci¢ i ew. wymieniac.

WSKAZOWKA
Przeprowadzac regularne kontrole. W taki sposéb mozna zagwarantowac, ze
czynnosci te sg rzeczywiscie wykonywane.

Kwalifikacje personelu

W tym akapicie mozna znalez¢ informacje o kwalifikacjach personelu pracujgcego

przy zaworze.

Personel obstugujgcy i konserwujgcy musi

+ posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania poszczegdlnych prac.

+ otrzymac specjalny instruktaz na temat zagrozen.

+ znac i przestrzegac¢ wskazowek dot. bezpieczehstwa zamieszczonych w tej
dokumentacji.

Prace przy instalacji elektrycznej mogg wykonywac wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub osoby pracujgce pod ich nadzorem.

Prace przy instalacji zabezpieczonej przed wybuchem moze wykonywac wytgcznie
odpowiednio przeszkolony personel. W czasie prac przy instalacji zabezpieczonej
przed wybuchem nalezy przestrzega¢ normy DIN EN 60079-14 dot. urzadzeh
elektrycznych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem oraz normy DIN EN 50281-1-
2 dot. urzgdzeh elektrycznych do stosowania w obecnosci pytdéw palnych.

Zasadniczo wymagane sg nastepujace kwalifikacje minimalne:
+ Kwalifikacje specjalisty, aby samodzielnie pracowac¢ przy zaworze.

+  Odpowiedni instruktaz, aby pracowaé przy zaworze pod nadzorem i kierownictwem
wykwalifikowanego specjalisty.



12 | Bezpieczenstwo
Przepisy uzupetniajace

Kazdy pracownik musi spetnia¢ nastepujgce warunki, aby moc pracowac przy zaworze:
» Osobista przydatnos¢ dla danej czynno$ci.

+  Odpowiednie kwalifikacje dla danej czynnosci.

» Szkolenie w zakresie zasady dziatania zaworu.

* Instruktaz w zakresie obstugi zaworu.

* Znajomosc¢ urzadzen zabezpieczajgcych i ich dziatania.

+  Znajomosc¢ instrukcji obstugi, zwlaszcza wskazoéwek dot. bezpieczenstwa i informaciji
waznych dla danej czynno$ci.

+  Znajomos$¢ podstawowych przepisow BHP.
Podczas prac przy zaworze wyrdznia sie nastepujgce grupy uzytkownikow:

Grupy uzytkownikéw

Personel Kwalifikacje
Personel Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢
obstugujgcy nastepujacych obszaréw:

* dziatanie zaworu

» obstuga zaworu

* postepowanie w razie awarii

+ kompetencje i odpowiedzialnos¢ przy wykonywaniu
poszczegodlnych czynnosci

Personel Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos$¢ budowy i
konserwujgcy zasady dziatania zaworu.
Gruntowna znajomos$¢ nastepujgcych obszaréw:
* budowa maszyn
« elektrotechnika
* pneumatyka
Uprawnienia zgodnie ze standardami techniki bezpieczenstwa
pracy do wykonywania nastepujgcych czynnosci:
+ rozruch urzadzen
* uziemianie urzgdzen
* 0znaczanie urzgdzen
Do prac przy maszynach z certyfikatem ATEX nalezy
przedtozy¢ odpowiednie dokumenty potwierdzajgce
kwalifikacje.

Przepisy uzupetniajgce

Obok wskazéwek zawartych w niniejszej dokumentacji obowigzujg takze:

+ odpowiednie przepisy BHP.

+ o0golnie przyjete reguty bezpieczenstwa technicznego.

* przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania.

* wewnagtrzzaktadowe przepisy bezpieczehstwa i higieny pracy.

* przepisy dot. montazu i eksploatacji w obszarze zagrozonym wybuchem.
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Wskazoéwki dot. bezpiecznej eksploatacji

Wskazéwki dot. bezpiecznej eksploatacji

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowac¢ poprzez swiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Zasady

Dla bezpiecznej eksploatacji zaworu obowigzujg nastepujgce zasady:

Instrukcja obstugi musi by¢é kompletna i czytelna oraz dostepna dla kazdego w
miejscu eksploatacji zaworu.

Uzytkowacé zawér wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Zawér musi byé sprawny i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy i w
regularnych odstepach czasu kontrolowaé stan zaworu.

Przy wszelkich pracach przy zaworze nosi¢ przylegajgca odziez roboczg.
Dopilnowag, by nikt nie mogt sie skaleczy¢ o czesci zaworu.

Usterki lub rozpoznawalne zmiany zaworu niezwiocznie zgtaszaé przetozonemu.
Przestrzegaé przepisow BHP oraz przepiséw lokalnych.

Montaz

Przy montazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Ustawiaé, montowac i uruchamiac¢ zawér moze wytgcznie wykwalifikowany personel.

W miejscu montazu nalezy zapewni¢ odpowiednio duze strefy robocze i
komunikacyjne.

Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢ powierzchni montazowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w instrukcji transportu oraz dotyczgcych
oznaczenia transportowanego towaru.

Natychmiast po otwarciu skrzyn transportowych usungc¢ z nich wystajgce gwozdzie.
Nie przebywaé pod podwieszonymi tadunkami.

Podczas montazu urzadzenia zabezpieczajgce zaworu moga nie dziatac.
Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym wigczeniem.

13
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Wskazowki dot. bezpiecznej eksploatacji

Pierwsze uruchomienie/nastawianie

Przy pierwszym uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

+ Podjac¢ srodki zabezpieczajgce przed niebezpiecznymi napieciami dotykowymi zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

«  Zawor musi by¢ kompletnie zamontowany i odpowiednio nastawiony. Wszelkie
pofgczenia sSrubowe muszg by¢ dobrze dokrecone. Wszystkie przewody elektryczne
muszg by¢ prawidtowo zainstalowane.

» Zabezpieczy¢ podigczone juz czesci maszyny przed przypadkowym wigczeniem.
*  Przesmarowac wszystkie punkty smarowania.
« Uzywac wytgcznie odpowiednich smardw.

* Po modyfikacji zaworu konieczne jest dokonanie ponownej oceny ryzyk
szczatkowych.

Uruchomienie

Przy uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:
* Uruchamiaé zawér moze wytgcznie wykwalifikowany personel.
*  Wykonaé prawidtowo wszystkie przytgcza.

» Urzadzenia zabezpieczajgce zaworu muszg by¢ zamontowane, sprawne i w
nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy skontrolowac ich sprawnosc.

+ W momencie wigczenia zaworu nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych.
+ Catkowicie usuwac wyciekajgce ciecze.

Eksploatacja
Przy eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:
» Nadzorowa¢ zawoér podczas eksploatacii.

* Nie zmienia¢, nie demontowac i nie wytgczaé urzadzen zabezpieczajgcych.
Kontrolowac¢ urzgdzenia zabezpieczajgce w regularnych odstepach czasu.

»  Wszystkie ostony i kotpaki musza byé prawidtowo zamontowane.
+  Miejsce, w ktérym znajduje sie zawér, musi byé odpowiednio wentylowane.

« Zmiany konstrukcyjne zaworu sg niedozwolone. Kazdg zmiane zaworu niezwtocznie
zgtaszac przetozonemu.

» Nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych. Nie stawia¢ przedmiotéw w
strefach niebezpiecznych. Do strefy niebezpiecznej mozna wejs¢ dopiero wtedy, gdy
maszyna jest odtgczona od zasilania.

* Regularnie sprawdzaé, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Wskazoéwki dot. bezpiecznej eksploatacji

Wylaczanie z eksploataciji

Przy wylgczaniu z eksploatacji obowigzujg nastepujace zasady:
+ Odtgczy¢ sprezone powietrze.

+ Wylgczy¢ zawoér wytgcznikiem gtdwnym.

« Zabezpieczy¢ wylgcznik gtéwny (jesli jest dostepny) kidédkg przed ponownym
wigczeniem. Do czasu ponownego uruchomienia klucz do kfédki powinna
przechowywa¢ wyznaczona osoba.

* W przypadku dtugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkow
magazynowania, patrz ,Magazynowanie® (strona 22).

Konserwacja i naprawy

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw wyposazenia elektrycznego
zaworu nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci zgodnie z punktem ,Zasady
bezpieczenstwa”:

+ Odtgczy¢ od napiecia

« ZabezpieczyC przed ponownym wigczeniem

+  Sprawdzi¢ stan beznapieciowy

*  Uziemié i zewrzeé

+ Ostoni¢ i odgrodzi¢ sasiednie czesci znajdujgce sie pod napieciem.
Przy konserwacji i naprawach obowigzujg nastepujgce zasady:

* Przestrzega¢ interwatéw zalecanych w planie konserwac;ji.

* Prace konserwacyjne lub naprawy przy zaworze moze wykonywac wytgcznie
wykwalifikowany personel.

*  Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub napraw wytgczy¢ zawér i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczyna¢ dopiero
wtedy, gdy napiecie resztkowe jest roztadowane.

« Zamkng¢ dostep dla osdb trzecich. Ustawic tablice informujgce o pracach
konserwacyjnych lub naprawach.

» Nie wchodzi¢ na zawér. Korzystac¢ z odpowiednich pomocy i platform roboczych.
* Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

+ Prace konserwacyjne wykonywac wytgcznie odpowiednimi i sprawnymi
narzedziami.

+ Podczas wymiany czesci uzywaé wylgcznie certyfikowanych, sprawnych i
przeznaczonych do danego celu urzadzen podnoszgcych i elementow
chwytajgcych.

*  Przed ponownym uruchomieniem zamontowac¢ urzadzenia zabezpieczajgce w
sposob odpowiadajgcy stanowi fabrycznemu. Nastepnie sprawdzié, czy
urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

+  Uzywac wylgcznie odpowiednich smardow.
+  Sprawdzi¢ przewody pod kgtem utozenia, szczelnosci i ew. uszkodzen.
+  Sprawdzié, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.
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Demontaz

Przy demontazu obowigzujg nastepujgce zasady:
+ Zawoér moze demontowac wytgcznie wykwalifikowany personel.

*  Przed rozpoczeciem demontazu wytgczy¢ zawdr i zabezpieczyé przed ponownym
wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy napiecie resztkowe jest
roztadowane.

» Odtagczy¢ wszystkie przytagcza energetyczne i zasilajgce.
* Nie wolno usuwaé oznaczeh, np. na przewodach.
* Nie wchodzi¢ na zawér. Korzysta¢ z odpowiednich pomocy i platform roboczych.

*  Przed demontazem oznaczy¢ przewody (jesli nie sg oznaczone), aby nie zamienic
ich miejscami przy ponownym montazu.

« Zabezpieczy¢ kohce przewodow zatyczkami przed wniknieciem zanieczyszczen.
»  Wrazliwe cze$ci pakowaé oddzielnie.

* W przypadku dlugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkéw
magazynowania, patrz ,Magazynowanie” (strona 22).

Ochrona srodowiska

Negatywne oddziatywanie na srodowisko mozna wyeliminowac poprzez swiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla ochrony srodowiska obowigzujg nastepujgce zasady:

» Substancje szkodliwe dla Srodowiska nie mogg przedostaé sie do gruntu lub
kanalizaciji.

*  Przestrzegac przepiséw dot. unikania produkcji odpadéw, ich usuwania i
przetwarzania.

+ Substancje szkodliwe dla srodowiska nalezy gromadzi¢ i przechowywaé w
odpowiednich zbiornikach. Zbiorniki nalezy jednoznacznie oznaczyé.

* Smary usuwac jako odpady o charakterze szczegdlnym.

Wyposazenie elektryczne

Dla wszystkich prac przy wyposazeniu elektrycznym obowigzujg nastepujgce zasady:

+ Dostep do wyposazenia elektrycznego powinni mie¢ wytgcznie elektrycy.
Nienadzorowane szafy sterownicze muszg by¢ zawsze zamkniete.

+  Zmiany w uktadzie sterowania moga mie¢ negatywne skutki na bezpieczenstwo
eksploatacji. Zmiany sg dozwolone wytgcznie po uzyskaniu wyraznej zgody
producenta.

+ Po zakohczeniu wszystkich prac sprawdzi¢, czy urzadzenia zabezpieczajgce
dziatajg prawidtowo.
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Tabliczki

Tabliczki

Miejsca niebezpieczne na zaworze sg oznaczone tabliczkami z ostrzezeniami, zakazami i
nakazami.

Tabliczki oraz informacje na zaworze muszg by¢ zawsze czytelne. Nieczytelne tabliczki
niezwtocznie wymieniac.

Tabliczki na zaworze
Tabliczka Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym

Ostrzezenie przed niebezpieczehstwem zmiazdzenia

Ostrzezenie przed strefg zagrozong wybuchem
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

Zagrozenie resztkowe

Miejsca niebezpieczne

46

Przestrzegaé nastepujgcych wskazéwek:

W przypadku usterki wytgczyé zawoér z eksploatacji (odtgczy¢ zasilanie elektryczne
i doptyw powietrza) i zabezpieczy¢ przed powtornym wigczeniem.

Pod zadnym pozorem nie dotykac przy zatgczajgcym zaworze tulei dystansowej
(9) lub obudowy zaworu (415). Moze doj$¢ do zmiazdzenia lub uciecia palcow.

W przypadku zaworu z zamykaniem sprezynowym istnieje niebezpieczenstwo
zranienia podczas luzowania potgczen zaciskowych (46), poniewaz uwolnione
napiecie sprezyny podnosi gwattownie naped. Dlatego przed poluzowaniem
potgczen zaciskowych (46) nalezy najpierw zlikwidowa¢ napiecie sprezyny,
napowietrzajgc naped (A) powietrzem sprezonym.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, serwisowych i napraw odtgczyé
zawor od napiecia i zabezpieczyé przed przypadkowym wigczeniem.
Prace przy zasilaniu elektrycznym zleca¢ wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom.

Regularnie sprawdzaé wyposazenie elektryczne zaworu. Niezwtocznie naprawiaé
luzne potgczenia i nadtopione przewody.

W przypadku niedajgcych sie unikng¢ prac przy czesciach znajdujacych sie pod
napieciem poprosic¢ o asyste drugg osobe, ktéra w sytuacji awaryjnej wytgczy
wytgcznik gtowny.

Krééce obudowy majg bardzo ostre krawedzie. Podczas transportu i montazu
zaworu nalezy koniecznie nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Zagrozenie resztkowe

Sytuacje niebezpieczne mozna wyeliminowac poprzez swiadome zagrozen i przewidujgce

Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

zachowanie personelu oraz noszenie srodkéw ochrony osobiste;.

Zagrozenie resztkowe przy zaworze i srodki zapobiegawcze

Niebezpieczenst Przyczyna
wo

Smiertelne Przypadkowe
niebezpieczenst = wigczenie zaworu
wo

Prad elektryczny

Napiecie sprezyny w
napedzie

Niebezpieczen Niebezpieczenstwo na

stwo skutek ruchomych
odniesienia czesci i czesci o ostrych
obrazen krawedziach

Szkody dla Srodki eksploatacyjne

Srodowiska szkodliwe dla $rodowiska

Srodki zapobiegawcze

Skutecznie przerwac¢ prace wszystkich
urzgdzen, wyeliminowaé mozliwo$é ponownego
wigczenia.

Przestrzegac¢ nastepujacych zasad

bezpieczenstwa:

1 Odfgczy¢ od napiecia.

2 Zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem.

3 Sprawdzi¢ stan beznapieciowy.

4 Uziemic i zewrze¢.

5 Ostoni¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci
znajdujgce sie pod napieciem.

Smiertelne niebezpieczenstwo z uwagi na
sprezyne naciskowg w napedzie. Nie otwieraé
napedu, lecz odesta¢ do GEA Tuchenhagen w
celu fachowej utylizacji.

Operator musi pracowac starannie i rozwaznie.

Przy wszystkich czynnosciach:

» Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

* Nie eksploatowa¢ maszyny, gdy ostony nie
sg prawidtowo zamontowane.

» Nigdy nie otwiera¢ oston podczas
eksploatacji.

* Nigdy nie wktada¢ dioni w otwory.

Zapobiegawczo nosi¢ odziez roboczg w

catej strefie oddziatywania zaworu:

* rekawice ochronne

+ obuwie ochronne

Przy wszystkich czynnosciach:

« Zbiera¢ srodki smarne do odpowiednich
zbiornikow.

+ Srodki smarne usuwaé w fachowy sposéb.

19
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci

w mysl dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymienione urzadzenie w zakresie ich projektowania i
typu oraz we wprowadzanej przez nas na rynek wersji spetniajg podstawowe wymogi
dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia okreslone w dyrektywie maszynowej WE.

W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja traci

waznose.

Nazwa maszyny:

Typ maszyny:

Wiasciwe dyrektywy WE:
Zastosowano nastepujgce normy
zharmonizowane:

Osoba upowazniona do zebrania

i przekazania dokumentacji techniczne;j

Biichen, 2015-02-16

Franz Birmann

Managing Director

zawor z napedem
VARIVENT®
2006/42/WE

DIN EN ISO 12100

Petnomocnik ds. dokumentacji CE
GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10

21514 Buchen

z up. Matthias Sudel

Team Leader Product Development
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Transport i magazynowanie

Zakres dostawy

Przy odbiorze zaworu nalezy sprawdzi¢

+ zgodnos$¢ danych na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w
dokumentach dot. zamodwienia i dostawy,

» kompletnos¢ wyposazenia i nienaganny stan techniczny wszystkich czesci.

Transport

L

ObF—=

Przy transporcie obowigzujg nastepujgce zasady:

* Podczas transportu zaworu nalezy koniecznie wymontowac gtowice sterujgcy i
wykreci¢ drgzek wigcznika z napedu (2) oraz podnies¢ zawor za pomocg
wkreconej Sruby pier$cieniowej (1), nr mat. 221-104.98.

Jednostki opakowaniowe/zawory mozna transportowaé wytgcznie za pomoca
przeznaczonych do tego celu dzwigéw i elementdéw chwytajgcych.

» Postepowaé zgodnie z piktogramami umieszczonymi na opakowaniu.

« Zawory transportowac ostroznie, aby unikng¢ szkod powstatych wskutek uzycia
sity lub nieostroznego zatadunku lub wytadunku. Zewnetrzne elementy z tworzyw
sztucznych sg kruche.

+  Glowice przytgczeniowe chroni¢ przed ttuszczami pochodzenia zwierzecego i
roslinnego.

» Zawor moze transportowac wytgcznie wykwalifikowany personel.
*  Ruchome czesci nalezy odpowiednio zabezpieczyc.

+ Uzywac wytagcznie certyfikowanych, sprawnych i przeznaczonych do danego celu
urzgdzen transportowych i zawiesi. Uwzgledni¢ maksymalne obcigzenia.

« Zabezpieczy¢ zawor przed zeslizgnieciem. Uwzgledni¢ mase zaworu i jego Srodek
ciezkosci.
* Nikt nie moze przebywaé pod podwieszonym tadunkiem.

» Podczas transportu zaworu zachowac ostroznos¢. Nie podnosié, nie przesuwag i
nie podpiera¢ o wrazliwe czesci. Unika¢ gwattownego odstawiania.
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Magazynowanie

Magazynowanie

W celu zapobiezenia uszkodzeniom zawory, wktady zaworéw lub czesci zamienne nalezy w
przechowywac¢ w suchym, pozbawionym wstrzgséw i kurzu miejscu, w miare mozliwosci w

oryginalnym opakowaniu.

Jesli podczas transportu lub magazynowania zawér jest narazony na temperatury < 0°C, w
celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem nalezy go uprzednio osuszy¢ i zakonserwowac.

WSKAZOWKA
Przed wszelkimi pracami z i przy zaworze (demontaz korpusu/wysterowanie napedow)

zalecamy przechowywanie zaworu przez 24 h w temperaturze = 5°C, aby mogty
wyparowac ew. krysztatki lodu powstate wskutek zamarzniecia skroplin.

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Zakres zastosowania

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawory dwugniazdowe L_H i L_S stuzg do zabezpieczajgcego przed mieszaniem
oddzielania roznych mediow w punktach krzyzowania sie systemow rurociggow,
przy czym jedna obudowa jest przystosowana do pigowania w celu odzyskania
produktu (L_H = gérna obudowa; L_S = dolna obudowa).

WSKAZOWKA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania zaworu. Ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik.

Warunki eksploataciji

Warunkiem bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacji zaworu jest wtasciwy transport i
magazynowanie oraz prawidtowe ustawienie i montaz. Do zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i
obstugi technicznej.

Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych

Zawory dwugniazdowe L_H i L_S sg elementami wyposazenia stabilizujacymi ci$nienie
(bez funkcji zabezpieczajgcej) w rozumieniu dyrektywy dotyczacej urzagdzen
cisnieniowych: dyrektywa 97/23/WE. Sg one sklasyfikowane zgodnie z zatgcznikiem |l
w artykule 3, ustep 3. W przypadku odstepstwa od powyzszego uzytkownik otrzyma od
firmy GEA Tuchenhagen GmbH specjalng deklaracje zgodnosci.

Dyrektywa ATEX

W obszarach, w ktérych obecna jest atmosfera wybuchowa, mozna stosowac wytgcznie
zawory, ktére sg przeznaczone do tych obszarow.

Przestrzega¢ dodatkowej instrukcji obstugi ATEX zaworéw VARIVENT. Informacje dot.
oznaczenia zaworéw przeznaczonych do stref zagrozonych wybuchem mozna znalez¢
w dodatkowej instrukcji obstugi ATEX zaworéw VARIVENT.

W przypadku stosowania zaworéw w obszarach z atmosferg wybuchowg nalezy
bezwzglednie przestrzegac przepiséw dyrektywy 94/9/WE odnosnie wszystkich
zagrozen zaptonem.
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Modyfikacje

Niedopuszczalne warunki eksploataciji

W niedopuszczalnych warunkach eksploatacji nie mozna zagwarantowac bezpieczenstwa
pracy zaworu. Z tego wzgledu nalezy unika¢ niedopuszczalnych warunkow eksploatacji.

Eksploatacja zaworu jest niedopuszczalna, gdy

» w strefie zagrozenia znajdujg sie osoby lub przedmioty,

* urzgdzenia zabezpieczajgce nie dziatajg lub zostaty usuniete,
+ stwierdzono nieprawidtowosci w dziataniu zaworu,

+ stwierdzono uszkodzenia zaworu,

» przekroczono termin konserwacji.

Modyfikacje

Nie wolno modyfikowaé zaworu pod wzgledem technicznym. W innym wypadku uzytkownik
musi samodzielnie przeprowadzi¢ procedure potwierdzenia zgodnosci zgodnie
z przepisami dyrektywy maszynowej UE.

Zasadniczo nalezy montowa¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy GEA
Tuchenhagen GmbH. Tylko w taki sposéb mozna zapewni¢ bezusterkowg i ekonomiczng
eksploatacje zaworu.
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Budowa i dziatanie

Budowa

Numer

15
16
22
24
73

Nazwa

Naped

Gtowica sterujgca T.VIS
Pierscien uszczelniajacy
Tarcza tozyska

Tuleja dystansowa
Grzybek zaworu
Grzybek podwdjny
Przytgcze pneumatyczne
Podtgczenie elektryczne

Obudowa wycieku

Budowa i dziatanie
Budowa

25
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Budowa i dziatanie

Funkcja odciecia zabezpieczajaca przed przeciekaniem

Funkcja odciecia zabezpieczajgca przed przeciekaniem

Wstep

W zaworach LH i LS zbiornik i obudowa zaworu sg zamkniete przez gniazdo zaworu.
Przestrzeh pomiedzy dwoma grzybkami zaworu jest potgczona z atmosferg zewnetrzng
poprzez podwojny grzybek (16) i obudowe wycieku (73). Ciecz wyciekajgca w przypadku
uszkodzenia uszczelek wyptywa na zewnatrz bez cisnienia. W ten sposob widoczne sg
usterki uszczelnien. W normalnych warunkach eksploatacyjnych wykluczone jest
przenikanie cieczy ze zbiornika do rur lub odwrotnie.

Czyszczenie

Ptyn czyszczacy jest dostarczany do systemu odprowadzania wyciekéw przez oddzielne
ztgcze czyszczace (11) znajdujgce sie w oprawie.

Ptyn czyszczacy jest rozpylany w zagtebieniu miedzy dwoma talerzami zaworu poprzez
dysze czyszczacg. Nastepnie wyptywa ona bez cisnienia przez grzybek podwajny i przez
rurke spustowg obudowy wycieku na zewnatrz. Czyszczenie systemu odprowadzania
wyciekow moze by¢ wykonywane niezaleznie od otwierania i zamykania zaworu.

Ptyn czyszczacy
Usung¢ ciecz czyszczacyg z systemu czyszczenia CIP.

Parametry ptynu czyszczacego
» Cisnienie robocze: min. 2 bar (29 psi), maks. 5 bar (72,5 psi)
»  Temperatura robocza: maks. 135 °C

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Zawor z odtaczanymi elementami przylacza przewodu rurowego

Montaz i uruchamianie

Wskazowki dot. montazu

Zawor nalezy montowac w pozycji pionowej lub wiszgcej. Nalezy jedynie
zagwarantowac¢ mozliwos$¢ bezpiecznego spuszczenia medium z korpusu zaworu i
systemu przewodow rurowych.

Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
zawor byt zamontowany w ukfadzie przewoddéw rurowych bez naprezen, oraz by

+ po zakonczeniu montazu w systemie nie pozostaty zadne przedmioty (np. narzedzia,
Sruby, oleje smarowe).

Glowica sterujaca

Jedli do gtowicy sterujgcej, wyposazonej w kilka zaworow pilotujgcych, podigczane sg
zawory zewnetrzne, nalezy zwrdci¢ uwage, by doptyw powietrza do gtéwnego napedu
nie spadt ponizej punktu znamionowego pracy.

Zawor z odlagczanymi elementami przytagcza przewodu

rurowego

W tym rozdziale opisany jest sposob montazu zaworu.

A OSTROZNIE

Ciecze w przewodach rurowych

Niebezpieczenstwo zranienia na skutek pryskania cieczy

-  Dlatego przed odkreceniem przytgcza rurowego lub przytgczy zaciskowych nalezy
oprozni¢ przewod rurowy i, jesli to konieczne, oczysci¢ lub przeptukac.

= Odcig¢ odcinek przewodu rurowego, w ktérym nastgpi montaz zaworu, od
pozostatego uktadu przewoddw, aby zapobiec przedostaniu sie tam
produktu.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

=  Zawory z odtgczanymi elementami przytgczeniowymi mozna montowac — przy
uzyciu odpowiedniej armatury przytgczeniowej — bezposrednio w uktadzie
przewodow rurowych.

v/ Gotowe
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Montaz i uruchamianie
Zawor z kroécem do spawania

Zawor z kréoécem do spawania

W tym rozdziale opisany jest sposob wspawania zaworu.

A OSTRZEZENIE

Naprezenie sprezyny w zaworze

Podczas luzowania pofgczenia zaciskowego na napedzie lub korpusie zachodzi

niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz zwolniona sprezyna podnosi gwaittownie naped.

- Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac¢ napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.

Uszczelki sg czesciami zuzywalnymi
Stare uszczelki skutkujg nieprawidtowym dziataniem zaworu
- Przy montazu zaworu nalezy zawsze wymieniaé o-ringi korpusu.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Zlikwidowa¢ naprezenie sprezyny.
2. Wymontowa¢ rdzen zaworu, patrz rozdziat,Demontaz zaworu” (strona 36).

3. Przyspawac korpus zaworu bez pierécieni uszczelniajgcych, zwracajgc uwage, by nie
wystgpity napiecia, w tym celu:

4. Dopasowad i spig¢ obudowe.

5. Zawsze zamykac obudowe przed rozpoczeciem spawania.

6. Optukaé obudowe od wewnatrz gazem formujgcym, aby usungé z systemu tlen.
7

Jesli to konieczne, wspawac korpus w przewod rurowy z uzyciem dodatku
spawalniczego. Stosowaé metode spawania pulsacyjnego WIG.

8. Po spawaniu spasowaé spoine.
9. Zatozyé uszczelki.

10. Zamontowaé¢ zawér i odpowietrzyé naped.
= Grzybek zaworu zostaje opuszczony.

v/ Gotowe

WSKAZOWKA

metoda spawania

Zalecamy przeprowadzenie prac spawalniczych metodg automatycznego spawania
orbitalnego.

O-ringi korpusu

Aby zapewni¢ szczelnos¢, podczas montazu zaworu nalezy zawsze wymieniac¢ uszczelki
o-ring obudowy.
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Qn_:? Przylacze pneumatyczne

Przytacze pneumatyczne

Zapotrzebowanie na powietrze

Dla zaworéw L_HL /L_HC/L_SC/L_SL

Typ napedu Rozmiar Zapotrzebowanie
powietrza
(dma3n/skok)

dm?®n przy 1,01325 bar
w temp. 0°C wg DIN

1343
BD/BL DN 25, 40, 50 0,66
CF/CL DN 65 1,05
DGL/DLL DN 80/DN 100 1,7

Polaczenia wezowe

Aby zapewni¢ bezusterkowg eksploatacje, potrzebne sg przyciete doktadnie pod
katem prostym weze sprezonego powietrza.

Potrzebne narzedzia:e Przecinak do wezy
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Odcigé zasilanie sprezonym powietrzem.
2. Przycigé weze pneumatyczne pod katem prostym przecinakiem do wezy.
3. Wiozyé waz pneumatyczny w ztgcze wtykowe gtowicy sterujgce;.

4. Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

v/ Gotowe
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Uruchomienie

Przytacze elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci znajdujace sie pod napieciem

Porazenie pradem elektrycznym moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata, a nawet
Smiercig.

- Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

= Przed kazdym podtgczeniem elektrycznym nalezy sprawdzi¢ dozwolone napiecie robocze.

@ RYZYKO WYBUCHU

Gazy lub pyty wybuchowe

Wybuch moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata, a nawet Smiercia.

- Przestrzegac¢ przepiséw dot. montazu i eksploatacji w strefie zagrozonej
wybuchem!

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

- Podtaczy¢ zgodnie ze schematem i wskazéwkami zawartymi w odpowiedniej instrukcji
obstugi glowicy sterujgce;j.

v/ Gotowe

WSKAZOWKA

Inicjatory sg ustawiane fabrycznie. Transport i montaz moga przyczynic sie do zmiany
ustawien, moze wiec zajs¢ koniecznos$¢ ponownej regulacji (patrz instrukcja obstugi
gtowicy sterujgcej).

Uruchomienie

Przed przystgpieniem do uruchamienia uwzgledni¢ nastepujgce wskazowki:

. Upewnic sig, ze w systemie nie znajdujg sie przedmioty obce.

. Wigczyé zawor jeden raz poprzez wysterowanie sprezonym powietrzem.

. Przed pierwszym przebiegiem produkcyjnym oczysci¢ system przewodow rurowych.

. Podczas uruchamiania regularnie sprawdzac, czy zadne uszczelnione miejsca nie
wykazujg wyciekow. Wymieni¢ uszkodzone uszczelki.

Betriebsanleitung - VARIVENT® ZawoOr dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwoscig pigowania
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Czyszczenie

Czyszczenie i pasywacja

Czyszczenie

Wszystkie czesci majgce kontakt z produktem nalezy regularnie czysci¢. Nalezy przy
tym przestrzegac¢ informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
czyszczgcego. Mozna stosowac wylgcznie Srodki czyszczace, ktore nie uszkadzajg
uszczelek i czesci wewnetrznych zaworu. Podczas czyszczenia rur obudowy zaworu
sg réwniez przeptukiwane i czyszczone.

Producent komponentéw moze jedynie rekomendowac sposob czyszczenia, np.
srodek czyszczacy, temperature, czasy i interwaty, nie moze jednak udziela¢
wigzgcych informacji. Uzytkownik musi sam dostosowa¢ sposob czyszczenia do
poszczegoblnych procesow.

Uzytkownik powinien zawsze regularnie kontrolowaé skutecznos¢ czyszczenia.

Przyktady czyszczenia

Typowe parametry czyszczenia w mleczarniach

Przykfad dla czyszczenia dwufazowego:

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
0,5% do 2,5% w temp. 75°C do 80°C.

+ Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3% do 1,5% w temp. ok. 65°C.

Przykfad dla czyszczenia jednofazowego:

+ Kwas mréwkowy i produkty kombinowane na bazie kwasu mrowkowego w
temp. do 85°C.

Typowe parametry czyszczenia w browarach

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
1% do 4% w temp. ok. 85°C.

+  Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 do 1,5% w temp. 20°C.

Skutecznos¢ czyszczenia

Skutecznos¢ czyszczenia zalezy od nastepujgcych czynnikow:
*  Temperatura

* czas

* mechanika

* chemia

+ stopien zanieczyszczenia
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Czyszczenie i pasywacja

Pasywacja

Z tych czynnikbw mozna tworzy¢ rézne konfiguracje, ktére pomoga w osiggnieciu
optymalnej skutecznosci czyszczenia.

Czyszczenie komory wyciekowej

Czyszczenie komory wyciekowej odbywa sie za pomocg dyszy natryskowej umieszczonej
w grzybku podwdéjnym, ktora jest potgczona z przewodem do czyszczenia gniazda
zaworu. Réwniez w tym przypadku mozna podac¢ jedynie ogdlne zalecenia dotyczace
liczby i czasu trwania czyszczen natryskowych, poniewaz w zaleznosci od warunkéw
panujgcych na miejscu, takich jak rodzaj produktu, temperatura, srodki czyszczace,
czestotliwo$¢ czyszczenia itp. moze byé wymagane diuzsze lub czestsze czyszczenie
natryskowe.

Zaleca sie okreslenie warunkéw czyszczenia w zaktadzie w fazie testowej, co pozwoli na
zaoszczedzenie $rodka czyszczgcego. Aby zoptymalizowac czyszczenie gniazd, po
czyszczeniu przeprowadza sie sporadyczne kontrole zaworéw w celu stwierdzenia, czy
gniazda zawordw sg czyste.

Wszystkie systemy do czyszczenia zawordéw powinny byé uzywane regularnie, aby
zapewni¢ optymalny rezultat czyszczenia i zapobiec uszkodzeniom zaworu. Czyszczenie
natryskowe pozwala oczysci¢ komore wycieku, podczas gdy produkt moze przeptywac w
obu przewodach, dzieki dyszy natryskowej, ktéra rozprowadza ciecz CIP w catej komorze
wycieku. Jednakze nie oczyszcza to powierzchni uszczelniajgcych uszczelek grzybka
Zaworu.

Ten rodzaj czyszczenia komory wyciekowej jest czesto stosowany w przypadku ciektych,
tatwo sptukiwalnych mediow, ktére nie przylegajg do powierzchni uszczelek lub nie
ulegajg krystalizacji.

Pasywacja

Przed rozruchem instalacji dokonuje sie najczesciej pasywacji dtugich przewodow
rurowych i zbiornikow.

Bloki zaworéw zazwyczaj sg z niej wytgczone. Pasywacje przeprowadza sie najczesciej
przy uzyciu kwasu azotowego (HNO3s) o stezeniu 3% w temp. ok. 80°C (176°F). Czas
kontaktu wynosi od 6 do 8 godzin.
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Usterki

W przypadku wystgpienia usterek natychmiast wytgczy¢ zawor i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Usterki moze usuwacé wytgcznie wykwalifikowany personel,
przestrzegajac przy tym wskazdéwek dot. bezpieczenstwa.

Usterka

Zawor nie pracuje

Podwojny grzybek odchyla
sie podczas podnoszenia
lub nie otwiera sie

Zawor nie zamyka sie

Zawor zamyka sie za wolno

Przeciek w obrebie korpus
zaworu

Przeciek w tulei dystansowej

Przeciek w kolektorze
wycieku

Przyczyna

Btad w uktadzie sterowania

Brak sprezonego powietrza lub
zbyt niskie cisnienie sprezonego
powietrza

Usterka w uktadzie elektrycznym

zawor pilotujgcy uszkodzony

Zawor dziata przeciwko
hydraulicznie zamknietemu
rurociggowi

Zbyt niskie cisnienie powietrza

Zbyt wysokie cisnienie produktu

Brud/ciato obce miedzy
gniazdem zaworu a grzybkiem

Suche uszczelki o-ring w
napedzie i glowicy sterujgcej
(straty tarciowe)

Uszkodzone uszczelki o-ring
korpusu

Uszkodzony pierscien
uszczelniajgcy

Uszkodzone pierécienie
samouszczelniajgce V

Usuwanie

Sprawdzi¢ konfiguracje
instalaciji

Sprawdzi¢ zasilanie
sprezonym powietrzem
Sprawdzi¢ weze
pneumatyczne pod katem
prawidtowej droznosci i
szczelnosci

Sprawdzic¢
sterowanie/zewnetrzny
regulator i przewodzenie
elektryczne

Wymieni¢ zawor pilotujgcy

Otworzy¢ rurociag.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
Obnizy¢ cisnienie produktu
Wyczysci¢ obudowe i gniazdo
zaworu

Nasmarowac uszczelki o-ring

Zdemontowac¢ zawor i
wymieni¢ o-ringi korpusu
Wymienic¢ pierscien
uszczelniajgcy
Wymieni¢ pierscienie
samouszczelniajgce V
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Przeglady

Konserwacja

Przeglady

Miedzy terminami serwisowymi nalezy monitorowac szczelnos¢ i dziatanie
Zaworow.

Uszczelki wchodzace w kontakt z produktem

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

= Ponizsze elementy nalezy poddawac regularnej kontroli:
— uszczelka trzonu miedzy gérnym korpusem a tulejg dystansowg
— pierscien samouszczelniajgcy V w grzybkach zaworu
— uszczelki o-ring miedzy korpusami zaworu

v/ Gotowe

Przylagcze pneumatyczne

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Sprawdzac¢ cisnienie robocze w stacji redukcji sprezonego powietrza i stac;ji filtrowania.

2. Regularnie czyscié filtr powietrza na stanowisku filtrowania.
3. Sprawdza¢ prawidtowe osadzenie potgczen wtykowych.

4. Sprawdzac przewody pod kgtem zataman i nieszczelno$ci.
5. Sprawdza¢ sprawnosé zawordw pilotujgcych.

v/ Gotowe

Przyfacze elektryczne

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Sprawdzaé prawidtowe osadzenie nakretki kotpakowej fgczéwki kablowe;.
2. Sprawdza¢ prawidtowe osadzenie przytgczy kablowych.

3. Sprawdza¢ sprawnosé zawordw pilotujgcych.

v/ Gotowe
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Warunek:

Konserwacja
Odtaczanie zaworu

Interwatly konserwacyjne

W celu zapewnienia wysokiego bezpieczenhstwa eksploatacji nalezy w wiekszych
odstepach czasu wymienia¢ wszystkie zuzywalne czesci.

Interwaty konserwacyjne mogg by¢ wyznaczane wytgcznie przez uzytkownika,
poniewaz sg uzaleznione od warunkdéw eksploataciji, np.:

+ dziennego czasu eksploataciji,

+ czestotliwosci przetgczania,

* rodzaju i temperatury produktu,

* rodzaju i temperatury srodka czyszczgcego,

+ $rodowiska pracy.

Interwaty konserwacyjne

Zastosowanie Interwaty konserwacyjne (wartosci
orientacyjne)
Media o temperaturze co 3 miesigce

60°C do 130°C
140 °F do 266 °F

Media o temperaturze co 12 miesigce
< 60°C (< 140°F)

Odtaczanie zaworu

. Podczas prac konserwacyjnych i serwisowych w zadnej strefie nie moze toczy¢ sie
proces.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Oproznié i, jezeli to konieczne, oczyscié i przeptukaé wszystkie elementy
przewodow rurowych prowadzgcych do zaworu.

2. Odtgczy¢ powietrze sterujgce.
3. Odtaczy¢ napiecie zasilajgce.

4. Jezeli jest to mozliwe, wyjgé zawdr ze wszystkimi obudowami i przytgczami
obuddw z odcinka przewodu rurowego.

v/ Gotowe
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Demontaz zaworu
Demontaz zaworu
Demontaz gtowicy sterujacej
Warunek: -+ Zaden zawor pilotujgcy nie moze by¢ uruchomiony elektrycznie ani recznie.

. Przytacze pneumatyczne i elektryczne od strony urzgdzenia moze pozosta¢ w gtowicy
sterujace;j.

UWAGA

Magnes trwaly drazka wiacznika jest tamliwy.
Uszkodzenia magnesu trwatego.
- Zabezpieczy¢ magnes trwaty przed uderzeniami.

A OSTRZEZENIE

Naprezenie sprezyny w zaworze

Podczas luzowania potgczenia zaciskowego na napedzie (46) lub korpusie (43)

zachodzi niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz zwolniona sprezyna podnosi

gwattownie naped.

= Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego skfadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.  Wyjac¢ ztacze czyszczace (30).

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Demontaz zaworu

Napowietrzy¢ zawor przy ztgczu (Y3).
W przypadku T.VIS M-1 przez reczne uruchomienie zaworu pilotowego.
W przypadku T.VIS A-8 przez aktywacje fukcji konserwaciji.

Roztaczy¢ potgczenie zaciskowe (43.2).

Odpowietrzy¢ naped.

Zdjac¢ potpierscienie z gtowicy sterujgcej (R).

Poluzowa¢ ztgcza pneumatyczne (Y2, Y3) na napedzie dzwigowym.
.’Tylko dla wariantu L_S: Poluzowa¢ przytgcze pneumatyczne (Y1)!

Gtowice sterujgca (B) wyjag¢ do gory.

v/ Gotowe
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Demontaz zaworu

Wyjecie zaworu z korpusu

il

— 415

UWAGA

Powierzchnie balanseréw (16) sa powierzchniami uszczelniajgcymi.
Uszkodzenia skutkujg nieprawidtowym dziataniem zaworu

- Podczas zdejmowania zaworu z przewodu nie nalezy uderzac balanserem o
obudowe.

= Ostroznie wyciggna¢ zawor.

UWAGA

Pierscien pasowy i grzybek zaworu sa elementami precyzyjnymi.

Uszkodzenia skutkujg nieprawidtowym dziataniem zaworu

= Jesli zawor jest zamontowany w pozycji poziomej, nalezy upewni¢ sie, ze ciezar
zaworu bedzie podtrzymywany podczas demontazu.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

= Wyciggnaé rdzen zaworu z korpusu (415).

v/ Gotowe

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
Wydanie 2016-08-26



G=A

Demontaz rdzenia
zaworu

N4

Dla wersji L_HL

N4

Konserwacja | 39

Demontaz zaworu

Odtaczenie wkiladu zaworu od napedu
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UWAGA

Powierzchnie biezne (16) s powierzchniami uszczelniajgcymi.
Uszkodzenia skutkujg nieprawidtowym dziataniem zaworu
= Ostroznie zdemontowaé zawor.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Przy pomocy trzpienia 4 mm odkreci¢ z ttoczyska (K) drgzek przetaczajgcy (S1),
drazek przetgczajacy (S2) i nakretke (M3), kidre sg ze sobg skrecone.

Roztaczy¢ potgczenie zaciskowe (46).

3.  Wyciggna¢ naped (A) z suwakiem (G), pierscieniem prowadzgcym (F), adapterem
(A1) z o-ringiem (12) i kotnierzem zamykajgcym (V) z napedu dzwigowego (14).

Wykreci¢ adapter (A1) z ttoczyska (K) za pomocg klucza do szlifierki katowej.
Nie nalezy smarowaé gwintu adaptera i ttoczyska!

(O

5. Przytrzymac zabierak (MN) za pomocg klucza nasadowego SW 36 i odkreci¢
grzybek zaworu (15).

6. Przytrzymac tuleje zabieraka (M) za pomoca klucza hakowego przy (M1) i odkreci¢
podwdjny grzybek (16) za pomocg klucza nasadowego.

7. Zdjaé obudowe wycieku (73), o-ring (5), pierscienie uszczelniajace (1), podktadke
tozyskowg (4) i fozysko (2).

8. Zdemontowa¢ pierscien prowadzacy (21).

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

> Zdemontowaé dysze natryskowg (74).
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Demontaz zaworu

Dla wersji L_HC Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

und L_HL
v - =2 W przypadku wersji L_HC nalezy zdemontowaé uszczelke zatrzaskowg (74) z o-
ringiem.
v/ Gotowe
WSKAZOWKA
Dysza natryskowa i uszczelka zatrzaskowa sg elementami podlegajgcymi zuzyciu
Demontaz napedu dzwigowego
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Warunek: . Utozy¢ naped dzwigowy (L) w celu demontazu.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Woyciggnac ztgcze czyszczace (91) z tulei zabieraka (M).

2. Popchngc ttok (K) z zainstalowanym zabierakiem (MN) i tulejg zabieraka (M) do gory w
kierunku kotnierza podnosnika (L.1) i zdjg¢ pierScien zatrzaskowy (SR) z ttoka (K) przy
uzyciu obcegow.

3.  Wysungc¢ zabierak (MN) z tulejg zabieraka (M) z napedu dzwigowego (L).

4. Wyciagnac¢ puszke (B) z tulei zabieraka (M).
= O-ringi (O1, O2) sg dostepne

5. Woysung¢ zabierak kompl. (MN) z tulejg zabieraka (M) napedu dzwigowego (L).

6. Usuna¢ pofaczenie zaciskowe (46), sciggna¢ oprawe (9) z napedu dzwigowego (L).
= O-ringi (O3, O4, O5) sg teraz dostepne

v/ Gotowe
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Konserwacja

Konserwacja

Czyszczenie zaworu

Trzon grzybka zaworu, gniazdo korpusu, gniazdo zaworu oraz rowek pierscienia
samouszczelniajgcego V to obszary precyzyjne.

Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.

= Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z zaworem!

UWAGA

Uszkodzenie zaworu

Uszkodzenie zaworu moze skutkowac nieprawidtowym dziataniem.

- Przestrzegac¢ informaciji w kartach charakterystyki producenta srodka czyszczgcego!

- Stosowac wylgcznie srodki czyszczgce, ktdre nie sg agresywne i nie Scierajg stali
szlachetne;.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Zdemontowaé zawor, patrz ,Demontaz zaworu” (strona 36)

2. Doktadnie oczysci¢ poszczegdlne czesci.

v/ Gotowe

Wymiana uszczelek

Wskazéwka dot. wymiany uszczelek

Wymieni¢ uszkodzone uszczelki, przy czym za kazdym razem wymieniaé uszczelki o-ring
korpusu, aby zapewni¢ szczelno$é zaworu. Stosowaé zawsze oryginalne czesci
zamienne.
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Konserwacja
Wymieni¢ pierscienie samouszczelniajgce V
Naciggacz
Warunek: . Pierscienie samouszczelniajgce V/VR zaktadaé bez uzycia smaru. Pomoc montazowg

moze stanowi¢ woda zmiekczona domowym Srodkiem do mycia naczyn. Aby zapobiec
przedostawaniu sie obcej rdzy, roztwér do ptukania nalezy podawaé z pojemnikéw
ceramicznych, z tworzywa sztucznego lub stali szlachetne;.

Potrzebne narzedzia:e Do wbudowania pierécienia samouszczelniajgcego nalezy zastosowac naciggacz.

Wymiana pierscienia

- . A OSTROZNIE
samouszczelniajgcego

\Y

Rysik traserski moze zsuna¢ sie podczas wyjmowania pierscienia samouszczelniajacego
V.

Niebezpieczehstwo zranienial
- Grzybek zaworu nalezy zamocowac w imadle wraz ze szczekami ochronnymi.

- Nastepnie odkreci¢ wygietg strone rysika traserskiego.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Whbié rysik traserski w pierscien samouszczelniajgcy V i wyjaé go.

2. Przed montazem nawilzy¢ pierscien samouszczelniajgcy V z drugiej (tylnej) w stosunku do
produktu strony. Zwrdci¢ uwage, aby do rowkow pierscienia samouszczelniajgcego V
grzybka zaworu nie dostata sie woda.

3.  Wiozyé pierscien samouszczelniajgcy V. Zwraca¢ uwage na potozenie montazowe

pierscienia samouszczelniajgcego V (patrz rys.).

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
Wydanie 2016-08-26
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4. Zapomocy naciggacza wcisngé pierécien samouszczelniajgcy V — w miejscach
przeciwlegtych rownomiernie roztozy¢ na catym obwodzie.

l

5. Roéwnomiernie naciagnac pierscien samouszczelniajacy V.

6. Wymieni¢ wszystkie pozostate uszczelki zaznaczone na rysunku czesci zamiennych.

Wymiana pierscienia

samouszczelniajgcego :
v OSTROZNIE
A

\%
Rysik traserski moze zsungé sie podczas wyjmowania pierscienia
samouszczelniajgcego V.
Niebezpieczenstwo zranienia!
- Grzybek zaworu nalezy zamocowa¢ w imadle wraz ze szczekami ochronnymi.

- Nastepnie odkreci¢ wygietg strone rysika traserskiego.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Whbié rysik traserski w pierscien samouszczelniajgcy V RA i wyjgé go.

2. Przed montazem nawilzy¢ pierscien samouszczelniajgcy V RA ze strony
niestykajgcej sie z produktem (tylnej). Zwréci¢ uwage, aby do rowkow pierscienia
samouszczelniajgcego VR grzybka zaworu nie dostata sie woda.

3.  Wiozyé pierscien samouszczelniajgcy V RA. Zwraca¢ uwage na potozenie montazowe
5 \
.y | |

|

i
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pierscienia samouszczelniajgcego V RA (patrz rys.).
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4. Zapomocg naciggacza wcisng¢ pierscien samouszczelniajgcy V RA — w miejscach
przeciwlegtych rownomiernie roztozy¢ na catym obwodzie.

l

5. Roéwnomiernie naciagna¢ pierscien samouszczelniajacy V RA.

6. Przed montazem w obudowie pierécien samouszczelniajgcy V RA nalezy lekko
nasmarowac. Usung¢ widoczne pozostatosci smaru.

7. Wymieni¢ wszystkie pozostate uszczelki zaznaczone na rysunku czesci zamiennych.

v/ Gotowe

WSKAZOWKA
Zuzytych uszczelek nie wolno ponownie uzywac, poniewaz nie zapewniajg one juz
poprawnego uszczelnienia.

Smarowanie uszczelek i gwintéw

A OSTROZNIE

Uszkodzenie uszczelek i gwintéw

Uszkodzenie uszczelek i gwintéw moze skutkowac nieprawidtowym dziataniem.

= Zapewni¢ odpowiednie nawilzenie Srodkiem smarnym.

= W przypadku uszczelek wchodzgcych w kontakt z produktem stosowac wylgcznie
przeznaczone do tego celu smary i oleje.

- Przestrzegacé informacji w kartach charakterystyki producenta srodka smarnego!

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Lekko nasmarowaé gwint grzybka zaworu.

2. Wszystkie uszczelki — takze o-ringi na ttoczysku napedu u goéry i na dole — przesmarowaé
bardzo cienkg warstwg smaru.

! Nie smarowaé pierscienia samouszczelniajgcego V.

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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3. Przesmarowaé gwint korpusu zaworu pluczgcego w oznaczonych miejsca
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4. Przesmarowaé balanser.

v/ Gotowe.

WSKAZOWKA

Firma GEA Tuchenhagen zaleca stosowanie smaréw Rivolta F.L.G. MD-2

i PARALIQ GTE 703. Te srodki smarne sg dopuszczone do kontaktu

z zywnoscig, niewrazliwe na wptyw piany piwnej oraz posiadajg certyfikat NSF-
H1 (USDA H1). PARALIQ GTE 703 mozna zamoéwi¢ pod nr materiatu 413-064,
zas Rivolta F.L.G. MD-2 pod nr materiatu 413-071 w firmie GEA Tuchenhagen.
Stosowanie innych smaréw moze prowadzi¢ do usterek w dziataniu i do
przedwczesnego zuzycia uszczelek. W takim wypadku gwarancja wygasa. W
razie potrzeby mozna otrzymac w firmie GEA Tuchenhagen deklaracje
producenta tych produktéw.

Cienkie warstwy smaru na uszczelkach sg niezbedne do sprawnego dziatania
armatur. Redukujg one tarcie i wydtuzajg okres trwatosci uzytkowej uszczelek.
Nie budzg Zzadnych watpliwosci pod wzgledem zdrowotnym i higienicznym.
Nalezy unika¢ pracy na sucho!

Konserwacja | 45
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Montaz zaworu

Montaz zaworu

Montaz napedu dzwigowego
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Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zamontowaé naped dzwigowy LFT-R (L) z o-ringami (O3, 04, O5) i przymocowaé do
oprawy (9) za pomocg ztgcza zaciskowego (46).

2. Zamontowac tuleje (B) z o-ringami (O1, 02.1) i osadzi¢ na trzpieniu montazowym, nr
materiatu 221-105.93, 221-105.94. Umies¢ z przodu o-ring (02.2) i wsung¢ wszystko do
tulei zabieraka (M).

3. Wsungé zabierak (MN) z o-ringiem (O6) do tulei zabieraka (M) i naprezyé go za pomocg
trzpienia montazowego (nr materiatu 221-105.76) i klucza nasadowego rurowego SW36.

4. Wprowadzi¢ naprezong czesé do napedu dzwigowego (L), zamocowaé do ttoka (K) za
pomocg pierscienia zatrzaskowego (SR) i zwolni¢ napiecie.

5. Nasung¢ ztgcze czyszczace (V9) z o-ringami (O1, O2) na tuleje zabieraka (M).

v/ Gotowe
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QI%T’;\ Montaz zaworu
Uzbroi¢ podwéjny grzybek
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Zawor z dyszg Wykonac nastepujgce czynnosci:

Cczyszczacy

X > Wyposazyé podwojny grzybek (16) w uszczelki V-ring (7, 8), dysze
czyszczacy (74), obudowe wycieku (73), O-ring (5), uszczelke pierscieniowg
(1), tozysko (2), podktadke tozyskowg (4).

Zawor z uszczelkg Wykonaé nastepujgce czynnosci:

zatrzaskowg

AV > Wyposazyé podwojny grzybek (16) w uszczelki v-ring (8,9), uszczelki zatrzaskowe
z o-ringiem (5), obudowe wycieku (73), o-ring (5), uszczelke pierscieniowg (1),
tozysko (2), podktadke tozyskowsg (4).

v/ gotowe
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Montowanie napedéw

C84 W16 20 5 1 4 2 M1 M 03 AD 46 K G F

158 7 74 21 73 02 91 02 L MN VoA S1 M3 52

UWAGA

Magnes trwaty drazka wiacznika jest tamliwy.
Uszkodzenia magnesu trwatego.
- Zabezpieczy¢ magnes trwaty przed uderzeniami.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Przytrzymac tuleje zabieraka za pomoca klucza hakowego przy (M1) i dokreci¢
podwdjny grzybek za pomocg klucza nasadowego przy (W).

2. Przytrzymaé zabierak (MN) za pomocg klucza nasadowego SW 36 i dokreci¢
grzybek zaworu (15) z zamontowanym pierscieniem uszczelniajgcym V (94) przy
(C).

3.  Wiozyé kotnierz zamykajgcy (V) do napedu dzwigowego.

Nie nalezy smarowa¢ gwintu adaptera (AD) i ttoczyska (K)! Przykreci¢ adapter (AD)
z o-ringiem (O3) do tloczyska (K) napedu (A) od strony ttoka za pomoca klucza do
szlifierki kgtowe;.

5. Przymocowa¢ suwak (G) z pierscieniem prowadzgcym do ttoczyska (K) napedu (A)
za pomocg trzpienia (4 mm).

6. Wiozyé naped (A) do napedu dzwigowego (L) i zamocowaé za pomocg ztgcza
zaciskowego (46).

7. Wprowadzié drgzek przetgczajgcy (S1) przez ttoczysko (K) i zablokowaé go na
grzybku zaworu (15).

v/ Gotowe
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Zamontowac¢ zawér w korpusie

Warunek: «  Otwor oprawy musi by¢ skierowany w dot przy poziomo zamontowanym zaworze
(bieg jatowy).

UWAGA

Grzybek zaworu i pierscien pasowy sg obszarami precyzyjnymi.
Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.
- Podczas montazu nalezy podtrzymywaé ciezar zaworu.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Uruchomié podwéjny grzybek skoku podnosnika przy (Y3) i ostroznie wlozyé rdzen
zaworu do obudowy, a nastepnie zamocowac go za pomocg ztgcza zaciskowego
(43).

2. Potgczy¢ przytacza powietrza (Y1, Y2, Y3).

v/ Gotowe
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Momenty dokrecenia poétpierscieni i potagczen zaciskowych
Pofgczenia zaciskowe i pétpierscienie zaworu dokreca¢ momentem podanym w tabeli.

Ustawiane momenty dokrecenia

Moment dokrecenia Nm Ibft
Potpierscienie na gtowicy 1 07
sterujgcej '
P(IJ’{a.czgn'la ;aaskowe M6 9 6.6
potpierscienie odlewane

P(IJ’{a.czgn'la ;aaskowe M8 29 16.2
potpierscienie odlewane

Potpierscienie odlewane M10 45 33

Kontrola dziatania

Ustawienie skoku zaworu

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wysterowac¢ zawor sprezonym powietrzem.
2. Kalibracja inicjatoréw.

3. Ustawi¢ skok zgodnie z tabelg ,kok zaworu w zaleznosci od wielko$ci” (strona).

v/ Gotowe

Skok zaworu

Skok zaworu w zaleznosci od rozmiaru

Rozmiar zaworu Catkowity skok (mm) Skok podnosnika grzybek  Skok podnosnika grzybek

podwojny (mm) zaworu (mm)

metryczny

40 22 1..2,5 6
50 30 1..2,5 6
65 30 1..2,5 6
80 30 1..2,5 6
100 30 1..2,5 6
cale OD

1,5" 21 1..2,5 6
2" 31 1..2,5 6
2,5" 35 1..2,5 6
3" 45 1..2,5 6
4" 45 1..2,5 6

Betriebsanleitung - VARIVENT® ZawoOr dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwoscig pigowania
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Utylizacja

Utylizacja

Wskazéwki ogodine

Gdy przydatnosé uzytkowa maszyny dobiegnie kohca, nalezy jg usungé w sposob
nieszkodliwy dla srodowiska. Przestrzegac¢ przepiséw dot. usuwania odpaddéw
obowigzujgcych w miejscu eksploatacji urzgdzenia.

Zawor zawiera nastepujgce materiaty:

*  metale

. tworzywa sztuczne

. komponenty elektroniczne

. srodki smarne zawierajgce olej i ttuszcze

Materiaty nalezy rozdzieli¢ i utylizowa¢ osobno. Ponadto nalezy przestrzega¢ wskazéwek
dot. utylizacji zamieszczonych w instrukcjach obstugi poszczegélnych podzespotow.

Utylizacja napedu zaworu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Sita sprezyny w napedzie moze wynosi¢ do 24 kN.

Naprezona sprezyna moze spowodowac powazne obrazenia ciata, a nawet Smierc.
- Nigdy nie otwiera¢ napedu.

- Firma GEA Tuchenhagen przyjmuje zamkniete napedy i utylizuje je nieodptatnie.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Zdemontowaé naped.

2. Bezpiecznie zapakowa¢ naped i przesta¢ do firmy GEA Tuchenhagen GmbH.

v/ Gotowe
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Dane techniczne

Dane techniczne

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa stuzy do jednoznacznej identyfikacji zaworu.

A Induirepirk 290 11814 Bldren, Oefmiry
Tl vl B 1E S8 www (ucPearhagen e

Type '.m-.l-‘l'.'l. LIBAM-CF/CLT-12M532

Tabliczka znamionowa zaworu

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce parametry.

Parametry zaworu

Typ LESC-OD3"-SZ-TM1
Seria Numer serii
Materiat 1.4404(AISI1316L)/EPDM (FDA)

Cisnienie powietrza
sterujgcego bar/psi

Cisnienie produktu bar/psi 7,0 (101,5)

min. 6.0 (87); maks. 8.0 (116)

Dane techniczne

Najwazniejsze dane techniczne zaworu mozna znalez¢ w ponizszych tabelach.

Dane techniczne: zawor

Nazwa Opis

Rozmiar DN 40 do DN 100
1.5"do 4" OD

Materiat elementéw majgcych kontakt z stal szlachetna 1.4404

produktem

Potozenie montazowe

Zawor L_HC i L_HL wiszgce

Zawér L_SC und L_SL pionowe

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania
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Dane techniczne: temperatury otoczenia
Nazwa

- zawor

- inicjator zblizeniowy
- gtowica sterujgca T.VIS M-1, A-7

Temperatura produktu i temperatura robocza

Dane techniczne: zasilanie sprezonym powietrzem

Nazwa
Waz pneumatyczny

- metrycznie

- calowo

Cisnienie produktu

Cisnienie powietrza sterujgcego

Powietrze sterujgce

- zawartos¢ fazy statej:

- zawartos¢ wody:

- zawartos¢ oleju:

Dane techniczne
Dane techniczne

Opis

0 do 45°C, standard

< 0 °C: Stosowac powietrze sterujgce o
niskim punkcie rosy. Chroni¢ trzonki
zaworu przed oblodzeniem.

-20 do 80°C
-20 do +50°C

w zaleznosci od materiatu uszczelniajgcego

Opis

Materiat PE-LD
@ zewn. 6 mm
@ wewn. 4 mm

Materiat PA
@ zewn. 6,35 mm
@ wewn. 4,3 mm

6 bar (87 psi) standard
maks. 10 bar (145 psi)

4 do 8 bar (58 do 116 psi)
maks. 8 bar (116 psi)

zgodnie z ISO 8573-1

Klasa jakosci 6
Wielkos¢ czgstek maks. 5pum
Gestos¢ czgstek maks. 5 mg/m?

Klasa jakosci 4

Maks. punkt rosy +3°C

Przy zastosowaniach na wiekszej wysokosci
lub przy niskich temperaturach otoczenia

wymagany jest odpowiednio inny punkt rosy.

Klasa jakosci 3,
najlepiej bez oleju,
maks. 1 mg oleju na 1 m® powietrza
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54 Dane techniczne
Zlacze czyszczace

Zlacze czyszczace

Podtaczenie weza
DN 40...100 @8/6 mm

1,5"...4" OD @8/6 mm

Cisnienie robocze zapewniajgce optymalne czyszczenie
*  min. 2 bar (29 psi)
. maks. 5 bar (72,5 psi)

Wytrzymato$¢ materiatu, z ktérego wykonane jest ztgcze czyszczace (pierscien tnacy,
tuleja nosna, waz PTFE), zalezy od rodzaju, ci$nienia i temperatury ttoczonego medium.

Odpornos¢ ztacza czyszczacego

Medium Cisnienie . Temperatura  maks.
maks. (bar) (psi) (°C) °F
Woda 6 87 95 203
5%-owy kwas azotowy 6 87 60 140
3%-owy kwas siarkowy 6 87 60 140
5%-owy tug sodowy 6 87 85 185
Para 3 42 130 266

Betriebsanleitung - VARIVENT® ZawoOr dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwoscig pigowania
Wydanie 2016-08-26



Dane techniczne

Odpornos¢ materiatéw uszczelniajacych

Odpornos¢é materiatéw uszczelniajgcych

Odpornos¢ materiatu uszczelniajgcego zalezy od rodzaju i temperatury ttoczonego

medium. Okres jego oddziatywania moze negatywnie wptyngé na zywotnos¢ uszczelnien.

Materiaty, z ktérych wykonane sg uszczelnienia, spetniajg wytyczne FDA 21 CFR
177.2600 lub FDA 21 CFR 177.1550.

Odpornosc:

. + = dobra odpornos¢

. o = zredukowana odpornos¢

*  —=brak odpornosci

Tabela odpornosci uszczelnien

Medium

tugi do 3%
tugi do 5%
tugi do 5%
tugi powyzej 5%

Kwasy nieorganiczne
do 3%

Kwasy nieorganiczne
do 5%

Kwasy nieorganiczne
do 5%

Woda
Para
Para, ok. 30 min

Paliwa/weglowodory

Temperatura

do 80°C (176°F)
do 40°C (104°F)
do 80°C (176°F)

do 80°C (176°F)

do 80°C (176°F)

do 100°C (212°F)

do 80°C (176°F)
do 135°C (275°F)
do 150°C (302°F)

Produkt zawierajgcy ttuszcz do maks. 35%

Produkt z zawartoscig ttuszczu powyzej 35%

Oleje

* w zaleznosci od sytuacji montazowej

Materiat uszczelnienia

(ogdlna temperatura stosowania*)

EPDM FKM
-40...+135°C
-40...275°F

+ o]
+ o]
+ —
0 —
+ +
o +
- +
+ +
+ o
+ o
- +
+ +

|
+

-10...+200°C
+14...4392°F

HNBR
-25...+140 °C
-13...+284°F

+

o
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56 Dane techniczne
Narzedzie

Koncowki rur

Wymiary dla rur w DN

Metryczne DN

40
50
65
80
100

Srednica
zewnetrzna

41
53
70
85
104

Wymiary dla rur w calach OD

cale OD

1,5"
o
2,5"
3
4"

Narzedzie

Narzedzie

Przecinak do wezy

Klucz tasmowy

Naciggacz do pierscieni samouszczelniajgcych V
Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 17-19
Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 21-23

Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 22-24

Srednica
zewnetrzna

38,1
50,8
63,5
76,2
101,6

Klucz szczekowy rozm. 30-32

Klucz hakowy do przytrzymywania tulei zabieraka
@25/03 dla DN25

Klucz hakowy do przytrzymywania tulei zabieraka

230/24 dla DN50-100

Klucz hakowy do przytrzymywania tulei zabieraka

J34/04 dla DN125, 6" IPS

Trzpierh 6 mm

Sworzen montazowy

Grubo$é $cianki  Srednica

1,5
1,5
2,0
2,0
2,0

wewnetrzna
38

50

66

81

100

Grubo$é $cianki  Srednica

1,65
1,65
1,65
1,65
2,11

wewnetrzna
60,3

47.6

60,2

72,9

97,38

Nr materiatu
407-065
408-142
229-109.88
229-119.01
229-119.05
229-119.03
408-041
408-203

408-202

408-204

221-105.76
221-105.77

Srednica zewnetrzna
wg DIN 11850

X

X
X
X
X

Srednica zewnetrzna
wg BS 4825 Part 1

X

X
X
X
X

Betriebsanleitung - VARIVENT® Zawor dwugniazdowy L z napedem dzwigowym, z mozliwo$cig pigowania

Wydanie 2016-08-26



Narzedzie

Dane techniczne

Nr materiatu

Do montazu gniazdka w tulei zabieraka nalezy uzy¢ | 221-105.94 (DN 25 do DN 100)

trzpienia montazowego.

Wkiadka do klucza nasadowego, odkrecona SW 27

(34,5)

221-105.95 (DN 125/6" IPS)
229-119.06

Klucz hakowy do przytrzymywania tulei zabieraka 408-205

@50/a5, B60/35

Cegi do pierscieni zatrzaskowych do otworéw o
$rednicy do

DN 100 @ 60;

DN 125/6"IPS @ 72

Urzgdzenie montazowe
do DN 50

do DN 100

do DN 162

Smar

Smar
Rivolta F.L.G. MD-2
PARALIQ GTE 703

Masy

Rozmiar
DN 40, 1,5"
DN 50, 2"
DN 65, 2,5"
DN 80, 3"
DN 100, 4"
DN 125
DN 150, 6"

229-109.89
229-109.90
229-109.91

Nr materiatu
413-071
413-064

Ciezar (kg)
12
13
18
20
28
50
90

Masy
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_SL

Listy czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_SL

29.1

46

A

46

22
22

43
73

43

16

94

415, 416

||]‘-

30,

23
2
1

21

65
74

15

31, 32
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Data: 2016-08-26 Lista czesci zamiennych
Strona: 59279 GQB
Ersatzteillisten.fm Eed
Zawor dwugniazdowy L_SL
415 416
Wersje obudowy
Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne
Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Zestaw uszczelek kompletny EPDM 221-001184 221-001184 221-001186 221-001186 221-001188
FKM 221-001185 221-001185 221-001187 221-001187 221-001189
1 Pierscien uszczelniajagcy EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
2 tozysko PCFE/wegiel 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
4 Tarcza tozyska 1.4301 221-142.03  221-142.03 221-142.03 221-142.03 221-142.03
5 O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
**7  V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
**8  V-ring EPDM 932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
FKM 932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-236.16  221-236.16  221-236.02 221-236.02 221-236.03
15 Grzybek zaworu T_R 1.4404 221-000673 221-000666 221-000650 221-000680 221-000644
16 Grzybek podwojny T_R  1.4404 221-000676 221-000669 221-000663 221-000679 221-000647
21 Pierscien prowadzacy Turcite 935-056 935-056 935-042 935-042 935-043
21 Pierscien prowadzacy MF6 935-117 935-117 935-113 935-113 935-114
3A
22 O-ring EPDM 930-243 930-243 930-243 930-243 930-243
FKM 930-244 930-244 930-244 930-244 930-244
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456 933-456
31 Pierscien tnacy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-455 933-455
32  Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-382 933-382
43 Potgczenie zaciskowe 1.4401 221-507.04 221-507.04 @ 221-507.09 221-507.09 221-507.11
KL
46 Potgczenie zaciskowe 1.4401 221-507.06 = 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06
KL
65 Pierscien uszczelniajagcy EPDM 924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
FKM 924-307 924-307 924-308 924-308 924-309
73 Obudowa wycieku T_R | 1.4404 221-000665 221-000665 221-000641 221-000641 221-000643

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com




Data: 2016-08-26 Lista czesci zamiennych

Strona: 60 z 79 Ql:;
Ersatzteillisten.fm B

Zawor dwugniazdowy L_SL

Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne (kontynuacja)

Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

74 | Dysza czyszczaca PVDF 221-334.01 221-334.01 221-334.02 221-334.02  221-334.02

91 Zigcze czyszczace 1.4301 221-237.08 | 221-237.08  221-237.08 221-237.08 221-237.08

**94  V-ring RA EPDM 221-365.07 | 221-365.07 = 221-365.08 221-365.08  221-365.09
FKM 221-365.10 | 221-365.10 = 221-365.11 221-365.11  221-365.12

415  Korpus LCS-90 1.4404 221-633.04 | 221-633.06 = 221-633.08 221-633.10  221-633.21

416  Korpus LES-90 1.4404 221-633.23 | 221-633.25  221-633.27 221-633.28 221-633.20

A Naped VARIVENT® Patrz lista cze$ci zamiennych napedu VARIVENT®

A*  Adapter LFT-R EN AW-6082 221-614.01 | 221-614.01  221-614.01 221-614.01  221-614.01
T6

B Gtowica sterujgca T.VIS Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS®

Gtlowica sterujgca S Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej S

C Zawor ptuczacy SPV-C Patrz lista czesci zamiennych zaworu ptuczgcego SPV-C

L Naped dzwigowy T Patrz lista czes$ci zamiennych napedu dzwigowego T

Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100 g tuba nie jest dotaczona do zestawu 413-136

uszczelek

** Poz. 7, 8 i 94 nie smarowaé

A2 Jezeli naped jest zamawiany jako czes$é zamienna, nalezy dodatkowo zaméwic i zamontowaé adapter (A*).

Lista czesci zamiennych — cale OD

Poz. Nazwa Materiat 1.5" OD 2" 0D 2.5" 0D 3" 0D 4" OD
Zestaw uszczelek kompletny. EPDM 221-001184 | 221-001184 221-001186  221-001186 221-001188
FKM 221-001185 | 221-001185 221-001187  221-001187 221-001189
1 Pierscien EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
uszczelniajgcy
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
2 tozysko PCFE/wegiel l 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
4 Tarcza fozyska 1.4301 221-142.03 | 221-142.03 | 221-142.03 221-142.03  221-142.03
O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
**7  V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
**8  V-ring EPDM 932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
FKM 932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-236.18 | 221-236.08 | 221-236.09 221-236.10  221-236.11
15  Grzybek zaworu T_R = 1.4404 221-000673 | 221-000666 221-000650  221-000680 @ 221-000644
16 _IC_-}rzRybek podwajny 1.4404 221-000676 @ 221-000669 221-000663 | 221-000679 @ 221-000647
21 Pierscien prowadzgcy Turcite 935-056 935-056 935-042 935-042 935-043

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany

Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Strona: 62z79
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_SL

G=A

21

22

30
31
32
34
43

46

65

73

74
91
**94

415
416

A*

C
L

Nazwa

Pierscien prowadzgcy
3A

O-ring

Nakretka kotpakowa
Pierscien tnacy
Tuleja oporowa
Pierscien pasowy D

Potaczenie zaciskowe
KL

Potaczenie zaciskowe
KL

Pierscien
uszczelniajgcy

Obudowa wycieku
TR

Dysza czyszczaca
Ztgcze czyszczagce
V-ring RA

Korpus LCS-90
Korpus LES-90
Naped VARIVENT®
Adapter LFT-R

Gtowica sterujgca T.VIS
Gtowica sterujgca S

Zawor ptuczacy SPV-C
Naped dzwigowy T

** Poz. 7, 8 i 94 nie smarowac

Lista czesci zamiennych — cale OD (kontynuacja)
Poz.

Materiat
MF6

EPDM
FKM

1.4571
1.4571
1.4571
1.4404
1.4401

1.4401

EPDM
FKM

1.4404

PVDF
1.4301

EPDM
FKM

1.4404
1.4404

EN AW -
6082 T6

1.5" OD 2"0D 2.5"0D 3" 0D 4" OD

935-117 935-117 935-113 935-113 935-114
930-243 930-243 930-243 930-243 930-243
930-244 930-244 930-244 930-244 930-244
933-456 933-456 933-456 933-456 933-456
933-455 933-455 933-455 933-455 933-455
933-382 933-382 933-382 933-382 933-382

221-402.01  221-402.01 | 221-402.03 221-402.03 = 221-402.02
221-507.04 221-507.04  221-507.09 221-507.09 = 221-507.11

221-507.06 221-507.06 @ 221-507.06 221-507.06 = 221-507.06

924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
924-307 924-307 924-308 924-308 924-309

221-000665 221-000665 221-000641  221-000641 221-000643

221-334.01  221-334.01 221-334.02 221-334.02  221-334.02
221-237.08 221-237.08 | 221-237.08 221-237.08  221-237.08

221-365.07  221-365.07 | 221-365.08 221-365.08  221-365.09
221-365.10  221-365.10 221-365.11 221-365.11 | 221-365.12

221-633.03  221-633.05 221-633.06 221-633.09 | 221-633.19
221-633.22  221-633.24 221-633.26 221-633.17 | 221-633.18
Patrz lista czesci zamiennych napedu VARIVENT®

221-614.01  221-614.01 221-614.01 221-614.01 | 221-614.01

Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS®
Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej S

Patrz lista czesci zamiennych zaworu ptuczacego SPV-C

Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T

Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100g tuba nie jest dotgczona do zestawu 413-136
uszczelek

A2 Jezeli naped jest zamawiany jako cze$é zamienna, nalezy dodatkowo zaméwic i zamontowaé adapter (A*).

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany

Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Data: 2016-08-26 Lista czesci zamiennych

Strona: 64z 79 Ggll_’

Ersatzteillisten.fm
Zawor dwugniazdowy L_SC

415 416
Wersje obudowy
Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne
Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Zestaw uszczelek kompletny | EPDM 221-001176  221-001176 221-001178 221-001178 221-001180
FKM 221-001177  221-001177 221-001179 221-001179 221-001181
HNBR -- -- 221-003449 221-003449 --
1 Pierscien EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
uszczelniajgcy
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
HNBR 924-313 924-313 924-313 924-313 924-313
2 tozysko PCFE/wegiel 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
4 Tarcza tozyska 1.4301 221-142.03  221-142.03 221-142.03  221-142.03 221-142.03
5 O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-633 930-633 930-634 930-634 930-863
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
**7  V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
HNBR 932-088 932-088 932-090 932-090 932-100
**8  V-ring EPDM 932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
FKM 932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
HNBR 932-084 932-084 932-089 932-089 932-099
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-236.16  221-236.16 221-236.02 221-236.02 221-236.03
15  Grzybek zaworu T_R | 1.4404 221-000673 221-000666 221-000650 221-000680 221-000644
16  Grzybek podwdjny T_R| 1.4404 221-000676 221-000669 221-000663 221-000679 221-000647
21 Pierscien prowadzacy @ Turcite 935-056 935-056 935-042 935-042 935-114
21 Pierscien prowadzgcy = MF6 935-117 935-117 935-113 935-113 935-043
3A
43  Potaczenie zaciskowe | 1.4401 221-507.04  221-507.04 221-507.09 221-507.09 221-507.11
KL
46  Potaczenie zaciskowe | 1.4401 221-507.06 @ 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06
KL
65  Pierscien EPDM 924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
uszczelniajgcy
FKM 924-307 924-307 924-308 924-308 924-309
HNBR 924-333 924-333 924-331 924-331 924-332
72 O-ring EPDM 930-610 930-610 930-611 930-611 930-611
FKM 930-662 930-662 930-663 930-663 930-663

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany

Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_SC

HNBR 930-646

930-646

930-647 930-647 930-647

GEA Mechanical Equipment
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Strona: 66 z 79 Ql:;
Ersatzteillisten.fm B

Zawor dwugniazdowy L_SC

Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne (kontynuacja)

Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

73 | Obudowa wycieku T_R ' 1.4404 221-000665 221-000665 221-000641 @ 221-000641 | 221-000643

74  Uszczelka zatrzaskowa @ PVDF 221-000522 221-000522 221-000523 @ 221-000523 | 221-000523

**94  V-ring RA EPDM 221-365.07  221-365.07 221-365.08 221-365.08 | 221-365.09
FKM 221-365.10  221-365.10 221-365.11 221-365.11 221-365.12
HNBR 221-365.18  221-365.18 221-365.20 221-365.20 | 221-365.19

145  Detektor wyciekow 1.4301 221-237.43  221-237.43 221-237.43 221-237.43 | 221-237.43

415  Korpus LCS-90 1.4404 221-633.04 221-633.06 221-633.08 221-633.10  221-633.21

416  Korpus LES-90 1.4404 221-633.23  221-633.25 221-633.27 221-633.28 | 221-633.20

A Naped VARIVENT® Patrz lista czesci zamiennych napedu VARIVENT®

A*  Adapter LFT-R EN AW- 221-614.01 221-614.01 221-614.01 221-614.01 221-614.01
6082 T6

B Gtlowica sterujgca T.VIS Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS®

Gtlowica sterujgca S Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej S

C Zawor ptuczacy SPV-C Patrz lista czesci zamiennych zaworu ptuczgcego SPV-C

L Naped dzwigowy T Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T

Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100g tuba nie jest dotgczona do zestawu 413-136

uszczelek.

** Poz. 7,8 i 94 nie smarowac

A2 Jezeli naped jest zamawiany jako czes$é zamienna, nalezy dodatkowo zaméwic i zamontowaé adapter (A*).

Lista czesci zamiennych — cale OD

Poz. Nazwa Materiat 1,5" 0D 2" 0D 2,5"0D 3" OD 4" OD
Zestaw uszczelek kompletny EPDM 221-001176 221-001176 221-001178  221-001178  221-001180
FKM 221-001177 221-001177 221-001179  221-001179  221-001181
HNBR -- - 221-003449  221-003449 -
1 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
HNBR 924-313 924-313 924-313 924-313 924-313
2 tozysko PCFE/wegiel 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
4 Tarcza tozyska 1.4301 221-142.03  221-142.03 221-142.03  221-142.03  221-142.03
O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-633 930-633 930-634 930-634 930-863
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
**7 | V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
HNBR 932-088 932-088 932-090 932-090 932-100

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany

Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Lista czesci zamiennych

G=A

Zawor dwugniazdowy L_SC

Lista czesci zamiennych — cale OD (kontynuacja)

Poz. Nazwa

**8 | V-ring

9 Tuleja dystansowa

15  Grzybek zaworu T_R

16 Grzybek podwdjny
TR

21 Pierscien prowadzgcy

21 Pierscien prowadzgcy
3A

43  Pofgczenie zaciskowe
KL

46  Pofgczenie zaciskowe
KL

65 | Pierscien
uszczelniajgcy

72  O-ring

73 | Obudowa wycieku
TR

74  Uszczelka
zatrzaskowa

91  Zigcze czyszczace

**94 V-ring RA

145 | Detektor wyciekow

415 Korpus LCS-90

416 Korpus LES-90

A Naped VARIVENT®

A* | Adapter LFT-R

B Gtowica sterujgca T.VIS
Gtlowica sterujgca S

C Zawor ptuczacy SPV-C

L Naped dzwigowy T

Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100 g tuba nie jest dotaczona do zestawu

uszczelek

** Poz. 7, 8 i 94 nie smarowaé

Materiat

EPDM
FKM
HNBR

1.4301
1.4404
1.4404

Turcite

MF6

1.4401

1.4401

EPDM
FKM
HNBR

EPDM
FKM
HNBR

1.4404

PVDF

1.4301

EPDM
FKM
HNBR

1.4301
1.4404
1.4404

EN AW-

6082 T6

1,5" 0D 2" 0D 25"0D 3" OD 4" OD
932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
932-084 932-084 932-089 932-089 932-099
221-236.18  221-236.08 ' 221-236.09 221-236.10 221-236.11
221-000673 221-000666 221-000650 221-000680 221-000644
221-000676 221-000669 221-000663 221-000679 221-000647
935-056 935-056 935-042 935-042 935-043
935-117 935-117 935-113 935-113 935-114
221-507.04  221-507.04 221-507.09 @ 221-507.09 @ 221-507.11
221-507.06 = 221-507.06 221-507.06 @ 221-507.06 221-507.06
924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
924-307 924-307 924-308 924-308 924-309
924-333 924-333 924-331 924-331 924-332
930-610 930-610 930-611 930-611 930-611
930-662 930-662 930-663 930-663 930-663
930-646 930-646 930-647 930-647 930-647
221-000665 221-000665 221-000641 221-000641 221-000643
221-000522  221-000522 221-000523 221-000523 221-000523
221-237.08  221-237.08 221-237.08 @ 221-237.08 221-237.08
221-365.07 = 221-365.07 221-365.08  221-365.08 221-365.09
221-365.10  221-365.10 221-365.11 221-365.11 221-365.12
221-365.18  221-365.18  221-365.20 221-365.20 221-365.19
221-237.43  221-237.43  221-237.43  221-237.43 221-237.43
221-633.03  221-633.05 221-633.07 221-633.09 221-633.19
221-633.22  221-633.24 221-633.26 221-633.17 221-633.18
Patrz lista cze$ci zamiennych napedu VARIVENT®

221-614.01  221-614.01  221-614.01 221-614.01 221-614.01

Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS
Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej S

Patrz lista czesci zamiennych zaworu ptuczgcego SPV-C

Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T

413-136

A2 Jezeli naped jest zamawiany jako czes$é zamienna, nalezy dodatkowo zaméwic i zamontowaé adapter (A*).

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany

Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HL

Zawor dwugniazdowy L_HL
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GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423

sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com



Data: 2016-08-26 Lista czesci zamiennych
Strona: 69 279 GQI:;
Ersatzteillisten.fm =7
Zawor dwugniazdowy L_HL
Wersje obudowy
Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne
Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
* Zestaw uszczelek kompletny  EPDM 221-001184 221-001184 221-001186 221-001186 221-001188
FKM 221-001185 221-001185 221-001187 221-001187 221-001189
*1 Pierscien EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
uszczelniajgcy
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
2 tozysko PCFE/wegiel 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
4 Tarcza tozyska 1.4301 221-142.03 221-142.03  221-142.03 221-142.03  221-142.03
*5 O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
*6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
*7**  V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
*8** | V-ring EPDM 932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
FKM 932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
9 Oprawa DL 1.4301 221-236.16  221-236.16 = 221-236.02 221-236.02 221-236.03
15  Grzybek zaworu T_R 1.4404 221-000673  221-000666 221-000650 221-000680 221-000644
16  Grzybek podwojny T_R = 1.4404 221-000676 221-000669 221-000663 221-000679 221-000647
21 Pierscien prowadzgcy | Turcite 935-056 935-056 935-042 935-042 935-043
21 gierécieﬁ prowadzgcy | MF6 935-117 935-117 935-113 935-113 935-114
A
*22 | O-ring EPDM 930-243 930-243 930-243 930-243 930-243
FKM 930-244 930-244 930-244 930-244 930-244
30  Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456 933-456
31 Pierscien tngcy 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-455 933-455
32  Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-382 933-382
43 Eﬁ’rqczenie zaciskowe | 1.4401 221-507.04 221-507.04 221-507.09 221-507.09 221-507.11
46 | Potgczenie zaciskowe @ 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06 @ 221-507.06
KL
*65 | Pierscien EPDM 924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
uszczelniajgcy
FKM 924-307 924-307 924-308 924-308 924-309
73  Obudowa wycieku T_R ' 1.4404 221-000665 221-000665 221-000641 221-000641 221-000643
74  Dysza czyszczaca PVDF 221-334.01 221-334.01 221-334.02 221-334.02 221-334.02

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HL

G=A

91 Ztgcze czyszczace 1.4301

221-237.08 221-237.08 221-237.08 221-237.08 221-237.08

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HL

G=A

Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne (kontynuacja)

Poz. Nazwa Materiat

*94** | V-ring EPDM
FKM

A Naped

A* Adapter LFT-R EN AW-
6082 T6

B Gtlowica sterujgca T.VIS gtowica

sterujgca S
L Naped dzwigowy T

DN 40

221-365.07 | 221-365.07 221-365.08 § 221-365.08
221-365.10 | 221-365.10 221-365.11

Patrz lista czesci zamiennych napedu VARIVENT®
221-614.01 221-614.01 221-614.01

Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS Patrz lista
czesci zamiennych gtowicy sterujgcej S

Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T

DN 50

Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100 g tuba nie jest dotgczona do zestawu
uszczelek

Elementy oznaczone * wchodzg w skiad zestawu uszczelniajgcego. ** Poz. 7,8 i 94 nie smarowac

A2 Jezeli naped jest zamawiany jako cze$¢ zamienna, nalezy dodatkowo zamowi¢ i zamontowac¢ adapter (A*).

Lista czesci zamiennych — cale OD

Poz. Nazwa

* Zestaw uszczelek

kompletny

*1 Pierscien
uszczelniajgcy

2 tozysko
tozysko 3A

4 Tarcza tozyska

*5 O-ring

*6 O-ring

*7**  V-ring

*8** | V-ring

9 Tuleja dystansowa

15 Grzybek zaworu T_R

16 Grzybek podwojny
TR

21 Pierscien prowadzgcy

21 Pierscien prowadzgcy
3A

*22  O-ring

30 Nakretka kotpakowa

31 Pierscien tnacy

32 Tuleja oporowa

Materiat

EPDM
FKM

EPDM
FKM

PCFE/wegiel
SUSTA-PVDF

1.4301

EPDM
FKM

NBR

EPDM
FKM

EPDM
FKM

1.4301
1.4404
1.4404

Turcite
MF6

EPDM
FKM

1.4571
1.4571
1.4571

1,5"0D

221-001184
221-001185

924-085
924-083

935-002
935-099

221-142.03

930-144
930-171

930-004

932-021
932-033

932-019
932-032

221-236.18
221-000673
221-000676

935-056
935-117

930-243
930-244

933-456
933-455
933-382

2"0D

221-001184
221-001185

924-085
924-083

935-002
935-099

221-142.03

930-144
930-171

930-004

932-021
932-033

932-019
932-032

221-236.08
221-000666
221-000669

935-056
935-117

930-243
930-244

933-456
933-455
933-382

DN 65

413-136

2,5"0D 3" 0D 4" OD
221-001186 221-001186 221-001188
221-001187 221-001187 221-001189
924-085 924-085 924-085
924-083 924-083 924-083
935-002 935-002 935-002
935-099 935-099 935-099
221-142.03 221-142.03  221-142.03
930-150 930-150 930-156
930-176 930-176 930-178
930-004 930-004 930-004
932-024 932-024 932-028
932-035 932-035 932-039
932-023 932-023 932-027
932-034 932-034 932-038
221-236.09  221-236.10 221-236.11
221-000650 221-000680 221-000644
221-000663 221-000679 221-000647
935-042 935-042 935-043
935-113 935-113 935-114
930-243 930-243 930-243
930-244 930-244 930-244
933-456 933-456 933-456
933-455 933-455 933-455
933-382 933-382 933-382

DN 80 DN 100
221-365.09

221-365.11  221-365.12

221-614.01  221-614.01

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423

sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com




Data: 2016-08-26
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HL

G=A

Poz. Nazwa

TR

uszczelek

Lista czesci zamiennych — cale OD (kontynuacja)

Materiat

34 Pierscien pasowy D 1.4404

43 Potaczenie zaciskowe = 1.4401

KL

46 Potgczenie zaciskowe = 1.4401
KL

*65 | Pierscien EPDM
uszczelniajgcy FKM

73 Obudowa wycieku 1.4404

74 Dysza czyszczaca PVDF
9 Zigcze czyszczace 1.4301

*94** V-ring EPDM
FKM

A Naped

A* | Adapter LFT-R EN AW-
6082 T6

B Gtlowica sterujgca T.VIS
Gtowica sterujgca S

L Naped dzwigowy T
Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100 g tuba nie jest dotgczona do zestawu 413-136

1,5" 0D
221-402.01
221-507.04

221-507.06

924-305
924-307

2"0D 2,5"0D
221-402.01  221-402.03
221-507.04 221-507.09

221-507.06 = 221-507.06

924-305 924-296
924-307 924-308

221-000665 221-000665 221-000641

221-334.01
221-237.08

221-365.07
221-365.10

221-334.01  221-334.02
221-237.08  221-237.08

221-365.07  221-365.08
221-365.10  221-365.11

3" 0D 4" OD
221-402.03  221-402.02
221-507.09  221-507.11

221-507.06 = 221-507.06

924-296 924-254
924-308 924-309

221-000641 221-000643

221-334.02  221-334.02
221-237.08  221-237.08

221-365.08  221-365.09
221-365.11  221-365.12

Patrz lista czesci zamiennych napedu VARIVENT®

221-614.01

221-614.01  221-614.01

221-614.01  221-614.01

Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS
Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej S

Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T

Elementy oznaczone * wchodzg w skiad zestawu uszczelniajgcego. ** Poz. 7,8 i 94 nie smarowac

A? Jezeli naped jest zamawiany jako cze$¢ zamienna, nalezy dodatkowo zamowic i zamontowac adapter (A*).

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HC

Zawor dwugniazdowy L_HC
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GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany

Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com




Data: 2016-08-26 Lista czesci zamiennych
Strona: 74z 79 G< | — A
Ersatzteillisten.fm [ -y
Zawor dwugniazdowy L_HC
Wersje obudowy
Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne
Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Zestaw uszczelek kompletny EPDM 221-001176 | 221-001176 221-001178 | 221-001178 # 221-001180
FKM 221-001177 | 221-001177  221-001179 | 221-001179 # 221-001181
HNBR -- -- 221-003449 221-003449 --
1 Pierscien EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
uszczelniajgcy
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
HNBR 924-313 924-313 924-313 924-313 924-313
2 tozysko PCFE/wegiel 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
4 Tarcza tozyska 1.4301 221-142.03 | 221-142.03  221-142.03 | 221-142.03 1 221-142.03
5 O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-633 930-633 930-634 930-634 930-863
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
7**  V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
HNBR 932-088 932-088 932-090 932-090 932-100
8**  V-ring EPDM 932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
FKM 932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
HNBR 932-084 932-084 932-089 932-089 932-099
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-236.16  221-236.16 221-236.02 221-236.02 221-236.03
15 | Grzybek zaworu T_R | 1.4404 221-000673 221-000666 221-000650 221-000680 221-000644
16 | Grzybek podwojny T_R 1.4404 221-000676 221-000669 221-000663 221-000679 221-000647
21 Pierscien prowadzacy @ Turcite 935-056 935-056 935-042 935-042 935-043
21 Pierécien prowadzacy = MF6 935-117 935-117 935-113 935-113 935-114
3A
43  Potgczenie zaciskowe | 1.4401 221-507.04  221-507.04 221-507.09 221-507.09 221-507.11
KL
46  Potaczenie zaciskowe | 1.4401 221-507.06 = 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06
KL
65  Pierscien EPDM 924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
uszczelniajgcy
FKM 924-307 924-307 924-308 924-308 924-309
HNBR 924-333 924-333 924-331 924-331 924-332
72  O-ring EPDM 930-610 930-610 930-611 930-611 930-611
FKM 930-662 930-662 930-663 930-663 930-663
HNBR 930-646 930-646 930-647 930-647 930-647
73  Obudowa wycieku T_R ' 1.4404 221-000665 221-000665 221-000641 221-000641 221-000643

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10, D-21514 Bilchen, Germany
Telefon +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HC

74 Uszczelka zatrzaskowa PVDF

221-000522 | 221-000522 221-000523 | 221-000523 @ 221-000523

GEA Mechanical Equipment
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Lista czesci zamiennych

Zawor dwugniazdowy L_HC

G=A

Lista czesci zamiennych - wielkosci metryczne (kontynuacja)

Poz. Nazwa Materiat DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

94** ' V-ring RA EPDM 221-365.07  221-365.07  221-365.08 221-365.08 221-365.09
FKM 221-365.10  221-365.10  221-365.11 221-365.11 221-365.12
HNBR 221-365.18 | 221-365.18  221-365.20 221-365.20 221-365.19

145 | Detektor wyciekow 1.4301 221-237.43 | 221-237.43  221-237.43 221-237.43 221-237.43

A Naped VARIVENT® Patrz lista czesci zamiennych napedu VARIVENT®

A* | Adapter LFT-R EN AW - 221-614.01  221-614.01 221-614.01 221-614.01 221-614.01
6082 T6

B Gtowica sterujgca T.VIS
Gtowica sterujgca S
L Naped dzwigowy T

uszczelek

** Poz. 7, 8 i 94 nie smarowaé

Patrz lista czesci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS
Patrz lista czgsci zamiennych gtowicy sterujgcej S

Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T

Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100 g tuba nie jest dotaczona do zestawu

413-136

A2 Jezeli naped jest zamawiany jako cze$é zamienna, nalezy dodatkowo zaméwic i zamontowaé adapter (A*).

Lista czesci zamiennych — cale OD

Poz. Nazwa Materiat 1.5" OD 2" 0D 2.5"0D 3" 0D 4" OD

Zestaw uszczelek kompletny ~ EPDM 221-001176 = 221-001176 221-001178 221-001178  221-001180
FKM 221-001177 | 221-001177  221-001179 221-001179  221-001181
HNBR - - 221-003449 221-003449  --

1 Pierscien uszczelniajgcy EPDM 924-085 924-085 924-085 924-085 924-085
FKM 924-083 924-083 924-083 924-083 924-083
HNBR 924-313 924-313 924-313 924-313 924-313

2 tozysko PCFE/wegiel 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002

tozysko 3A SUSTA- 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099
PVDF
Tarcza fozyska 1.4301 221-142.03 | 221-142.03  221-142.03 = 221-142.03 221-142.03

5 O-ring EPDM 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-633 930-633 930-634 930-634 930-863

6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004

7 V-ring EPDM 932-021 932-021 932-024 932-024 932-028
FKM 932-033 932-033 932-035 932-035 932-039
HNBR 932-088 932-088 932-090 932-090 932-100

8** | V-ring EPDM 932-019 932-019 932-023 932-023 932-027
FKM 932-032 932-032 932-034 932-034 932-038
HNBR 932-084 932-084 932-089 932-089 932-099

9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-236.18 | 221-236.08  221-236.09 221-236.10 221-236.11

15 | Grzybek zaworu T_R 1.4404 221-000673 ' 221-000666 221-000650 221-000680 @ 221-000644

16 Grzybek podwojny T_R = 1.4404 221-000676 @ 221-000669 221-000663 221-000679  221-000647

21 Pierécien prowadzacy  Turcite 935-056 935-056 935-042 935-042 935-043
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Zawor dwugniazdowy L_HC

Lista czesci zamiennych — cale OD (kontynuacja)

Poz. Nazwa Materiat 1.5" OD 2" 0D 2.5" 0D 3" OD 4" OD
21  Pierscien prowadzacy MF6 935-117 935-117 935-113 935-113 935-114
3A
43 | Pofgczenie zaciskowe @ 1.4401 221-507.04  221-507.04  221-507.09 221-507.09 221-507.11
KL
46  Polgczenie zaciskowe @ 1.4401 221-507.06 | 221-507.06 @ 221-507.06 @ 221-507.06 221-507.06
KL
65 | Pierscien EPDM 924-305 924-305 924-296 924-296 924-254
uszczelniajacy FKM 924-307 924-307 924-308 924-308 924-309
HNBR 924-333 924-333 924-331 924-331 924-332
72 | O-ring EPDM 930-610 930-610 930-611 930-611 930-611
FKM 930-662 930-662 930-663 930-663 930-663
HNBR 930-646 930-646 930-647 930-647 930-647
73 | Obudowa wycieku 1.4404 221-000665 @ 221-000665 221-000641 221-000641 221-000643
TR
74 | Uszczelka PVDF 221-000522 | 221-000522 221-000523  221-000523 221-000523
zatrzaskowa
94** | V-ring RA EPDM 221-365.07 | 221-365.07 @ 221-365.08 221-365.08 221-365.09
FKM 221-365.10 | 221-365.10 221-365.11  221-365.11 221-365.12
HNBR 221-365.18 | 221-365.18 @ 221-365.20 221-365.20 221-365.19
145 = Detektor wyciekéw 1.4301 221-237.43 | 221-237.43  221-237.43 | 221-237.43 221-237.43
A Naped VARIVENT® Patrz lista czesci zamiennych napedu VARIVENT®
A*  Adapter LFT-R EN AW 221-614.01 | 221-614.01  221-614.01 221-614.01 221-614.01
- 6082
T6
B Gtlowica sterujgca T.VIS Patrz lista czesci zamiennych gtowicy przytgczeniowej T.VIS
Gtlowica sterujgca S Patrz lista czesci zamiennych gtowicy przytaczeniowej S
L Naped dzwigowy T Patrz lista czesci zamiennych napedu dzwigowego T
Smar RIVOLTA F.L.G. MD-2 100 g tuba nie jest dotgczona do zestawu 413-136
uszczelek

** Poz. 7,8 i 94 nie smarowac

A? Jezeli naped jest zamawiany jako cze$¢ zamienna, nalezy dodatkowo zamowic i zamontowac adapter (A*).
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Typ M
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Ersatzteillisten.fm i
Zawor ptuczacy SPV

Zawor ptuczacy SPV
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Zawor ptuczacy SPV
Poz. Nazwa Materiat Typ C* Typ M* Typ C-S*
Zawoér ptuczacy kompl. EPDM 221-464.01 221-464.13 221-464.21
FKM 221-464.06 221-464.18 221-464.22
1 Sitownik SPV PVDF 221-464.03 221-464.03 -
1.4305 - - 221-464.10
2 Obudowa SPV 1.4305 221-464.08 221-464.08 221-464.08
3 Odptyw SPV 1.4301 221-464.05 221-464.09 221-464.05
4 Ttok SPV PVDF 221-464.04 221-464.04 221-464.04
5 Sprezyna dociskowa 1.4310 931-225 931-225 931-225
30 Nakretka kotpakowa 1.4571 933-456 933-456 933-456
31 Pierscien tnacy 1.4571 933-455 933-455 933-455
32 Tuleja oporowa 1.4571 933-382 933-382 933-382
175  O-ring NBR 930-029 930-029 930-029
176  O-ring EPDM 930-677 930-677 930-677
FKM 930-684 930-684 930-684
177 O-ring EPDM 930-678 930-678 930-678
FKM 930-683 930-683 930-683

* Typ C: Standard dla zaworéw C
* Typ M: dla ECO-MATRIX
* Typ C-S: dla zawordw C przy podwyzszonych temperaturach (z sitownikiem metalowym)
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Rysunek wymiarowy

Zawory dwugniazdowe L_SC, L_SL, L_HC, L_HL

Rysunki wymiarowe

Zawory dwugniazdowe L_SC, L_SL,L_HC, L_HL

Tabela z wymiarami

Wymiar DN 40
A 74

C 90

D 110

H 635

K 29

OE 20

oF 38

X 723
Skok 31

DN 50
86

90
110
633
35

20

50
733
35

AE

Wymiar montazowy

[+ ! c

DN65 DN80 DN100 1.5"OD 2"OD
104 119 138 71 83,5
125 125 125 90 90
135 170 210 110 110
643 680 680 636 634
43 50,5 60 27.5 33,8
26 26 26 20 20
66 81 100 34.9 47.6
759 811 830 721 732
35 35 35 22 35

25"0D 3"0OD 4" OD
98 111 135,5
125 125 125
135 170 210
646 684 681
40 46,5 58,8
26 26 26
60,3 73 97.6
756 807 828
35 35 35
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Rysunek wymiarowy -
G=A
Zawory dwugniazdowe L_SC, L_SL, L_HC, L_HL
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Zyjemy wartosciami.
Najwyzsza jakosc¢ - Pasja - Integralnosc - Zobowigzanie - GEA-versity

GEA Group to globalny koncern budowy maszyn, generujgcy miliardowe obroty i posiadajgcy
przedsiebiorstwa operacyjne w ponad 50 krajach. Przedsiebiorstwo powstato w 1881 r. i jest jednym z
najwiekszych dostawcow innowacyjnych instalacji i technologii procesowych. GEA Group jest notowana
w indeksie STOXX® Europe 600.
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