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Wskazowki
bezpieczenstwa

Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Oczyszczacz natryskowy jest przeznaczony do opisanego celu.
Kazde inne zastosowanie wychodzace poza ten zakres jest
uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. GEA Tuchenhagen
nie ponosi odpowiedzialnos$ci za wynikle z tego powodu
szkody; ryzyko ponosi wylacznie uzytkownik.

Warunkiem bezawaryjnej i bezpiecznej eksploatacji myjki jest
wlasciwy transport i magazynowanie oraz prawidtowe
ustawienie i montaz.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez
przestrzeganie warunkow eksploatacji, konserwacji i obstugi
technicznej.

Personel

Personel zajmujacy si¢ obstuga i konserwacja musi posiadac
kwalifikacje wymagane do wykonywania tych prac. Personel
musi zosta¢ pouczony o mogacych si¢ pojawi¢ zagrozeniach
oraz musi zna¢ i stosowa¢ wymienione w dokumentacji
wskazowki dotyczace zagrozenia. Prace przy instalacji
elektrycznej moze wykonywac wytacznie wykwalifikowany
elektryk.

Przerdbki, czesci
zamienne, akcesoria

Samowolne przerdobki lub zmiany majace ujemny wptyw na
bezpieczenstwo oczyszczacza sg zabronione. Zabronione jest
obchodzenia, samowolne usuwanie lub wytaczanie
zabezpieczen.

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne czg¢sci zamienne oraz
dopuszczone przez producenta akcesoria.

Stosowanie w strefach
zagrozonych wybuchem

€

Odnosnie stosowania w strefach zagrozonych wybuchem
obowiazuje oryginalna dodatkowa instrukcja obstugi ,,GEA
Technologia czyszczenia Oczyszczacze statyczne i retraktory
w wersji ATEX”.

Safety Instructions

Designated use

The sprayer is designed exclusively for the purposes described
below. Using the sprayer for purposes other than those
mentioned is considered contrary to its designated use. GEA
Tuchenhagen cannot be held liable for any damage resulting
from such use; the risk of such misuse lies entirely with the
user.

The prerequisite for the reliable and safe operation of the
sprayer is proper transportation and storage as well as
competent installation and assembly.

Operating the cleaner within the limits of its designated use
also involves observing the operating, inspection and
maintenance instructions.

Personnel

Personnel entrusted with the operation and maintenance of the
sprayer must have the suitable qualification to carry out their
tasks. They must be informed about possible dangers and must
understand and observe the safety instructions given in the
relevant manual. Only allow qualified personnel to make
electrical connections.

Modifications, spare parts,
accessories

Unauthorized modifications, additions or conversions which
affect the safety of the sprayer are not permitted. Safety
devices must not be bypassed, removed or made inactive.

Only use original spare parts and accessories recommended by
the manufacturer.

Use in potentially
explosive atmospheres

€

The Supplementary Operating Instructions ,,GEA Cleaning
Technology Static cleaners and retractors ATEX Version*
apply to the use in potentially explosive athmospheres.
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Przytacze elektryczne

Gdy oczyszczacz natryskowy z elektrycznymi gtowicami
przytaczeniowymi i inicjatorami jest stosowany w strefach
zagrozonych wybuchem, dozwolone jest uzywanie tylko
nadajacych sie do tego urzadzen elektrycznych. Firma GEA
Tuchenhagen oferuje nadajace si¢ do tego glowice
przylaczeniowe i inicjatory.

Uzytkownik musi zapewni¢ poprawne podiaczenie i
bezpieczne utozenie kabli.

Uziemienie / fadunek
elektryczny

Zbiorniki i1 rurociggi muszg by¢ uziemione. Uzytkownik musi
zapewnié, zeby oczyszczacz natryskowy miat taki sam
potencjal, jak zbiornik.

Wszystkie przewodzace elementy instalacji musza by¢
uziemione (elektrostatycznie).

Czyszczenie

Podczas czyszczenia ptyny muszg by¢ caty czas
odprowadzane, aby nie tworzyly si¢ w ptynie tadunki
elektrostatyczne, ktore mogg si¢ kumulowacd.

Maksymalne ci$nienie czyszczenia nie moze zostac
przekroczone.

Oczyszczacz natryskowy moze by¢ uzywany tylko z takimi
ptynami czyszczacymi i tylko w takich mediach, na ktore
wszystkie stosowane materialy sa wystarczajaco odporne.
Materiaty uszczelek musza by¢ zawsze dobrane do rodzaju i
temperatury medium czyszczacego.

Electrical connection

If the sprayer to be used in potentially explosive atmospheres
is equipped with electrical control modules or proximity
switches, such equipment must be suitable for use in
hazardous zones. GEA Tuchenhagen offers suitable control
modules and proximity switches.

The user takes care that the motor is correctly connected and
the cables are routed safely.

Grounding / electrical
charging

Tanks and pipes must be grounded. The user is obliged to
make sure that the sprayer is at the same potential as the tank.

All conductive parts of the plant must be (electrostatically)
grounded.

Cleaning

During cleaning, the liquids must be removed in order to
avoid dangerous electrostatic charges which could accumulate
in the liquid.

The maximum cleaning pressure must not be exceeded.

Before operating the sprayer, make sure that the materials are
sufficiently resistant against the cleaning solutions and media
in contact with the cleaner.

Always use adequate sealing materials for the type and
temperature of the cleaning medium.
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Zobojetnianie

W przypadku panujacej w zbiorniku atmosfery wybuchowej

oraz przy wymiarach zbiornika przekraczajacych $rednice 3 m

np. gaz obojetny moze by¢ wprowadzany tylko w taki sposob,
aby nie powstawata mgietka ani produkt sublimacji. Mokra
para i CO2 nie nadajg sie. Odpowiedni jest np. azot lub gazy
szlachetne. Gaz obojetny nie moze zawiera¢ cial statych i
musi by¢ powoli wprowadzany przez mozliwie duze otwory.

Przepisy ogdlne
Uzytkownik jest zobowigzany do eksploatacji wylacznie

0Czyszczaczy W nienagannym stanie.

Obok wskazbéwek zawartych w niniejszej dokumentaciji
obowiazuja takze

- odpowiednie przepisy BHP
- ogolnie przyjete reguly bezpieczenstwa technicznego
- przepisy obowiazujace w kraju uzytkowania

- wewnatrzzaktadowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy.
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Inerting

If the atmosphere in the tank is potentially explosive and if
the tank dimensions exceed a diameter of 3 m, make sure
when introducing inert gas that no mist or sublimate is
formed. Wet steam and CO; are not suitable. Nitrogen and
noble gases, for instance, are suitable. The inert gas should
be free of solids and be introduced slowly through
sufficiently large openings .

General instructions

The user is obliged to operate the sprayer only when it is in
good working order.

In addition to the instructions given in the operating manual,
please observe the following:

- relevant accident prevention regulations
- generally accepted safety regulations
- regulations effective in the country of installation

- working and safety instructions effective in the user's plant.



Wyréznienie wskazéwek
bezpieczenstwa w
instrukcji obstugi

Odpowiednie wskazoéwki bezpieczenstwa sa umieszczone
bezposrednio przed instrukcja postgpowania. Sg one
wyrdznione symbolem zagrozenia i stowem sygnatowym.
Nalezy bezwzglednie czytac teksty umieszczone obok tych
symboli i stosowac si¢ do nich. Dopiero po tym mozna przejsé
do dalszego tekstu i zaczaé uzywanie oczyszczacza.

Marking of safety
Instructions in the
operating manual

Special safety instructions are given directly before the
operating instructions. They are marked by the following
symbols and associated signal words.

It is essential that you read and observe the texts belonging to
these symbols before you continue reading the instructions and
handling the sprayer.

Symbol Stowo Znaczenie Symbol Signal word Meaning
sygnatowe
NIEBEZPIECZ Bezposrednio grozace DANGER Imminent danger, which may
ENSTWO niebezpieczenstwo, ktore cause severe bodily injury or
A moze skutkowaé¢ powaznymi A death.
obrazeniami ciata lub
$miercia.
OSTROZNIE Niebezpieczna sytuacja, ktora CAUTION Dangerous situation, which may

moze skutkowa¢ lekkimi
obrazeniami ciala lub
szkodami materialnymi.

A

cause slight injury or damage to
material.

A

Podczas prac w strefach
zagrozonych wybuchem
nalezy bezwzglednie
stosowac si¢ do wskazowek
dotyczacych uruchomienia i
konserwaciji.

&

When working in potentially
explosive atmospheres, strictly
observe the instructions for
commissioning and maintenance

&

Pozostate znaki

Further symbols

iInformacyjne
Znak Znaczenie Symbol Meaning
¢ Kroki robocze i obstugi, ktore musza by¢ ¢ Process / operating steps which must be
wykonane w podanej kolejnosci. performed in the specified order.
HINWEIS Informacja dotyczaca optymalnego NOTE Information about the optimum use of the
stosowania oczyszczacza natryskowego sprayer.
zestawienie og6lne General enumeration
miejsca wymagajace smarowania points to be lubricated
Ay A

Zakres zastosowania

Oczyszczacz natryskowy In-Line to wsuwana glowica
czyszczaca przeznaczona do stosowania w przemysle
farmaceutycznym, chemicznym, kosmetycznym, mlecznym i
SpoZywczym.

Urzadzenie stuzy do czyszczenia rur, kanatow, zbiornikow i

Designated Use

The in-line sprayer equipped with a mobile spray ball is
designed for applications in the pharmaceutical, chemical,
cosmetic, dairy and food processing industry for inside
cleaning of pipes, channels, tanks and tank internals such as
agitators.
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mieszadet.

Stosowanie oczyszczacza w polaczeniu z substancjami o Using the In-Line Sprayer in connection with substances which
wysokim potencjale zagrozenia zdrowotnego, np. za sprawg present a serious health hazard, such as dangerous viruses,
niebezpiecznych wiruséw, bakterii, substancji toksycznych, bacteria or toxic substances, is not in keeping with the intended
jest niezgodne z przeznaczeniem. use.
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Transport i
magazynowanie

Kontrola dostawy

Przy przyjmowaniu dostawy oczyszczacza nalezy sprawdzié,

czy

- 0znaczenie typu i numer seryjny na tabliczce znamionowej
pokrywaja si¢ z danymi podanymi w dokumentach dot.
zamdwienia i dostawy,

- wyposazenie jest kompletne a wszystkie czgéci sg w
nienagannym stanie.

Widoczne zewnetrzne uszkodzenia transportowe i/lub

brakujace opakowania nalezy poda¢ wykonujacemu dostawe

spedytorowi natychmiast na licie przewozowym. Odbiorca

musi natychmiast zglosi¢ pisemnie regres wobec spedytora

oraz poinformowa¢ GEA Tuchenhagen o zdarzeniu. Szkody

transportowe, ktorych nie widaé od razu, nalezy

zareklamowac u spedytora w ciggu 6 dni.

Szkody zgloszone pdzniej obcigzajg odbiorce.

Masy

Transport and
Storage

Checking the
consignment

On receipt of the sprayer check whether the

- type and serial number on the type plate correspond to the
data in the order and delivery documents and

- the equipment is complete and all components are in good
order.

The forwarding agent must immediately be notified of any

transport damage detectable from the outside and / or missing

packages (confirmation on the consignment note). The

consignee shall take recourse against the forwarding agent

immediately in writing and inform GEA Tuchenhagen

accordingly.

Transport damages which cannot be recognized immediately

shall be brought to the forwarder's notice within 6 days. Later

claims on damages shall be born by the consignee.

Weights

Rozmiar Ciezar (kg) Size Weight (kg)
DN 25 6 DN 25 6
ISO 25 6 ISO 25 6

Transport

A NIEBEZPIECZENSTWO

Jednostki opakowaniowe / oczyszczacz natryskowy mozna
transportowac wylacznie za pomocg przeznaczonych do tego
celu dzwigdw i elementéw chwytajacych. Stosowac si¢ do
piktograméw umieszczonych na opakowaniu.

Urzadzenia nalezy transportowac ostroznie, aby unikng¢
szkod powstatych wskutek uzycia sity lub nieostroznego
zatadunku lub wytadunku.

Podczas pracy z oczyszczaczem natryskowym stosowac
rekawice robocze. Kroéce rurowe o ostrych krawedziach
muszg mie¢ kotpaki ochronne, ktére nalezy zdja¢ dopiero przy
montazu.

Magazynowanie

Oczyszczacze nalezy przechowywac w suchym
pomieszczeniu, chronigc je przed wptywem czynnikow
zewngetrznych.

Jesli podczas transportu lub magazynowania oczyszczacz
natryskowy byt narazony na temperatury < 0°C, w celu
zabezpieczenia przed uszkodzeniem nalezy go przechowaé
przez pewien czas w suchym miejscu.

Przed wszelkimi pracami z i przy urzadzeniu (demontaz
korpusu/wysterowanie napedow) zalecamy przechowywanie
0czyszczacza przez 24 h w temperaturze > 5°C, aby mogty

Transport

A DANGER

For transport of the package units / sprayer only use suitable
lifting gears and slings. Observe the instruction symbols on
the package and on the sprayer.

Handle the sprayer with care to avoid damage caused by
shock or careless on- and unloading.

Wear protective gloves when handling the In-Line Sprayer.
Sharp pipe sockets must be covered with protecting caps
which may only be removed for installation.

Storage

Store the sprayer in a dry place and protect it against external
conditions.

In the case that during transport or storage the sprayer was
exposed to temperatures < 0°C, it must be stored in a dry
place against damage.

We recommend, prior to any handling (dismounting the

housings / activation of actuators) an intermediate storage of
24 h at a temperature of > 5 °C so that any ice crystals formed
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wyparowac ew. krysztalki lodu powstate wskutek by condensation water may melt.
zamarznigcia skroplin.
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Budowa i dziatanie Design and Function

potozenie zamkniete / closed position potozenie otwarte / opened position

[y

34

10

Budowa

B 1 Glowica przytaczeniowa T.VIS

B 2 Glowica przytaczeniowa ECOVENT

C Mocowanie inicjatora

B1

61

140

55

43

402
43

249
420

401

Design

B 1 Control module T.VIS
B 2 Control module ECOVENT
C Proximity switch holder

1 PierScien uszczelniajacy 1 Seal ring

2 Lozysko 2 Bearings

3 Tarcza uszczelniajaca 3 Seal disk

4 Pierscien zamykajacy 4 Locking ring

7 Pierscien V AX 7 V-ring AX

9 Tuleja dystansowa 9 Lantern
15 Gorna cze$¢ grzybka zaworu 15 Upper valve disk
34 Pierscien pasowy 34 Seat ring

43 Pierscien sktadany z potaczeniem
zaciskowym
55 Odpowietrzenie
61 Przylacze pneumatyczne
249 Kulka natryskowa
140 Naped IS
401 Obudowa V1
402 Obudowa V2
420 Przytacze obudowy

43 Hinged clamp / clamp connection

55 Vent

61 Air connection
249 Spray ball
140 Actuator IS
401 Housing V1
402 Housing V2
420 Housing flange
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Dziatanie

A OSTROZNIE

Po przerwaniu zasilania
elektrycznego, pneumatycznego

Function

A CAUTION

After disconnecting the
power, air or cleaning agent

lub w $rodek czyszczacy nalezy

supply, it must be ensured

upewni¢ si¢, Ze niezamierzone
wlaczenie si¢ oczyszczacza nie

8

/@ that no hazardous situations

~_ j are caused if the cleaner is

spowoduje zagrozenia. Na taki

L /]

®
)

wypadek musza by¢
przewidziane odpowiednie
urzadzenia zapobiegajace
ponownemu wigczeniu si¢
0CzyszcCzacCza.

Oczyszczacz natryskowy In-
Line jest urzadzeniem
stacjonarnym. Rozpyla on ptyn
CZySZCZaCy przez wysuwang
kule natryskowa. Ruch skokowy

operation.

Suitable devices which
prevent restarting must be
provided for this purpose.

cj)) inadvertently set into

The in-line sprayer is a
stationary cleaner that sprays
the cleaning liquid using a
mobile spray ball. The stroke
movement is effected by a

jest wykonywany dzieki
nap¢dowi pneumatycznemu.

Przed otwarciem
(zasterowaniem) oczyszczacza w

przewodzie CIP musi by¢ juz
wytworzone ci$nienie

pneumatic actuator.

Before the cleaner moves to
its open (actuated) position,
sufficient cleaning pressure
must be available in the CIP

czyszczenia. Dzigki temu
zapewnione jest
samoczyszczenie urzadzenia
czyszczgcego. Dzigki temu przy
uruchamianiu urzadzenie samo
si¢ oczyszcza.

Podane wartosci przeplywow i
zasiggu czyszczenia opierajg si¢
na probach z woda 20°C.
Zasiggi czyszczenia musza
zostac okreslone przez
uzytkownika dla stosowanych

pipe. In this way self-cleaning
of the cleaning unit is given
as soon as the cleaner starts
running.

The specified flow rates and
spraying ranges are based on
tests with water of 20 °C. The
user must ascertain on his
own the specific spraying
ranges for the cleaning media

mediow czyszczacych oraz
warunkow stosowania.

he uses and prevailing
operating conditions.

Wartosci przeptywu / Flow rates

Cisnienie medium czyszczacego na wlocie do 15 1,8 2,0 2,2 25
oczyszczacza [bar]

Pressure of the CIP-medium at the sprayer inlet [bar]

Przeptyw / flow rate B 0,6 [m3/h] 2,9 3,2 3,4 3,5 3,8
Przeptyw / flow rate B 0,8 [m3/h] 42 4.6 48 51 5,4

Zasiegi czyszczenia

Kula natryskowa jest dostgpna w dwoch wersjach. Roznig si¢
one wielko$cig otworu natryskowego.

Kula natryskowa B 06 z otworem o wielkosci 0,6 mm jest
stosowana przede wszystkim przy czyszczeniu rur, ale nadaje
si¢ takze do uzycia w zbiornikach o maks. $rednicy 2000.
Kula natryskowa B 08 z otworem o wielkosci 0,8 mm nadaje
si¢ do uzycia w zbiornikach o maks. $rednicy 3000 oraz
mieszadtach oraz do zastosowan, gdzie wystepuja wigksze

przeptywy.
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Spraying range

Two types of spray balls are available which differ in their
size of the spray bore.

Spray ball type B 06 with bores of 0.6 mm is mainly used for
pipe cleaning, but is also suitable for cleaning tanks up to D
2000.

Spray ball type B 08 with bores of 0.8 mm is suitable for
tanks up to D 3000 and agitators and for applications with
higher flow rates.
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Zbiornik z mieszadiem Agitator tank

Zalecana Recommended
Kula natryskowa B 08, Spray ball B 08
maks. §rednica zbiornika 3000 mm Tank diameter 3000 mm max.
Do czyszczenia zbiornika oraz gornej strony mieszadta For cleaning the tank and the upper part of the agitator either
przewidziane sg kule natryskowe lub myjki strumieniowe. spray ball or rotating jet cleaner may be used.
Zasieg czyszczenia / Spraying range [mm] A B w1 w
Otwor natryskowy / spray bore 0,6 mm maks. 1000 maks. 1200 48° 34°
Otwor natryskowy / spray bore 0,8 mm maks. 1500 maks. 1500 48° 34°
A

-3
p—

BEEiE

e

Lol
P

,
I I

=

iy

Rura poziomo, myjka zamontowana od gory
Pipe horizontal, cleaner installed from the top

C D

f* e ol Cisnienie Kréciec wejsciowy Obudowa /
Pressure inlet socket housing: p=1,8...2,5
bar zalecane ci$nienie / recommended pressure: 2 bar

Kat nachylenia rury / Pipe inclination angle
Kat w zakresie 0 ...3° uwzglgdniony
Angle of 0 ...3° taken into consideration

*
o Zasieg czyszczenia [mm] C D
ol o .
<t o Spraying range [mm]

7777777777777777777777777777777777777777777777 o' E Otwor natryskowy / spray bore B 800 800

n > 0,6 mm
E 2 Otwor natryskowy / spray bore B 800 800
A s 0,8 mm

¥
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Rura poziomo, myjka zamontowana z boku (90°),
Pipe horizontal, lateral installation of the cleaner (90°)

Cisnienie / Pressure
p=18..25bar
zalecane cisnienie | recommended pressure: 2 bar

Kat nachylenia rury / Pipe inclination angle
Kat w zakresie 0 ...3° uwzgledniony
Angle of 0 ...3° taken into consideration

Zasieg czyszczenia [mm] E F
Spraying range [mm)]

Otwor natryskowy / spray bore 0,6 mm 700 700
Otwor natryskowy / spray bore 0,8 mm 700 700

¥
[Y
.

DN150 - 400
@ rury/ Pipe@

Rura pionowo, myjka zamontowana z boku
Pipe vertical, lateral installation of the cleaner

Cisnienie / Pressure
p=18..25bar
zalecane cisnienie | recommended pressure: 2 bar

Zasieg czyszczenia [mm] G H
Spraying range [mm]

Otwor natryskowy / sp ray bore 0,6 mm 2000 300
Otwor natryskowy / sp ray bore 0,8 mm 2500 700
14

@ rury / Piped
DN150 - 400

PO |
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Zbiornik, myjka zamontowana od gory
Tank, cleaner installed from the top

Cisnienie / Pressure
p=18..25bar
zalecane ci$nienie / recommended pressure: 2 bar

o S
O ro
L W4

Zasieg czyszczenia / Spraying range [mm] M N Cc2 w
Otwor natryskowy / spray bore 0,6 mm 900 900 2000 90°
Otwor natryskowy / spray bore 0,8 mm 900 900 2500 90°
Zbiornik, myjka zamontowana od dotu
Tank, cleaner installed from the bottom
Cisnienie / Pressure
p=18..25bar . . ‘
zalecane cisnienie | recommended pressure: 2 bar pNd W3 .

™ a L’

@)

A
K X L R

Zasieg czyszczenia / Spraying range [mm)] K L C1 W3
Otwor natryskowy / sp ray bore 0,6 mm 900 900 800 98°
Otwor natryskowy / sp ray bore 0,8 mm 900 900 800 98°

Montaz i Installation and
uruchamianie commissioning

A OSTROZNIE A CAUTION

Aby unikna¢ ryzyka zgniecenia przy wsuwaniu i wysuwaniu To prevent a risk of crushing when the cleaning head is
glowicy czyszczacej, nie wolno uruchamia¢ oczyszczacza retracted / advanced, the In-Line Sprayer must not be
natryskowego In-Line, gdy jest wymontowany. activated in disassembled condition.

Nie wktadac rak w okienko latarni! Do not reach into the lantern window!
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Do montazu oczyszczacza natryskowego stuza rozne
przytacza na obudowie.

A OSTROZNIE

Oczyszczacz natryskowy IS nalezy montowac w rurociagu
tylko z odtagczanymi potaczeniami, poniewaz obudowa musi
zosta¢ rozmontowana na czas montazu/demontazu.

WSKAZOWKA

Przy wspawywaniu przylacza
obudowy T do zbiornika
nalezy stosowac si¢ do
instrukcji spawania oraz

Different types of housing connections are available for the
installation of the sprayer

A CAUTION

Always use detachable connections for installing the sprayer 1S
into the pipe, because the housing must be removed for
assembly / disassembly.

NOTE

When welding the housing
flange T into the tank,
observe the annexed welding
instructions and the

arkusza wymiarowego z Montaz w zbiorniku: przylacze obudowy T dimension sheet.
zalacznika. For tank installation: Housing connection T

Aby zapewni¢ wspawanie
przytacza obudowy T do
zbiornika w miar¢

For stress-free welding of the
housing connection T into the
tank wall, adhere to the data
indicated in the table below

mozliwos$ci bez skrzywien,

nalezy stosowac si¢ do
danych zawartych w

(wall thickness of the tank in
proportion to the tank

ponizszej tabeli (grubosé¢

diameter @Dmin).

$cianki zbiornika s w
zaleznosci od srednicy

For bigger wall thickness, use
the housing connection I1S/T.

zbiornika @Dmin). Przy

wigkszych grubos$ciach g
$cianki nalezy zastosowaé
przytacze obudowy IS/T. ‘1?
s (mm) @Dmin (MmM) ﬁ s (mm) @Dmin (MmM)

3 1300 S 3 1300

4 1610 1 4 1610

5 2100 5 2100

6 3000 T 6 3000
Przytacze obudowy IS/T jest - @D > The housing connection IS/T
stosowane do zbiornikéw o is used in tanks with wall
grubosci blachy wiekszej, niz thicknesses bigger than the
podana w tabeli. figures specified in the above

table.

WSKAZOWKA Montaz w zbiorniku: przytagcze obudowy IS/T NOTE
Przy wspawywaniu przylacza For tank installation: Housing connection IS/T When welding the housing
obudowy IS/T do zbiornika Tank 600 ... 3000 mm flange 1S/T into the tank,

nalezy stosowac si¢ do
instrukcji spawania oraz
arkusza wymiarowego z
zatacznika.

Przytacze obudowy IS/T jest
wsuwane w ptaszcz obudowy
az do oznaczenia rowkiem,
dopasowywane i zespawane.

16

observe the annexed welding
instructions and dimension
sheet.

The housing connection IS/T
is inserted into the tank shell
up to the marking groove
where it is aligned and
welded.
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Przytacze obudowy IS jest
dostosowane do rur DN 200.

WSKAZOWKA

Przy wspawywaniu przylacza
obudowy IS do rurociggu DN
200 nalezy stosowac si¢ do
instrukcji spawania z
zatacznika.

Przy montazu w rurociggach
0 promieniu od 160 do 400
mm stosowane jest przylacze
obudowy IS/ROH.

Promien rurociagu jest
wykonywany przez
uzytkownika. W tym
zakresie nalezy stosowac si¢
do arkusza wymiarowego z
zatgcznika.

* Montaz zalecany od DN
150

Montaz rurociggach DN 200 / przytacze obudowy IS
For pipe installation DN 200 / Housing connection IS

Montaz rurociagach 160 - 400 mm / przylacze obudowy IS/ROH
For pipe installation 160 - 400 mm / Housing connection IS/ROH

In-Line /in-line*
Montaz w rurociggach od DN 80 - DN 150 + 6" IPS

For installation into pipes as of DN 80 - DN 150 + 6" IPS

2023-09 « Oczyszczacz natryskowy 1S/Sprayer IS

The housing connection IS is
adapted for pipe DN 200.

NOTE

For welding the housing
flange IS into the pipe DN
200, observe the annexed
welding instructions.

For installation into pipes of
160 to 400 mm radius, the
housing connection IS/ROH
is used.

The user must ascertain the
pipe radius by taking the
annexed dimension sheet into
consideration.

* Installation recommended
as of DN 150
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Przytacze pneumatyczne

Montaz weza powietrza
Bez glowicy przylagczeniowej

WSKAZOWKA

Dla optymalnego osadzenia w przytgczu pneumatycznym
nalezy docina¢ przewody pneumatycznie pod katem prostym
przy uzyciu noza do wezy.

* Wylaczy¢ zasilanie spr¢zonym powietrzem.

* Wsuna¢ waz powietrza w przylacze powietrza (61)
napedu.

* Ponownie wlaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Z gtowica przytaczeniowa

* Podlaczy¢ weze powietrza zgodnie z instrukcjg obstugi
glowicy przylaczeniowe;.

Przylacze elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Prace elektryczne moga by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowany personel. Przed kazdym podtaczeniem
elektrycznym sprawdzi¢ dozwolone napigcie robocze. Przy
uktadaniu przewodow elektrycznych nalezy wykluczyé
miejsca, w ktérych moglyby si¢ one przecierac i zatamywac.
W razie potrzeby uzy¢ dodatkowych tulei ochronnych.

Z gtowica przytaczeniowa T.VIS

* Oczyszczacz natryskowy podiaczy¢ elektrycznie wg
instrukcji obstugi glowicy przytaczeniowe;.

WSKAZOWKA

Czujniki sg ustawiane fabrycznie.

Transport i montaz moga przyczynic si¢ do zmiany ustawien,
moze wigc zaj$¢ koniecznos¢ ponowne;j kalibracji (patrz
instrukcja obstugi glowicy przylaczeniowej).
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Pneumatic Connections

Installing the air hose

Without control module

NOTE
To ensure optimum fit in the air connector, the pneumatic
hoses must be cut square with a hose cutter.

» Shut-off the compressed air supply.

« Push air hose into the air connection (61) of the actuator.

» Re-open the compressed air supply.

With control module

» Connect air hoses according to the operating instructions
Control module.

Electrical Connections

A DANGER

Only allow qualified personnel to carry out electrical work.
Prior to making electrical connections, check the maximum
permissible operating voltage.

Electrical lines must be routed in such a way that no
abrasion marks or kinks are produced. Use additional
protective covers if required.

With control module T.VIS

» Make the electrical connection for the sprayer in
accordance with the operating instructions for the
Control module.

NOTE

Sensors are adjusted at factory.

Due to transport and installation the adjustment may alter
and may need re-adjustment (see operating instructions
Control Module).
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Kalibracja czujnikow w gtowicy
przytaczeniowej

grzybek zaworu w potozeniu zamknietym

- oczyszczacz natryskowy nie uruchomiony

WSKAZOWKA
Obrdt w prawo $ruby nastawczej (1) porusza czujnik do gory,
obrét w lewo do dotu!

A OSTROZNIE

Wystepuje niebezpieczenstwo nadmiernego przykrgcenia
sruby nastawczej (1)! Dlatego $rubg nastawcza (1) nalezy
porusza¢ tylko z maks. momentem obrotowym 0,3 Nm do
gornego lub dolnego punktu mocowania czujnika.

Ustawienie wstepne
* Odkreci¢ srube ustalajaca (2).

* Obroci¢ $rubg nastawcza (1)
czujnika S1, az dioda A na
module zalaczajacym
zaswieci si¢ na zielono.

» Ustawi¢ czujnik za pomocg

Rys.: Glowica przylaczeniowa bez

I11.:  Control module shown w.o.

Adjusting the sensors in the

control module
closed position of the valve disk
- Sprayer non-actuated

NOTE
Clockwise rotation of the setting screw (1) moves the sensor
upwards, anti-clockwise rotation downwards. !

A CAUTION

There is a risk of overwinding the setting screw (1)! Therefore
turn the setting screw (1) with a torque of 0.3 Nm max. up to
the upper or down to the lower limit stop of the sensor.

Presetting

« Slacken the locking screw(2).

+ Turn setting screw (1) of the
sensor S1 until light emitting

diode A at the interface

$ruby nastawczej (1)

W kierunku gornej krawedzi
przetaczajacej (4) okna
przetaczania (3), az dioda
zgasnie.

Ustawianie punktu
przetaczania

* Obroci¢ $rubg nastawcza (1)
w lewo, az dioda za$wieci si¢
na zielono. Nastepnie obrocié
srube nastawczg (1) dalej o

module shines green

» Move sensor using the setting
screw (1) in the direction of
the upper switching edge (4)

of the switching range (3)
until the diode goes out.

Setting the switch point

» Turn the adjuster screw (1)

counterclockwise until the

jeden obrét w lewo. Dioda
A na module zalaczajacym
$wieci na zielono.

* Dokreci¢ $rubg ustalajaca (2).
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LED lights up green. Then
turn the adjuster screw (1)
counterclockwise another
turn. Light emitting diode A
at the interface module shines

green.

 Tighten the locking screw (2).
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pozycji koncowej grzybka zaworu
- oczyszczacz natryskowy uruchomiony

A OSTROZNIE

Jesli oczyszczacz natryskowy jest zatgczany w celu

ustawienia czujnika lub sprawdzenia funkcji przetaczania,

W oczyszczaczu nie moze by¢ zadnych czynnikow.

» Ustawi¢ grzybek zaworu w dolnym potozeniu krancowym
przez zataczenie elektryczne lub przestawienie r¢czne
zaworu pilotowego Y 1. (p. rozdz. ,,Uruchomienie™)

Ustawienie wstepne

Odkrecic $rube ustalajaca
).

Obroci¢ srube nastawcza
(1) czujnika S2, az dioda B
na module zalagczajacym
zaswieci si¢ na z6lo.

Ustawi¢ czujnik za pomoca
sruby nastawczej (1)

w kierunku dolnej krawedzi
przelaczajacej (4) okna
przetgczania (3), az dioda
zgasnie.

Ustawianie punktu
przetaczania

20

Obrocié srube nastawcza
(1) w prawo, az dioda
zaswieci si¢ na z6lo.
Nastepnie obroci¢ Srubg
nastawczg (1) dalej o jeden
obr6t w prawo. Dioda
$wiecagca B na module
zalaczajacym $wieci na
zotto.

Dokrecié $rube ustalajaca
(2).

Anulowac¢ zalaczanie
zaworu pilotowego Y1.
Grzybek zaworu przechodzi
do potozenia
spoczynkowego. Dioda B
z6tta gasnie, a dioda

A $wieci na zielono.

Sprawdzi¢ dzialanie funkcji
komunikatu zwrotnego
przez zataczenie
oczyszczacza
natryskowego.

for the actuated position of the valve disk
- Sprayer main stroke actuated

A CAUTION

When actuating the valve for adjusting the sensor or for

checking the switching function, make sure that no media are

inside the sprayer.

» Move the valve disk to the lower position either by
electrical or manual actuation of the solenoid valve Y1 (see
chapter,,Commissioning")

Presetting

+ Slacken the locking screw
).

» Turn setting screw (1) of
the sensor S2, until light
emitting diode B at the
interface module shines
yellow.

* Move sensor using the
setting screw (1) in the
direction of the lower
switching edge (4) of the
switching range (3) until
the diode goes out.

Setting the switch
point

» Turn the adjuster screw
(1) clockwise until the
LED lights up yellow.
Then turn the adjuster
screw (1) clockwise
another turn. Light
emitting diode B at the
interface module shines
yellow.

U » Tighten the locking screw
(2).

» Deactivate solenoid valve
Y1. Valve disk moves
into the non-actuated
position. LED B yellow
goes out and LED A
green switches on.

+ Check feedback function
by actuating the valve.
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Z glowicqa przytagczeniowa
ECOVENT

* Oczyszczacz natryskowy podiaczy¢ elektrycznie wg
instrukcji obstugi glowicy przytaczeniowe;.

Kalibracja inicjatora

WSKAZOWKA

Inicjatory sg ustawiane fabrycznie.

Transport i montaz moga przyczynic si¢ do zmiany ustawien,
moze wigc zaj$¢ konieczno$¢ ponownej kalibracji (patrz
instrukcja obstugi gtowicy przylaczeniowej).

» Ustawi¢ oczyszczacz natryskowy w zadanym potozeniu
krancowym.

¢ Odkreci¢ nakretke kontrujaca.

Ustawienie wstepne Myjka zamknieta

Sprayer position closed
Myjka otwarta

* Obrdci¢ srube nastawcza '
(1) inicjatora, az okno |
przetagczania (3) znajdzie |
si¢ posrodku krzywki !
sterujace;. |
(dioda $wieci si¢) |
|
|
|
|

Myjka zamknieta

* Obroci¢ srubg nastawcza
(1) inicjatora, az okno
przetagczania (3) znajdzie M ‘
si¢ ponizej rowka A/
przetaczania. 3 |
(dioda $wieci si¢) !

e |

Myjka zamknieta
Ustawianie punktu Sprayer position closed
przetaczania

» Ustawi¢ inicjator za
pomocg $ruby nastawczej
(1) w kierunku krawedzi
przelaczania (4), az dioda

zgasnie. i
1
(1) 0 1 obr6t z powrotem. dh—2

(dioda $wieci sie)

Loy
3

* Dokreci¢ nakretke

!

|

|

|

* Obroci¢ $rubg nastawcza |
|

|

kontrujaca (2). |
|

_-—r__ 4:n
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With control module ECOVENT

» Make the electrical connection for the sprayer in accordance
with the operating instructions for the Control module.

Adjusting the proximity switch

NOTE

Proximity switches are adjusted at factory.

Due to transport and installation the adjustment may alter and
may need re-adjustment (see operating instructions Control
Module).

« Set the sprayer to the intended actuated position.

 Slacken the counter nut.

Myjka otwarta Presetting
Sprayer position opened
Sprayer position opened

”/ I« Turnthe adjusting screw
2 (1) until the signalling

_]/4 3 zone (3) is positioned in

L ' the middle of the contact

—-1— cam.

(LED on)

|

|

! Sprayer position closed

| » Turn the adjusting screw
- | (1) until the signalling

|

|

|

|

|

zone (3) is positioned
under the groove in the
switch bar.

(LED on)

Myjka otwarta
Sprayer position opened Setting the switchpoint

I~  Turn the sensor with the
the adjusting screw (1) in
direction of the switching
edge (4) until the LED
goes out.

2

|

|

|

!  Turn the adjusting screw
| (1) back by 1 turns.
i (LED on)

|

|

|

|

|

+ Tighten the counter nut

Q).
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Bez glowicy przytaczeniowej

» Jesdli sg stosowane czujniki zblizeniowe, musza one zostaé
poprawnie okablowane elektrycznie.

WSKAZOWKA

Inicjatory sg ustawiane fabrycznie.

Transport i montaz moga przyczyni¢ si¢ do zmiany ustawien,
moze wigc zajs¢ konieczno$¢ ponownej kalibracji.

Kalibracja inicjatora

Myjka zamknieta

e Odkreci¢ nakretke
kontrujacg (3) oraz w razie

potrzeby nakretke (4).

Without control module

« If proximity switches are used, they must be properly wired.

NOTE

Proximity switches are adjusted at factory.

Due to transport and installation the adjustment may alter and
may need re-adjustment.

Adjust the proximity switch

Sprayer position closed

Loosen counter nut (3) and
if required, unscrew the nut

(4).

Ustawic¢ o$ srodkowsa

Position center line of the

inicjatora (2.1) pod
krawedzig przetaczajaca (6).
Nastepnie nakretka (4)
ustawi¢ odstep (a) miedzy
inicjatorem (2.1) a gléwka
drazka sterowniczego (5) na
0,5 do 1,5 mm tak, aby
zaswiecita si¢ dioda LED
(2.2).

proximity switch (2.1)
above the switching edge
(6). Then set distance (a)
between proximity switch
(2.1) and the head of the
switching rod (5) to 0.5 to
1.5 mm using nut (4) so that
the LED (2.2) hardly shines.

—
[
* Dokrecié¢ nakretke ,
kontrujaca (3). )E ]
Myjka otwarta R

* Przez zalaczenie ustawic¢
0czyszczacz W pozycji
otwartej.

Odkrecié¢ nakretke
kontrujacg (3) oraz w razie
potrzeby nakretke (4).

Ustawi¢ o$ srodkowg
inicjatora (1.1) nad
krawedzig przetaczajaca (6).
Nastepnie nakretka (4)
ustawic odstegp (a) migdzy

 Tighten counter nut (3).

Sprayer position opened

 Activate the cleaner to
move into the opened
position.

 Loosen counter nut (3) and

™~ if required, unscrew the nut
(/:QL (4).
P
C \\ » Position center line of the

proximity switch (1.1)
above the switching edge
(6). Then set distance (a)
between proximity switch

inicjatorem (1.1) a gtéwka
drazka sterowniczego (5) na
0,5 do 1,5 mm tak, aby

(1.1) and the head of the
switching rod (5) to 0.5 to
1.5 mm using nut (4) so that

zaswiecita si¢ dioda LED

the LED (1.2) hardly shines.

(1.2).

Dokreci¢ nakretke 1.1

kontrujaca (3).

Wykonujac funkcje OTW-
ZAM oczyszczacza
natryskowego sprawdzi¢
dziatanie inicjatorow
(funkcja LED).
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Tighten counter nut (3).

Check the function of the
proximity switches by ON-
OFF switching of the
sprayer.

(Function LED)
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Uruchomienie Commissioning

Make sure that no foreign materials are enclosed in the
system.
« Actuate the sprayer once by applying compressed air.

» UpewniC sig, ze w systemie nie znajduja si¢ zadne obce .
przedmioty.

* Przez podanie sprezonego powietrza raz zatgczy¢
oczyszczacz natryskowy.

* Przed pierwszym uzyciem z produktem wyczysci¢ uktad « Prior to the first product run, clean the pipe system.
rurociagow.
* Podczas uruchamiania regularnie sprawdzac, czy w + During commissioning, regularly check the seals for

zadnych uszczelnionych miejscach nie ma wyciekow.
Wymienié¢ uszkodzone uszczelki.

leakage. Replace defective seals.

Malfunction, Cause,
Remedy

A CAUTION

In the event of malfunctions immediately deactivate the
sprayer and secure it against inadvertent reactivation. Defects
may only be rectified by qualified personnel observing the
safety instructions.

Usterka, przyczyna,
usuniecie

A OSTROZNIE

W przypadku zakldcen dziatania natychmiast wytaczy¢ zawor
regulacyjny i zabezpieczy¢ przed wiaczeniem. Usterki moze
usuwac wylacznie wykwalifikowany personel, przestrzegajac
przy tym wskazoéwek dot. bezpieczenstwa.

Usterka Przyczyna Usuwanie Malfunction Cause Remedy
Oczyszczacz Btad w uktadzie Sprawdzi¢ Sprayer does not Error in the control Check the plant
natryskowy nie  sterowania konfiguracje instalacji ~ start running system configuration
wlacza sig Brak sprezonego  Sprawdzi¢ zasilanie No compressed air Check the air supply
powietrza sprezonym Air pressure too low  Check the air hoses
Za niskie ci$nienie powietrzem for free passage and
sprezonego Sprawdzi¢ weze leaks
powietrza pneumatyczne pod

katem prawidtowej
droznosci 1
szczelnosSci

Usterka w ukladzie
elektrycznym

Sprawdzi¢ sterowanie
i przewodzenie
elektryczne

Error in the electric
system

Check actuation and
routing of electric
lines

Brak komunikatu Inicjator nie Regulacja inicjatora No feedback Proximity switch not ~ Adjust proximity
ZWrotnego ustawiony displayed set switch
Oczyszczacz Brud/ciato obce Wyczy$ci¢ obudowe i Sprayer does not Dirt/foreign materials Clean the housing
natryskowy nie  migdzy gniazdem  gniazdo zaworu close between valve seat and and the seat
zamyka si¢ zaworu a kulg spray ball

natryskowa
Oczyszczacz Suche uszczelki 0- Nasmarowaé Sprayer closes  O-rings dry in the Grease the O-rings
natryskowy ring w napedzie uszczelki o-ring too slowly actuator
zamyka si¢ za  (straty tarciowe) (friction losses)
wolno
Wyciek z O-ringi korpusu Zdemontowac¢ korpus Leakage atthe  O-rings in the housing Dismantle the
korpuséw uszkodzone i wymieni¢ o-ringi housing defective housing, replace the

O-rings

Przeciek w tulei  Uszkodzony Wymieni¢ pier$cien Leakage atthe  Sealing ring defective Replace the sealing
dystansowej pierscien uszczelniajacy lantern ring

uszczelniajacy
Kula natryskowa Otwory w kuli Wyczysci¢ kule Spray ball does  Bores of the spray ball Clean the spray ball
nie rozpyla $rodkanatryskowej natryskowa not spray blocked

niedrozne

Brak srodka Sprawdzi¢ systemy No cleaning - solution Check supply

czyszczacego podajace supplied system

24
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Konserwacja
Przeglady

Migdzy terminami konserwacji nalezy monitorowac
szczelno$¢ i dziatanie oczyszczacza natryskowego.

Uszczelki wchodzgce w kontakt
z produktem

* Ponizsze elementy nalezy poddawac¢ regularnej kontroli:
- uszczelka trzonu miedzy gérnym korpusem a latarnia
- 0-ringi mi¢dzy korpusami

Przytacze pneumatyczne

* Sprawdza¢ ci$nienie robocze w stacji redukcji spr¢zonego
powietrza i stacji filtrowania.

* Regularnie czyscic filtr powietrza w stacji filtrowania.

* Sprawdza¢ prawidtowe osadzenie potaczen wtykowych.

» Sprawdzac przewody pod katem zataman i nieszczelnosci.

Przytacze elektryczne

» Sprawdzi¢ prawidlowe podiaczenia inicjatorow.

Interwaty konserwacyjne

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa
eksploatacji oczyszczacza natryskowego nalezy w wigkszych
odstepach czasu wymienia¢ wszystkie czeéci zuzywalne.

Praktyczna czgstotliwo$¢ wykonywania prac
konserwacyjnych moze by¢ wyznaczana wylacznie przez
uzytkownika, poniewaz jest ona uzalezniona od warunkow
eksploatacji, np.:

- okres eksploatacji

- rodzaj $rodka czyszczacego

- temperatura srodka czyszczacego

- $rodowisko pracy.

Orientacyjnie zaleca si¢ przeprowadzanie kontroli co 6
miesiecy.

26

Maintenance

Inspections

Between the maintenance periods, the sprayer must be
checked for leakage and proper function.

Product contacted seals

« Check at regular intervals:
- stem seal between the upper housing and the lantern
- O-rings between the valve housings

Pneumatic connection

» Check the operating pressure at the pressure reducing and
filter station.

 Clean the air filter in the filter station at regular intervals.

» Check plug-in connections for firm seat

 Check the air hoses for bends and leaks.

Electrical connection

» Check the proximity switches for proper connections.

Maintenance intervals

To ensure highest operational reliability of the cleaner, all
wearing parts should be replaced at longer intervals.

The actual maintenance intervals can only be determined by
the plant user, since they depend on the operating conditions,
for instance

- period of operation

- type of cleaning solution

- temperature of the cleaning solution

- ambient conditions.

As a standard value we recommend an examination at least
every 6 months.
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Przed demontazem

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed roztaczeniem potaczenia z przytagczem rurowym oraz z
pierscieniem sktadanym oczyszczacza natryskowego nalezy
zawsze wykona¢ nastgpujace czynnosci:

* UpewniC sig, ze podczas wykonywania prac
konserwacyjnych na danym obszarze nie przebiega zaden
proces.

* UpewniC sig, ze podczas wykonywania prac
konserwacyjnych zbiornik i rurociag nie znajduja si¢ pod
cisnieniem lub pod dzialaniem prézni.

* Oproznic i, jezeli to konieczne, oczyScic i przeptukaé
wszystkie elementy rurociggdw prowadzacych do
0CzyszCzaCza natryskowego.

* Odcig¢ doptyw powietrza sterujacego, jezeli nie jest ono
potrzebne do demontazu.

» UpewniC sig, ze oczyszczacz natryskowy ochtodzit si¢
przed demontazem.

* QOdlaczy¢ zasilanie elektryczne.

» Stosowac si¢ do zasad obowigzujacych w strefach
zagrozonych wybuchem.

Prior to dismounting the
Sprayer

A DANGER

Before detaching the pipe connection and the hinged clamp
connection of the sprayer, always undertake the following
preparatory measures:

» Make sure that during maintenance and repair work no
process is in operation in the area concerned.

» Make sure that during maintenance and repair work the
tank / pipe is free from vacuum and pressure.

+ All pipe system elements attached to the sprayer must be
drained and, if necessary, cleaned or rinsed.

« Shut-off control air supply, if not needed for disassembly.
« Make sure the sprayer has cooled down before removing it.
« Disconnect the power supply.

» The regulations for potentially explosive atmospheres must
always be observed.

Demontaz

=,

Oczyszczacz
natryskowy In-Line z

)
<.

In-line Sprayer with
Control module T.VIS

\ Bl Dismantling
[

glowica przytaczeniowg m(.‘_‘_ﬁo
T.VIS («!:?
\!

» Zdemontowa¢ glowica + Dismantle control module
przylaczeniowa (B1). (B1).

* Wymontowa¢ korpus » Remove housing
(401/402) z rurociagu. S —— (401/402) from the pipe.

* Odkrecié i zdjac pierscien [[D + Undo and remove hinged
Wymontowat i 014 coparate the i e
oczyszczacz natryskowy :Iprayer( fr)om the hou;ing
w stanie ange (T) in actuate
nieuruchomionym z condition.
przytacza obudowy (T).
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» Zasterowac naped (140) i

odkreci¢ kule natryskowa
(249) (Klucz 24).

Wyjaé pierscien pasowy
(34).

Odkreci¢ gorng czesé
grzybka zaworu (15)
(klucz 17) i odpowietrzy¢
naped (140).

* Odkreci¢ i zdja¢ pierscien

sktadany (43).

Zdemontowac korpus
(401/402), podktadke
uszczelniajaca (3),
pierscien uszczelniajacy
(1) 1 tozysko (2).

=T

140

15

34
249

=

o—] l

= 3
Qooee—=—43

Lo .
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« Activate actuator (140),
and unscrew spray ball
(249) using a spanner,
size 24.

» Remove seat ring (34).

« Unscrew upper valve disk
(15) with a spanner, size
SW17 and deaerate
actuator (140).

+ Undo and remove hinged
clamp (43).

+ Dismantle housing
(401/402), seal disk (3),
seal ring (1) and bearing

Q).



* Przy uzyciu okraglego

preta/rury poluzowaé
latarni¢ (9) w napedzie
(140) i wykrecic.

Wyjaé pierscien
zamykajacy (4).

* Odkreci¢ drazek

sterowniczy (139) (klucz
13).

Odkrecic cokot
montazowy (198)
uzywajac klucza
CZOPOWEQO.
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140

139

198

Slacken and unscrew
lantern (9) from the
actuator (140) using a
rod/pipe.

Remove locking ring (4).

Unscrew switch bar (139)
using (SW13).

Unscrew mounting base
(198) using a head face
spanner.
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Demontaz

Oczyszczacz natryskowy
In-Line z glowicag
przytaczeniowa
ECOVENT

* Zdemontowac glowice
przytaczeniowa (B2).

* Wymontowa¢ korpus
(401/402) z rurociagu.

e Odkreci¢ i zdjaé pierscien
sktadany (43).
Wymontowa¢ oczyszczacz
natryskowy w stanie
nieuruchomionym z
przytacza obudowy (T).

» Zasterowa¢ naped (140) 1
odkreci¢ kulg natryskowa
(249) (Klucz 24).

* Wyjac pier§cien pasowy
(34).

* Odkreci¢ gorng czesé
grzybka zaworu (15)
(klucz 17) i odpowietrzy¢
naped (140).

30

[=

"

e

=]

B2

401/402

140

15

34

249

Dismantling

In-line Sprayer with
Control module
ECOVENT

Dismantle control module
(B2).

Remove housing (401/402)
from the pipe.

Undo and remove hinged
clamp (43). Do not
separate the in-line sprayer
from the housing flange
(T) in actuated condition.

Activate actuator (140),
and unscrew spray ball
(249) using a spanner, size
24,

Remove seat ring (34).

Unscrew upper valve disk
(15) with a spanner, size
SW17 and deaerate
actuator (140).

2023-09 « Oczyszczacz natryskowy 1S/Sprayer IS



* Odkreci¢ i zdjac pierscien
sktadany (43).

e Zdemontowac¢ korpus
(401/402), podktadke
uszczelniajaca (3),
pierscien uszczelniajacy
(1) i tozysko (2).

* Przy uzyciu okraglego
preta/rury poluzowaé
latarni¢ (9) w napedzie
(140) i wykrecic.

* Wyjac pierscien
zamykajacy (4).

» Undo and remove hinged
] clamp (43).

i f@ + Dismantle housing
(401/402), seal disk (3),
seal ring (1) and bearing

Q).

2
-— 1
— 3
=) 43
. e
1 (00
LS -
= *‘\ 401/402
- + Slacken and unscrew
lantern (9) from the
actuator (140) using a
rod/pipe.
* Remove locking ring (4).
140
P — 4
9
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* Odkreci¢ drazek
sterowniczy (139.2)
(Klucz 13).

e Odkreci¢ cokot
montazowy (198.2)
uzywajac klucza
Czopowego.

Konserwacj
a

A OSTROZNIE

Trzon grzybka zaworu (15),
gniazdo przy korpusach

(401/402), kula natryskowa
(249) oraz piericien pasowy

(34) to elementy precyzyjne.

Nie moga zostadé
uszkodzone!

Czyszczenie

A OSTROZNIE

Nalezy stosowaé wytacznie
srodkéw do czyszczenia nie
atakujgcych czyszczonych
elementow. Stosowac si¢ do
dostarczanych przez
producentéw kart
charakterystyki substancji
niebezpiecznej.

» Starannie oczysci¢
poszczegolne czgsci.

32

« Unscrew switch bar
(139.2) using (a/f13).

139.2

 Unscrew mounting base
(198.2) using a head face

spanner.

Maintenanc
e

A CAUTION

15 The stem of the valve disk

(15), the seat of the housings
_ (401/402), the spray ball

- 34 must not be damaged!

249

— (249) and the seat ring (34)
%@ —EO 401/402 are precision parts which

= Cleaning

A CAUTION

Only use detergents that do
not attack the components to
be cleaned. Observe the
safety instruction sheets
issued by the manufacturer.

« Carefully clean the
individual components.
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Czesci zuzywajace sie wymagajace wymiany
Wearing parts to be replaced

Oczyszczacz natryskowy In-Line z glowica
przytaczeniowa T.VIS
In-line Sprayer with Control module T.VIS

1 ;
_ bez o-rir_1ga
WIthOUtO-rlngg — 98
202 H
| |2
T
| | = 6
=Ll gg
59
98 29
1 2
5 —
5 TEL 7

Czesci zuzywajace sie

* Uszkodzone elementy muszg by¢ natychmiast
wymienione przy wystapieniu usterki.

WSKAZOWKA

Wymieni¢ uszkodzone uszczelki, przy czym za kazdym
razem wymienia¢ uszczelki o-ring korpusu, aby zapewni¢
szczelnos¢ oczyszczacza.

* Zawsze stosowac oryginalne czg¢sci zamiennie.

* Wymieni¢ wszystkie czgsci zuzywajace si¢ zaznaczone
na rysunku czgsci zamiennych.
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Oczyszczacz natryskowy In-Line z glowica
przylaczeniowg ECOVENT
In-line Sprayer with Control module ECOVENT

202.1

Wearing parts

« In the event of a malfunction, any defective components
must be replaced immediately.

NOTE
Replace defective seals. Always replace the housing O-rings
to ensure the tightness of the sprayer.

+ Always use original spare parts.

 Replace all wearing parts marked in the spare parts list.
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Wymiana pierscienia
samouszczelniajacego V

A OSTROZNIE

Rysik traserski moze zsunac¢ si¢ podczas wyjmowania
pierscienia samouszczelniajacego V. Zachodzi ryzyko
obrazen ciala. Z tego wzgledu grzybek zaworu nalezy
zamocowac¢ w imadle wraz ze szczgkami ochronnymi. Poza
tym odkreci¢ wygieta strong rysika traserskiego.

*  Whi¢ rysik traserski w
pierscien
samouszczelniajacy V i
wyjaé go.

Do zamontowania pierscienia
samouszczelniajgcego V
nalezy zastosowac naciggacz

(p. rys.).

WSKAZOWKA

Pierscienie
samouszczelniajgce V
zaktadaé¢ bez uzycia smaru.
Pomoc przy montazu
pierscieni
samouszczelniajgcych V
moze stanowi¢ woda
zmigkczona domowym
srodkiem do mycia naczyn.
Aby zapobiec przedostawaniu
si¢ obcej rdzy, roztwor do
ptukania nalezy
przygotowywaé w
pojemnikach ceramicznych, z
tworzywa sztucznego lub
stali szlachetnej.

* Przed montazem nawilzy¢
pierscien
samouszczelniajacy V ze
strony niestykajacej si¢ z
produktem. Zwrdcié
uwagg, aby przed
montazem w rowku
pierscienia
samouszczelniajacego V
grzybka zaworu nie byto
wody.

A OSTROZNIE

e Zwraca¢ uwage na
polozenie montazowe
pierscienia
samouszczelniajacego V
(patrz rys.).

e Wtozy¢ pierscien
samouszczelniajacy V. (p.
rys.)

* Za pomocg naciggacza

pierscienia wcisngé
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Changing the V-ring

ACAUTION

When the V-ring is removed with a scriber, the scriber can
slip off. There is danger of injury. Therefore grip the valve
disk in a vice fitted with protected jaws. Also unscrew the

curved end of the scriber.

« Insert the scriber into the
V-ring and lever it out.

Use the insertion tool to
mount the new V-ring.
(see ill.).

NOTE

Do not grease the V-ring
before inserting it. We
recommend using water with
household washing-up liquid
as an aid to inserting V-
rings.

In order to prevent oxidation
from infiltration, prepare the
liquid solution in a ceramic,
plastic or stainless steel
container.

» Before inserting the V-
ring wet it on the back
(side not in contact with
the product). Take care
that there is no water in
the V-ring groove of the
valve disk.

A CAUTION

» Observe the required
installation position of
the V-ring (see ill.).

* Insert the V-ring
(seeill.).

» By help of the V-ring
insertion tool press the
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pierscien
samouszczelniajacy V — W
miejscach przeciwlegtych
rownomiernie roztozy¢ na
catym obwodzie.

* Rownomiernie naciggnac
pierscien
samouszczelniajacy V.
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V-ring into the groove
at several opposite
places along the
circumference.

Insert the V-ring evenly
into position.
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* Wymieni¢ wszystkie pozostate uszczelki zaznaczone na
rysunku cz¢$ci zamiennych.

WSKAZOWKA
Zuzytych uszczelek nie wolno ponownie uzywacé, poniewaz
nie zapewniajg one juz poprawnego uszczelnienia.

Smarowanie uszczelek i gwintow

A OSTROZNIE

Stosowac si¢ do kart charakterystyki dostarczanych przez
producentéw $rodkoéw smarnych.

Firma GEA Tuchenhagen zaleca stosowanie smaréw Rivolta
F.L.G. MD-2 i PARALIQ GTE 703. Te $rodki smarne sg
dopuszczone do kontaktu z zywnos$cia, niewrazliwe na wptyw
piany piwnej oraz posiadaja certyfikat NSF-H1 (USDA H1).
PARALIQ GTE 703 mozna zaméwi¢ pod nr. rzeczowym 413-
064, zas Rivolta F.L.G. MD-2 pod nr. rzeczowym 413-071 w
GEA Tuchenhagen.

* Przesmarowac cienkg warstwg smaru wszystkie uszczelki,
oprocz pierscienia V.

Montaz

» Replace all the other seals correspondingly marked in the
spare parts drawing.

NOTE
Used seals must not be refitted, since this would adversely
affect the sealing function.

Lubrication of seals and threads

A CAUTION

Observe the safety information sheets issued by the lubricant
manufacturers.

GEA Tuchenhagen recommends Rivolta F.L.G. MD-2 and
PARALIQ GTE 703. These lubricants are approved for
foodstuff and are resistant to beer froth and have the NSF-H1
(USDA H1)-registration.

PARALIQ GTE 703 can be ordered from GEA Tuchenhagen
under part no. 413-064 and Rivolta F.L.G. MD-2 under part
no. 413-071.

+ Grease all seals - with the exception of the V-ring - very
thinly.

Assembly

Oczyszczacz
natryskowy In-Line z
glowica przytaczeniowa
T.VIS

* Przykreci¢ cokot
montazowy (198)

139 In-line Sprayer with
Control module T.VIS

+ Tighten the mounting base
(198) using the head face

uzywajac klucza
CZOpPOWEQO.

* Nakreci¢ drazek
sterowniczy (139).

spanner.

= = 198

» Screw-on switch bar
(139).

36
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* Nasung¢ pierscien
zamykajacy (4) na
latarnie (9).

* Wkrecié latarni¢ (9) w
naped (140) i dokrecic
uzywajac okragltego
preta/rury.

» Zamontowac tozysko (2)
w latarni (9).

* Nasuna¢ pier§cien
uszczelniajacy (1) z
podktadka uszczelniajacy
(3) przez skos na gorna
cze$¢ grzybka zaworu
(15) zwracajac uwage na
kierunek montazu!

* Umiesci¢ gorng czesé
grzybka zaworu (15) w
latarni (9) i wkreci¢ w
naped (140) (klucz 17).

o Zasterowac naped (140) i
dokreci¢ gorng czgsé
grzybka zaworu (15).

* Nasuna¢ korpus
(401/402) przez
podktadke uszczelniajaca
(3), zamocowac pierscien
sktadany (43) nakretka
sze$ciokatng (44).
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140

140

401/402

« Slip locking ring (4) over

the lantern (9).

 Screw lantern (9) into

actuator (140) and tighten
with rod/pipe.

Install the bearings (2) into
the lantern (9).

Slip seal ring (1) together
with sealing disk (3) over
the chamfer on to the
upper valve disk (15); in
doing so, watch the
mounting direction!

Thread upper valve disk
(15) into the lantern (9)
and screw-in the actuator
(140) using a spanner, size
17.

Activate actuator (140) and
tighten upper valve disk
(15)

Slip housing (401/402)
over the seal disk (3),
mount hinged clamps (43)
and tighten with hex. nut
(44).
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o Zasterowac naped (140)
podajac sprezone
powietrze.

* Umiesci¢ pierscien
pasowy (34) w korpusie
(401/402).

o Skreci¢ kulg natryskowa
(249) z gorng czescia
grzybka zaworu (15)
(klucz 24) i dokreci¢ z
momentem 30 Nm.

* Odpowietrzy¢ naped
(140).

Pierscienie
skiladane

* Dokreci¢ nakretki
pierscieni sktadanych z
momentem obrotowym 9
Nm.

Montaz

Oczyszczacz natryskowy
In-Line z gtowica
przylaczeniowa
ECOVENT

* Przykreci¢ cokot
montazowy (198.2)
uzywajac klucza
Czopowego.

* Nakreci¢ drazek
sterowniczy (139.2).
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140

15

34

249

+ Activate actuator (140)
with compressed air.

* Insert seat ring (34) into
housing (401/402).

 Screw spray ball (249) and
upper valve disk (15)
together using a spanner,
size 24 and tighten with a
torque of 30 Nm.

 Deaerate actuator (140).

Hinged clamps

+ Tighten the nuts of the
hinged clamps with a
torque of 9 Nm.

Assembly

In-line Sprayer with
Control module

1392 EcovENT

+ Tighten the mounting base
(198.2) using the head face

J

1982 spanner.

« Screw-on switch bar
(139.2).
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* Nasung¢ pierscien

zamykajacy (4) na
latarnie (9).

Wkreci¢ latarnig (9) w
naped (140) i dokrecic
uzywajac okragltego
preta/rury.

Zamontowac tozysko (2)
w latarni (9).

Nasuna¢ pierécien
uszczelniajacy (1) z
podktadka uszczelniajaca
(3) przez skos na gorna
cze$¢ grzybka zaworu
(15) zwracajac uwage na
kierunek montazu!

Umiesci¢ gorng czesé
grzybka zaworu (15) w
latarni (9) i wkreci¢ w
naped (140) (klucz 17).

Zasterowac naped (140) i
dokreci¢ gorng czesé
grzybka zaworu (15).

Nasuna¢ korpus
(401/402) przez
podktadke uszczelniajaca
(3), zamocowac pierscien
sktadany (43) nakretka
sze$ciokatng (44).

..
~ ©
140
I
E 4
9
140
_ ®
T T
W/ 9
M
o e —L 2
. 1
g — 3

43
S= S Mk
Sha
L (ci%\{ 401/402
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« Slip locking ring (4) over

the lantern (9).

 Screw lantern (9) into

actuator (140) and tighten
with rod/pipe.

Install the bearings (2)
into the lantern (9).

Slip seal ring (1) together
with sealing disk (3) over
the chamfer on to the
upper valve disk (15); in
doing so, watch the
mounting direction!

Thread upper valve disk
(15) into the lantern (9)
and screw-in the actuator
(140) using a spanner,
size 17).

Activate actuator (140)
and tighten upper valve
disk (15)

Slip housing (401/402)
over the seal disk (3),
mount hinged clamps (43)
and tighten with hex. nut
(44).
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o Zasterowac naped (140)
sprezonym powietrzem.
» Umiesci¢ pierscien

+ Activate actuator (140)
with compressed air.
« Insert seat ring (34) into

pasowy (34) w korpusie housing (401/402).
(401/402). 61

 Skreci¢ kule natryskowa  Screw spray ball (249)
(249) z gbérng czescig and upper valve disk (15)

grzybka zaworu (15) 140 together using a spanner,

(klucz 24) i dokrecic z size 24 and tighten with a
momentem 30 Nm. torque of 30 Nm.

* Odpowietrzy¢ naped  Deaerate actuator (140).
(140).

Pierscienie Hinged clamps

skladane

* Dokreci¢ nakretki
pierscieni sktadanych z
momentem obrotowym 9

+ Tighten the nuts of the
401/402 hinged clamps with a
torque of 9 Nm.

Nm.

15

34

249
Kontrola Test the
dzialania . . _ function

Oczyszczacz natryskowy In-Line z gtowica przytaczeniowa
ECOVENT _ .

Oczyszczacz natryskowy In-line Sprayer with Control module ECOVENT In-line Sprayer with
In-Line z gtowica Control module
przytaczeniowa ECOVENT

ECOVENT - \

: 56 mm . Actuate the sprayer by
(61) applying compressed
air.

» Zasterowac oczyszczacz
(61) podajac sprezone
powietrze.

» Sprawdzi¢, czy skok jest + Check whether the stroke

poprawny (=56 mm). W (=56 mm) is correct. If
razie potrzeby necessary, readjust the
skorygowac kalibracje proximity switches.
inicjatorow. 61

40 2023-09 « Oczyszczacz natryskowy 1S/Sprayer IS



Oczyszczacz natryskowy In-Line z glowica
przylaczeniowa T.VIS

potozenie zamkniete
closed positon

Swiatto ciagte zielone

Pierscien rowek u gory

L.

2023-09 « Oczyszczacz natryskowy 1S/Sprayer IS

In-line Sprayer with Control module T.VIS

potozenie otwarte
open positon

Swiatlo ciagte zotte

—

Pierscien rowek na
dole
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Utylizacja napedu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ze wzgledu na wstepnie naprezong sprezyne przy otwieraniu
napedoéw zachodzi ryzyko utraty zycia.

Sita sprezyny moze wynosi¢ do 7 kN. Dlatego nigdy nie
nalezy gwattownie otwiera¢ napedu. Ztomowane mogg by¢
wytgcznie napedy pozbawione mozliwosci dziatania.

WSKAZOWKA
Firma GEA Tuchenhagen przyjmuje zamknigte napedy i
utylizuje je nieodptatnie.

Dane techniczne

cisnienia,

Ci$nienie czyszczenia CIP 1,8 ... 2,5 bar, maks. 3 bar
Cisnienie CIP doptyw maks. 4 bar

Cisnienie robocze przewod

produktu/zbiornik maks. 6 bar

Odporny na prozni¢ 0,1 bar abs.

Ci$nienie powietrza 45 ... 8 baréw

sterujacego
Zgodnie z ISO 8573-1:2001
Klasa jakosci 6
Wielko$¢ czastek maks. 5 pm
Gesto$¢ czastek maks. 5 mg/m®
Klasa jakosci 4
Maks. punkt rosy +3°C
Przy eksploatacji urzadzenia na
wigkszych wysokosciach lub
przy
nizszych temperaturach
otoczenia niezbedny jest
odpowiednio
inny punkt rosy.
Klasa jakosci 3,
najlepiej bez oleju,
maks. 1 mg oleju na 1 m?

Powietrze sterujgce
- zawartos$¢ fazy statej:

- zawarto$¢ wody:

- zawartos¢ oleju:

powietrza
Materiat
Majacy kontakt z CIP
Stal szlachetna 316L
Uszczelki: EPDM/FKM

(Opcjonalnie FFKM)

Majacy kontakt z
produktem

Stal szlachetna: 316L
(254 SMO na zamowienie)
Uszczelki: EPDM/FKM

(Opcjonalnie FFKM)

Niemajacy kontaktu z
produktem

Stal szlachetna: 1.4301
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Disposal of actuators

A DANGER

When actuators are opened, the prestressed spring can cause
loss of life. The spring tension can be as much as 7 kN.
Therefore never try to force the actuator open. Only
deactivated actuators may be scrapped.

NOTE
Tuchenhagen accepts unopened actuators and arranges for
proper disposal free of charge.

Technical Data

Pressure

Operating pressure CIP 1.8 ... 2.5 bar, 3 bar max.

Pressure CIP-Supply 4 bar max.
Operating pressure product

pipe ank 6 bar max.
Vacuum-tight 0.1 bar abs
Control air pressure 4.5 ... 8 bar

acc. to 1SO 8573-1:2001
quality class 6
particle size 5 um max.
part. density 5 mg/m? max.
quality class 4
dew point +3 °C max.
If the valve is used at higher
altitudes or at low ambient
temperatures, the dew point
must be adapted accordingly.

Control air
- Solid particle content:

- Water content:

- Qil content: quality class 3,
preferably oil free
1 mg oil max. in 1m3 air
Material
in contact with CIP media
Stainless steel 316L
Seals: EPDM/FKM

(optional FFKM)

in contact with product

Stainless steel: 316L
(254 SMO on request)
Seals: EPDM/FKM

(optional FFKM)

non-product contacted

Stainless steel: 1.4301
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Uszczelki: NBR
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Seals:

NBR
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Dane techniczne

(c.d.)
Temperatura
Temperatura CIP: maks. 98°C
Temperatura produkt: 120°C ciggta,
140°C chwilowa (< 30 min)
Temperatura otoczenia: -5°C...60°C
Powierzchnie
Majace kontakt z Ra 0,8 pm
produktem:

(Ra 0,4 um opcjonalnie)

Niemajace kontaktu z
produktem:

metalowe odstonigte

(Ra 3,2 um)

Skok

&

Czyszczenie w strefie zagrozonej wybuchem
Warunki atmosferyczne

56 mm

Ci$nienie absolutne 0,8...1,1 bar
Temperatura -20...+60°C
Zawarto$¢ tlenu <21% obj.

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza do nasycenia
W przypadku pracy urzadzenia poza podanymi warunkami
atmosferycznymi odpowiada uzytkownik!

Narzedzia / sSrodki smarne

Technical Data

(continued)

Temperature
Temperature CIP:
Temperature product:

98 °C max.

120 °C permanently,
140 °C temporarily (< 30 min)

Ambient temperature: -5°C..60°C
Surface finish
Product-contacted: Ra 0.8 um

(Ra 0.4 um optional)

Non-product asrolled
contacted (Ra 3.2 pm)
Stroke 56 mm

€

Cleaning in potentially explosive atmospheres
Atmospheric conditions

Absolute pressure 0.8...1.1 bar
Temperature -20...+60 °C
Oxygen content <21 Vol%

Relative humidity up to saturation

If operated beyond the atmospheric conditions, the user will be

liable!

Tools / Lubricant

Narzedzie Nr katalog. Tool Part no.
Klucz tasmowy 408-142 Strap wrench 408-142
Nozyk do wezy 407-065 Hose cutter 407-065
Naciagacz do pier$cieni samouszczelniajacych 229-109.88 V-ring insertion tool 229-109.88
\Y%

Regulowany klucz czotowy 11/60 3MM 408-269 Adjustable head face spanner 11/60 3MM 408-269
Klucz nasadowy, SW 10 408-104 Socket wrench Size 10 408-104
Klucz nasadowy, SW 13 408-106 Socket wrench Size 13 408-106
Klucz pasadowy, SW 14 408-107 Socket wrench Size 14 408-107
Klucz mbusoyvy, rozm. 3 408-121 Allen key, Size 3 408-121
Whretak krzyzowy, rozm. 2 Phillips head screw, Size 2 Torque wrench

Klucz dynamometryczny Rod / pipe @ min. 12 mm

Okragly pret / rura @ min. 12 mm

Klucz szczekowy, rozm. 13 408-035 408-035
Klucz szczekowy, rozm. 17 229-119.01 229-119.01
Klucz szczekowy, rozm. 24/27 229-119.03 Open-end spanner Size 13 229-119.03
Smar Lubricant

Rivolta F.L.G. MD-2 (1kg Dose) 413-071 Rivolta F.L.G. MD-2 (1kg can) 413-071
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Rivolta F.L.G. MD-2 (100g Tube)

413-136

Rivolta F.L.G. MD-2 (100g tube)

413-136
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Odpornos¢ materiatéw uszczelniajacych

Odpornos$¢ materialu uszczelniajacego zalezy od rodzaju i temperatury ttoczonego medium.

Okres jego oddzialywania moze negatywnie wplynaé na zywotno$¢ uszczelnien. Materialy, z ktérych wykonane sg uszczelnienia,

spetniajg wytyczne FDA 21 CFR 177.2600 lub FDA 21 CFR 177.1550.

Medium Temperatura Materiat uszczelnienia (ogélna temperatura stosowania)
EPDM FKM FFKM
-40...+135°C -10...+200°C
-40...275°F 14...+392°F 14...+446°F
Lugi do 3% do 80°C (176°F) dobra odpornos¢ zredukowana zywotno$¢  dobra odporno$é
Lugi do 5% do 40°C (104°F) dobra odporno$é¢ zredukowana zywotno$¢  dobra odporno$é
Lugi do 5% do 80°C (176°F) dobra odporno$é¢ brak odpornosci dobra odporno$¢
Lugi powyzej 5% zredukowana zywotno$¢ nieodporny dobra odpornosé
Kwasy nieorganiczne do  do 80°C (176°F) dobra odporno$é¢ dobra odporno$é¢ dobra odporno$¢
3%
Kwasy nieorganiczne do  do 80°C (176°F) zredukowana zywotno$¢ dobra odporno$é dobra odporno$¢

5%

Kwasy nieorganiczne do
5%

do 100°C (212°F)

nieodporny

dobra odpornos¢

dobra odpornos¢

Woda do 80°C (176°F) dobra odporno$é dobra odporno$é¢ dobra odporno$é¢

Para do 135°C (275°F) dobra odporno$é¢ zredukowana zywotno$¢  zredukowana
zywotnosé

Para, ok. 30 min do 150°C (302°F) dobra odporno$é¢ zredukowana zywotno$¢  zredukowana
zZywotnosé

Paliwa/weglowodory

brak odpornosci

dobra odpornos¢

dobra odpornos¢

Produkt zawierajacy
thuszcz do maks. 35%

dobra odpornos¢

dobra odpornos¢

dobra odpornos¢

Produkt z zawartoscia
thuszczu powyzej 35%

brak odpornosci

dobra odpornos¢

dobra odpornosc

Oleje

brak odpornosci

dobra odpornos¢

dobra odpornosc
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Resistance of Sealing Materials

The resistance of sealing materials depends on the type and temperature of the medium conveyed.

The contact time can negatively affect the service life of the seals. The sealing materials comply with the regulations of FDA 21

CFR 177.2600 or FDA 21 CFR 177.1550.

Medium

Temperature

Sealing material (general operating temperature)

EPDM
-40...+135°C
-40...275°F

FKM
-10...4200 °C
14...+392°F

FFKM
-10...4230 °C
14...+446°F

Caustics up to 3%

up to 80 °C (176°F)

good resistant

reduced service life

good resistant

Caustics up to 5%

up to 40 °C (104°F)

good resistant

reduced service life

good resistant

Caustics up to 5%

up to 80 °C (176°F)

good resistant

not resistant

good resistant

Caustics tber 5%

reduced service life

not resistant

good resistant

Anorganic Acids up to 3%

up to 80 °C (176°F)

good resistant

good resistant

good resistant

Anorganic Acids up to 5%

up to 80 °C (176°F)

reduced service life

good resistant

good resistant

Anorganic Acids up to 5%

up to 100 °C (212°F)

not resistant

good resistant

good resistant

Water

up to 80 °C (176°F)

good resistant

good resistant

good resistant

Steam

up to 135 °C (275°F)

good resistant

reduced service life

reduced service life

Steam, app. 30 min

up to 150 °C (302°F)

good resistant

reduced service life

reduced service life

Fuels / hydrocarbons

not resistant

good resistant

good resistant

Product with a fat content

of max. 35%

good resistant

good resistant

good resistant

Product with a fat content

of more than 35%

not resistant

good resistant

good resistant

Oils

not resistant

good resistant

good resistant

Przytacza obudowy - system VARIVENT®

Housing connections - VARIVENT® System

Rozmiar Srednica zewnetrzna Grubosé¢ scianki Srednica wewnetrzna Norma
Size outside diameter wall thickness inside diameter

DN 25 29 15 26 DIN 11850
ISO 25 33,7 2,0 29,7 EN I1SO 1127
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Oczyszczacz natryskowy In-Line IS/ In-Line

254EL1003298G_3.D0C Sprayer IS
Gtowica przytagczeniowa
ECOVENT®
e B
‘F:%
B
/ 139.2 5
/
99 X
6 qes2 ' " :
139 . \ I 'j
akg
v 29 g |
’
N
B o8 e~
‘ 198 61.1
‘}/’/ 202.1
- 61

' SN 202

Podtgczenie 0
pneumatic actuation

1391
6.1

29
34
98
249
7
5 202

198.1

1 Zestaw uszczelek zawiera pozycje 1; 5; 6; 7; 29 i 98. / ltems 1; 5; 6; 7; 29 and 98 are completely contained in the sealing set
* pozycje oznaczone gwiazdkg * sg czesciami zuzywajacymi sie / ltems marked with * are wearing parts.

** Pozycje. 6.1 (o-ring) oraz 139.1 (drazek sterowniczy) nie znajdujg sie w komplecie z mocowaniem inicjatora i muszg byé zamoéwione oddzielnie.
The items 6.1 (O-ring) and 139.1 (switch bar) are not contained in the proximity switch holder cpl. and must be ordered separately.

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH
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Lista czesci zamiennych

Oczyszczacz natryskowy In-Line IS

POz Nazwa / Designation Materiat DN 25 1SO 33,7
tem Material
EPDM 254-000227 254-000227
1 Zestaw uszczelek / sealing set FKM 254-000228 254-000228
FFKM 254-000229 254-000229
EPDM 924-084 924-084
1 Pierscien uszczelniajacy / seal ring * FKM 924-082 924-082
FEKM 924-340 924-340
2 tozysko / bearing * PCFE/wegiel 935-001 935-001
3 Podktadka uszczelniajgca / seal disk 1.4435/3.1B 221-141.21 221-141.21
4 Pierscien zamykajgcy / cover 1.4301 221-143.01 221-143.01
EPDM 930-309 930-309
5 O-ring / O-ring * FKM 930-168 930-168
FFKM 930-873 930-873
6 O-ring / O-ring * NBR 930-004 930-004
EPDM 932-046 932-046
7 Pierscien V AX / V-ring AX * FKM 932-030 932-030
FEKM 932-110 932-110
9 Latarnia_/ lantern 1.4301 221-0001443 221-001443
Gérna czes¢ grzybka zaworu kpl. / upper
15 valve disk cpl. - 221-0001448 221-001482
29 O-ring / O-ring * NBR 930-026 930-026
e . 1.4435 221-001444 221-001444
34 | Pierscien pasowy / seat ring 1.4547 221-001458 221-001458
43 Potgczenie zaciskowe / clamp connection 1.4404 222-156.02 222-156.02
Pierscien sktadany / hinged clamp 1.4401 701-074 701-074
44 Nakretka szesciokatna / hex. nut 1.4305 912-035 912-035
55 Sruba odpowietrzajgca / vent screw PP 221-133.14 221-133.14
59 tozysko slizgowe / plain bearing * IGLIDUR-G 704-041 704-041
61 Sruba zamykajaca / locking screw 1.4404 922-316 922-316
98 O-ring / O-ring * NBR 930-046 930-046
99 Pierscien T.VIS/ECO / ring T.VIS/ECO Noryl/GFN2 221-002396 221-002396
Drazek sterowniczy T.VIS/ECO / switch bar
139 T.VISIECO E 1.4305 221-643.07 221-643.07
140 | Naped IS/actuator IS - 221-001442 221-001442
108 g‘;)lkol montazowy T.VIS kpl. / installation base T.VIS 1.4301 291-589.48 291-589.48
202 | tozysko slizgowe / plain bearing IGLIDUR-G 704-041 704-041
Kula natryskowa, otwor @ 0.8/ 1.4435 254-000221 254-000221
spray ball, bore @ 0,8
249 | Kula natryskowa, otwor 20,6/ 1.4435 254-000289 254-000289
spray ball, bore @ 0,6
Kula natryskowa, otwor 20,6 / 1.4435/1.4547 254-000222 254-000222
spray ball, bore @ 0,6
401 Korpus V1 / housing V1 1.4435/3.1B 221-101.59 221-101.56
402 | Korpus V2 / housing V2 1.4435/3.1B 221-102.74 221-102.96
Gtowica przytgczeniowa T.VIS® A-7 / patrz lista cze$ci zamiennych do gtowicy przytgczeniowej T.VIS® A-7 /
control module T.VIS® A-7 see spare parts list for control module T.VIS® A-7
B Gtowica przytgczeniowa T.VIS® M-1 / patrz lista czes$ci zamiennych gtowicy do przytgczeniowej T.VIS®M M1/
control module T.VIS® M-1 see spare parts list for control module T.VIS® M-1
Glowica przytaczeniowa ECOVENT® / ECOVENT® control module Fs):g%sgztrae ;Zﬁts;'liszn;'reggrﬁgl(:T?O%ISI\’:CEYC%T/YI;?\‘C.IZ.%'OWQ Ecovent/
6 O-ring / O-ring NBR 930-004
29 O-ring / O-ring NBR 930-026
61.1 | Proste zlgcze skrecane / screw connection Mos./nikl. 933-330
98 O-ring / O-ring NBR 930-046
139.2 | Drgzek sterowniczy / switch bar 1.4305 221-643.09
. . . . Noryl/GFN2 221-534.13
198.2 | Cokdét montazowy E / installation base E PA12/ czamy 991-646 12
202.1 | Pierécien prowadzacy / rod guide ring Turcite 935-018
e Moc_ovyanie i_nicjatora IS kpl. / 1.4301 221-001464
proximity switch holder IS cpl.
6.1 | O-ring / O-ring NBR 930-005
29 O-ring / O-ring NBR 930-026
98 O-ring / O-ring NBR 930-046
139.1 | Drazek sterowniczy / switch bar 1.4305 221-643.01
202 | kozysko slizgowe / plain bearing IGLIDUR-G 704-041
Podtaczenie 0/ connector O for pneumatic actuation
6.1 | O-ring/ O-ring NBR 930-005
29 O-ring / O-ring NBR 930-026
98 O-ring / O-ring NBR 930-046
139.1 | Drgzek sterowniczy / switch bar 1.4305 221-643.01
198.1 | Cokdt montazowy / installation base ECO-E 1.4301 221-643.03
202 | ktozysko slizgowe / plain bearing IGLIDUR-G 704-041
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Oczyszczacz natryskowy In-Line IS/ In-Line
254EL1003298G_3.D0C Sprayer IS e 4

Przytacza obudowy do rurociaggéw / Housing connections for pipes

Przytacze In-Line DN 80 - DN 150 i 6"IPS / In-Line access unit DN 80 - DN 150 and 6"IPS
(zalecany montaz od DN 150 / Installation recommended as of DN 150)

51 ——-"”'?'Z;L’E?, "\@n‘\:patrz lista czesci zamiennych do obudowy In-Line (221

1 1nAAA A A~

Przytacze obudowy IS/ROH / Housing flange IS/shaped piece
do dostosowania do rurociggéw od & 163,8 mm /
for adjusting into pipes @ 163,8mm onwards

AN "'

ANNVZN ’?O._ 4544

— 34

Przytacze obudowy IS do rurociggu DN 200
Housing flange IS with pipe DN 200

/ \
o ) 420 4201
£ Sl ;
7 7
obudowy In-Line Przytacze obudowy IS do
Poz. . . Materiat DN 80 - DN 150i 6"IPS rurociggu DN 200
Nazwa / Designation . . . . . .
Item Material for In-Line access units Housing connection IS for pipe
DN 80 - DN150 and 6"IPS DN 200
EPDM 930-309 930-309
5 O-ring / O-ring * FKM 930-168 930-168
FFKM 930-873 930-873
EPDM 930-144
5.1 O-ring / O-ring * FKM 930-171 --
FFKM 930-875
EPDM 932-046 932-046
7 V-ring / V-ring * FKM 932-030 932-030
FFKM 932-110 932-110
a4 Pierécier pasowy / seat ring 1.4435 221-001542 221-001444
1.4547 -- 221-001458
35 Zamknigcie / cover 1.4435 221-144.13 --
43 Pierscien sktadany / hinged clamp 1.4401 701-074 701-074
44 Nakretka szes$ciokatna / hex. nut 1.4305 912-035 912-035
420 Przytacze obudowy IS 1.4435 ~ 221-001445
housing connection IS 1.4547 221-001459
420.1 Przyl_acze obudo_wy IS/ROH ) 1.4435 _ 221-001474
housing connection IS/shaped piece 1.4547 221-001477
431 Pierécien sktadany / hinged clamp 1.4401 701-075 --
441 | Nakretka sze$ciokatna / hex. nut 1.4305 912-035 -

* pozycje oznaczone gwiazdkg * sg cze$ciami zuzywajacymi sie / ltems marked with * are wearing parts.

GEA Mechanical Equipment
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Lista czesci zamiennych

Oczyszczacz natryskowy In-Line IS

Przytacza obudowy do zbiornikéw / Housing connections for tanks

Przytacze obudowy IS/T do zbiornikéw o @ 600-3000 mm

Housing flange IS/T for tank diameter @ 600-3000 mm

Przytgcze obudowy T

housing flange T

4
Przytacze obudowy IS/T do
i zbiornikéw o @
Poz. Nazwa / Designation Mater_lal _przqucz_a obudowy_T/ 600-3000 mm
Item Material with housing connection T . .
Housing connection IS/T for tanks
as of @ 600-3000 mm
EPDM 930-309 930-309
5 O-ring / O-ring * FKM 930-168 930-168
FFKM 930-873 930-873
EPDM 930-144
5.1 O-ring / O-ring * FKM 930-171 -
FFKM 930-875
EPDM 932-046 932-046
7 V-ring / V-ring * FKM 932-030 932-030
FFKM 932-110 932-110
34 Pierécier pasowy / seat ring 1.4435 221-001542 221-001444
1.4547 - 221-001458
43 Pierécien sktadany / hinged clamp 1.4401 701-074 701-074
44 Nakretka szes$ciokatna / hex. nut 1.4305 912-035 912-035
25 Potgczenie zagiskowe / ~ 221-507.04 N
clamp connection
Przylacze obudowy T / 1.4435 221-409.11 -
housing connection T
420
Przytacze obudowy IS/T 1.4435 - 221-001984
housing connection IS/T

*

pozycje oznaczone gwiazdka * sg czgéciami zuzywajacymi sig / Iltems marked with * are wearing parts.

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH
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Arkusz wymiarowy / Dimension sheet

Sprayer IS
Przytacze obudowy IS/ROH /
Housing flange I1S/shaped piece

Oczyszczacz natryskowy In-Line IS / In-Line TUCHENHAGEN

Data / date: 2006-04-26

254MBLO04463D_0.DOC

Przytacze obudowy IS/ROH do dopasowania do rurociggéow o @ 160 - 400 mm
Housing connection IS/shaped piece for adjusting into pipes from @ 160 up to 400 mm

7302

g3+03
Wymiar 73*%2 nie moze by¢ mniejszy.

1] 78_0,1

] e
/ /
/ yd
S e 42041

Wymiar R odpowiada $rednicy zewnetrznej rurociggu.
Size R corresponds to the outside diameter of the pipe.

Stosowac sie do instrukcji spawania 254RLI003340D/1.4547 i 254RL1002426D/1.4435 dotyczacych
oczyszczacza natryskowego In-Line.
Follow the welding instructions 254RLI003341E/1.4547 and 254RLI003427E/1.4435 for In-Line Sprayers.

Poz./Item | Nazwa/Designation Materiat / Material Nr katalog. / part no.
4201 Przytacze obudowy Is/Roh 1.4435 221-001474
' Housing flange IS/shaped piece 1.4547 221-001477







Arkusz wymiarowy / Dimension sheet

Oczyszczacz natryskowy In-Line IS/ In-Line
Sprayer IS

Data / date: 2009-10-06

GL-'
e 4

254MBL003362G_3.DOC

Gtowica przytaczeniowa T.VIS® A-7 i T.VIS M-1 Glowica przytaczeniowa

ECOVENT®

Control module ECOVENT®
Podtaczenie 0
for pneumatic actuation
e |
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x | —
] |
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Mocowanie inicjatora IS
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HERY 3
NN ;
Szczegot Z
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Rozmiar |2 | c|ca]ep| F | H | x [y g | c|ca|ep| F [ H] x|y Kok /
size z gtowica podtgczeniowg T.VIS® A-7 (T.VIS® M-1) / z glowicg podigczeniowg ECOVENT® / stroke
with Control module T.VIS® A-7 (T.VIS® M-1) with Control module ECOVENT®
DN 25 26 90 98 85 226 | 398 | 474 3 26 90 98 85 226 | 366 | 450 3 56
1SO 33,7 29 90 | 995 | 85 |227,5| 400 | 474 3 29 90 | 995 | 85 [227,5| 368 | 450 3 56

GEA Tuchenhagen GmbH




Data / Date: 2009-05-14

221MBL007030G_0.DOC
cze$¢ zamienna dla 221MBL002243G

Lista czesci zamiennych i arkusz wymiarowy /

Spare parts list and Dimension sheet

Przytacze obudowy Ti T-S/
Housing Connection T and T-S

Przylacze obudowy T/ Housing connection T

e B
e 1 A
rJ
W) % ,
6\0 A 4
LODT
X
[+p]
le D-O 3 »

Przylacze obudowy T-S / Housing connection T-S

- B
< A o
i { /)
J/ ] i if
Uy . T
; 9]
_ A A
[}
) Doy J
< »
Nazwa / Designation Materiat Nr katalog. / Part No.
9 Material DN 15 DN 25 DN 50/40 DN 50/T-S DN 80/65 DN 100
Przylacze obudowy T/T-S 1;124/ 221-409.14 | 221-409.12 | 221-409.07 | 221-409.15 | 221-409.08 | 221-409.09
Housing connection T/T-S 14435 — — 22120911 — — —
Wymiary / dimensions in mm
A @ 52,7 @ 66 @ 84 @ 84 @ 115 @ 142
B - @ 135 @ 155 @ 155 @ 190 @ 215
D .3 @ 105 @ 145 @ 165 @ 165 @ 200 @ 225
H 22 24 24,5 41 28 27.5
S (maks.) 8 8 8 - 8 8
h - -- - 25 -- -
Wymagany przyrzad spawalniczy kpl. / Necessary welding jig complete
Zamawiana wielko$¢ / order size 15 25 50/40 50/T-S 65/80 100
Nr katalog. / part no. -- 229-104.01 229-104.07 X 229-104.13 229-104.19
1. spawanie
7 Zzs,

Uwaga !

Przy wspawywaniu kotnierzy stosowac si¢ do

instrukcji spawania 221RL1002244D
dotyczacej przytgcza obudowy.

‘% 2. spawanie

X Przyrzad spawalniczy 229-104.07 do

przytgcza obudowy DN 50 / T-S
Welding jig 229-104.07 for housing

GEA Tuchenhagen GmbH




Data / date: 2012-07-26

221RL1002244D_6.DOC

Instrukcja spawania producenta (WPS)
Przytacze obudowy T
DN 25, DN 50/40, DN 80/65, DN 100
Przytacze obudowy DN 50 T-S

Miejsce: Bichen

Rodzaj przygotowania: mechaniczne

Metoda spawania producenta: 141 (WIG-Puls)

Nr dokumentu: WPSANnschIT1004

Rodzaj czyszczenia: szczotkowanie lub trawienie

Spawacz: uprawnienia wg DIN EN 287-1; AD 2000-

Merkbl. HP3

Specyfikacje podstawowych materiatéw:  1.4404;

1.4435; 316L

Proces spawania: 141 DIN EN I1SO 4063

Grubosé przedmiotu (mm): t=2mmdot=8mm

Rodzaj spawu: spoina czotowa i spoina |

Srednica zewnetrzna (mm): 145; 165; 200; 225

Przygotowanie ztgcza:
zbiornikiem

ztgcze zerowe miedzy kotnierzem i

Pozycja spawania: PA (pozycja wannowa) PD

(pozycja nad gtowa)

Konstrukcja potaczenia

Kolejno$¢ spawania

Spawanie warstwy wierzchniej w 8 krokach
segmentowych

Rodzaj
spoin:

Dozwolone jest wylacznie stosowanie spawania

impulsowego

1. tgczenia zawsze naprzeciwko siebie, 8 razy z
dodatkiem

2. Spawanie moze by¢ wykonywane tylko z uzyciem
przyrzadu, ktéry musi by¢ podtagczony do gazu
formujacego (patrz 221MBL007030G); Przy montazu
przyrzadu najpierw zatozy¢ od zewnatrz i ustali¢
mocowanie segmentow. Nastepnie zatozyé
odpowiednig ptyte od wewnetrznej strony zbiornika.
Maks. moment obrotowy nakretek przyrzadu wynosi
60 Nm. Po kazdym spawaniu szybko schiodzi¢ spaw
woda.

3. Gran w miarg mozliwosci bez dodatku, warstwy
wierzchnie sg spawane z dodatkiem (ilo$¢ warstw
wierzchnich w zaleznosci od grubosci materiatu)

4. Przed spawaniem strony wewnetrznej ptyte przyrzadu
wymieni¢ na mniejszg ptyte.

5. Przyrzad mozna usung¢ / przesuna¢ dopiero wtedy,
gdy temperatura elementu osiggnie < 30°C.

Materiat Natezenie . Rodzaj pradu s .
- Napiecie / Predkos¢ spawania
Scieg Proces dodatkowy pradu . L. .
@ [mm] Al V] biegunowosé [cm/min]
elektrody
Gran 141 1,2;1,6 50 - 60 10-14 =/- 3-7
Warstwa 141 1,2;1,6 50 - 60 10-14 =/- 3-7
wierzchnia
2,3,4, itd.
warstwy 141 1,2;1,6 105 - 125 10- 14 =/- 3-7
wierzchnie

Materiaty dodatkowe: w porozumieniu z rzeczoznawcg

Temperatura warstwy posredniej: T<30°C

Gaz ochronny: DIN EN ISO 14175 - 11

Przeptyw [I/min]:

Gaz chronigcy gran / formujgcy: DIN EN I1ISO 14175 - 11

Gaz ochronny: 13 -15  Ochrona grani: 10 - 20

Producent:

Merhof / 2012-07-26

Nazwisko, data i podpis (nadzér spawaczy)

Potwierdzenie doktadnego wykonania przez wykonawce:

Nazwisko, data i podpis (spawacz)

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10, 21514 Biichen, Niemcy



Date: 2012-07-26

221RLI003025E_5.DOC

Manufacturer's Welding Instructions (WPS)
Housing Connection T
DN 25; DN50/40; DN80/65; DN100
Housing Connection DN50 T-S

Location: Blichen

Preparation: mechanical

Welding process: 141 (TIG-Pulse)

Reference-No: WPSAnschiT1004

Welder: Certified according to DIN EN 287-1; AD-2000 HP3

Cleaning method: brushing or pickling

Specification of the parent metal: 1.4404; 1.4435; 316L

Welding process: 141 DIN EN ISO 4063

Workpiece thickness (mm): t=2mmtot=8 mm

Type of joint: see draft

Outside diameter (mm): 145; 165; 200; 225

Preparation of joint:
metal

no gap between flange and base

Welding position: PA , PD (overhead)

Location: Biichen

Preparation: mechanical

Structure of the joint

Welding procedure

Welding of the final run in 8 segements

weld seam

Pulsed arc welding to be applied only

1. Working diagonally when tacking, 8 times with filler

2. Welding may only be carried out using a welding
fixture that needs to be connected to forming gas (see
221MBL007030G); when fitting the fixture, first position
the segment clamping device from the outside and
secure it. Then fit the relevant plate from the inside of
the tank. The max. tightening torque for the nuts in the
fixture is 60 Nm. After welding, quickly cool the weld
seam with water.

3. Weld the root without filler if possible; top layers are
welded with filler (number of top layers depending on
material thickness)

4. Before welding the inside replace the plate of the
fixture with a smaller plate.

5. Only remove / reclamp the fixture once the
temperature of the component has fallen to < 30 °C.

Kind of
Filler metal Current Voltage current / . .
Weld layer Process @ [mm] [A] V] Electrode Welding speed [cm/min]
polarity
Root 141 1,2;1,6 50 - 60 10-14 =/- 3-7
First layer 141 1,2;1,6 50 - 60 10-14 =/- 3-7
2,34, etc. 141 1,2,1,6 105 -125 10- 14 =/- 3-7
layers

Filler metal: After consultation with the technical expert

Intermediate layer temperature: T<30 °C

Shielding gas: DIN EN ISO 14175 - 11

Flow rate [I/min]:

Backing gas: DIN EN ISO 14175 - I11

Shielding gas: 13 - 15 Backing gas: 10 - 20

Manufacturer:

Merhof / 2012-07-26

Name, Date and Signature (Welding supervision)

Confirmation of the correct work:

Name, Date and Signature (Welder)

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH
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Process Equipment Division

Instrukcja spawania producenta (WPS) dla
oczyszczacza natryskowego In-Line IS-T
z przytagczem obudowy do zbiornika o & 600-
3000 mm z 1.4435

TUCHENHAGEN GmbH

Data / date: 2006-09-14
254RL1004396D_1.DOC

Miejsce: Bichen

Rodzaj przygotowania: mechaniczne

Metoda spawania producenta: 141 (WIG-Puls)

Rodzaj czyszczenia: szczotkowanie lub trawienie

Nr dokumentu: WPSANnschlR112004 Specyfikacje podstawowych materiatéw:  1.4435
Spawacz: uprawnienia wg EN287-1; AD-2000 HP3 Grubos¢ przedmiotu zbiornik [mm]: tdo 8 mm
Proces spawania: 141 DIN EN 24063 Srednica zewnetrzna kotnierza [mm]: 7801

Przygotowanie ztgcza / otwor:
0 mm

ciecie laserowe, szczelina:

Zakres s$rednicy zbiornika [mm]: 0 600 - 3000 mm

Konstrukcja potaczenia

Kolejnos¢ spawania

Spawanie w 4 krokach segmentowych

rli

N—

Maty rowek do ustawienia ) 8
przy $cianie zbiornika

© \ \ k4

(73)0.2

Nalezy zastosowa¢ spawanie impulsowe

1. Kotnierz dopasowany do ksztattu zbiornika
zostaje umieszczony w zbiorniku (patrz szkic) i po
zatozeniu przyrzadu 254-000271 zostaje
potgczony w 8 punktach od wewnatrz i zewnatrz
naprzeciwko siebie z dodatkiem

2. Moment obrotowy przyrzadu wynosi 65 Nm.

3. Na zewnatrz zbiornika w segmentach (patrz
szkic) zostaje wykonana spoina pachwinowa
(maks. wymiar a: 3 mm). Przyrzad spawalniczy
pozostaje w przytgczu zbiornika.

4. Po schiodzeniu przytgcza do T<30°C wewnatrz
zbiornika zostaje wykonana spoina I.
Maksymalna gteboko$¢é wspawania wynosi tutaj

Szczegot X 2 mm.
5. Przyrzagd mozna zdjg¢ dopiero po ostygnieciu
/ w elementu do temperatury pokojowe;.
/
—
. /
\\/7/
] Materiat Natezenie Napiecie Rodza; pradu
Scieg Proces dodatkowy pradu pie . .. | Predkos¢ spawania [cm/min]
V] biegunowos¢
@ [mm] [A]
elektrody
Segment 1-4 141 1,2 70 -100 10-14 =/- 2-6

Materiat dodatkowy: 1.4466 (EN 12072: S 25 22 2 NL)

W razie potrzeby zastosowanie dodatkéw uzgodni¢ z
rzeczoznawca.

Gaz ochronny: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%Nz)

Przeptyw gazu ochronnego [I/min]: 13 - 15

Gaz ochronny grani: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%N2)

Producent:
[podpis]
Merhof 2006-09-14

Nazwisko, data i podpis (nadzér spawaczy)

Potwierdzenie doktadnego wykonania przez wykonawce:

Nazwisko, data i podpis (spawacz)
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Process Equipment Division

Manufacturer's Welding Instructions (WPS) for
In-line Sprayer IS
with housing flange for pipes starting with DN 200
onwards made of 1.4435

TUCHENHAGEN GmbH

Datum / date: 2006-09-14
254RLIO03427E_1.DOC

Location: Blichen

Preparation method: mechanical

Welding process of manufacturer: 141 (WIG-Puls)

Cleaning method: pickling or brushing

Recept-Nr.: WPS Anschl R112004 Specification of the parent metal: 1.4435
Welders: qualified welder acc. to EN287-1; AD-2000 HP3 | Work piece thickness [mm]: t=2mm
Welding procedure: 141 DIN EN 24063 Outside diameter flange [mm]: 7801

Tube preparation: Lasercut

Welding position: PA (horizontal)

Structure of the joint

Welding Procedure

Welding in 4 segments

N Pulsed arc welding to be applied only
1. Place the flange on to the tube and use tack
welding at 8 opposite positions using filler metal
2. Before welding, make sure that the turnover jig
254-000271 is inserted.
N~~~
— 3. Starting torque of the turnover jig: 60Nm .
4. Remove the turnover jig only after the flange has
cooled down to room temperatur.
B804
. Kind of current /
Weld Procedure Filler metal Current Voltage polarity of the Welding speed [cm/min]
@ [mm] [A] vl
electrode
Segment 1-4 141 1,2 70 - 100 10-14 =/- 2-6

Filler metal: 1.4466 (EN 12072: S 25 22 2 NL)

If necessary, co-ordinate filler metal with the welding
supervisor.

Shielding gas: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%N3)

Flow rate shielding gas [I/min]: 13 - 15

Backing gas: EN 439 - I11+ S2%N2 (Ar/2%Nz)

Manufacturer:
[Signature]
Merhof 2006-09-14

Name, Date and signing (welding supervisor)

Name, Date and signing (welder)
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Process Equipment Division

Instrukcja spawania producenta (WPS) dla
oczyszczacza natryskowego In-Line IS
z przytgczem obudowy do rurociggéw od DN 200
z 1.4547; 254 SMO

TUCHENHAGEN GmbH

Data / date: 2006-09-14

254RLI003340D_2.DOC

Miejsce: Biichen

Rodzaj przygotowania: mechaniczne

Metoda spawania producenta: 141 (WIG-Puls)

Nr dokumentu: WPSAnschlR112004

Rodzaj czyszczenia: szczotkowanie lub trawienie

Specyfikacje podstawowych materiatow: 1.4547; 254 SMO

Spawacz: uprawnienia wg EN287-1; AD-2000 HP3

Grubos¢ przedmiotu rura [mm]:  t=2 mm

Proces spawania: 141 DIN EN 24063

Srednica zewnetrzna kotnierza [mm]: 78 01

Przygotowanie zigcza / otwor: ciecie laserowe

Pozycja spawania: PA (pozycja wannowa)

Konstrukcja potaczenia

Kolejnos$¢ spawania

Spawanie w 4 krokach segmentowych

X~ Nalezy zastosowa¢ spawanie impulsowe
1. Kotnierz zostaje natozony na rure i potgczony w 8
lezgcych naprzeciw siebie punktach z dodatkiem
S~
LR 2. Spawanie moze zostaé wykonane wytgcznie przy
uzyciu przyrzadu 254-000271
3. Moment obrotowy przyrzgdu wynosi 60 Nm.
D)
4. Przyrzad mozna zdjgé dopiero po ostygnieciu
elementu do temperatury pokojowej.
PB78.0.0 >
) Materiat Natezenie Napiecie Rodza; pradu
Scieg Proces dodatkowy pradu pie . .. | Predkos¢ spawania [cm/min]
V] biegunowos¢
@ [mm] [A]
elektrody
Segment 1-4 141 1,2 90 10-14 =/- 3-7

Materiat dodatkowy: 2.4831 (DIN 1736 NiCr21Mo9Nb)

W razie potrzeby zastosowanie dodatkéw uzgodni¢ z
rzeczoznawca.

Gaz ochronny: EN 439 - R1 (Ar/2%H3)

Przeptyw gazu ochronnego [I/min]: 13 - 15

Gaz ochronny grani: EN 439 - R1 (Ar/2%H3)

Producent:
[podpis]
Merhof 2006-09-14

Nazwisko, data i podpis (nadzér spawaczy)

Potwierdzenie doktadnego wykonania przez wykonawce:

Nazwisko, data i podpis (spawacz)
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Process Equipment Division

Manufacturer's Welding Instructions (WPS) for
In-line Sprayer IS
with housing flange for pipes starting with DN 200
onwards made of 1.4547; 254 SMO

TUCHENHAGEN GmbH

Datum / date: 2006-09-14
254RLIO03341E_2.DOC

Location: Blchen

Preparation method: mechanical

Welding process of manufacturer: 141 (WIG-Puls)

Cleaning method: pickling or brushing

Recept-Nr.: WPS Anschi R112004 Specification of the parent metal: 1.4547; 254 SMO
Welders: qualified welder acc. to EN287-1; AD-2000 HP3 | Work piece thickness [mm]: t=2mm
Welding procedure: 141 DIN EN 24063 Outside diameter flange [mm]: 7801

Tube preparation: Lasercut

Welding position: PA (horizontal)

Structure of the joint

Welding Procedure

Welding in 4 segments

o T~ Pulsed arc welding to be applied only
1. Place the flange on to the tube and use tack
welding at 8 opposite positions using filler metal
2. Before welding, make sure that the turnover jig
254-000271 is inserted.
#7831 3. Starting torque of the turnover jig: 60 Nm .
4. Remove the turnover jig only after the flange has
cooled down to room temperatur.
N
B78.04 N
. Kind of current /
Weld Procedure Filler metal Current Voltage polarity of the Welding speed [cm/min]
@ [mm] (Al vl
electrode
Segment 1-4 141 1,2 90 10-14 =/- 3-7

Filler metal: 2.4831 (DIN 1736 NiCr21Mo9Nb)

If necessary, co-ordinate filler metal with the welding
supervisor.

Shielding gas: EN 439 - R1 (Ar/2%H>)

Flow rate shielding gas [I/min]: 13 - 15

Backing gas: EN 439 - R1 (Ar/2%H>)

Manufacturer:
[Signature]
Merhof 2006-09-14

Name, Date and signing (welding supervisor)

Name, Date and signing (welder)
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Process Equipment Division

Instrukcja spawania producenta (WPS) dla
oczyszczacza natryskowego In-Line IS-T
z przytaczem obudowy do zbiornika o & 600-
3000 mm z 1.4435

TUCHENHAGEN GmbH

Data / date: 2006-09-14

254RL1004396D_1.DOC

Miejsce: Biichen

Rodzaj przygotowania: mechaniczne

Metoda spawania producenta: 141 (WIG-Puls)

Rodzaj czyszczenia: szczotkowanie lub trawienie

Nr dokumentu: WPSAnschlR112004 Specyfikacje podstawowych materiatow:  1.4435
Spawacz: uprawnienia wg EN287-1; AD-2000 HP3 Grubos¢ przedmiotu zbiornik [mm]: tdo 8 mm
Proces spawania: 141 DIN EN 24063 Srednica zewnetrzna kotnierza [mm]: 78 01

Przygotowanie ztgcza / otwor:
0 mm

ciecie laserowe, szczelina:

Zakres srednicy zbiornika [mm]: 0 600 - 3000 mm

Konstrukcja potaczenia

Kolejnos¢ spawania

Spawanie w 4 krokach segmentowych

rli

N—

Maty rowek do ustawienia ) 8
przy $cianie zbiornika

© \ \ k4

(73)0.2

Nalezy zastosowa¢ spawanie impulsowe

1. Kotnierz dopasowany do ksztattu zbiornika
zostaje umieszczony w zbiorniku (patrz szkic) i po
zatozeniu przyrzgdu 254-000271 zostaje
potaczony w 8 punktach od wewnatrz i zewnatrz
naprzeciwko siebie z dodatkiem

2. Moment obrotowy przyrzadu wynosi 65 Nm.

3. Na zewnatrz zbiornika w segmentach (patrz
szkic) zostaje wykonana spoina pachwinowa
(maks. wymiar a: 3 mm). Przyrzad spawalniczy
pozostaje w przytgczu zbiornika.

4. Po schtodzeniu przylgcza do T<30°C wewnatrz
zbiornika zostaje wykonana spoina I.
Maksymalna gtebokosé wspawania wynosi tutaj

Szczegot X 2 mm.
5. Przyrzad mozna zdjg¢ dopiero po ostygnieciu
/ w elementu do temperatury pokojowej.
/
—
. /
\\/7/
. Materiat Natezenie Nabiecie Rodza} pradu
Scieg Proces dodatkowy pradu pie . .. | Predkos¢ spawania [cm/min]
@ [mm] Al V] biegunowos¢
elektrody
Segment 1-4 141 1,2 70-100 10-14 =/- 2-6

Materiat dodatkowy: 1.4466 (EN 12072: S 25 22 2 NL)

W razie potrzeby zastosowanie dodatkéw uzgodni¢ z
rzeczoznawca.

Gaz ochronny: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%Nz)

Przeptyw gazu ochronnego [I/min]: 13 - 15

Gaz ochronny grani: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%N2)

Producent:
[podpis]
Merhof 2006-09-14

Nazwisko, data i podpis (nadzér spawaczy)

Potwierdzenie doktadnego wykonania przez wykonawce:

Nazwisko, data i podpis (spawacz)
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Process Equipment Division

Manufacturer's Welding Instructions (WPS) for
In-line Sprayer IS-T
with housing connection for tanks as of @ 600-
3000mm made of 1.4435

TUCHENHAGEN GmbH

Datum / date: 2006-09-14
254RLIO04399E_1.DOC

Location: Blchen

Preparation method: mechanical

Welding process of manufacturer: 141 (TIG pulse)

Cleaning method: brushing or pickling

Receipt no..: WPSAnschl R112004 Specification of the parent metal: 1.4435
Welders: qualified welder acc. to EN287-1; AD-2000 HP3 | Work piece thickness [mm]: tupto 8 mm
Welding procedure: 141 DIN EN 24063 Outside diameter flange [mm]: 7801

Seam preparation / bore: Laser cut, joint: Omm

Durchmesserbereich Tank [mm]: @ 600 - 3000 mm

Structure of the joint

Welding Procedure

Welding performed in 4 segments

rli

V\_/

Small groove for alignment ]
at the tank wall

NI AN

>
(73)02

Detail X

=
N

Pulsed arc welding to be applied

1. The flange being adapted to the tank shape is
inserted into to the tank wall (see sketch) together
with the turnover jig 254-000271. Then the flange
gets tack-welded at 8 opposite positions using
filler metal.

2. The starting torque of the turnover jig is 65Nm.

3. The fillet weld (max. a-dimension: 3mm) is
produced at the tank outside (see sketch). The
turnover jig remains in the tank flange.

4. After the flange has cooled down to T<30°C, the
I-weld is produced at the tank inside. The root
penetration is 2mm max.

5. Remove the turnover jig only after the flange has
cooled down to room temperature.

Current
(Al

Filler metal

Weld @ [mm]

Procedure

Kind of current
polarity of the
electrode

Voltage

Welding speed [cm/min
V] g speed [ ]

Segment 1-4 141 1,2 70-100

10-14 =/- 2-6

Filler metal: 1.4466 (EN 12072: S 25 22 2 NL)

If necessary, co-ordinate filler metal with the customer.

Shielding gas: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%N3)

Flow rate shielding gas [I/min]: 13 - 15

Backing gas: EN 439 - 11 + S2%N2 (Ar/2%N3z)

Manufacturer:
[Signature]
Merhof 2006-09-14

Name, Date and signature (welding supervisor))

Confirmation by the welder for precise performance

Name, Date and signature (welder)
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Deklaracja witaczenia
Declaration of Incorporation

w mys$| dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE
as defined by Machinery Directive 2006/42/EC

Niniejszym o$wiadczamy, ze przedmiotem tej dostawy jest wymieniona ponizej — nieukoriczona — maszyna,
i ze jej uruchomienie jest zabronione do czasu, gdy cata maszyna, w ktérg ta maszyna ma by¢ wbudowana,
bedzie spetniaé wymagania dyrektywy maszynowej WE.

We herewith declare that this consignment contains the subsequently described - but incomplete - machine
and that commissioning is suspended until it is established that the machine in which the machine
concerned will be installed conforms to the regulations of the EC-Machine Directive

Ponadto oswiadczamy, ze opisana tutaj maszyna nieukonczona spetnia ,zasadnicze wymagania w
zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia” okreslone w zatgczniku |, ustep 1. i ustep 2.1. Dokumentacja
techniczna maszyny zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VII, czes¢ 3. Na uzasadniony wniosek
wiasciwych organéw administracyjnych zobowigzujemy sie do udostepnienia dokumentac;ji.

We declare that the subsequently described incomplete machine fulfills the “Essential Health and Safety
Requirements” from Annex | part 1. and part 2.1. The technical documentation is compiled in accordance
to part 3 of Annex VII. In response to reasoned request the relevant information will be transmitted to the
national authorities.

W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja traci waznosé.

This declaration becomes invalid in case of alterations at the machine which have not been agreed with us.

Nazwa maszyny:
Machine's designation:

Typ maszyny / machine type:

Wiasciwe dyrektywy WE:
Relevant EC-Directives:

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

Applicable, harmonized standards:

Blichen 16.12.2009
[podpis]

Franz Burmann
Cztonek zarzgdu / Managing Director

Oczyszczacz natryskowy In-Line
In-Line Sprayer

VARIPURE®

2006/42/WE
2006/42/EC

DIN EN ISO 12100, czes¢ 1 + 2
DIN EN ISO 12100, part 1 + 2

[Signature]

z up. Peter Fahrenbach
Kierownik dziatu rozwoju i projektowania /
Head of Development & Design

GEA Tuchenhagen GmbH
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We live our values.
Excellence Passion Integrity Responsibility GEA-versity

GEA Group is a global engineering company with multi-billion euro sales and operations in more
than 50 countries. Founded in 1881, the company is one of the largest providers of innovative
equipment and process technology. GEA Group is listed in the STOXX® Europe 600 index.

GEA Mechanical Equipment
GEA Breconcherry

Porthouse Business Centre Unit 4, Tenbury Road
D-21514 Bromyard, HR7 4FL, United Kingdom

Phone:+44 (0)1531 632476, Fax: +44 (0)1531 633839
Mail: CIP@gea.com Web: http://www.breconcherry.com


mailto:CIP@gea.com
http://www.breconcherry.com/



