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Instrugbes para a montagem

1 Instrugdes para a montagem

Se for necessario continuar a tubagem na saida (A) da valvula de seguranga,
deve ser selecionada uma ligacédo destacavel. A valvula de segurancga deve ser
montada de forma a que ndo sejam transmitidas para a valvula cargas estaticas,
dindmicas ou térmicas pelas tubagens de entrada e de descarga.

Se for necessaria uma ligacao fixa soldada na saida (A), € necessario cumprir o
seguinte procedimento:

o prato da valvula e a sede da valvula sao componentes
sensiveis.

A danificagcéo desta pega pode originar falhas no funcionamento.

» Extrair o nucleo da valvula cuidadosamente da carcaca para evitar
danos no prato e na sede da valvula.

1. Ventilar pneumaticamente a valvula na ligagédo (B) ou colocar manualmente
na posicao aberta.
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Fig.2: Valvula com abertura H4 (acionamento
Fig.1: Valvula com abertura H8 (pneumatica) manual)
2. Soltar o anel rebativel (D).
3. Extrair o nucleo da valvula da carcaca e pousar com cuidado.
4. Soldar a carcaga da valvula sem distorgédo e de forma tecnicamente correta.
5. Voltar a colocar cuidadosamente o nucleo da valvula cuidadosamente na

carcacga, na posigcao aberta.
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Instrugbes para a montagem

6. Montar o anel rebativel (D).
7. Voltar a fechar a valvula, vedando a entrada de ar (B) ou manualmente.

— Concluido.
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Manual de instrugées

2 Manual de instrugcoes

Fig.3
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1 Introducao
1.1 Fabricante

A LESER fabrica vélvulas de troca para to-
das as aplicagbes industriais. Disponibiliza
um amplo portfélio de modelos, materiais
e acessorios.

As valvulas de seguranca da LESER aten-
dem a todos os requisitos ambientais e de
qualidade.

A LESER é certificada de acordo com:

* DIN EN ISO 9001/2008 (sistema de ges-
tédo da qualidade),

* DIN EN ISO 14001/2005 (sistema de ges-
tdo ambiental),

* PED - Diretriz de equipamentos submeti-
dos a presséo, modulo B+D1 (garantia de
qualidade na producgéo),

* ASME VIII (UV),

1.2 Sobre este manual de instrugdes

Este manual de instrugdes contempla de

forma sucinta os seguintes tipos de valvu-

las de segurancga e equipamentos perifé-

ricos:

« valvulas de seguranca atuadas por mola
(A),

» valvulas de seguranca piloto-operadas
(B),

e valvulas de seguranga com sistema
pneumatico auxiliar (C).

As valvulas de seguranca podem ser equi-
padas adicionalmente com disco de ruptu-
ra, sistema pneumatico auxiliar, fole e val-
vulas de troca a montante.

Dependendo do sistema e do fluido, deter-
minadas normas e regulamentos sédo apli-
caveis. Tais regulamentos e normas devem
ser considerados. Além das informacdes
contidas neste manual, devem ser consi-
deradas as medidas de seguranga e pre-
vencgao de acidentes de trabalho vigentes,
assim como outros manuais de instrugbes
aplicaveis de eventuais pecas compradas.
Da mesma forma, as normas de protecao
ambiental devem ser respeitadas.

1.3 Guia de ilustragoes

As orientagbes de seguranca e BR adver-
téncia indicam a relevancia da instrugcao
para a seguranca. Neste manual de instru-
¢oes, distinguem-se os seguintes niveis de
risco:

Indica 0 mais alto nivel de risco. O nao
cumprimento das instrugées provoca le-
sOes graves ou morte.

A ADVERTENCIA

Indica situacéo de alto risco. O ndo cum-
primento das instrugdbes pode provocar
lesbes graves ou morte.

A CUIDADO

Indica situagéo de risco. O ndo cumpri-
mento das instrugbes pode provocar le-
sbes leves ou moderadas.
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| atencdo [

Indica adverténcias sobre danos materiais.
O nao cumprimento das instrugdes pode
provocar danos materiais.

As orientacbes de seguranca e advertén-
cia estdo organizadas da seguinte forma:

Fonte de perigo
Consequéncias da nao observagao do pe-

rigo
» Medidas de prevencgao de riscos e lesbes

As orientacbes basicas de seguranca es-
tdo resumidas no capitulo 2.4. Mensagens
de adverténcia encontram-se nas instru-
¢bes de uso.

Paragrafos individuais aplicaveis a deter-
minados tipos de valvulas de seguranca,
serao indicados por uma letra.

As seguintes letras sado utilizadas para

identificagao:

* A para valvulas de seguranca atuadas
por mola,

* B para valvulas de seguranca pilotoope-
radas,

* C para valvulas de seguranga com siste-
ma pneumatico auxiliar.

2 Seguranga
21 Uso adequado

Existem diferentes modelos de valvulas
de seguranca. Na sele¢cao de uma valvu-
la de seguranca, o tipo de aplicacdo deve
ser considerado. As valvulas de seguran-
¢a apenas devem ser utilizadas para os
fluidos para os quais estdo definidas de
acordo com a marcacgao na plaqueta de
identificagao.

Uma valvula de seguranca é projetada
para operar dentro de uma determinada
faixa de pressao e de um fluxo de massa
maximo.

A pressao maxima de trabalho admissivel
depende de varios fatores, tais como:

» material da valvula de seguranca,
* temperatura do fluido,

* presséo de projeto,

* classe de presséo do flange.

Com base nos documentos técnicos rela-
cionados com o produto, deve-se verificar
se a valvula de seguranga correta foi sele-
cionada para a finalidade de uso prevista.

Dependendo do sistema, sao aplicaveis
valores-limite especificos para a tempera-
tura do fluido e a contrapresséo. A mola da
vélvula de seguranca deve ser projetada
de acordo. A pressao de abertura deve ser
ajustada de acordo.

Em aplicagbes com fluidos perigo-
SOS Oou nocivos a saude, as normas e
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regulamentos correspondentes devem ser
verificados.

Podemos destacar os seguintes fluidos pe-
rigosos:

« fluidos venenosos,

« fluidos corrosivos,

« fluidos irritantes,

« fluidos nocivos ao meio ambiente,

« fluidos quentes,

» fluidos explosivos,

» fluidos inflamaveis.

As observacbes de seguranca e advertén-
cia devem ser verificadas.

Para mais informag¢des sobre o produto,
pode consultar o fabricante.

2.2 Uso inadequado

As valvulas de seguranca ndo devem ser
utilizadas inadequadamente. Em caso de
uso inadequado, extingue-se a responsa-
bilidade do fabricante.

Os lacres de segurangca ndo podem ser
danificados ou removidos. Qualquer alte-
ragao pode influenciar o funcionamento e
os valores de desempenho da valvula de
seguranca. Neste caso, a garantia perde
a validade. As pegas moveis e importantes
para o funcionamento ndo podem ser for-
necidas com uma pintura de protegéao.

Vélvulas de seguranca — especialmente o
atuador e o acoplamento — néo podem ser
bloqueadas.

As vaélvulas de seguranga fornecidas com
protecao para transporte estdo identifica-

das com uma bandeira vermelha. A valvula
de seguranca nao pode ser colocada em
operagédo com o bloqueio. O parafuso de
blogueio tem de ser alterado antes da co-
locagdo em funcionamento.

Alavancas em valvulas de seguranca ndo
podem ser utilizadas para pendurar obje-
tos. A posicao de uma alavanca nao pode
ser modificada. Nao é permitido aplicar ne-
nhum peso adicional nas alavancas.

2.3 Normas e diretrizes técnicas

As valvulas de seguranca encontram-se
em perfeito estado no momento do forne-
cimento.

As seguintes normas devem ser verifica-
das durante o manuseio de valvulas de
seguranga:

* TRD 421, 721,

* TRB 403,

* AD2000 Merkblatt A2 e A4,

* DIN EN I1SO 4126,

* PED 2014/68/EU (Diretriz de equipamentos

submetidos a pressao),
» Codigo ASME, secdes Il e VIII,
* API 520, 526, 527,
* ATEX 100.

Conforme a utilizagéo da valvula de segu-
ranga, outras normas e regulamentos de-
vem ser verificados.

Na declaragdo de conformidade podem
ser encontradas as normas e diretrizes téc-
nicas que sao aplicaveis a um determinado
tipo de valvula de seguranga.
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2.4 Mensagens basicas de seguranga

Alteragdes em valvulas de seguranga

Aumentos de pressédo ndo admissiveis no
sistema a proteger e funcionamento n&o
em conformidade com as regulamentacgbes
* Nao realizar qualquer alteragao relativa-
mente ao estado de fornecimento

Fluidos perigosos

Envenenamento, corrosdes, queimaduras,

lesbes.

« Utilizar equipamentos de protegcéo ade-
quados.

« Utilizar tanques coletores adequados.

» Usar equipamento de protecao individual
adequado.

Corpo estranho na valvula de seguran-
ca

Perigos causados por falhas ou vazamen-

tos na valvula de seguranca

» Lavar o sistema antes da instalagcao de
uma valvula de seguranca.

« Examinar a valvula de seguranga quanto
a corpos estranhos.

* Remover corpos estranhos.

Protecdo contra insetos (bug screen)
danificada ou inexistente (B ou acesso-
rio)

Sujeiras, objetos ou insetos entram na val-

vula de seguranca. Perigos causados por
funcionamento inadequado da valvula de

6

seguranca.

* Montar corretamente a protegéo contra
insetos.

« Verificar regularmente a protegéo contra
insetos.

Temperatura ambiente elevada

Expansédo do material. Perigos causados
por funcionamento inadequado da valvula
de seguranca.

* Se a temperatura estiver acima de 60 °C,
as linhas de tomada de pressdo devem
ser projetadas para serem tdo longas
quanto possiveis e com selo hidraulico
(somente C).

* Posicionar painel de controle e atuado-
res de modo que n&o sejam expostos
a temperaturas superiores a 60 °C (so-
mente C).

Temperatura ambiente extremamente
baixa

Formacdo de gelo, vapores de congela-
mento, redugdo da velocidade de fluxo
através de solidificagdo do fluido. Perigos
causados por falha de funcionamento da
valvula de seguranga.

* Proteger a vélvula de seguranca e tubula-
¢Oes contra o frio (somente C).

* Tomar medidas correspondentes para
temperaturas abaixo de 2 °C (somen-
te C).

* Para temperaturas abaixo de 2 °C, aque-
cer o painel de controle e as linhas de to-
mada de pressao (somente C).
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Faixa de pressao do suprimento de ar
acima ou abaixo do limite (somente C)

Funcionamento inadequado do sistema
pneumatico auxiliar. Perigos causados por
falha de funcionamento da valvula de se-
guranga.
» Manter a faixa de pressao do suprimento
de ar:
— pressdo maxima: 10 bar,
— pressao minima: 3,5 bar.

Fluidos abrasivos ou corrosivos

Partes mdveis travam ou ficam presas. Pe-

rigos causados por falha de funcionamento

da valvula de seguranca.

* Realizar a manutengéo da valvula de se-
guranga apos cada acionamento.

« Utilizar foles.

* Manter os componentes moveis utiliza-
veis.

Fluidos com alta concentracao de parti-
culas (somente B)

Depositos e Incrustacdes. Perigos causa-

dos por funcionamento inadequado da val-

vula de seguranca.

« Utilizar filtros com abertura de malha cor-
reta.

» Para aumentar a capacidade de filtra-
gem, utilizar filtros adicionais.

Residuos de fluidos na valvula de segu-
ranga

Envenenamento, corrosdes, queimaduras,
lesoes.
» Usar equipamento de protegao individual

adequado.
* Remover residuos de fluidos

A ADVERTENCIA

Valvula de seguranga com vazamento

Perigos causados por vazamento de flui-
dos devido a juntas danificadas e superfi-
cies de vedagéo.

* Proteger a valvula de seguranga contra
vibragdes e choques, principalmente no
transporte e na montagem.

« Verificar regularmente a estanqueidade
da valvula de seguranca.

Castelo aberto ou guias de haste

Perigo causado por vazamento de fluidos.

» Garantir que n&do haja nenhum perigo
causado por vazamento de fluidos

* Manter distancia de seguranca.

» Usar equipamento de protecao individual
adequado.

Perigos causados por manipulagao

» Garantir que nenhum objeto provoca um
bloqueio.

A CUIDADO

Fluido quente

Queimaduras ou escaldaduras
» Usar equipamento de protegéo individual
adequado.
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Superficies quentes

Queimaduras.
» Usar equipamento de protegao individual
adequado.

Superficies frias

Gangrena por congelamento. Queimadu-

ras.

» Usar equipamento de protegéo individual
adequado.

Fluido agressivo

Queimaduras causticas.

» Usar equipamento de protegéo individual
adequado.

Castelo aberto ou guias de haste

Perigo de esmagamento das partes mo-

veis.

* Instalar medidas de prote¢cao adequadas.

Arestas e bordas cortantes

Perigo de ferimentos.

* Usar luvas de protegéo.

* Manusear cuidadosamente a valvula de
seguranga.

Nivel de ruido elevado

Lesdes auditivas.
» Usar protetores auditivos.

3 Identificagao

Apos ajuste e teste, cada valvula de segu-
ranga é lacrada. Somente lacres intactos
garantem que a valvula de segurancga fun-
ciona conforme as identificagdes.

A plaqueta de identificagdo de uma valvula
de seguranca informa, entre outros, sobre:

 dados do pedido (numero de série),

» dados técnicos,

* pressao de abertura,

* nimero de teste VdTUV,

» marcacao CE com numero do 6rgao res-
ponsavel,

* marcagao UV, se necessario.

Outras marcagbes podem ser usadas con-
forme especificado nas normas aplicadas,
por exemplo:

* marcagao por pungao marcador,

» marcagao do fundido,

* marcacao por impacto (por exemplo, para
valvulas de seguranga com conexao ros-
cada),

* marcagdo independente (por exemplo,
para camisa de aquecimento),

* Indicacdo de adverténcia (por exemplo,

para trava).

Em caso de modificagdes técnicas de uma
vélvula de seguranca, as marcacdes de-
vem ser adaptadas.
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4 Informagoes Gerais sobre
valvulas de segurancga

4.1 Vedagdes e vazamentos

As valvulas de seguranca sao fabricadas
com alta precisdo. Em particular, as super-
ficies de vedacao das valvulas de segu-
ranga devem ser tratadas com cuidado.

Vaélvulas de seguranga com vedacao elas-
tica e valvulas de seguranca com vedacao
metdlica sdo distintas.

Vaélvulas de seguranga com vedagédo meta-
lica atendem aos requisitos de estanquei-
dade das normas alemas e internacionais.
Para valvulas de segurangca com veda-
¢ao elastica, ha diferentes materiais de
vedacao flexiveis disponiveis. O material
de vedacao flexivel deve ser selecionado
conforme a area de aplicagdo. A escolha
depende do fluido, da presséo e da tem-
peratura.

A compatibilidade entre meio e materiais
utilizados é da responsabilidade do ope-
rador.

Um mandmetro de controle pode ser utili-
zado para identificar vazamentos. No caso
de valvulas de seguranga atuadas por
mola é possivel utilizar foles para evitar
vazamentos.

Podem-se utilizar recipientes coletores
para coletar fluidos decorrentes de vaza-
mento.

Em versbes com fole, no caso de utiliza-
¢éo com um flange do castelo aberto, sdo

validas as instrugdes relativas ao flange do
castelo aberto.

4.2 Drenagem

De modo geral, as valvulas de seguranca
séo fornecidas sem dreno, porque a dre-
nagem deve ocorrer através de uma tu-
bulagdo de exaustdao. Apenas em casos
excepcionais serdo permitidos, ou mesmo
requeridos, orificios de drenagem direta-
mente na valvula de seguranga (por exem-
plo, para instalagbes em navios).

Somente em casos de solicitagdo, as val-
vulas de seguranca serdo fornecidas com
orificio de drenagem. E possivel também
perfurar posteriormente um orificio de
drenagem no local previsto. Os desenhos
correspondentes devem ser solicitados ao
fabricante.

Os orificios de drenagem que n&o pos-
suem fungéo devem ser fechados.

4.3 Pressao de operagao e pressao
de abertura

Para garantir um fechamento seguro apés
a abertura de uma valvula de seguranga, a
pressao de operagao deve ser permanen-
temente inferior a pressao de abertura.

A pressao de operagao deve ser inferior a
pressao de abertura em, pelo menos, o va-
lor da diferenga de pressao de fechamento
mais 5%.

Com uma pressao de operagao crescente,

a forga de fechamento de uma valvula de
seguranga atuada por mola diminui. Quan-

9
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to mais préxima a presséo de operagéo es-
tiver da pressao de abertura, maior sera a
possibilidade de o fluido ser descarregado
(somente A).

Poderdo ocorrer vazamentos, especial-
mente se a superficies de vedagéao estive-
rem danificadas ou contaminadas.

Em caso de falha do suprimento de ar
comprimido para o sistema pneumatico
auxiliar, a valvula de seguranca funciona
como uma valvula de seguranga conven-
cional, sem carga adicional (somente C).

4.4 Condigdes ambientais

Os controles e atuadores séo projetados
para uma aplicagéo entre 2 °C e 60 °C.

Para a aplicacédo sob condi¢des extremas,
recomendam-se valvulas de seguranca de
aco inoxidavel.

As vélvulas de seguranca e as tubulagdes
devem ser protegidas contra as influéncias
climaticas.

4.5 Pintura de protecao

As vélvulas de seguranca séo fornecidas
com uma pintura de protegédo de fabrica.
A pintura de protecéo protege a valvula
de seguranca durante o armazenamento
e o transporte. Em caso de condi¢des ex-
ternas corrosivas, uma protegao adicional
contra corrosdo é necessaria.

As pecas moéveis e importantes para o
funcionamento ndo podem ser fornecidas
com uma pintura de protecgéao.

10

5 Embalagem, transporte e
armazenamento

5.1 Embalagem

Antes da entrega, as valvulas de seguran-
¢a sao verificadas quanto a danos e vaza-
mentos. Para um transporte seguro, todas
as superficies de vedacgéo, juntas de veda-
¢ao e roscas devem ser protegidas.

5.2 Transporte

As valvulas de seguranga s6 podem ser
suspensas pelos olhais de elevagcédo/gram-
pos planos (s6 A), bem como por porcas
com olhal, previstos para o transporte
(s6 B). As valvulas de seguranga que nao
tenham nenhum olhal de elevagéo/grampo
plano devem ser transportadas com au-
xilios de transporte adequados como, por
ex., as cintas de elevagéo.

As valvulas de seguranca ndo podem ser
suspensas pela alavanca nem por tubula-
¢des externas.

As vélvulas de seguranga devem ser trans-
portadas cuidadosamente. As valvulas de
seguranca ndo podem sofrer quedas. Vi-
bragdes e choques podem danificar as su-
perficies de vedacao.

As valvulas de segurangca devem ser pro-
tegidas contra sujeiras durante o transpor-
te. Protetores e embalagens adequadas
devem ser utilizados.



Manual de instrugoes

LESER

5.3 Armazenamento

As valvulas de seguranca devem ser ar-
mazenadas em locais secos e protegidos
contra sujeiras.

A temperatura de armazenamento segura
situa-se entre 5 °C e 40 °C.

O limite superior para a temperatura de ar-
mazenamento é de 50 °C; o limite inferior
é de -10 °C.

As vélvulas de seguranga sao fornecidas
de fabrica com tampas de protegdo para
flanges. Durante o armazenamento, as
tampas de protecdo para flanges devem
estar montadas.

Quando as valvulas de seguranca sao
armazenadas a temperaturas negativas,
a resisténcia a temperatura dos materiais
(por exemplo, de vedagdes) deve ser con-
siderada.

6 Montagem

6.1 Informacdes Gerais sobre a
montagem

Somente pessoal treinado podera montar
as valvulas de seguranga.

Os treinamentos podem ser obtidos atra-
vés de seminarios na LESER, em oficinas
ministradas por pessoal competente ou
através do estudo da documentacéo forne-
cida pela LESER, como videos, catalogos
e instrucdes de montagem.

Além deste manual de instrugbes geral,
existem instrugcbes de montagem especifi-

cas por tipo de valvula. Essas instrugbes
de montagem devem ser verificadas.

As valvulas de seguranca devem ser mon-
tadas conforme as indicagbes dos dese-
nhos. Todos os elementos de fixagdo pre-
vistos devem ser utilizados para que nao
ocorram forgas ou tensées mecanicas ele-
vadas demais.

As exigéncias relativas a torques devem
ser respeitadas. As especificagdes do fa-
bricante devem ser verificadas. As valvulas
de seguranga — em particular as superfi-
cies de vedagcédo — devem ser protegidas
contra choques durante a montagem.

De modo geral, as valvulas de seguranca
devem ser instaladas em posigao vertical.
Excecdes sao permitidas somente quando
outras posigcdes de montagem séo descri-
tas nos documentos técnicos relacionados
com o produto. O operador, o fabricante
e o especialista devem estar de acordo
quanto a instalagéo horizontal da valvula.

Os trabalhos de soldadura nas extremida-
des de ligacao nao séo da responsabilida-
de da LESER.

As caracteristicas apos a soldadura devem
ser adequadas para a area de aplicagao
do produto. Isso significa que os trabalhos
de soldadura devem ser executados de
modo que:

» as secgdes transversais do fluxo e as
espessuras de parede ndo sejam redu-
zidas,

* ndo seja excedida a temperatura de inter-
passe de 50 °C.

11
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Para manusear o material apés a solda-
dura, podem ser necessarios processos
de recozimento. Para tal, aplicam-se os
seguintes requisitos: A temperatura de re-
cozimento deve ser inferior a 630 °C e o
tempo de recozimento ndo pode exceder
40 minutos. A aplicagao de calor durante o
recozimento deve limitar-se apenas a zona
da soldadura afetada pelo calor, para que
a valvula ndo aqueca numa grande area.
Durante todo o processo de recozimento, a
temperatura no flange do castelo ndo pode
exceder 150 °C. Isso pode ser garantido
pelo

Deve-se observar o sentido de corrente
segundo a seta na caixa.

As valvulas de seguranca devem ser mon-
tadas de tal forma que as oscilagdes dina-
micas do sistema n&o sejam transmitidas
as mesmas. Se o sistema nao é livre de
oscilagdes, foles, O-rings ou curvaturas de
tubos séo adequados para separar as val-
vulas de seguranga do sistema.

As valvulas de seguranca com suporte de-
vem ser fixadas ao sistema. Os suportes
absorvem as forgas de reagéo.

Juntas de vedacgdo suficientemente di-
mensionadas devem ser utilizadas nas
conexdes das valvulas de seguranga. Os
vedantes ou quaisquer partes dos mesmos
nao devem limitar as secgdes transversais
do fluxo, nem devem conseguir soltar-se
e entrar na camara de fluxo. As conexdes
devem ser executadas conforme especifi-
cado nas normas.

As tubulagdes de entrada e saida da val-
vula de seguranga devem ser projetadas
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suficientemente e adaptadas as condigbes
operacionais locais. A tubulagéo de entra-
da e a de saida ndo podem ser inferiores as
secgOes transversais presentes na valvula
de seguranga. Se necessario, os sistemas
de aquecimento tém de ser utilizados.

A contrapressdo maxima, a perda de pres-
sdo de entrada maxima e a temperatura
devem ser consideradas. Deve-se garantir
sempre um escoamento livre e sem perigo
do meio pela saida. As valvulas de segu-
rangca ndo podem ser desativadas pelos
dispositivos de bloqueio. O Pop Action Pi-
lot deve poder sempre escoar para a at-
mosfera.

As valvulas de seguranga devem ser mon-
tadas de forma que nenhuma tensao es-
tatica e térmica elevada inadmissivel nas
tubulacdes de abastecimento e de descar-
ga possa ser transferida das tubulagdes de
entrada e saida para a valvula de seguran-
¢a. Durante o funcionamento, as tubula-
¢Oes s6 podem ser conectadas sem forga
e binario.

Durante a montagem, as forgas de reagao
eventuais durante a exaustao e a expan-
séo térmica durante a operagao devem ser
consideradas. Para isso, devem ser previs-
tas possibilidades de extenséo.

As tubulagbes de saida devem ser instala-
das de modo a otimizar o fluxo de descar-
ga. Conforme a finalidade, as tubulagdes
de saida devem apresentar diferentes sen-
tidos do fluxo. Existe diferenga entre as tu-
bulagdes de descarga para vapores ou ga-
ses e tubulagdes de descarga para fluidos.
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A tubulacdo de descarga de vapores ou
gases deve possuir uma declividade ade-
quada, capaz de garantir uma exaustdo
segura.

A drenagem da tubulacdo de descarga
deve ser disposta de modo que haja um
declive entre O orificio de drenagem e o
ponto mais baixo. Uma drenagem corre-
ta somente é possivel se a tubulagdo de
descarga passar diretamente atras da val-
vula de seguranga com um ligeiro declive,
de modo que o fluido possa ser drenado
completamente. Nesta tubulagéo nao deve
haver qualquer curvatura virada para cima,
pois impediria a correta drenagem de con-
densado.

O orificio de drenagem deve estar locali-
zado no ponto mais baixo da tubulagao
de descarga. O orificio de drenagem deve
ser suficientemente dimensionado, de facil
acesso e monitoravel. Os fluidos descarre-
gados devem ser coletados (por exemplo,
através de separadores de agua, recipien-
tes coletores ou filtros).

Se uma abertura de drenagem ou uma
conexao de controle for executada direta-
mente na valvula de seguranca ou no cas-
telo, essa deve ser protegida através de
medidas de protegédo para que umidade e
sujeira ndo penetrem.

Deve-se observar os limites de pressao
e temperatura das valvulas de seguranca
com fole. Foles com defeito podem ser re-
conhecidos na saida do meio do castelo
aberto ou da saida de controle, caso o cas-
telo esteja fechado. Pode-se excluir perigo

devido a saida de meio.

O orificio de inspegdo aberto assegura
uma compensagao de pressao constante
entre a cadmara do castelo e a area en-
volvente. Sob determinadas condigdes, o
orificio de inspecao aberto compromete a
funcionalidade da valvula. As causas para
isso podem ser: a entrada de humidade e a
formacéao de gelo, a fuga de fluidos criticos
ou ninhos de insetos. Para tal, devem ser
tomadas medidas preventivas. O operador
pode estabelecer — se necessario, com a
organizagdo de supervisao responsavel —
que o orificio de inspegdo no castelo deve
ser fechado com um bujao de fecho ou um
parafuso.

O orificio de inspegao apenas pode ser fe-

chado se:

* as normas e regulamentagdes aplica-
veis o permitirem,

« for possivel excluir um aumento de pres-
s&o inadmissivel com base na experién-
cia de servico, numa manutencgéo regu-
lar e na inspegéo da camara do castelo,

» 0 perigo de congelamento do fole for o
maior.

Castelos fechados em versdes com fole
devem ser despressurizados com o0s
meios adequados ou a pressao deve ser
constantemente monitorada.

Se a temperatura estiver acima de 60 °C,
as linhas de tomada de pressao devem ser
projetadas para serem tdo longas quanto
possiveis e com selo hidraulico (somente
C). O painel de controle e os atuadores de-
vem ser posicionados de modo que nao se-
jam expostos a temperaturas superiores a
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60 °C (somente C).

Para temperaturas inferiores a 2 °C ha
perigo de congelamento. Para temperatu-
ras mais baixas, o painel de controle e as
linhas de tomada de pressdo devem ser
aquecidas (somente C).

As linhas de tomada de pressao nao de-
vem ser bloqueadas. Barras de travamen-
to ou selos evitam que as mesmas sejam
bloqueadas (somente C).

O painel de controle para o sistema pneu-
matico auxiliar deve ser protegido contra
sujidades. O painel de controle deve per-
manecer fechado. Quando n&o é possivel
excluir sujeiras, deve ser utilizado um pai-
nel de controle encapsulado (somente C).

Quando se utiliza uma valvula de seguran-
¢a com disco de ruptura, deve-se observar
que a valvula de seguranga néo se torne
inoperante devido ao disco de ruptura a
montante. A construgdo do disco de rup-
tura deve ser tal que garanta seu perfeito
alinhamento na instalagao.

Os discos de ruptura somente podem ser
utilizados se atenderem aos requisitos de
seguranga. Deve ser comprovado que os
discos de rutura abrem sem fragmentos. O
espaco fechado entre o disco de rutura e
o prato da valvula deve ser mantido sem
pressao e com uma constante monitoriza-
¢ao da presséo.

14

6.2 Montagem da valvula de
segurancga

Dependendo do sistema e do tipo da val-
vula de seguranca, sdo necessarias outras
etapas de montagem. Dependendo do sis-
tema e do tipo da valvula de seguranga,
sd0 necessarias outras etapas de monta-
gem.

Somente as etapas principais de monta-
gem estdo descritos nessa instrugdo que
deve ser utilizada como uma orientagao
preliminar. Os detalhes devem ser obtidos
nas instrugcbes de montagem especificas
por tipo de valvula.

Pré-requisitos

» Remover protetores nos flanges e cone-
xdes de controlo no castelo, placas de fe-
cho no caso de pilotos individuais, assim
como as embalagens.

* A valvula de seguranga foi identificada
com base na plaqueta de identificagao.

» Uma verificagédo visual do sistema deve
ser realizada.

* A estanqueidade das conexdes deve ser
verificada.

» O sistema deve ser lavado para impedir
que impurezas ou corpos estranhos pe-
netrem na valvula de seguranca.

» Para valvulas de seguranga sem trava
para teste hidrostatico, o teste de pres-
s&o do sistema deve ser realizado com
flange cego ou prato de vedagéo.
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Procedimento

* Fixar a valvula de seguranga.

* Os suportes, se existentes, devem ser
utilizados.

* Instalar tubulagdes de abastecimento e
descarga. Utilizar vedagdes de dimensao
adequada.

» Se necessario, instalar um dreno na tubu-
lacdo de descarga.

» Se necessario, posicionar o orificio de
drenagem no ponto mais baixo da tubu-
lacdo de descarga.

* Remover a protecgao para transporte e ar-
mazenamento da valvula de seguranga.

» A montagem esté concluida.
7 Partida
7.1 Inicio das operacoes

Dependendo do sistema e do tipo da val-
vula de seguranga, sdo necessarias dife-
rentes etapas para o inicio das operagdes.
Nas seguintes instrugdes, estdo apenas
descritas, de forma resumida, as etapas
principais para o inicio das operagdes. So-
mente as etapas principais de montagem
estdo descritos nessa instrugdo que deve
ser utilizada como uma orientagéo prelimi-
nar.

Pré-requisitos

» A valvula de seguranga deve estar mon-
tada.

Procedimento

1. Para vélvulas de seguranga com trava,
deve-se realizar o teste de pressao.

. Verificar a posigéo da alavanca.

. Remover a trava.

. Proteger o local de descarga.

. Iniciar o sistema e aumentar a pressao
lentamente, mas nado até a pressao de
abertura.

6. Verificar a estanqueidade das valvulas

de seguranca e conexodes.

a b~ wN

» O sistema esta em operacgao.
8 Operagao

8.1 Informacgodes gerais sobre a
operagao

Durante a operagao, a funcionalidade das
valvulas de seguranca deve ser verificada
regularmente.

Para valvulas de seguranga pilotoopera-
das, é possivel utilizar para a verificagao
da pressdo de abertura a alavanca de
abertura do piloto, a alavanca de abertura
da valvula principal ou a conexao de teste
do piloto (FTC). A conexao de teste deve
estar sempre acessivel (somente B).

As valvulas de seguranca devem ser
abertas regularmente para controlar o
seu funcionamento e remover eventuais
depdsitos. Por este motivo, elas podem
ser abertas o mais tardar a partir de uma
pressao de operagdao =75% da pressao
de abertura. Os intervalos de manutengéo
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devem ser obtidos nas normas e regula-
mentos.

O POSV Serie 810 pode ser ajustado ma-
nualmente para a diferenca de pressao
de fechamento entre 3% e 15%. O ajuste
tipico de fabrica sem requisitos especiais
por parte do cliente esta entre 3% e 7%.
O ajuste do Blowdown é assegurado por
um selo.

Para valvulas de seguranga pilotoopera-
das com conexao de teste do piloto, a ve-
rificacdo pode ocorrer durante a operagéo.
O fluido de teste correto deve ser utilizado.
Depois que o piloto realizar a operagéo de
comutagao, a valvula principal é aberta.
O fluido deve ser descarregado em segu-
ranga. Apods o teste, deve-se verificar se a
valvula de seguranca esta estanque. A co-
nexao de teste do piloto deve ser protegida
contra impurezas (somente B).

Em valvulas de seguranca piloto operadas
sem ligacéo de teste do piloto, o teste tem
de ser realizado num banco de ensaios
(apenas B).

Dependendo do meio e das condigbes de
operagéo, é possivel que as superficies de
guia moveis ou vedacdes macias figuem
coladas durante o processo de descarga
(apenas B).

Valvulas de seguranca piloto-operadas
nao sao adequadas para produtos com
tendéncia a colar (apenas B).

A vaélvula de seguranga deve ser limpa

caso haja vazamento devido a impurezas
entre as superficies de vedacdo. Nesse
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caso, é necessario abrir a valvula de segu-
ranca e descarregar o fluido.

A vélvula de seguranca que apresenta va-
zamento devido a uma superficie de veda-
¢ao danificada deve ser limpa.

Vibragdes no sistema podem provocar a
liberagdo de componentes. As conexdes
aparafusadas devem ser verificadas regu-
larmente.
Os intervalos de manutengdo dependem
das condigbes de aplicagado. Para todas as
valvulas de seguranca, intervalos de ma-
nutengdo devem ser definidos em concor-
dancia com o operador, fabricante e 6rgao
responsavel.

Os intervalos de manutengéo sao reduzi-

dos se:

* Fluidos corrosivos, agressivos ou abrasi-
vos forem utilizados e a valvula de segu-
ranga abre frequentemente.

*Uma valvula de seguranga reagir fre-
quentemente.

O sistema pneumatico auxiliar tem de ser

verificado no minimo uma vez por ano.

8.2 Verificando o funcionamento da
valvula de seguranca

Dependendo do sistema e do tipo da val-
vula de seguranga, sdo necessarias dife-
rentes etapas para testes durante a ope-
ragdo. Somente as etapas principais estéo
descritas nessa instrucdo que deve ser
utilizada como uma orientag&o preliminar.

Somente as etapas principais de monta-
gem estdo descritos nessa instrugdo que
deve ser utilizada como uma orientagéo
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preliminar. Os detalhes devem ser obtidos
nas instrugdes especificas por tipo de val-
vula.

A ADVERTENCIA

Fluidos descarregando com alta veloci-
dade, alta temperatura e elevado nivel
de ruido.

Perigo de ferimentos e lesbes auditivas.
» Usar equipamento de protecéo individual.
* Usar protetores auditivos.

Procedimento

-

. Abrir a valvula de seguranca.
2. Se necessario, verificar o sistema pneu-
matico auxiliar (somente C).

. Descarregar o fluido.

. Remover os depdsitos.

5. Controlar se as superficies méveis da
guia ou vedacdes elasticas estdo cola-
das.

6. Verificar se a alavanca esta acessivel.

7. Verificar o funcionamento da drenagem.

A~ W

» A valvula de seguranca foi inspecionada.
8.3 Inspecédo da valvula de seguranca

Dependendo do sistema e do tipo da val-
vula de seguranga, sdo necessarias dife-
rentes etapas para testes durante a ope-
ragdo. Somente as etapas principais estao
descritas nessa instrugao que deve ser
utilizada como uma orientagéo preliminar.

As instrugdes abaixo sdo somente para

fornecer uma orientagédo aproximada e sédo
aplicaveis as valvulas piloto-operadas. Os
detalhes devem ser obtidos nas instrugbes
especificas por tipo de valvula.

Procedimento

1. Verificar as tubulagdes externas quanto
a danos.

2. Verificar as conexdes aparafusadas.

3. Limpar a tomada de presséo e as linhas
de controle.

4. Verificar pegas complementares quanto
a danos.

5. Verificar a mobilidade das pegas com-
plementares.

6. Limpar regularmente o filtro do piloto.

7. Limpar regularmente os filtros adicio-
nais.

» A valvula de seguranca foi inspecionada.
9 Manutengao

9.1 Informacodes gerais sobre a
manutencao

Somente pessoal treinado podera montar
as valvulas de seguranca.

Os treinamentos podem ser obtidos atra-
vés de seminarios na LESER, em oficinas
ministradas por pessoal competente ou
através do estudo da documentagéo forne-
cida pela LESER.

Para desmontar valvulas de segurancga, é
necessario informar-se sobre os perigos.
As subsidiarias da LESER oferecem servi-
¢os de manutengao.
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Para servicos de manutengéo, a valvula de
seguranca deve ser desmontada. A des-
montagem pode ser dificultada se os lubri-
ficantes tiverem sido removidos.

O sistema deve ser despressurizado antes
da desmontagem.

Antes da desmontagem, deve-se verificar
se ha fluido no castelo. Caso seja detecta-
do vazamento do fluido através do castelo
aberto ou do orificio de drenagem, o fole
esta danificado. Um fole danificado deve
ser substituido imediatamente.

Os foles devem ser verificados durante a
desmontagem da valvula de seguranca e,
em caso de danos, ser substituidos ime-
diatamente.

Os foles tém um numero limite de ciclos de
funcionamento. Ao atingir esse nimero, os
foles devem ser substituidos.

E necessario verificar regularmente as jun-
tas e pontos de vedagado. Se os requisitos
de estanqueidade ja ndo sao preenchidos,
as juntas devem ser substituidas. Pecas
sobressalentes LESER podem ser com-
pradas para substitui¢ao.

Caso a pressao de abertura tenha que ser
alterada, é necessario verificar com base
em tabelas de molas, se as molas podem
ser utilizadas. As molas corretas para a
pressao de abertura prevista devem ser
utilizadas. Apés a alteragéo da pressao de
abertura, € necessario verificar o dimensio-
namento de toda a valvula de seguranca.
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E necessario remover o lacre para o ajuste
da presséo e substituicdo das molas. Com
isso, a garantia perde a validade. As mu-
dancas devem ser realizadas na fabrica,
por uma subsidiaria LESER ou empresa
autorizada.

Apos o ajuste da valvula de seguranga pi-
lotada, ficam residuos do fluido de teste no
interior. O utilizador tem de verificar a com-
patibilidade com o fluido a proteger e, se
necessario, tem de tomar outras medidas
de lavagem.

9.2 Ajuste da pressao de abertura

Dependendo do sistema e do tipo da valvu-
la de seguranga, sdo necessarias diferen-
tes etapas para a desmontagem. Somente
as etapas principais estao descritas nessa
instrugdo que deve ser utilizada como uma
orientagéo preliminar. As instrugdes abaixo
s&do somente para fornecer uma orientagdo
aproximada e sao aplicaveis as valvulas de
seguranga sem acessorios especiais. Os
detalhes devem ser obtidos nas instru¢des
especificas por tipo de valvula.

A ADVERTENCIA

Vazamento de Fluido

Perigo para pessoas e para 0 meio am-

biente.

» Tomar medidas de seguranca de acordo
com o fluido.

* Coletar o fluido das tubulagées.

* Nao permitir o acesso de pessoas nao
autorizadas a zona de perigo.

» Usar equipamento de protecao individual
adequado.
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| arencdo NN

A haste nao é protegida contra torgao

Dano das superficies de vedagéo.
* Protecado da haste contra torgcéo

Pré-requisitos

» Assegurar que o sistema estd despres-
surizado.

* Ndo deve haver fluidos no castelo das
valvulas de seguranca.

Procedimento:

. Romper o lacre.
. Remover o capuz.
. Proteger a haste contra tor¢éo
.Apertar as molas e ajustar o parafu-
so de regulagem para a pressao de
abertura desejada. Observar a fai-
xa de ajuste admissivel da mola.
— A pressao de abertura sera maior se o
parafuso de regulagem for girado para
a direita. A mola seréa tensionada com
mais forga.
— Apressao de abertura sera menor se o
parafuso de regulagem for girado para
a esquerda. A tensao da mola sera ali-
viada.
5. Verificar a pressao de abertura.
. Recolocar o capuz.
7. Providenciar o lacre da valvula de se-
guranga através de uma empresa auto-
rizada.

A WN =

]

» A pressao de abertura estd ajustada.

9.3 Substituir as molas

Dependendo do sistema e do tipo da valvu-
la de segurancga, sdo necessarias diferen-
tes etapas para a desmontagem. Somente
as etapas principais estao descritas nessa
instrugéo que deve ser utilizada como uma
orientagao preliminar.

As instru¢des abaixo sdo somente para
fornecer uma orientagédo aproximada e sédo
aplicaveis as valvulas de seguranca sem
acessorios (A). Os detalhes devem ser ob-
tidos nas instrugdes especificas por tipo de
valvula.

A ADverTENCIA

Vazamento de Fluido

Perigo para pessoas e para 0 meio am-

biente.

» Tomar medidas de seguranca de acordo
com o fluido.

* Coletar o fluido das tubulagdes.

* Nao permitir o acesso de pessoas nao
autorizadas a zona de perigo.

» Usar equipamento de protecao individual
adequado.

A ADverTENCIA

Molas sob tensédo

Perigo de ferimentos por pecas langadas.

» Observar as instrugbes de montagem da
valvula de seguranga.

» Usar equipamento de protegéo individual.
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A ApverTENCIA

Molas substituidas.

Molas de bloqueio. Falha de funcionamen-

to.

* Nao substituir as molas ao desmontar a
valvula de seguranga.

| arencdo NN

A haste néao é protegida contra torgcdo

» Dano das superficies de vedacéo.
* Protecdo da haste contra torgéo

Procedimento (somente A)

©NOOGORAWN =
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Romper o lacre.

Remover o capuz.

Proteger a haste contra torgéo
Afrouxar o parafuso de regulagem.
Remover o castelo.

Remover a mola.

Remover a haste com guia e o disco.
Limpar a sede, o disco e o corpo.
Reinstalar a haste com guia e o disco.

. Inserir a nova mola.

. Recolocar o castelo.

. Proteger a haste contra torgéo

. Apertar as molas e ajustar o parafuso

de regulagem para a pressao de aber-

tura desejada. Observar a faixa de

ajuste admissivel da mola.

— A pressao de abertura sera maior se
o parafuso de regulagem for girado
para a direita. A mola sera tensiona-
da com mais forga.

— A pressao de abertura sera menor se

14.
15.
16.

17.

o parafuso de regulagem for girado
para a esquerda. A tensao da mola
sera aliviada.
Verificar a pressao de abertura.
Recolocar o capuz.
Puxar a alavanca de acionamento em
direcdo ao centro para que o garfo de
elevagéo segure por baixo do acopla-
mento.
Providenciar o lacre da valvula de se-
guranca através de uma empresa au-
torizada.

A mola foi substituida.
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3 Declaragoes de conformidade

EESER

EU Declaration of Conformity | EU Konformitatserklarung
according to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU (PED)
nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU (DGRL)
LESER GmbH & Co. KG
Wendenstrasse 133-135
20537 Hamburg / Germany
name and address of the manufacturer /Name und Anschrift des Herstellers

Flow diameter / 3 N 5 i 3, EU - type examination no./
o Nominal size / | Nominal pipe size / ~ =
usutlromungs- Nerinwaeite Rohrgrofie EU - Baumusterpriifnoummer
type | Type status of the revision see EU - certificate
do [mm] DN NPS [inch] only | Revisionsstand nur im EU - Zertifikat
angegeben
424, 440 18- 165 20 - 200 - 07 202 0111Z0008/0/04
427,429 12-92 15-150 %" - 6" 07 202 0111Z0008/0/05
431,433 12-92 15-150 %" -6" 07 202 0111Z0008/0/06
441, 442, 444, "1
SVL 606 18-295 20 - 400 %" - 16’ 07 202 0111Z0008/0/08
447, 449 23-92 25-100 1"-4" 07 202 0111Z0008/0/09
455, 456, 457, 458 15-100 25-150 1"-6" 07 202 0111Z0008/0/11
459, 459 HDD / 462, " "
462 HDD 6-17,5 15-40 %" 1% 07 202 140920022/15/D/0135
460 13-175 15-20 %" -1 07 202 011120008/0/24
532, 534 15-125 15-150 - 07 202 0111Z0008/0/15
483, 484, 485 13-25 25-50 1"-2" 07 202 0111Z0008/0/20
437, 438, 439, 481 6-10 15-25 3/8"-1" 07 202 0111Z0008/0/21
Serie/series 700;
701, 702, 712, 714 - - - 07 202 0111Z0008/0/22
488, SVL488 23-92 25-100 1"-4" 07 202 1321Z0018/2/01
526 14 -161,5 25-200 1"-8" 07 202 1321Z0015/13/D/01
526 Block 14 - 80 25- 100 1"-4" 07 202 132120023/13/D/001
Serieloerins BIOB20: | .o 25-200 g 07 202 140920025/15/D/0135
description of the pressure equipment / Beschreibung des Druckgerétes *see name plate / siehe Bauteilpriifschild
Category IV (PED 2014/68/EU) resp./bzw. Kategorie |V (DGRL 2014/68/EU)
applied category according to article 13 and annex Il / Angewandte Kategorie nach Artikel 13 und Anhang Il
formi d / . T TR
module/ Modul Konformita gsverfahren cartificate {
B EU Type-Examination | EU-Baumusterpriifung see table above / siehe Tabelle oben
07 202 1201 Z 0068/18/D/0105
D/D1 Production Quality Assurance / Qualitatssicherung Produktion status of revision on EU - certificate only |
Revisionsstand nur in EU - Zertifikat

conformity assessment procedures according to article 14 / Angewandte Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 14

TUV NORD SYSTEMS GmbH & Co. KG

Identification number 0045, GroRe Bahnstrasse 31, 22525 Hamburg/Germany
name and address of the notified body (monitoring a.m. conformity assessment procedures)
Name und Anschrift der notifizierten Stelle (Zertifizierung / Uberwachung nach o.g. Modulen)

The signing manufacturer confirms by this declaration that the design, manufacturing and inspection of this pressure equipment
meet the requirements of the Pressure Equipment Directive.

Der unterzeichnende Hersteller bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieses Druckgerétes den
Anforderungen der Druckgeréterichtlinie entsprechen.

EN ISO 4126-1,-4.-5.-7: EN 12516-1.-2; EN 12266; EN 12952-10; EN 12953-8;

applied harmonized standards / Angewandte hamonisierte Normen

AD 2000-Merkblatter A2, Ad; VATUV SV 100

other applied or technical rules / Andere ar Nommen oder technische Spezifikationen
(standards in current valid edition / es gelten die jeweils giltigen Fassungen der Normen)

LESER GmbH & Co. KG

28.08.2018 wendenstr. 133-135, 20537 Hambura /}éL -

date / Datum manufacturer’s stamp / Herstellerstempel mantfflg director / Geschiftsfiihrer
LESER GmbH & Co. KG - Hamburg HRA 82 424 +49 (40) 251 65 - 100 LESER - The-Safety-Valve.com
20537 Hamburg, Wendenstr. 133 - 135 sales@leser.com; www.leser.com

BoM: Joachim Kiaus, Thomas Gellweiler, Alexander Vocke

Fig.4

430BAL008545PT_1
8 07.10.2019



Declaragdes de conformidade

|—|__||:§:§|:§_: E:& The-Safety-Valve.com

Herstellererklarung / Manufacturing Declaration
nach EU-Richtlinie 2014/34/EU

zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgeméBen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX)

according to EU-Directive 2014/34/EU

on the harmonisation of the laws of the Member States relating to equig t and protective systems intended
for use in p ially explosive at pheres (ATEX)
LESER GmbH & Co. KG
Wendenstrasse 133-135
20537 Hamburg/Germany
Name und Anschrift des Herstellers/Name and address of manufacturer
Flow diameter/ Nominal size / Nominal pipe size /
Type/Type* Stro i Rohrgréfe
do [mm] DN NPS [inch]
424, 440 18- 165 20 - 200 -
427, 429 12-92 15-150 %" -6"
431, 433 12-92 15 - 150 %" -6"
441, 442, 444, - "
SVL 606 18 - 295 20 - 400 %" - 16
455, 456, 457, 458 15-100 25 - 150 1"-6"
459, 459 HDD / 462, 462 HDD 6-17,5 15-40 Y- 1%
532, 534 15-125 15-150 -
483, 484, 485 13-25 25-50 1"-2"
437, 438, 439, 481 6-10 15-25 3/8"-1"
460 13-17,5 15-20 PARRM
Serie 700 inkl. 702, 712, 731 - - -
488, SVL488 23-92 25-100 1"-4"
526 14-161,5 25 - 200 1"-8"
description of the p quip t/ ibung des Druckgerates *see name plate / siehe Bauteilpriifschild

Der unterzeichnende Hersteller bestatigt, dass die o. g. Sicherheitsventile keine eigenen potentiellen Ziindquellen
aufweisen und somit nicht in den Anwendungsbereich der Richtlinie 2014/34/EU fallen. Die Sicherheitsventile konnen in
explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

The signing manufacturer declares, that above mentioned safety valves have no own potential sources of ignition and
therefore the directive 2014/34/EU is not applicable. The safety valves can be used in explosive atmospheres.

Einsatz von Typen 447, Type 546_6, elektronisch-pneumatischen Zusatzbelastung Type 714 und Naherungsinitiator:
Typen 447, 546_6, die elektronisch-pneumatischen LESER-Zusatzbelastungen Type 714 und Sicherheitsventile mit
Naherungsinitiator durfen erst in explosionsgefahrdeter Atmosphére eingesetzt werden, wenn eine Ziindquellenanalyse
und ggf. das entsprechende Konformitatsbewertungsverfahren gem. Richtlinie 2014/34/EU durchgefiihrt wurde.

Use of types 447, 546 6, electronical/pneumatical supplementary loading system type 714 and proximity switch:

Types 447, 546_6, LESER supplementary loading system type 714 and safety valves equipped with proximity switches
could only be used in potentially explosive atmospheres, if an analysis of sources of ignition sources and if applicable a
respective conformity assessment procedure acc. to directive 2014/34/EU has been completed.

: H & Co. KG .
5, 20537 Hamburg qoj\ / Zz“—v

01 ARR. 2019

Wendansir
Datum / date Herstellerstempel / manufacturer’s stamp Gesc/ﬁvﬁihrer / managing director
LESER GmbH & Co. KG  Hamburg HRA 82 424 +49 (40) 25165 - 100 LESER - The-Safety-Valve.com
20537 Hamburg, Wendenstr. 133 - 135 sales@leser.com; www.leser.com

BoM: Joachim Klaus, Thomas Gellweiler, Alexander Vocke

Fig.5
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Folha de medidas — Valvula de seguranc¢a 488

4 Folha de medidas — Valvula de seguranga 488
g <
<
o~ < T
= T
fEE?
faa)
| | _@E
. ]
Fig.6: Elevagao H8 (esquerda) / Elevagao H4 (direita)
Tubo Caixa Elevacao Valvula
Diamet Seccgao
idmetro
transvers Pressio [Pressio
de fluxo al de de de
mais B (4 H1 (H4) H2 (H8) Peso *
fluxo
(%13 @ [mm] |DA estreito ais (mm) [mm] [mm] X1 [mm] X2 re’sposta re§posta kgl
do . min. max.
estreita [bar] [bar]
[mm] Ao [mmz]
DN 25 29,0 x 1,5 |DN 40 23 416 53,0 90,0 257 342 265 338 0,20 16,00 8
DN 40 41,0 x 1,5 |DN 65 37 1075 70,0 125,0 417 521 444 536 0,20 16,00 14
DN 50 53,0 x 1,5 |DN 80 46 1662 77,5 125,0 424 529 451 543 0,25 15,00 16
DN 65 70,0 x 2,0 DN 100 |60 2 827 87,0 125,0 434 579 461 593 0,23 10,34 24
DN 80 85,0x 2,0 |DN 125 |74 4 301 102,5 150,0 522 669 584 722 0,26 10,34 39
DN 100 ;004’0 X DN 150 |92 6 648 121,0 152,5 541 719 603 771 0,20 8,20 39
1.5 0D **|29,0 x 1,5 [2“ OD 23 416 53,0 90,0 257 342 265 338 0,20 16,00 8
2 OD ** [41,0x1,5|3“ OD 37 1075 70,0 125,0 417 521 444 536 0,20 16,00 14
2.5 OD **|53,0x 1,53.5“OD |46 1662 77,5 125,0 424 529 451 543 0,25 15,00 16
3“OD ** 70,0 x 2,0 |4* OD 60 2 827 87,0 125,0 434 579 461 593 0,23 10,34 24
3.5°0* 185,0x2,0/5"OD 74 4 301 102,5 150,0 522 669 584 722 0,26 10,34 39
4“ OD ** ;004’0 X 6 OD 92 6 648 121,0 152,5 541 719 603 771 0,20 8,20 39

* Os pesos tém por base a valvula sem encaixes de ligagao.
** Os didmetros em polegadas esté&o apenas disponiveis com o tipo de ligagao Flange de aperto ISO 2852 (CO).
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engineering for

é\ a better world
e

Vivemos 0s nossos valores.
Exceléncia - Paixao - Integridade - Responsabilidade - GEA-versity

O GEA Group é uma empresa global de engenharia mecéanica com milhares de milhdes de euros em
vendas e operagdes, em mais de 50 paises. Fundada em 1881, a empresa é um dos maiores fornece-
dores de equipamentos inovadores e de tecnologia de processos. O GEA Group esté integrado no
indice do STOXX® Europe 600 index.

GEA Germany

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10 Tel +49 (0)415549 0 info@gea.com
21514 Bichen, Alemanha Fax +49 (0)4155 49 2035 gea.com
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