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Indicagbes para o leitor
Indicacdes relativas as figuras

IndicacOes para o leitor

O presente manual de instru¢Bes é uma parte da informacao sobre a valvula destinada
ao usuario. O manual de instrucdes contém todas as informacdes de que necessita
para transportar, montar, colocar em funcionamento, operar e realizar a manutencéo da
valvula.

Carater vinculativo do presente manual de instrucdes

O presente manual de instru¢des € um manual de instrucdes relativas ao comporta-
mento a adotar elaborado pelo fabricante e destinado a entidade operadora da valvula e
a todas as pessoas que trabalham com a valvula.

Leia atentamente este manual de instru¢des antes de iniciar os trabalhos na véalvula. A
sua seguranca e a seguranga da véalvula sé estarao garantidas se proceder tal como
esta descrito no manual de instrucdes.

Guarde o manual de instru¢des de modo a que esteja permanentemente acessivel &
entidade operadora e ao pessoal operador durante toda vida Gtil da valvula. Em caso de
mudanca de local ou venda da véalvula, o manual de instru¢des deve também ser enca-
minhado.

Indicac@es relativas as figuras

As figuras neste manual de instru¢des mostram a valvula, em parte, de forma simplifi-
cada. As especificidades efetivas na valvula poderao diferir do representado nas
figuras. As vistas detalhadas e as medidas da valvula podem ser consultadas na docu-
mentacao de construcao.
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Indicagbes para o leitor
Simbolos e destaques

Simbolos e destaques

As informacgdes importantes neste manual de instrucdes estdo destacadas por meio de
simbolos ou tipos de escrita especiais. Os exemplos seguintes mostram os destaques
mais importantes:

PERIGO

>

Aviso de ferimentos com consequéncias fatais.

O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos gravissimos para a saude,
ou mesmo a morte.

> A seta assinala uma medida de precaucéo a tomar para evitar o perigo.

PERIGO DE EXPLOSAO

©

Aviso de explosdes.
O incumprimento do aviso podera ter como resultado uma explosao grave.
=» A seta assinala uma medida de precaucao a tomar para evitar o perigo.

AVISO

>

Aviso de ferimentos graves.
O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos graves para a saude.
-» A seta assinala uma medida de precaucéo a tomar para evitar o perigo.

CUIDADO

>

Aviso de ferimentos.

O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos leves ou moderados para a
salde.

> A seta assinala uma medida de precaucéo a tomar para evitar o perigo.

Manual de instrugdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016
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Indicagbes para o leitor
Abreviaturas e termos

ATENCAO

Aviso de danos materiais.
O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos consideraveis na véalvula ou
no meio que a circunda.
= A seta assinala uma medida de precaucdo a tomar para evitar o perigo.
Realize as seguintes etapas de trabalho: = Inicio de uma instrucdo de procedimento.
1. Primeiro passo de procedimento em uma sequéncia de procedimentos.
2. Segundo passo de procedimento em uma sequéncia de procedimentos.
- Resultado do passo de procedimento anterior.

‘/O procedimento esta concluido, o objetivo foi alcancado.

NOTA
Informacdo util adicional.

Abreviaturas e termos

Abreviatura Explicacéo
BS Padréo britanico
bar Unidade de medida da presséo [bar]

Todas as indicagdes de pressdo [bar/psi] indicam a sobrepresséo [barg/psig],
salvo indicacdo expressa em contrario.

aprox. aproximadamente
°C Unidade de medida da temperatura [grau Celsius]
dm?3, Unidade de medida do volume [decimetro cubico]
Volume normalizado (litro normalizado)
DN Abertura nominal DIN
DIN Norma alem& do DIN (Deutsches Institut fir Normung e.V)
EN Norma europeia
EPDM Indicacé@o de material,

Designagéo abreviada conforme DIN/ ISO 1629:
Borracha de etileno-propileno-dieno

GEA Grupo GEA Group AG
GEA significa Global Engineering Alliance

°F Unidade de medida da temperatura [grau Fahrenheit]

FKM Indicacéo de material, designagéo abreviada conforme DIN/ ISO 1629:
Borracha fluorocarbonada

h Unidade de medida do tempo [hora]

7



8 | Indicagdes para o leitor
Abreviaturas e termos

Abreviatura

HNBR

ISO

kg
kN

max.
mm

um

Nm

PA
PE-LD
SET-UP

SW

T.VIS
V AC
VvV DC
W
WIG

Polegada OD

Polegada IPS

Explicacéo

Indicacéo de material,
Designagao abreviada conforme DIN/ ISO 1629:
Borracha de nitrilo butadieno hidrogenado

Grau de protecao

Padrdo internacional da International Organization for Standardization
Unidade de medida do peso [quilograma]

Unidade de medida da forga [quilonewton]

Unidade de medida do volume [litro]

maximo

Unidade de medida do comprimento [milimetro]

Unidade de medida do comprimento [micrémetro]

meétrico

Unidade de medida do momento [newton-metro]
INDICACAO PARA O BINARIO: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/libra forga (Ib) + Feet/pé (ft)

Poliamida
Polietileno de baixa densidade

Instalagéo de auto-aprendizagem
O processo SET-UP realiza durante a colocagédo em funcionamento e a
manutencao todos 0s ajustes necessarios para a criagdo de mensagens.

Indicacdo para o tamanho das chaves de ferramenta
Tamanho da chave

Sistema de informagéo da vélvula Tuchenhagen
Volt alternating current = corrente alternada
Volt direct current = corrente continua

Unidade de medida da poténcia [watt]

Método de soldadura
Soldadura por arco de tungsténio em atmosfera inerte

Dimensao de tubo conforme o padréo briténico
(BS), Outside Diameter

Dimensao de tubo americana
Iron Pipe Size

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016
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Q.—_T’\ Deveres da entidade operadora

Seguranca

Instrucdo de seguranca

A valvula apresenta um funcionamento seguro. Ela foi construida conforme o estado
atual da ciéncia e da técnica.

Apesar disso, poderao advir perigos da valvula, concretamente se

+ avalvula ndo for usada em conformidade com as especificacdes,

» avalvula for usada de forma incorreta,

¢ avalvula for operada sob condi¢cdes ndo permitidas.

Deveres da entidade operadora

Como entidade operadora, vocé tem uma responsabilidade especial no manuseamento
correto e seguro da valvula dentro da sua fabrica. Utilize a valvula somente em perfeitas
condicdes para evitar perigos para as pessoas e bens materiais.

Este manual de instru¢des contém informagfes necessarias para vocé e para seus
trabalhadores para garantir um funcionamento seguro em toda vida util da valvula. Leia
este Manual de instru¢des de forma atenta e mande aplicar as medidas descritas no
manual.
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Seguranca

Qualificacéo do pessoal

Do dever de zelo da entidade operadora faz parte o planejamento das medidas de
seguranca e o controle da sua execuc¢ao. Aqui se aplicam os seguintes principios:

* Somente pessoal qualificado pode trabalhar com a valvula.
< A entidade operadora tem de autorizar o pessoal a realizar a respetiva atividade.

* Os locais de trabalho e todo o meio circundante da vélvula tém de estar limpos e
arrumados.

* O pessoal tem de usar vestuario de trabalho apropriado e, se necessario, um equi-
pamento de protecdo pessoal. Como entidade operadora, devera controlar o uso do
vestuario de trabalho e do equipamento de protecao.

« Informe o pessoal sobre as possiveis caracteristicas do produto que possam ser
prejudiciais a salde e as medidas de prevencéo.

- Durante a operagédo devem existir socorristas qualificados prontos a intervir em
caso de emergéncia e a tomar as medidas necessérias para 0s primeiros socorros.

« Determine de forma inequivoca os processos, competéncias e responsabilidades na
area da valvula. O comportamento em caso de avaria tem de estar claramente defi-
nido para todas as pessoas. Instrua regularmente o pessoal relativamente a este
assunto.

* As placas na valvula tém de estar sempre completas e bem legiveis. Verifique,
limpe e, se necessario, substitua as placas em intervalos regulares.

NOTA
Realize controles regulares. Assim, vocé pode assegurar que estas medidas sao efeti-
vamente aplicadas.

Qualificacao do pessoal

Nesta seccdo vocé encontra informacdes sobre a formacao necesséria do pessoal que
trabalha na valvula.

O pessoal de operacdo e manutencgéo tem de

e possuir a qualificacdo adequada para o respetivo trabalho.

* receber instru¢des especiais sobre 0s perigos que podem surgir.

« conhecer e observar as instrucdes de seguran¢ga mencionadas na documentacao.

Mande executar os trabalhos no sistema elétrico somente por um eletricista ou sob a
supervisdo de um eletricista.

Somente pessoal com formacéo especifica pode realizar trabalhos na instala¢éo prote-
gida contra explosfes. Durante os trabalhos em uma instalagéo protegida contra
explosédo devem ser observadas as normas DIN EN 60079-14 para gases e DIN EN
50281-1-2 para poeiras.

Por regra, aplica-se a seguinte qualificagdo minima:
* Formagdo como técnico para poder trabalhar autonomamente na valvula.

« Instrucdo apropriada para poder trabalhar com a valvula sob a supervisao e
instrucdo de um técnico qualificado.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Seguranca
Normas complementares

Qualquer trabalhador tem de preencher os seguintes requisitos para poder trabalhar
com a vélvula:

* Adequacéo pessoal para a respetiva atividade.

* Qualificacao apropriada para a respetiva atividade.

* Instrugéo relativamente ao modo de funcionamento da valvula.

* Instrucdo relativamente aos procedimentos de operacgao da valvula.

« Familiarizacdo com os dispositivos de seguranca e seu modo de funcionamento.

» Familiarizacdo com este manual de instru¢des, em especial com as instru¢des de
seguranca e as informacg@es relevantes para a respetiva atividade.

« Familiarizagdo com as normas basicas para a seguranc¢a no trabalho e prevencao
de acidentes.

Nos trabalhos com a vélvula se distinguem os seguintes grupos de usuarios:

Grupos de usuarios

Pessoal Qualificacdo

Pessoal de operagdo  Instrugdo apropriada e conhecimentos consolidados nas seguintes
areas:
* Modo de funcionamento da valvula
» Procedimentos de operacdo na valvula
» Comportamento em caso de avaria
» Competéncias e responsabilidades na respetiva atividade

Pessoal de manu- Instrucao apropriada e conhecimentos consolidados na area da consti-
tencdo tuicdo e do modo de funcionamento da valvula.

Conhecimentos consolidados nas seguintes areas:
* Engenharia mecénica
* Engenharia eletronica
« Sistemas pneumaticos

Autorizacdo para as seguintes atividades de acordo com os padrdes da
tecnologia de seguranca:

» Colocagdo em funcionamento de aparelhos

* Aterramento de aparelhos

* Marcacéo de aparelhos

Para os trabalhos em maquinas com certificagcdo ATEX tém de existir os
correspondentes diplomas de qualificagéo profissional.

Normas complementares

Além das indicacdes descritas nesta documentagédo, sdo vélidas também as
* normas de prevencao de acidentes aplicaveis.

¢ 0s regulamentos técnicos de seguranca.

¢ as normas nacionais do pais do usuério.

* as normas de trabalho e de segurancga internas.

*  Normas de montagem e operacao para a utilizacdo em zonas potencialmente explo-
sivas.

11



12 | Seguranga

Indicagbes para uma operagdo segura

IndicagcOes para uma operagao segura

SituacOes perigosas durante a operagdo poderdo ser evitadas através de um comporta-
mento consciente do ponto de vista da seguranca e preventivo por parte do pessoal.

Principios

Para a operacao segura da valvula se aplicam os seguintes principios:

OManual de instrugBesmanual de instrugfes tem estar disponivel de forma integral
e bem legivel para qualquer pessoal no local de utilizacdo da valvula.

Utilize a valvula somente em conformidade com as especificacdes.

A vélvula tem de estar operacional e em perfeitas condi¢des técnicas. Controle o
estado da valvula antes do inicio do trabalho e em intervalos regulares.

Durante todos os trabalhos com a valvula, use vestuario de trabalho justo.
Assegure-se de que ninguém podera sofrer ferimentos em pecas da valvula.

Comunigue quaisquer avarias ou altera¢des visiveis na valvula imediatamente &
pessoa responsavel.

Observe as normas de prevencédo de acidentes e as disposic¢des locais.

Montagem

Durante a montagem se aplicam os seguintes principios:

Somente pessoal qualificado pode instalar, montar e colocar a valvula em funciona-
mento.

No local da instalacdo tém de existir areas de trabalho e de circulagdo com uma
dimensé&o apropriada.

Observe a capacidade de carga maxima da superficie de instalagédo.

Observe as instrucdes de transporte e as sinalizagfes no objeto a transportar.
Retire os pregos salientes das caixas de transporte imediatamente ap0s a abertura.
As pessoas ndo podem permanecer sob cargas suspensas.

Durante a montagem, os dispositivos de seguranca da valvula poderdo néo
funcionar corretamente.

Proteja as pec¢as da maquina ja conectadas eficazmente contra uma ligacdo
acidental.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016
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Seguranca
Indicag6es para uma operagédo segura

Primeira colocacdo em funcionamento/modo de ajuste

Durante a primeira colocacdo em funcionamento se aplicam os seguintes principios:

Execute as medidas de protecéo contra tensdes de contacto perigosas de acordo
com as normas aplicaveis.

A valvula tem de estar totalmente montada e corretamente ajustada. Todas as
unides parafusadas tém de estar bem apertadas. Todas as linhas elétricas tém de
estar corretamente instaladas.

Proteja as pecas da maquina ja conectadas eficazmente contra uma ligacdo
acidental.

Relubrifique todos os pontos de lubrificacao.
Utilize os lubrificantes sempre de forma tecnicamente correta.

Apés uma transformacéo da valvula, € necessaria uma reavaliacdo dos riscos resi-
duais.

Colocacao em funcionamento

Durante a colocac@o em funcionamento se aplicam 0s seguintes principios:

Somente pessoal qualificado pode colocar a valvula em funcionamento.
Estabeleca de forma correta todas as ligagdes.

Os dispositivos de seguranga tém de estar completos, funcionais e em perfeitas
condig8es técnicas. Controle a funcionalidade antes do inicio do trabalho.

Ao ligar a vélvula, as zonas de perigo tém de estar desimpedidas.
Remova os liquidos derramados sem deixar residuos.

Operacéao

Durante a operacao se aplicam os seguintes principios:

Controle a valvula durante a operacéo.

Os dispositivos de seguranca nao podem ser alterados, desmontados ou desati-
vados. Controle regularmente os dispositivos de seguranca.

Todas as coberturas e tampas tém de estar montadas como previsto.
O local de instalagdo da valvula tem de estar sempre corretamente ventilado.

N&o sdo permitidas alteragc8es construtivas na valvula. Comunique qualquer alte-
racéo na valvula imediatamente a pessoa responsavel.

As zonas de perigo tém de ser sempre mantidas desimpedidas. N&o coloque
objetos na zona de perigo. As pessoas somente podem acessar a zona de perigo
se a maquina estiver desligada de qualquer tipo de energia.

Verifique regularmente o funcionamento correto de todos os dispositivos de
paragem de emergéncia.

13
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Indicagbes para uma operagdo segura

Desativacao

Durante a desativacdo se aplicam os seguintes principios:

Desligue o ar comprimido.
Desligue a valvula com o interruptor principal.

Proteja o interruptor principal (se existente) com um cadeado contra uma religacéo.
A chave do cadeado deve ser guardada pela pessoa responsavel até a nova colo-
cacdo em funcionamento.

Em caso de paragem prolongada devem ser observadas as condi¢cdes de armaze-
namento, veja "Armazenamento” (pagina 21).

Manutencéo e reparacéo

Antes de trabalhos de manuteng¢édo e reparacao nos dispositivos elétricos da valvula
tém de ser executadas as seguintes etapas de trabalho conforme as "5 regras de segu-
ranca":

Isolamento

Protec&o contra religacdo

Constatacao da auséncia de tensao
Aterramento e curto-circuito

Cobrir ou isolar as pegas contiguas sob tenséo.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016



G=A

Seguranca
Indicag6es para uma operagédo segura

Durante a manutencao e a repara¢do aplicam-se 0s seguintes principios:

Tém de ser observados os intervalos prescritos no esquema de manutencéo.

Apenas pessoal qualificado pode realizar trabalhos de manutencao ou reparacéo na
valvula.

A vélvula tem de ser desligada e protegida contra religacdo antes da realizagéo de
trabalhos de manutencao ou reparacdo. Os trabalhos s6 podem ser iniciados depois
de eliminada qualquer energia remanescente.

Vede 0 acesso a pessoas ndo autorizadas. Coloque placas de aviso a alertar para
os trabalhos de manutenc¢é&o ou reparacao.

N&o suba para a véalvula. Utilize meios auxiliares de subida e plataformas de
trabalho apropriados.

Use vestuario de protecéo apropriado.

Realize os trabalhos de manuten¢gdo somente com ferramentas apropriadas e
funcionais.

Durante a troca de pecas, utilize somente mecanismos de suspenséo de cargas e
sistemas de engate autorizados, em perfeitas condi¢bes e apropriados para o
efeito.

Antes da nova colocagdo em funcionamento, volte a montar os dispositivos de
seguranca da forma prevista na fbrica. Em seguida, verifique o funcionamento
correto dos dispositivos de seguranca

Utilize os lubrificantes sempre de forma tecnicamente correta.

Verifique as tubagens e linhas quanto a um ajuste firme, estanqueidade e danifica-
coes.

Verifique se todos os dispositivos de paragem de emergéncia funcionam correta-
mente.

Desmontagem

Durante a desmontagem se aplicam os seguintes principios:

Somente pessoal qualificado pode desmontar a valvula.

A valvula tem de ser desligada e protegida contra religacéo antes da desmontagem.
Os trabalhos s6 podem ser iniciados depois de eliminada qualquer energia rema-
nescente.

Desligue todas as ligacdes de energia e alimentacéo.
As marcacgdes, por exemplo nas tubagens e linhas, ndo podem ser removidas.

N&o suba para a valvula. Utilize meios auxiliares de subida e plataformas de
trabalho apropriados.

Marque as tubagens e linhas (caso nao estejam) antes da desmontagem para que
nao sejam trocadas acidentalmente durante a remontagem.

Proteja as extremidades abertas de tubagens com tampdes cegos contra a entrada
de sujidade.

Embale as pecas sensiveis em separado.

Em caso de paragem prolongada devem ser observadas as condi¢cdes de armaze-
namento, veja "Armazenamento” (pagina 21).
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Seguranca
Sinalizagao

Protecdo ambiental

Efeitos prejudiciais no ambiente poderao ser evitados através de um comportamento
consciente do ponto de vista da seguranca e preventivo por parte do pessoal.

Para a protecado ambiental se aplicam os seguintes principios:

e As substancias poluentes nao podem entrar no solo ou na canalizacao.

« Observe as disposi¢des para a minimizacgao, eliminacao e reutilizagao de residuos.

« As substancias poluentes tém de ser coletadas e guardadas em recipientes
adequados. Marque os recipientes de forma inequivoca.

« Elimine os lubrificantes como residuos especiais.

Dispositivos elétricos

Para todos os trabalhos em dispositivos elétricos se aplicam os seguintes principios:

« O acesso aos dispositivos elétricos sO € permitido a eletricistas. Mantenha armarios
de distribuicdo ndo vigiados sempre fechados.

« AlteragBes no comando poderdo prejudicar a seguranca de funcionamento. Quais-
quer alteracdes sao permitidas somente apos autorizagao expressa do fabricante.

« Verifique apoés todos os trabalhos a funcionalidade dos dispositivos de protecao.

Sinalizacéo

Locais perigosos na valvula estéo sinalizados por meio de placas de aviso, placas de
proibicdo e placas de obrigacao.

A sinalizagdo, assim como as indica¢gfes na véalvula, tém de estar sempre em estado
bem legivel. Uma sinalizac&o ilegivel tem de ser imediatamente substituida.

Sinalizagdo na valvula

Placa Significado

Aviso de um local de perigo
Aviso de perigos devido a esmagamento

Aviso de area com risco de exploséo

QP>
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Perigos remanescentes

Locais de perigo

Observe as seguintes indicacdes:

+ Em caso de falha de funcionamento é necessario desativar a valvula (desligar da
alimentacéo de corrente e de ar) e protegé-la contra reutilizacéo.

» Em todos os trabalhos de manutencéo, conservacéo e reparacao, desligue a tensédo
da valvula e proteja-a contra uma religagao acidental.

¢ Os trabalhos na alimentacéo elétrica s6 podem ser realizados por um eletricista.

« Verifique regularmente o equipamento elétrico da valvula. Repare imediatamente as
ligacdes soltas e cabos queimados.

* No caso de trabalhos inevitaveis em pecas condutoras de tenséo, peca ajuda a uma
segunda pessoa que possa acionar o interruptor principal em caso de emergéncia.

* Os bocais da caixa tém arestas vivas. Durante o transporte e a montagem da
vélvula devem ser usadas luvas de prote¢do adequadas.

* Durante a limpeza, devido a elevacédo, podera ser projetado produto de limpeza,
que pode ser em grande quantidade, da bandeja de recolha da valvula de vacuo
devido a excesso de pressédo no recipiente a limpar! A elevacéo sé devera ocorrer
em recipientes sem presséo e com a bandeja de recolha da valvula de vacuo vazia.
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Perigos remanescentes

Perigos remanescentes

Situacdes perigosas poderao ser evitadas através de um comportamento consciente do
ponto de vista da seguranca e preventivo por parte do pessoal e do uso do equipa-
mento de protecéo pessoal.

Perigos remanescentes na valvula e medidas

Perigo

Perigo de vida

Causa

Ligacéo acidental da
valvula

Corrente elétrica

Perigo de ferimentos Perigo devido a pecas

Danos ambientais

moveis e com arestas
vivas

Produto de limpeza
projetado devido a
excesso de pressao no
recipiente a limpar
durante a limpeza devido
a elevacgao

Meios de producdo com
caracteristicas poluentes

Medida

Desligar de forma eficaz todos os meios de produgéo, impedir uma
religacéo.

Observe as seguintes regras de seguranca:

1 Isolamento

2 Protecédo contra religacéo

3 Constatagdo da auséncia de tensdo

4 Aterramento e curto-circuito

5 Cobrir ou isolar as pegas contiguas sob tenséo.

O operador tem de trabalhar com cuidado.

Em todas as atividades:

» Usar vestuario de trabalho apropriado.

» Nunca operar a maquina se as coberturas ndo estiverem
montadas corretamente.

* Nunca abrir as coberturas durante a operacao.

* Nunca introduzir as méos nas aberturas.

Usar vestudrio de protecdo como prevencgdo em toda a area da

vélvula:

* Luvas de protecao

» Calcado de seguranca

Se o recipiente a limpar estiver com excesso de presséo, esta

sera reduzida durante a elevagcdo em compensacao com a

atmosfera. Se isso acontecer durante a limpeza, na qual é

continuamente pulverizado liquido de limpeza para a caixa da

véalvula, o ar que sai puxa consigo o liquido de limpeza.

Dependendo do grau de excesso de pressao, este poderéa ser

projetado da bandeja de recolha da véalvula de vacuo, podendo

ser em grande quantidade! Estes efeitos tém um carater fisico

e ndo podem ser evitados.

Devem ser observado o seguinte:

» Elevagao s6 com o recipiente sem presséo

» Elevacao da valvula redutora de pressao antes da valvula de
Vacuo para que o excesso de pressédo residual possa ser reduzido
com menor projecao

» Elevagao s6 com a bandeja de recolha da valvula de vacuo vazia

Se isso nao for possivel devido as condi¢des do processo, 0 seguinte

passo podera reduzir a quantidade de produto de limpeza projetada.

Se a quantidade restante de liquido de limpeza é suficiente para

limpar o assento da valvula deve ser verificado caso a caso!

» Elevacao das valvulas depois de parada a bomba de avango

Em todas as atividades:

» Os lubrificantes devem ser coletados em recipientes coletores
apropriados.

* Os lubrificantes tém de ser eliminados de forma correta.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Declaracao de conformidade

Declaracao de conformidade

nos termos da Diretiva comunitaria relativa a maquinas 2006/42/CE

Declaramos por este meio que a maquina designada de seguida esta, com base na sua
concecao e construcdo, bem como na versao por nés comercializada, em conformidade
com 0s requisitos essenciais em matéria de seguranca e saude da Diretiva CE relativa a

maquinas.

Em caso de uma modificacdo da maquina ndo acordada conosco, esta declaracédo perde
sua validade.

Designagdo da maquina: Valvula com acionamento
Tipo de méaquina: VARIVENT®

Diretivas CE aplicaveis: 2006/42/CE

Normas harmonizadas aplicadas: DIN EN ISO 12100

Pessoa autorizada responséavel pela elaboracdo Pessoa autorizada responsavel pela

documentacao CE

dos documentos técnicos GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Bichen

Bichen, 16/02/2015

Franz Blrmann p.p. Matthias Sudel

Managing Director Team Leader Product Development
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Transporte e armazenamento
Transporte

Transporte e armazenamento

Volume de fornecimento

Ao

receber a valvula verifique se

as indicagBes na placa de caracteristicas coincidem com as indicag6es nos docu-
mentos de encomenda e fornecimento,

0 equipamento esta completo e as pecas estdo em perfeitas condi¢des.

Transporte

Durante o transporte se aplicam os seguintes principios:

As unidades de embalagem/valvulas s6 podem ser transportadas com os disposi-
tivos de elevacéo e sistemas de engate apropriados para o efeito.

Observe os simbolos aplicados na embalagem.

Transporte as valvulas com cuidado para evitar danos devido a atos violentos ou
um carregamento/descarregamento descuidado. Os plasticos externos sédo frageis.

As cabecas de ligacao tém de ser protegidas contra gorduras animais e vegetais.
Somente pessoal qualificado pode transportar a valvula.
As pecas moveis tem de ser corretamente fixadas.

Utilize somente meios de transporte e sistemas de engate autorizados, em perfeitas
condicdes e apropriados para o efeito. Observe as capacidades de carga maximas.

Fixe a valvula de modo a que ndo possa escorregar. Observe o peso da valvula e a
posicéo do centro de gravidade.

N&o podem permanecer pessoas sob cargas suspensas.

Transporte a valvula com cuidado. Nao se tente elevar ou apoiar em pecas sensi-
veis, nem tente empurra-las. Evite pousar a carga de forma brusca.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016



Transporte e armazenamento
Armazenamento

Armazenamento

As valvulas, insertos de valvulas ou pecas de substituicdo devem ser armazenados em
local seco, sem vibragBes e sem poeiras para evitar danificacdes, se possivel na emba-
lagem original.

Se a vélvula durante o transporte ou 0 armazenamento for sujeita a temperaturas < 0°C,
€ necessario primeiro secar a valvula e aplicar um conservante na mesma para a
proteger contra danificacdes.

NOTA

Antes do manuseio, recomenda-se um armazenamento de 24 horas a uma temperatura
de > 5°C para que os cristais de gelo possivelmente causados pela agua de conden-
sacao possam desaparecer.
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Finalidade

Finalidade

Condicdes operacionais inadmissiveis

Utilizagc&o conforme com as especificagbes

A valvula de vacuo V é utilizada para a compensacao automatica de um vacuo em reci-
pientes ou tubagens.

Uma vez que com temperaturas < 0°C o prato da valvula podera congelar, é necessario
equipar a valvula de vacuo com um aquecimento. Caso contrario, ndo é garantido um
funcionamento em perfeitas condicgdes.

As vélvulas de vacuo da Tuchenhagen sdo concebidas, por norma, para a protecédo de
vacuo quando existe um escoamento livre de um tanque/recipiente. Em caso de
limpeza a quente/frio do tanque/recipiente, ndo é considerada a prote¢do de vacuo pela
valvula.

NOTA

O fabricante néo se responsabiliza por danos resultantes de uma utilizagéo da valvula
ndo conforme com as especificacdes. O risco é Unica e exclusivamente da entidade
operadora.

Requisitos para a operacéao

Os requisitos para uma operagéo correta e segura da valvula sdo um transporte e
armazenamento apropriados, assim como uma instalacdo e montagem corretas. Da
utilizac@o conforme com as especificagbes também faz parte o cumprimento das condi-
¢Oes de operacdo, manutencédo e conservagao.

CondicOes operacionais inadmissiveis

A seguranca de funcionamento da valvula ndo podera ser garantida sob condicdes
operacionais inadmissiveis. Evite, por isso, condicdes operacionais inadmissiveis.
A operacao da valvula ndo é permitida se

* houver pessoas ou objetos na zona de perigo.

« os dispositivos de seguranca ndo funcionarem ou tiverem sido removidos.

« tiverem sido detectadas falhas de funcionamento na valvula.

- tiverem sido detectadas danificacdes na valvula.

« foram ultrapassados os intervalos de manutencao.

Manual de instrucées - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016
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Medidas de transformacéo

Esta valvula nunca devera ser modificada tecnicamente. Caso contrario, vocé mesmo
tera de realizar um novo procedimento de avaliagdo da conformidade de acordo com a
Diretiva CE relativa a maquinas.

Por regra, s6 devem ser montadas pec¢as de substituicdo originais da GEA Tuche-
nhagen GmbH. Dessa forma estard sempre garantida uma operagéo tecnicamente
correta e econdmica da vélvula.
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Constituicéao

Fig. A: Tipo V...sem ventilacdo; sem resposta
Fig. B: Tipo V...R com ventilacdo e com resposta

Fig. C: Tipo V...E sem ventilagéo, com resposta
Fig. D: Tipo V...A com ventilagéo; sem resposta
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-y Vélvula com elementos de ligagdo de tubos amoviveis

Montagem e colocacdo em funcionamento

Instrucdes para a montagem

Para evitar danos, preste atengdo para que

e apressdo no tanque/nas tubagens durante a ventilagdo da valvula ndo seja superior
a 1 bar, caso contrario o émbolo podera ficar destruido. Isto diz respeito apenas ao
componente do émbolo. Observe as indicagbes de seguranca e 0s perigos resi-
duais, ver capitulo "Perigos remanescentes” (pégina 17).

« ndo fiquem objetos (por ex. ferramentas, parafusos, 6leos lubrificantes) esquecidos
no sistema apds a montagem.

Véalvula com elementos de ligacdo de tubos amoviveis

Esta seccao descreve a montagem da valvula.

CUIDADO

Liquidos em tubagens

Perigo de ferimentos devido a liquidos projetados

=» Por isso, antes de soltar unides de ligagdo de tubos ou de anéis articulados: esva-
ziar a tubagem e, se necessario, limpar ou enxaguar.

> Separar a secao de tubo para a valvula a montar do restante sistema de tubagens
para evitar a reentrada de produto.

Realize as seguintes etapas de trabalho:

=> Montar as valvulas com elementos de ligacéo de tubos amoviveis diretamente no
sistema de tubagens, usando guarni¢des de ligacdo apropriadas.

\/Concluido
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Montagem e colocagdo em funcionamento

Ligacdo pneumatica

E necessario:

Valvula com tubuladura de solda

Esta seccéo descreve a soldadura da valvula.

ATENCAO

As vedacOes séo pecas de desgaste
Vedacdes antigas originam falhas de funcionamento na valvula.
= Durante a montagem da valvula é necessario substituir sempre os O-rings da caixa.

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1.

a pr WD

9.

Desmontar a valvula, ver capitulo "Desmontar a valvula" (pagina 32).
Montar a caixa sem anéis de vedagéo.

Ajustar e grampear a caixa.

Fechar sempre a caixa antes da soldadura.

Banhar a caixa por dentro com uma mistura de hidrogénio/azoto para expulsar o
oxigénio do sistema.

Soldar a caixa no sistema de tubagens, se necessario com consumivel de solda-
dura. Aplicar o método de soldadura TIG com impulsos.

Passivar a costura apos a soldadura.
Inserir as vedacdes.

Desmontar a valvula.

‘/Concluido

Ligacdo pneumaética

Para um funcionamento sem anomalias sao necessarios tubos flexiveis de ar compri-
mido cortados com precisdo na perpendicular.

.

Um corta-tubos

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1.

2
3.
4

Desligar o abastecimento de ar comprimido.
Cortar os tubos flexiveis pneumaticos na perpendicular com o corta-tubos.
Inserir o tubo flexivel de ar na uniéo roscada da ventilacéo.

Voltar a abrir o abastecimento de ar comprimido.

‘/Concluido
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Montagem e colocagdo em funcionamento
Ligacao elétrica

Ligacdo elétrica

PERIGO

Componentes condutores de tensao

Um choque elétrico podera causar ferimentos graves ou mesmo a morte.

> Os trabalhos elétricos s6 podem ser realizados por pessoas qualificadas.
> Verifique a tenséo de servico permitida antes de qualquer ligacéo elétrica.

@ PERIGO DE EXPLOSAO

Gases ou poeiras explosivos

Uma explosao podera causar ferimentos graves ou mesmo a morte.

= Observe as normas de montagem e operacao para a utilizacdo em zonas potencial-
mente explosivas!

Realize as seguintes etapas de trabalho:

=> Efetuar as ligagdes elétricas da valvula.
v/ Concluido
NOTA

Os iniciadores séo ajustados na fabrica. Devido ao transporte e a montagem, o ajuste
poderd alterar-se e ser necessario um reajuste, ver "Ajustar os iniciadores" (pagina 38).
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Colocagao em funcionamento

Colocacdo em funcionamento

Durante a colocacdo em funcionamento e noutros processos sem pressédo de reci-
pientes e tubagens, a valvula de vacuo abre quando o recipiente/a tubagem é esva-
ziado e apenas a valvula de vacuo assegura a compensacgédo da pressao. Este efeito
também pode ocorrer logo na limpeza sem presséo. Através da abertura da valvula,
pode ocorrer posteriormente a saida de produto de limpeza. Este comportamento ndo é
uma falha.

Observe as seguintes indicacdes antes da colocacdo em funcionamento:

» Assegure-se de que ndo existem objetos estranhos no sistema.

- Comute uma vez a valvula através do acionamento com ar comprimido.
« Limpe o sistema de tubagens antes da primeira passagem do produto.

« Controle regularmente durante a colocacdo em funcionamento se todos os pontos
de vedacéo estdo isentos de fugas. Substitua as vedactes defeituosas.

NOTA
Na utilizac¢éo de fluidos pegajosos, ventile o prato da valvula durante a limpeza. SO
assim é evitado que a valvula cole e se mantenha funcional.

Manual de instrugées - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Avarias

Avarias

No caso de falhas de funcionamento, a valvula tem de ser imediatamente desligada e
protegida contra ligagdo. As avarias s6 podem reparadas por pessoal qualificado sob
observacéo das instrugdes de seguranca.

Avaria

Valvula ndo funciona

Vélvula ndo fecha

Vélvula ndo abre com vacuo

Causa

Erro no comando

Sem ar comprimido ou ar
comprimido baixo demais

Erro no sistema elétrico

ext. Valvula piloto defeituosa

Presséo do tanque dema-
siado elevada

Sujidade/corpo estranho entre
0 assento e o prato da valvula

Superficies vedantes danifi-
cadas

Bujao roscado no prato da
véalvula ndo ajustado

Na ventilagdo com resposta
Iniciador ajustado para um
valor demasiado elevado

O assento e o prato da valvula
estdo colados

Prato da valvula mecanica-
mente bloqueado

Resolugéo

Verificar a configuracéo da
instalacéo

Verificar o abastecimento de ar
comprimido

Verificar os tubos flexiveis de
ar quanto a uma passagem e
estanqueidade sem problemas

Verificar a ativagéo/regulador
externo e a tracagem elétrica

Trocar a valvula piloto

Baixar a presséo do tanque
para 1 bar

Limpar a caixa e o0 assento da
valvula

Trocar o assento e o prato da
valvula

Ajustar o bujao roscado

Ajustar o iniciador, ver "Ajustar
os iniciadores" (pagina 38)

Controlar e limpar o assento e
o prato da valvula

Eliminar o bloqueio
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Inspecdes

Conservacao

Inspecdes

Entre os intervalos de reparagéo € necessario verificar a estanqueidade e o funciona-
mento das vélvulas.

Vedacdes em contacto com o produto

35
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Realize as seguintes etapas de trabalho:

=>» Verificar regularmente:
— O-rings (5) no fecho (35) e no assento (2)
— Vedacéo no assento (2)

v/ Concluido

Ligacdo pneumaética

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Verificar a presséo de servico na estacdo de reducio da pressio e de filtrag&o.
2. Limpar regularmente o filtro de ar da estac&o de filtrago.

3. Verificar as unibes de encaixe quanto a um ajuste firme.
4

Controlar se as tubagens apresentam dobras e fugas.

\/Concluido

Manual de instrucées - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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-y Desmontagem da vélvula

Ligacao elétrica

Realize as seguintes etapas de trabalho:
1. Verificar a porca do iniciador quanto a um ajuste firme.

2. Controlar as ligacdes de cabos no aquecimento e no iniciador.

‘/Concluido

Intervalos de conservacéao

Para garantir a seguranga de funcionamento maxima das valvulas, todas as pecas de
desgaste deverdo ser substituidas em intervalos maiores.

Os intervalos de conservacao baseados na pratica s6 podem ser definidos pelo usuério,
uma vez que dependem das condig8es de utilizag&o, por exemplo:

* Duracéo da utilizacéo por dia,

¢ Frequéncia de comutacéo,

* Tipo e temperatura do produto,

* Tipo e temperatura do produto de limpeza,

* Ambiente de utilizago.

Intervalos de conservagéo

Aplicacbes Intervalos de conservacao
(Valores de referéncia)

Fluidos com temperaturas aprox. a cada 3 meses
60 °C a130°C
140 °F a 266 °F

Fluidos com temperaturas aprox. a cada 12 meses
<60 °C (< 140 °F)

Desmontagem da valvula

Requisito: *  Durante os trabalhos de manutencéo e de conservacdo ndo podem estar a decorrer
processos na area em questéo.

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Todos os elementos das tubagens que conduzem a valvula devem ser esvaziados
e, se necessario, limpos ou enxaguados.

Fechar o ar de comando.

Interromper o abastecimento de corrente.
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Desmontar a valvula

4. Retirar a valvula, se possivel, com todas as caixas e ligagdes de caixa da seccio de
tubagem.

‘/Concluido

Desmontar a valvula

Separar a valvula da caixa

Tipo V...sem resposta

ATENCAO

O prato da valvula (1) e o0 assento (2) ficam soltos depois de soltar a unido de
aperto (43).

Os mesmos podem ser danificados ao ser puxados para fora.

= Puxar as pecas da valvula cuidadosamente para fora da valvula (401) para baixo.
Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Separar o aguecimento (A) da alimentag&o.

2. Separar o iniciador (15) da alimentac&o.

3. Retirar o tubo flexivel de ar.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
Edicéo 30.06.2016
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4. Retirar a unido de aperto (43).

5. Puxar o assento (2), o prato da valvula (1) e a caixa de vacuo completa (4) cuidado-
samente para fora da caixa (401) para baixo.

‘/Concluido

Tipo V... sem resposta

Realize as seguintes etapas de trabalho:

=> Retirar o fecho V (3).

401

\/Concluido

Tipo V...E com resposta

Realize as seguintes etapas de trabalho:

= Comprimir o anel retentor (9) e retirar o alojamento do iniciador (7).

\/Concluido
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Desmontar a valvula

Tipo V...A com ventilagdo

Nasatt 5
Lﬁz . 18

16

Realize as seguintes etapas de trabalho:

=>» Comprimir o anel retentor (9) e retirar o cilindro V (10).

\/Concluido

Tipo V...R com ventilac&o e resposta

10

)
i
[N =

Realize as seguintes etapas de trabalho:

:

=> Comprimir o anel retentor (9) e retirar o cilindro V (10).

‘/Concluido

Manual de instrugdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Conservagéo
Manutencéo

Manutencéo

Limpar a valvula

CUIDADO

Produto de limpeza projetado devido a excesso de pressao no recipiente a limpar

Se o recipiente a limpar estiver com excesso de pressao, esta sera reduzida durante a

elevacao em compensacao com a atmosfera. Se isso acontecer durante a limpeza, na

qual é continuamente pulverizado liquido de limpeza para a caixa da valvula, o ar que

sai puxa consigo o liquido de limpeza. Dependendo do grau de excesso de presséo,

este podera ser projetado da bandeja de recolha da véalvula de vacuo, podendo ser em

grande quantidade! Estes efeitos tém um carater fisico e ndo podem ser evitados.

- Elevacéo s6 com o recipiente sem pressao

> Elevacéo da vélvula redutora de presséo antes da valvula de vacuo para que o
excesso de pressao residual possa ser reduzido com menor projecao

> Elevacéo s6 com a bandeja de recolha da valvula de vacuo vazia

ATENCAO

O prato da vélvula, o assento da caixa e 0 assento da vélvula séo areas de
preciséo.

A danificacédo destas pecas pode originar falhas no funcionamento.

=» Manuseie a valvula com cuidado!

ATENCAO

Danificagdo da valvula

A danificagéo da vélvula podera causar falhas no funcionamento.

= Observe as fichas técnicas de seguranga dos fabricantes dos produtos de limpeza!

=>» Utilize apenas produtos de limpeza que ndo danifiquem o ago inoxidavel e ndo
sejam abrasivos.

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Desmontar a valvula, ver "Desmontar a valvula" (pagina 32).

2. Limpar minuciosamente as pecas individuais.

\/Concluido
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Manutencéo

Trocar pecas de desgaste

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Substituir os O-rings (5) do assento.

2. Substituir o O-ring (12) da caixa de vacuo.

3. Substituir o anel retentor (9) em valvulas com ventilagdo do assento.

‘i
¢

4. Desmontar o aguecimento da caixa de vacuo.

5. Trocar vedagdes defeituosas, mas substituir sempre os O-rings da caixa para
garantir a estanqueidade da véalvula. Utilizar sempre pecas de substituicdo originais.

\/Concluido
NOTA

As vedacdes usadas ndo podem ser reutilizadas, uma vez que deixa de ser garantida a
funcéo de vedacéo.

Manual de instrucées - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Conservagéo
Binarios das meias-anilhas e unido de aperto

Lubrificar as vedagdes e arosca

CUIDADO

Danificagdo de vedagdes e roscas

A danificacéo de vedacdes e roscas podera causar falhas no funcionamento.

= Assegure-se de que as mesmas séo corretamente lubrificadas.

=» Utilize para as vedacdes que entram em contato com o produto exclusivamente
graxas e oleos lubrificantes apropriados para o efeito.

= Observe as fichas técnicas de seguranca do fabricante dos lubrificantes.

Realize as seguintes etapas de trabalho:
1. Lubrificar as roscas de todos os parafusos.

2. Lubrificar todas as vedagdes com uma camada muito fina.

/Concluido

NOTA

A GEA Tuchenhagen recomenda Rivolta F.L.G. MD-2 e PARALIQ GTE 703. Os lubrifi-
cantes estdo aprovados para produtos alimenticios, séo resistentes a espuma da
cerveja e possuem o registro NSF-H1 (USDA H1).

O lubrificante PARALIQ GTE 703 pode ser encomendado com o n° de material 413-064
e o Rivolta F.L.G. MD-2 com o n°® de material 413-071 junto da GEA Tuchenhagen. A
utilizacdo de outras massas lubrificantes pode originar avarias no funcionamento e a
falha precoce das vedac¢Bes. Da mesma forma, fica anulada a garantia.

Se necessério, a GEA Tuchenhagen podera solicitar uma declaragéo do fabricante rela-
tiva a estes produtos.

Uma fina camada de massa lubrificante nas vedacdes € necesséria para o perfeito
funcionamento das valvulas. Ela reduz o atrito e prolonga a vida util das vedacdes. Isto
nao apresenta qualquer risco do ponto de vista da saude ou da higiene.

Tem de ser evitado um funcionamento em seco!

Montar a valvula

Realize as seguintes etapas de trabalho:

= Montar a valvula na ordem inversa da desmontagem.

Binarios das meias-anilhas e unido de aperto

Realize as seguintes etapas de trabalho:

= A unido de aperto e as meias-anilhas da valvula devem ser apertadas com os bina-
rios indicados na tabela.

37



38

Conservagdo
Ajustar os iniciadores

Binarios a ajustar
Binarios Nm

Uni&o de aperto M6 9
Meias-anilhas fundidas

Unido de aperto M8 22
Meias-anilhas fundidas

Meias-anilhas fundidas M10 45

Ajustar os iniciadores

Valvula de vacuo com ventilagao tipo V...R

[bft
6,6

16,2

33

ATENCAO

Componentes sensiveis

O émbolo pode ficar facilmente deformado durante a montagem do iniciador.

> Prestar atencdo para que o émbolo (11) da ventilagdo nao fique deformado ao
aparafusar o iniciador (15).

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Enroscar o iniciador (15) até ao encosto (A).

15
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G:Tl\ Ajustar os iniciadores
2. Fixar o iniciador (15) com a porca sextavada (15.1).

R i
i1/

- e

ﬂ_H_ 15

= Depois de fixar o iniciador (15), tem de existir entre a &rea (B) e (C) do parafuso
(19) do prato da valvula uma distancia de 1 a 1,5mm. Se a distancia for inferior ou
superior a 1 até 1,5 mm, é necessario reajustar o parafuso (19).

\/Concluido

Valvula de vacuo com ventilagéo tipo V...E

ATENCAO

Componentes sensiveis

A parede frontal do alojamento do iniciador podera ficar danificado durante a montagem

do iniciador de proximidade.

> Prestar atencdo para que o émbolo (11) da ventilagdo nao fiqgue deformado ao
aparafusar o iniciador (15).

Realize as seguintes etapas de trabalho:

1. Enroscar o iniciador (15) até ao encosto (A).
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Conservagdo
Eliminacao de residuos

2. Fixar o iniciador (15) com a porca sextavada (15.1).

f\_H_ 15

= Depois de fixar o iniciador (15), tem de existir entre a area (B) e (C) do parafuso
(19) do prato da valvula uma distancia de 1 a 1,5mm. Se a distancia for inferior ou
superior a 1 até 1,5 mm, é necessario reajustar o parafuso (19).

\/Concluido

Eliminacédo de residuos

A maquina deverd ser eliminada no final do seu ciclo de vida de modo a ndo prejudicar
0 meio ambiente. Cumpra as disposicdes legais de eliminacéo de residuos validas no
local da instalagéo.

A vélvula é constituida pelos seguintes materiais:

* Metais

« Plasticos

e Componentes eletrénicos

e Lubrificantes com teor de 6leo e gordura

Separe e elimine os diferentes materiais de acordo com o seu tipo. Observe também as

indicacdes para a eliminacao contidas nos manuais de instru¢des de cada um dos
médulos.

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Dados técnicos

Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas serve para identificar inequivocamente a valvula.

™
Made by GEA Tuchenhagen C [
Type |[VLR-DN65-BM-L0O-12N/52

Serial [1229556/0010 ]
Mat. |1.4404 (AISI 316L)/EPDM (FDA)

Air bar/psi min. |4.0 / SB—Fnax, 8.0 /116
PS bar/psi 116.0 / 87 ] 2 |xxx | xxx ]3 !;xxf XXX |

Placa de caracteristicas da valvula

A placa de caracteristicas contém os seguintes dados de identificacao.

Dados de identificacdo da vélvula

Tipo Valvula de vacuo VLR

N° de série Ndmero de série

Material 1.4404(AISI316L)/EPDM (FDA)
Pressédo do ar de comando min. 4,0 (58); max. 8,0 (116)
bar/psi

Pressao do produto bar/psi 6,0 (87)

Dados técnicos

Os dados técnicos mais importantes da valvula podem ser consultados nas tabelas
seguintes:

Dados técnicos: Valvula

Designacgéo Descricao
Tamanho de construgao DN 65 até DN 150
2,5" até 4" OD

3" até 6" IPS
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Dados técnicos

Dados técnicos: Véalvula
Designacéao

Material das pegas que entram em contacto
com o produto

Posicdo de montagem

Filamento de aquecimento

Dados técnicos: Temperaturas ambiente
Designacao

- Valvula

- Iniciador

Temperatura do produto e temperatura de
servico

Dados técnicos: Abastecimento de ar comprimido
Designacéao
Tubo de ar

- métrico

- polegada

Presséo do produto

Pressao do ar de comando

Ar de comando

Descri¢éo

Aco inoxidavel 1.4404

Polissulfona

Verificar a resisténcia a corrosao relativamente
a fluidos e produtos de limpeza

vertical

Poténcia 20 W
Tensao 24 V AC

Ligar/desligar a alimentacao elétrica para o
aguecimento tem de ser regulado externa-
mente.

Descri¢éo

0 a 45°C, padréo

< 0 °C: Utilizar ar de comando com um ponto
de condensagéo baixo. Proteger as hastes da
valvula contra a formagéo de gelo.

-20 até +80 °C

dependente do material de vedagdo
max. 100°C

Descrigéo

Material PE-LD
@ externo 6 mm
@ interno 4 mm

Material PA
@ externo 6,35 mm
@ interno 4,3 mm

6 bar (87 psi) padrédo

6 bar (87 psi)
maéx. 10 bar (145 psi)

conforme 1SO 8573-1:2010

Manual de instrucdes - VARIVENT® Valvula de vacuo V
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Dados técnicos: Abastecimento de ar comprimido (Cont.)
Designagéo Descri¢éo
- Teor de matérias sélidas: Classe de qualidade 6

Tamanho méx. das particulas 5um
Densidade max. das particulas 5 mg/m3

- Teor de agua Classe de qualidade 4
Ponto de condensacgao max. +3 °C
Em locais de utilizagdo mais altos ou no caso
de temperaturas ambiente baixas é necessario
um ponto de condensacéo diferente.

- Teor de dleo: Classe de qualidade 3,
idealmente sem oleo,
max. 1mg de éleo em 1m3 de ar

Resisténcia dos materiais de vedacgao

A resisténcia do material de vedacao depende do tipo e da temperatura do fluido trans-
portado. A duragdo de atuacao podera prejudicar a vida util das vedacgdes. Os materiais
de vedacdo cumprem as diretivas da FDA 21 CFR 177.2600 ou FDA 21 CFR 177.1550.
Resisténcia:

* + = Dboa resisténcia

* 0 =resisténcia reduzida

¢ —=sem resisténcia

Tabela da resisténcia das vedacbes

Fluido Temperatura Material de vedagédo (temperatura de utilizagcao
geral)
EPDM FKM HNBR
-40...+135°C -10...+200 °C -25...+140 °C
-40...275°F +14...+392°F -13...+284°F

Sodas causticas até até 80 °C (176°F) + o] +

3%

Sodas causticas até até 40 °C (104°F) + o o]

5%

Sodas causticas até até 80 °C (176°F)  + - -

5%

Sodas causticas o] - -

acima de 5%

Acidos inorganicos até ' até 80 °C (176°F)  + + +

3%

Acidos inorganicos até  até 80 °C (176°F) o + o

5%

Acidos inorganicos até ' até 100 °C (212°F) — + -

5%

Agua até 80 °C (176°F)  + + +
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Extremidades dos tubos

Tabela da resisténcia das vedac@es (Cont.)

Fluido

Vapor

Vapor, aprox. 30 min

Temperatura
geral)

EPDM
-40..+
-40...2

até 135 °C (275°F) +
até 150 °C (302°F)

+

Combustiveis/hidrocarbonetos -

Produto com um teor de gordura até max.  +

35%

Produto com um teor de gordura superior a

35%

Oleos

* depende da situacdo de montagem

Extremidades dos tubos

Dimensdes para tubos em DN

Métrico
DN

65
80
100
150

Didametro externo Espessura
da parede

70 2,0

85 2,0

104 2,0

154 2,0

Dimensdes paratubos em polegadas OD

Polegada
oD

2,5"
3"
4"

Didmetro externo Espessura
da parede

63,5 1,65

76,2 1,65

101,6 2,11

FKM
135°C
75°F

[0}
[0}

+

Diametro interno

66
81
100
150

Diametro interno

60,2
72,9
97,38

-10...+200 °C
+14...4392°F

Material de vedagéo (temperatura de utilizagdo

HNBR
-25...+140 °C
-13...+284°F

(0]

+

Diametro externo
conforme
DIN 11850

X

X

X

X

Diametro externo
conforme
BS 4825 Parte 1

X

X

X

Manual de instrugées - VARIVENT® Valvula de vacuo V

Edicéo 30.06.2016



™ Dados técnicos | 45
s\ Pesos

Dimensdes para tubos em polegadas IPS

Polegada Diametro externo Espessura Diametro interno  Didmetro externo
IPS da parede conforme
DIN EN ISO 1127
3" 88,9 2,3 84,3 X
4" 114,3 2,3 109,7 X
6" 168,3 2,77 162,76 X
Ferramenta
Ferramenta Material n°
Corta-tubos 407-065
Chave de bocas, SW 13-15 408-035
Chave de bocas, SW 14-17 408-045
Chave de bocas, SW 22-24 408-040

Lubrificante

Lubrificante Material n®
Rivolta F.L.G. MD-2 413-071
PARALIQ GTE 703 413-064
Pesos

Tamanho de construcdo Peso (kg)
DN 65, 80, 2,5", 3" aprox. 6,0
DN 100, 4" aprox. 8,2

DN 150, 6" IPS aprox. 20
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Listas de pecas de substituicao

Valvula de vacuo V
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Fig. A: Tipo V...sem ventilagédo; sem resposta
Fig. B: Tipo V...R com ventilagdo e com resposta

—

Fig. C: Tipo V...E sem \I/entilagéo, com resposta "

Fig. D: Tipo V...A com ventilagio; sem resposta

N° de material das pecas de substituicdo para tamanhos métricos

Pos. Designacao Material DN 65 DN 80 DN 100 DN 150

1 Prato da valvula V 221-253.03 221-253.04 221-253.01 221-253.21

2 Assento 1.4301/VMQ 221-468.04 221-468.04 221-468.05 221-468.06

3 Fecho V RCH 1000 221-256.06 221-256.06 221-256.06 221-256.06

4 Caixa de vacuo 1.4301 221-590.01 221-590.01 221-590.02 221-590.06

5 O-ring EPDM 930-150 930-150 930-156 930-260
FKM 930-176 930-176 930-178 930-259
HNBR 930-634 930-634 930-863 --

7 Alojamento do iniciador  RCH 1000 221-256.02 221-256.02 221-256.02 221-256.04

8 Mola de presséo 1.4310 931-004 931-004 931-004 931-004

9 Anel retentor 1.4310 221-257.01 221-257.01 221-257.01 221-257.02

10 Cilindro V 1.4301 221-258.01 221-258.01 221-258.01 221-258.02

GEA Mechanical Equipment

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10, D-21514 Biichen, Alemanha
Telefone +49 4155 49-0, Telefax +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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N° de material das pecas de substituicdo para tamanhos métricos (Cont.)
Pos. Desighacéo Material DN 65 DN 80 DN 100 DN 150
11 Embolo V PVDF/AL 221-259.01 221-259.01 221-259.01 221-259.02
12 O-ring NBR 930-039 930-039 930-039 930-039
13 Disco RCH1000 706-093 706-093 706-093 706-117
14 Anel quadrado NBR 930-257 930-257 930-257 -

O-ring - -- - 930-109
15 Iniciador PA12-GF30 505-083 505-083 505-083 505-083
15.1 Porca sextavada PA 910-149 910-149 910-149 910-149
16 Bujao roscado PVC 922-080 922-080 922-080 922-080
18 Ligacdo de encaixe Latdo nique- 933-475 933-475 933-475 933-475

roscada angular 6 G1/8"  lado

Ligacéo de encaixe Lat&o nique- 933-979 933-979 933-979 933-979

roscada angular 6,35 lado

G1/8"
35 Fecho 1.4301 221-144.03 221-144.03 221-144.04 221-144.05
43 Unido de aperto 1.4401 221-507.09 221-507.09 221-507.11 221-507.14
401 | Caixa V1 1.4404 221-101.05 221-101.06 221-101.07 221-101.66
H Aquecimento 221-590.03 221-590.03 221-590.04 221-590.05

N° de material das pecas de substituicdo para tamanhos em polegadas OD

Pos. Desighagéo Material 2,5" 3" 4"

1 Prato da valvula V 221-253.13 221-253.14 221-253.15

2 Assento 1.4301/VMQ 221-468.04 221-468.04 221-468.05

3 Fecho V RCH 1000 221-256.06 221-256.06 221-256.06

4 Caixa de vacuo 1.4301 221-590.01 221-590.01 221-590.02

5 O-ring EPDM 930-150 930-150 930-156
FKM 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-634 930-634 930-863

7 Alojamento do iniciador RCH 1000 221-256.02 221-256.02 221-256.02

8 Mola de pressédo 1.4310 931-004 931-004 931-004

9 Anel retentor 1.4310 221-257.01 221-257.01 221-257.01

10 Cilindro V 1.4301 221-258.01 221-258.01 221-258.01

11 Embolo V PVDF/AL 221-259.01 221-259.01 221-259.01

12 O-ring NBR 930-039 930-039 930-039

13 Disco RCH1000 706-093 706-093 706-093

14 Anel quadrado NBR 930-257 930-257 930-257

15 Iniciador PA12-GF30 505-083 505-083 505-083

15.1 Porca sextavada PA 910-149 910-149 910-149
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Lista de pegas de substituicdo

N° de material das pecas de substituicdo para tamanhos em polegadas OD (Cont.)

Pos. Designacéo Material 2,5" 3" 4"
16 Bujéo roscado PVvC 922-080 922-080 922-080
18 Ligagdo de encaixe Latdo niquelado 933-475 933-475 933-475
roscada angular 6 G1/8"
Ligagdo de encaixe Latdo niquelado 933-979 933-979 933-979
roscada angular 6,35
G1/8*
35 Fecho 1.4301 221-144.03 221-144.03 221-144.04
43 Unido de aperto 1.4401 221-507.09 221-507.11 -
401 Caixa V1l 1.4404 221-101.30 221-101.31 221-101.32
H Aquecimento 221-590.03 221-590.03 221-590.04
N° de material das pecas de substituicdo para tamanhos em polegadas IPS
Pos. Designacéo Material 3" IPS 4" IPS 6" IPS
1 Prato da valvula V 221-253.17 221-253.18 221-253.12
2 Assento 1.4301/VMQ 221-468.04 221-468.05 221-468.06
3 Fecho V RCH 1000 221-256.06 221-256.06 221-256.06
4 Caixa de vacuo 1.4301 221-590.01 221-590.02 221-590.06
5 O-ring EPDM 930-150 930-156 930-260
FKM 930-176 930-178 930-259
HNBR 930-634 930-863 --
7 Alojamento do iniciador RCH 1000 221-256.02 221-256.02 221-256.04
8 Mola de presséo 1.4310 931-004 931-004 931-004
9 Anel retentor 1.4310 221-257.01 221-257.01 221-257.02
10 Cilindro V 1.4301 221-258.01 221-258.01 221-258.02
11 Embolo V PVDF/AL 221-259.01 221-259.01 221-259.02
12 O-ring NBR 930-039 930-039 930-039
13 Disco RCH1000 706-093 706-093 706-117
14 Anel quadrado NBR 930-257 930-257 -
O-ring -- - 930-109
15 Iniciador PA12-GF30 505-083 505-083 505-083
15.1 Porca sextavada PA 910-149 910-149 910-149
16 Bujdo roscado PVC 922-080 922-080 922-080
18 Ligacdo de encaixe Latdo niquelado 933-475 933-475 933-475
roscada angular 6 G1/8"
Ligagdo de encaixe Latdo niquelado 933-979 933-979 933-979
roscada angular 6,35
G1/8"
35 Fecho 1.4301 221-144.03 221-144.04 221-144.05
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N° de material das pecas de substituicdo para tamanhos em polegadas IPS (Cont.)

Pos. Designacao Material 3" IPS 4" IPS 6" IPS

43 Unido de aperto 1.4401 221-507.03 221-507.11 221-507.14

401 Caixa V1 1.4404 221-101.35 221-101.36 221-101.17

H Aquecimento 221-590.03 221-590.04 221-590.05
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Folha dimensional

Valvula de vacuo V

Folha dimensional

Valvula de vacuo V

NN

OF

Desenho dimensional: X — medida de montagem, H — curso

Medida
a

B

C

@D

OF

X

Z

Curso
com
disco

Curso
sem
disco

DN 65

66
68
125
29
230
260
203

DN 80
81

68
125
29
230
268
211

DN 100
100

76

125

29

230
295
228

DN 150
150
102
150

35

285
420
299

2.,5"0D

60
68
125
29
230
260
200

3" 0D 4" OD 3" IPS 4" IPS 6" IPS

73
68
125
29
230
268
207

97,5 85 110 162
76 68 68 102
125 152,5 152,5 152,5
29 29 29 35
230 230 230 285
295 270 300 430
227 213 233 305

3 3 3 3

6 6 6 6
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Vivemos valores.
Alto desempenho - paixao - integridade - compromisso - GEA-versidade

O GEA Group é um grupo de construcdo de maquinas com um volume de negécios de milhdes e
empresas operacionais em mais de 50 paises. A empresa foi fundada em 1881 e é um dos maiores forne-
cedores de instalacdes e tecnologias de processamento inovadoras. O GEA Group esta listado no indice
STOXX® Europe 600.

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10, D-21514 Blichen

Tel.: +49 4155 49-0, Fax: +49 4155 49-2423
sales.geatuchenhagen@gea.com, http://www.tuchenhagen.com
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