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COPYRIGHT

Este manual de instrugdes ¢ a tradu¢do do manual de instru¢des original, nos
termos da diretiva comunitaria relativa a maquinas. O documento esta protegido
por direitos autorais. Todos os direitos estao reservados. Nao é permitida a
copia, reproducao, tradugao ou conversao em suporte eletronico ou em suporte
legivel por maquina, como documento integral ou por secgbes, sem a
autorizacado da GEA Tuchenhagen GmbH.

AVISO LEGAL

Marcas nominativas

As designacdes VARIVENT® e T.VIS® sdo marcas protegidas da GEA
Tuchenhagen GmbH.
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Informacgoes de carater geral
Informagbes sobre o documento

1 Informagoes de carater geral

1.1 Informagoes sobre o documento

O presente manual de instrucdes é uma parte da informacéo sobre o
componente destinado ao utilizador. O manual de instru¢des contém todas as
informacgdes de que necessita para transportar, montar, colocar em
funcionamento, operar e realizar a manutencdo do componente.

1.1.1  Carater vinculativo do presente manual de instrugées

O presente manual de instrugdes € um conjunto de instrucdes relativas ao
comportamento a adotar elaborado pelo fabricante e destinado a entidade
operadora e a todas as pessoas que trabalham com o componente.

Leia atentamente este manual de instrugdes antes de iniciar os trabalhos neste
componente. A sua seguranga e a seguranga do componente sé estarao
garantidas se proceder tal como esta descrito no manual de instrugdes.

Guarde o manual de instru¢cdes de modo a que esteja permanentemente
acessivel a entidade operadora e ao pessoal operador durante toda vida util do
componente. Em caso de mudancga de local ou venda do componente, o0 manual
de instrucdes deve também ser encaminhado.

1.1.2 Indicagodes relativas as figuras

As figuras neste manual de instru¢des mostram o componente, em parte, de
forma simplificada. As especificidades efetivas no componente poderao diferir do
representado nas figuras. As vistas detalhadas e as medidas do componente
podem ser consultadas na documentagao de construgao.

1.1.3 Simbolos e destaques

As informagdes importantes neste manual de instrugdes estdo destacadas por
meio de simbolos ou tipos de escrita especiais. Os exemplos seguintes mostram
os destaques mais importantes:

Perigo de morte

Aviso de ferimentos com consequéncias fatais

O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos gravissimos
para a saude, ou mesmo a morte.

> A seta assinala uma medida de precaucgao a tomar para evitar o perigo.

Aviso de explosoes
O incumprimento do aviso podera ter como resultado explosdes graves.

» A seta identifica uma medida de precaucio que deve ser tomada para
evitar o perigo.

430BAL008326PT_3
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Informagoes de carater geral
Endereco do fabricante

/\ Aviso
Aviso de ferimentos graves

O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos graves para a
saude.

> A seta assinala uma medida de precaugdo a tomar para evitar o perigo.

/\ Cuidado
Aviso de ferimentos

O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos leves ou
moderados para a saude.

» A seta assinala uma medida de precaugao a tomar para evitar o perigo.

Aviso de danos materiais

O incumprimento do aviso podera ter como resultado danos consideraveis
no componente ou N0 meio que o circunda.

» A seta assinala uma medida de precaugao a tomar para evitar o perigo.

Execute as seguintes etapas de trabalho: = Inicio de uma instrugédo de
procedimento

1. Primeiro passo de procedimento em uma sequéncia de procedimentos.
2. Segundo passo de procedimento em uma sequéncia de procedimentos.
— Resultado do passo de procedimento anterior.

— O procedimento esta concluido, o objetivo foi alcangado.

Indicagao!

Informacgao util adicional.

1.2 Endereco do fabricante

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Buchen

1.3 Contacto

Tel.:+49 4155 49-0
Fax:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com
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Informacgoes de carater geral
Declaragao de conformidade UE na acegéo da Diretiva Maquinas CE 2006/42/CE

1.4 Declaracao de conformidade UE na aceg¢ao da Diretiva Maquinas CE 2006/42/CE

engineering for
a better world

EU Declaration of conformity within the meaning of the EC machine directive 2006/42/EC

Manufacturer:  GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Hereby, we declare that the machine designated in the following

Designation: Valve with actuator

Type: VARIVENT®

by virtue of its design and construction and in the versions placed on the market by us, complies with the essential health
and safety requirements of the following directive:

Relevant EC directives: 2006/42/EC EC Machinery Directive

Applicable harmonized standards, in EN ISO 12100: 2010

particular:

Remarks: * In the event of a modification to the machine that was not agreed with us, this declaration loses its
validity

= Furthermore, we declare that the specific technical documentation for this machine has been drawn
up in accordance with Annex VII, Part A, and undertake to forward this documentation by means of
data medium upon justified request by the national authorities

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: CE Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Blchen, ry 2020
/ U
J AL
Franz Bigrmann pp/Matthias Sidel *
Managing Director Head of Engineering
s

mn
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Informagoes de carater geral
Copia traduzida da Declaragéo de Conformidade CE na acegao da Diretiva Maquinas 2006/42/CE

1.5 Copia traduzida da Declaragdao de Conformidade CE na acecgao da Diretiva
Maquinas 2006/42/CE

Fabricante: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen

Declaramos com a presente que a maquina abaixo designada

Designacao: Valvula com acionamento

Tipo: VARIVENT®

bem como as versdes comercializadas por nés, na sua concegéo e construgao, cumpre os requisitos fundamentais de seguranga e
de protegéo da saude aplicaveis da seguinte diretiva:

Diretivas CE aplicaveis: 2006/42/CE Diretiva CE de maquinas
Normas harmonizadas aplicadas, EN ISO 12100: 2010

nomeadamente:

Comentarios:

. Em caso de uma modificagdo da maquina ndo acordada
conosco, esta declaragéo perde sua validade

. Além disso, explicamos que os documentos técnicos
especiais para esta maquina foram criados em conformidade
com o Anexo VIl Parte A e comprometemo-nos a envia-los
por via eletrénica em resposta a um pedido fundamentado
das autoridades nacionais competentes

Pessoa autorizada para a compilagéo e transmissao de GEA Tuchenhagen GmbH
documentos técnicos: Responsavel pela documentagao CE
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Alemanha

Bichen, 24 de janeiro de 2020

Franz Bldrmann em representagdo Matthias Sidel
Managing Director Head of Engineering
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Seguranga
Utilizagdo conforme com as especificagdes

2 Seguranga

21 Utilizagao conforme com as especificagoes
A valvula de assento dupla B ¢ utilizada para separar fluidos diversos em pontos
de intersecao de sistemas de tubulagdes.

O fluido devera fluir preferencialmente na dire¢cdo da abertura do disco de
valvula, para que sejam evitados picos de pressao durante a abertura ou fecho
da valvula.

Se a valvula for utilizada na direcdo inversa (disco de valvula fechando) é
possivel utilizar um cilindro de amortecimento para evitar picos de presséo.
Nao montar a valvula com a mola abrindo, uma vez que ela se podera abrir em
caso de falha de corrente ou de ar, originando depois misturas de produtos.

Num sistema de tubagens fechado, um aumento hidraulico de presséo pode
causar danos nas vedacoes.

A valvula esta fechada e resistente a presséo.

Indicagio!

O fabricante nao se responsabiliza por danos resultantes de uma
utilizagao da valvula nao conforme com as especificagdes. O risco é
unica e exclusivamente da entidade operadora.

211 Requisitos para a operagao

Os requisitos para uma operagéao correta e segura do componente sao um
transporte e armazenamento apropriados, assim como uma instalagéo e
montagem corretas. Da utilizacdo conforme com as especificagcbes também faz
parte o cumprimento das condi¢cbes de operacao, manutencio e conservagao.

2.1.2 Diretiva relativa a equipamentos sob pressao

O componente é um equipamento retentor de pressao (sem fungéo de
seguranga) nos termos da diretiva relativa a equipamentos sob pressao: Diretiva
2014/68/CE. Classificado de acordo com o Anexo Il na Categoria 1.

De acordo com o ambito de aplicagdo da Diretiva 2014/34/UE, artigo 1,
paragrafo 2, f), a exclusao da diretiva aplica-se devido a conformidade com a
Diretiva Maquinas 2006/42/CE.

As dimensdes nominais inferiores a DN 25 estao sujeitas ao artigo 4, paragrafo 3
da Diretiva sobre equipamentos sob pressao.

Dimensbes nominais = IPS 4“; DN 125 valida para o Grupo de Fluidos II.

No caso de diferengas, a GEA Tuchenhagen GmbH enviara uma declaragao de
conformidade especial.

2.1.3 Diretiva ATEX

Em areas com atmosfera potencialmente explosiva s6 podem ser utilizadas
valvulas especificamente adequadas para esta area.

430BAL008326PT_3
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Seguranga

Dever de zelo da entidade operadora

Para isso, observe o manual de instrugbes complementar "Valvulas ATEX". As
indicagdes para a marcagao das valvulas para a area com risco de exploséo
também podem ser consultadas no manual de instru¢des complementar
"Valvulas ATEX".

Se as valvulas forem utilizadas em areas com atmosfera potencialmente
explosiva, € necessario cumprir de forma rigorosa a diretiva 2014/34/UE no
tocante a todos os perigos de ignigéo.

21.4 Condigoes operacionais inadmissiveis

A seguranga de funcionamento do componente nao podera ser garantida sob
condi¢des operacionais inadmissiveis. Evite, por isso, condicdes operacionais
inadmissiveis.

A operacdo do componente nao é permitida se

* houver pessoas ou objetos na zona de perigo.

* os dispositivos de seguranga nao funcionarem ou tiverem sido removidos.
» forem detetadas anomalias no componente.

+ forem detetados danos no componente.

+ foram ultrapassados os intervalos de manutencgao.

2.2 Dever de zelo da entidade operadora

Como entidade operadora, tem uma responsabilidade especial no
manuseamento correto e seguro do componente dentro da sua fabrica. Utilize o
componente apenas em perfeitas condicbes para evitar perigos para as pessoas
e bens materiais.

Este manual de instrugdes contém informagdes necessarias para vocé e para
seus trabalhadores para garantir um funcionamento seguro em toda vida util do
componente. Leia o manual de instrugdes de forma atenta e mande aplicar as
medidas descritas no manual.

Do dever de zelo da entidade operadora faz parte o planejamento das medidas
de seguranga e o controle da sua execugdo. Aqui aplicam-se os seguintes
principios:

* Apenas pessoal qualificado pode trabalhar no componente.

* A entidade operadora tem de autorizar o pessoal a realizar a respetiva
atividade.

* Os locais de trabalho e todo o meio circundante do componente tém de estar
limpos e arrumados.

* O pessoal tem de usar vestuario de trabalho apropriado e, se necessario, um
equipamento de protegao pessoal. Como entidade operadora, devera
controlar o uso do vestuario de trabalho e do equipamento de protegéo.

* Informe o pessoal sobre as possiveis caracteristicas do produto que possam
ser prejudiciais a saude e sobre as medidas de prevencgao.

10
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Seguranga
Alteragbes posteriores

* Durante a operacao devem existir socorristas qualificados prontos a intervir
em caso de emergéncia e a tomar as medidas necessarias para os primeiros
SOCOrToS.

* Determine de forma inequivoca os processos, competéncias e
responsabilidades na area do componente. O comportamento em caso de
avaria tem de estar claramente definido para todas as pessoas. Instrua
regularmente o pessoal relativamente a este assunto.

* As placas no componente tém de estar sempre completas e bem legiveis.
Verifique, limpe e, se necessario, substitua as placas em intervalos regulares.

* Respeite os dados técnicos indicados e os limites de utilizagao!

Indicagso!

Realize controles regulares. Assim, vocé pode assegurar que estas
medidas sao efetivamente aplicadas.

2.3 Alteragcoes posteriores

Este componente nunca devera ser sujeito a alteragdes técnicas. Caso contrario,
vocé mesmo tera de realizar um novo procedimento de avaliagao da
conformidade de acordo com a Diretiva CE relativa a maquinas.

Por regra, s6 devem ser montadas pecas de substituigdo originais da
GEA Tuchenhagen GmbH. Dessa forma estara sempre garantida uma operacgao
tecnicamente correta e econémica do componente.

24 Instrugdes de seguranga e perigos gerais

O componente apresenta um funcionamento fiavel. Ela foi construida conforme o
estado atual da ciéncia e da técnica.

Apesar disso, poderao advir perigos do componente, concretamente se
* o componente nao for usado em conformidade com as especificagoes,
* o0 componente for usado incorretamente,

* o componente for operado sob condigcdes ndo permitidas.

241 Principios para uma operagao segura

Situagdes perigosas durante a operagao poderao ser evitadas através de um
comportamento consciente do ponto de vista da seguranga e preventivo por
parte do pessoal.

Para a operagao segura da valvula se aplicam os seguintes principios:

* O manual de instru¢des tem estar disponivel de forma integral e bem legivel
para qualquer pessoal no local de utilizagao da valvula.

* Utilize a valvula somente em conformidade com as especificacoes.

* Avalvula tem de estar operacional e em perfeitas condicdes técnicas.
Controle o estado da valvula antes do inicio do trabalho e em intervalos
regulares.

* Durante todos os trabalhos com a valvula, use vestuario de trabalho justo.

430BAL008326PT_3
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Seguranga
Normas complementares

Assegure-se de que ninguém podera sofrer ferimentos em pecgas da valvula.

Comunique quaisquer avarias ou alteracdes visiveis na valvula
imediatamente a pessoa responsavel.

Nunca toque nas tubagens e na valvula quanto estas estiverem quentes!
Evite abrir a valvula quando as instalacées de processamento ndo estiverem
esvaziadas e ainda estiverem pressurizadas.

Observe as normas de prevencao de acidentes e as disposi¢des locais.

242 Protecao ambiental

Efeitos prejudiciais no ambiente poderédo ser evitados através de um
comportamento consciente do ponto de vista da seguranga e preventivo por
parte do pessoal.

Para a protecdo ambiental aplicam-se os seguintes principios:

As substancias poluentes ndo podem entrar no solo ou na canalizagao.

Observe as disposi¢cdes para a minimizagao, eliminagao e reutilizacdo de
residuos.

As substancias poluentes tém de ser coletadas e guardadas em recipientes
adequados. Marque os recipientes de forma inequivoca.

Elimine os lubrificantes como residuos especiais.

2.4.3 Dispositivos elétricos

Para todos os trabalhos em dispositivos elétricos aplicam-se os seguintes
principios:

O acesso aos dispositivos elétricos so é permitido a eletricistas. Mantenha
armarios de distribui¢gdo nao vigiados sempre fechados.

Alteracdes no comando poderao prejudicar a seguranga de funcionamento.
Apenas sao permitidas alteragbes apos autorizagao expressa do fabricante.

Verifique apos todos os trabalhos a funcionalidade dos dispositivos de
protecgéo.

25 Normas complementares

Além das indicagdes descritas nesta documentacéo, sédo validas também as

normas de prevengao de acidentes aplicaveis.
os regulamentos técnicos de segurancga.

as normas nacionais do pais do utilizador.

as normas de trabalho e de seguranca internas.

Normas de montagem e operagao para a utilizagdo em zonas potencialmente
explosivas.

2.6 Qualificagao do pessoal

12
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Seguranga
Qualificagdo do pessoal

Nesta secc¢ao encontra informagdes sobre a formagado necessaria do pessoal
que trabalha no componente.

O pessoal de operacido e manutengao tem de
* possuir a qualificacdo adequada para o respetivo trabalho.
* receber instrugdes especiais sobre os perigos que podem surgir.

* conhecer e observar as instru¢gdes de seguranga mencionadas na
documentacgao.

Mande executar os trabalhos no sistema elétrico apenas por um eletricista ou
sob a supervisdo de um eletricista.

Apenas pessoal com formacgao especifica pode realizar trabalhos na instalagao
protegida contra explosdes. Durante os trabalhos em uma instalacao protegida
contra explosdo devem ser observadas as normas DIN EN 60079-14 para gases
e DIN EN 50281-1-2 para poeiras.

Por regra, aplica-se a seguinte qualificagdo minima:

* Formacéao como técnico para poder trabalhar autonomamente no
componente.

* Instrucdo apropriada para poder trabalhar com o componente sob a
supervisao e instrugdo de um técnico qualificado.

Qualquer trabalhador tem de preencher os seguintes requisitos para poder
trabalhar com o componente:

* Adequacéo pessoal para a respetiva atividade.

* Qualificacado apropriada para a respetiva atividade.

* Instrucao relativamente ao modo de funcionamento do componente.

* Instrucéo relativamente aos procedimentos de operacdo do componente.

* Familiarizacdo com os dispositivos de seguranga e seu modo de
funcionamento.

* Familiarizagdo com este manual de instrugdes, em especial com as
instrugdes de seguranca e as informacgdes relevantes para a respetiva
atividade.

* Familiarizagdo com as normas basicas para a seguranga no trabalho e
prevengao de acidentes.

Nos trabalhos com o componente distinguem-se os seguintes grupos de
utilizadores:

430BAL008326PT_3
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Seguranga
Dispositivos de protegéo

Pessoal Qualificagao
Pessoal de operacao Instrucdo apropriada e conhecimentos consolidados nas seguintes
areas:

* Modo de funcionamento do componente
* Procedimentos de operacdo do componente
* Comportamento em caso de avaria

* Competéncias e responsabilidades na respetiva atividade

Pessoal de manutencéao Instrugao apropriada e conhecimentos consolidados na area da
constituicdo e do modo de funcionamento do componente.

Conhecimentos consolidados nas seguintes areas:
* Engenharia mecénica
* Engenharia eletronica

» Sistemas pneumaticos

Autorizagio para as seguintes atividades de acordo com os
padrdes da tecnologia de seguranca:

* Colocagao em funcionamento de aparelhos
* Ligacao de aparelhos a terra

* Marcacéao de aparelhos

Para os trabalhos em maquinas com certificacdo ATEX tém de
existir os correspondentes diplomas de qualificagao profissional.

2.7 Dispositivos de protecao

2.7.1 Sinalizagao
Locais perigosos na valvula estédo sinalizados por meio de placas de aviso,
placas de proibicdo e placas de obrigagao.

A sinalizagao, assim como as indicagdes na valvula, tém de estar sempre em
estado bem legivel. Uma sinalizagdo ilegivel tem de ser imediatamente
substituida.

430BAL008326PT_3
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Seguranga
Perigos remanescentes

Sinalizagao na valvula

Placa

Significado

Aviso de um local de perigo

Aviso de perigos devido a esmagamento

Fig.3

y
Q@
N

Aviso de area com risco de explosao

2.8 Perigos remanescentes

Perigo

Situagbes perigosas poderao ser evitadas através de um comportamento

consciente do ponto de vista da seguranca e preventivo por parte do pessoal e

do uso do equipamento de proteg¢ao pessoal.

Perigos remanescentes na valvula e medidas

Causa

Medida

Perigo de vida

Ligacéo acidental da valvula

Desligar de forma eficaz todos os meios de produgao, impedir
uma religagéo.

Corrente elétrica

Observe as seguintes regras de seguranca:
1. Isolamento

2.  Protegao contra religagédo

3. Constatagdo da auséncia de tenséo

4. Aterramento e curto-circuito
5

Cobrir ou isolar as pecgas contiguas sob tensao.

Tensao de mola no
acionamento

Perigo de vida devido a mola de press&o no acionamento. Ndo
abrir o acionamento, mas envia-lo para a GEA Tuchenhagen
para uma eliminagao correta.

430BAL008326PT_3
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Seguranga
Locais de perigo

Perigos remanescentes na valvula e medidas

Perigo

Causa Medida

Perigo de ferimentos

Perigo devido a pegas moveis | O operador tem de trabalhar com cuidado.
e com arestas vivas Em todas as atividades:

. Usar vestuario de trabalho apropriado.

. Nunca operar a maquina se as coberturas ndo estiverem
montadas corretamente.

. Nunca abrir as coberturas durante a operagéo.

. Nunca introduzir as méos nas aberturas.

Usar vestuario de prote¢gdo como prevengéo em toda a area da
valvula:

. Luvas de protegao

. Calgado de seguranga

Danos ambientais

Meios de produgdo com Em todas as atividades:

caracteristicas poluentes . .
*  Os lubrificantes devem ser coletados em recipientes

coletores apropriados.

. Os lubrificantes tém de ser eliminados de forma correta.

29 Locais de perigo

431

402

402

15

Fig.4

Observe as seguintes indicagdes:

Em caso de falha de funcionamento é necessario desativar a valvula
(desligar da alimentagéo de corrente e de ar) e protegé-la contra reutilizagao.

Com a valvula ativada, nunca agarre na lanterna (9). Os dedos poderao ser
esmagados ou amputados.

Na valvula com fecho por mola, ao soltar a uniao de aperto (46) existe perigo
de ferimentos, uma vez que a pré-tensao de mola libertada levanta o
acionamento repentinamente. Antes de soltar a unido de aperto (46), anule a
tensdo de mola ventilando o acionamento (A) com ar comprimido.

16

430BAL008326PT_3
07.02.2022



Seguranga

Em todos os trabalhos de manutencgéo, conservacgéo e reparo, desligue a
tensao da valvula e proteja-a contra uma religagédo acidental.

Os trabalhos na alimentacao elétrica sé podem ser realizados por um
eletricista.

Verifique regularmente o equipamento elétrico da valvula. Repare
imediatamente as ligagdes soltas e os cabos queimados.

No caso de trabalhos inevitaveis em pecas condutoras de tenséo, peca ajuda
a uma segunda pessoa que possa acionar o interruptor principal em caso de
emergéncia.

Os bocais da caixa (402) tém arestas vivas. Durante o transporte e a
montagem da valvula devem ser usadas luvas de protegdo adequadas.

Ao ligar a valvula e durante a limpeza do assento da valvula ou caso a
vedacao esteja avariada, sai fluido (fluido de limpeza do produto) da saida de
fuga (15). Este deve ser recolhido em seguranga num coletor adequado,
como um funil ou uma cuba de fuga. Sevem ser observadas as fichas
técnicas de seguranga dos fabricantes dos produtos de limpeza.

430BAL008326PT_3
07.02.2022
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Descrigao
Constituigdo

3 Descricao

31 Constituicao

B
E
L
=1
= A
NN
11
2
3
1
16
15
Fig.5
N° Designagao
A Acionamento
B Cabeca de comando T.VIS
L Ligacdo de ar
E Ligacao elétrica
1 Anel de vedacao
2 Mancal
3 Disco de vedacgao
4 Disco do mancal
9 Lanterna
11 Tampa de limpeza

430BAL008326PT_3
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Descrigao
Constituicao

Constituicao

N° Designacgao
15 Prato de valvula
16 Prato duplo

430BAL008326PT_3
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Descrigao
Descricdo de funcionamento

3.2 Descricao de funcionamento

3.21 Funcgao de acionamento

O acionamento tem fechamento por mola (Z). A valvula esta fechada na posicao
de repouso.

Caracteristica na cabeca de comando T.VIS depois de concluida a instalagao
(SET-UP):

* Luz permanente (1): Valvula em posicao de repouso

* Luz permanente (1): Valvula em posicéo final (posi¢ao ativada)

430BAL008326PT_3
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Transporte e armazenamento
Condicdes de armazenamento

4 Transporte e armazenamento

4.1 Condi¢oes de armazenamento

4.2 Transporte

As valvulas, insertos de valvulas ou pecas de substituicdo devem ser
armazenados em local seco, sem vibragdes e sem poeiras, protegido da luz para
evitar danos, principalmente na embalagem original.

Se durante o transporte ou 0 armazenamento a valvula for sujeita a temperaturas
<0 °C, é necessario secar primeiro a valvula e aplicar um conservante na
mesma para a proteger contra danos.

Indicagso!

Antes do manuseamento (desmontagem da caixa / ativagao dos
acionamentos), recomenda-se um armazenamento de 24 horas a uma
temperatura de 2 5 °C, para que os cristais de gelo possivelmente
causados pela agua de condensacao possam desaparecer.

Fig.7

Durante o transporte aplicam-se os seguintes principios:

Durante o transporte da valvula, é indispensavel desenroscar a cabeca de
comando e a barra de comutagao do acionamento (2) e levantar a valvula
com o parafuso de olhal enroscado (1), material n® 221-104.98.

As unidades de embalagem/valvulas sé podem ser transportadas com os
dispositivos de elevagao e sistemas de engate apropriados para o efeito.

Observe os simbolos aplicados na embalagem.

Transporte as valvulas com cuidado para evitar danos devido a atos violentos
ou um carregamento/descarregamento descuidado. Os plasticos externos
sao frageis.

As cabecgas de comando tém de ser protegidas contra gorduras animais e
vegetais.

Somente pessoal qualificado pode transportar a valvula.

430BAL008326PT_3
07.02.2022
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Transporte e armazenamento

* As pecas moéveis tém de ser corretamente fixadas.

* Utilize somente meios de transporte e sistemas de engate autorizados, em
perfeitas condigbes e apropriados para o efeito. Observe as capacidades de
carga maximas.

* Fixe a valvula de modo a que n&o possa escorregar. Observe o0 peso da
valvula e a posi¢ao do centro de gravidade.

* Nao podem permanecer pessoas sob cargas suspensas.

* Transporte a valvula com cuidado. Nao se tente elevar ou apoiar em pecas
sensiveis, nem tente empurra-las. Evite pousar a carga de forma brusca.

421 Volume de fornecimento
Ao receber o componente verifique se

* asindicag¢des na placa de caracteristicas coincidem com as indicagdes nos
documentos de encomenda e fornecimento,

* 0 equipamento esta completo e as pecgas estdo em perfeitas condicoes.

430BAL008326PT_3
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Dados técnicos
Placa de caracteristicas

5 Dados técnicos

5.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas serve para identificar inequivocamente a valvula.

1]
Gi=
Made by GEA Tuchenhagen B 4
Type |BB-DN80/DN80-S2-DD-L0-12N/52+TM1.N2BOM

Serial [1287888/0020

Mat. [1.4404 (AIS| 316L)/EPDM (FDA)

Air bar/psi min. [6.0 / 87 |max.[8.0 /116
PS barlpsi 1[50 /725 | 2[xxx / xxx |3 [5.0 / 725]

Fig.8

A placa de caracteristicas contém os seguintes dados de identificagao.

Dados de identificagdao da valvula

Tipo Valvula de assento duplo B
N° de série Numero de série

Material AlS| 304/FKM

E;‘:/Spsj° doardecomando | ., 4 8/69.6 max. 8.0/116
Pressao do produto bar/psi | 10/145

5.2 Dados técnicos

Os dados técnicos mais importantes da valvula podem ser consultados nas
tabelas seguintes:

Dados técnicos: valvula

Designagao Descrigao
DN 65 até DN 150
Tamanho de construgéo 2,5" até 4" OD
2" até 6" IPS
Aco inoxidavel AISI 304/316L (1.4301)
Material das pecas que entram em Verificar a resisténcia a corrosao
contato com o produto relativamente a fluidos e produtos de
limpeza
Posi¢cao de montagem vertical

430BAL008326PT_3
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Dados técnicos
Dados técnicos

Dados técnicos: temperaturas ambiente

Designacao

Descrigao

- Valvula

0a45°C (32 ... 113 °F), padréao

<0 °C (32 °F): Utilizar ar de comando
com um ponto de condensacgdo baixo.
Proteger as hastes da vélvula contra a
formacéao de gelo.

- Iniciador

-20 a +80 °C (-4 ... +176 °F)

- Cabega de comando T.VIS M-15,
A-15

-20 a +50 °C (-4 ... +122 °F)

- Cabecga de comando T.VIS P-15

0a +50 °C (-4 ... +122 °F)

Temperatura do produto e temperatura
de servico

dependente do material de vedagao

Dados técnicos: alimentagao de ar comprimido

Designagao Descrigcao
Tubo de ar
. Material PE-LD @ exterior 6 mm
- métrico .
@ interno 4 mm
Material PA @ exterior 6,35 mm
- polegada

J interno 4,3 mm

Consumo de ar
(segundo a presséao de servigo)

2 a 3,81 para DN 25 até 125
3,5a6,51para DN 150

Pressao do produto

5 bar (72,5 psi) padrao
max. 6 bar (87 psi)

Resistente a pressao*
DN 80-100/0D 4"

max. 25 bar (362,6 psi)

Pressdo do ar de comando

4.8 bar, max 8 bar

Ar de comando

conforme ISO 8573-1

- Teor de matérias solidas:

Classe de qualidade 6

Tamanho max. das particulas 5 um
Densidade max. das particulas 5
mg/m3

24
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Dados técnicos
Ligagdo de limpeza

Dados técnicos: alimentagao de ar comprimido

Designacao

Descrigao

- Teor de agua

Classe de qualidade 4 Ponto de
condensacdo max. +3 °C

Em locais de utilizagdo mais altos ou
no caso de temperaturas ambiente
baixas € necessario um ponto de
condensacao diferente.

- Teor de dleo:

Classe de qualidade 3, o melhor sera

sem 6leo, max. 1 mg éleo em 1 m3 de
ar

*Resisténcia a pressdo quando a valvula esta fechada

5.3 Ligacao de limpeza
Ligagao para tubo flexivel
DN 40...100 @8/6 mm
1,5"...4" OD; 2"...4" IPS @8/6 mm
DN 125, 150; 6" IPS; 6" OD @10/8 mm
Pressao de servico para limpeza otimizada
* max. 2 bar (29 psi)
*  max. 5 bar (72,5 psi)
A duragao do impulso de pulverizacao orienta-se pelo tipo de sujidade e situa-se
geralmente entre 10 e 60 segundos.
A resisténcia do material da conexao de limpeza (anel de corte, casquilho de
apoio, tubo flexivel PTFE) depende do tipo, da pressao e da temperatura do
fluido transportado.
Resisténcia da conexao de limpeza
Pressdo max. Temperatura
Fluido - - "
[bar] [psi] [°C] [°F]
Agua 6 87 95 203
5% de acido nitrico |6 87 60 140
o -
3% de acido 6 87 60 140
sulfurico
o
5% de soda 6 87 85 185
caustica
Vapor 3 42 130 266
54 Resisténcia e temperatura de utilizagdo permitida dos materiais de vedagao
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Dados técnicos
Resisténcia e temper:

atura de utilizacdo permitida dos materiais de vedacao

A resisténcia e temperatura de utilizacdo permitida dos materiais de vedagao
dependem do tipo e da temperatura do fluido transportado. A duracao de
atuagao podera prejudicar a vida util das vedac¢des. Os materiais de vedacao
cumprem as diretivas da FDA 21 CFR 177.2600 ou FDA 21 CFR 177.1550.

A temperatura de utilizacdo maxima é definida pelo tipo de vedacao e pela
respetiva carga mecanica.

Devido as diversas condic¢des de utilizacao (p. ex., duracao de utilizacao, tipo e
temperatura do produto e dos produtos de limpeza e o ambiente da utilizagdo), a
GEA Tuchenhagen recomenda a realizagao de testes de resisténcia pelo
utilizador.

Resisténcia:

+ = boa resisténcia

o = resisténcia reduzida

— = sem resisténcia

Temperaturas de | Material de vedacao
Fluido utilizagao

maximas EPDM FKM HNBR
Sodas causticas  on o o
até 3% até 80 °C (176 °F) |+ o} +
Alcalis até 5%  |até 40 °C (104 °F) |+ o) 0
Alcalis até 3% até 80 °C (176 °F) [+ - -
Sodas causticas o _ _
acima de 5%
Acidos
inorgénicos até |[até 80 °C (176 °F) [+ + +
3%
Acidos
inorganicos até |[até 80 °C (176 °F) |o + o}
5%
Acidos
inorganicos até | até 100 °C (212 °F) |- + -
5%
Agua até 100 °C (176 °F) [+ + +
Vapor até 135 °C (275 °F) | + o} o}
Vapor, aprox. 30 | 1« 150 °c (302 °F) | + o -
min
Combustiveis/hidrocarbonetos - + +
Produto com um teor de gordura até + + +
max. 35%
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Dados técnicos
Extremidades dos tubos - Tabelas de medidas gerais

Tabela Resiséncia dos vedantes / temperatura de utilizagao permitida

Temperaturas de |Material de vedagédo
Fluido utilizagao
maximas EPDM FKM HNBR
Produto com um teor de gordura B + +
superior a 35%
Oleos -~ + +
Materiais de vedagao Resisténcia térmica geral*
-40...+135 °C
EPDM (-40...275 °F)
-10...+200 °C
FKM (+14...+392 °F)
-25...+140 °C
HNBR (-13...+284 °F)
*A resisténcia geral do material ndo corresponde a temperatura de utilizagédo
maxima.
5.5 Extremidades dos tubos - Tabelas de medidas gerais

Indicagao!

Nem todas as valvulas estao disponiveis em todos os tamanhos.
Indicagbes sobre os tamanhos disponiveis da valvula, veja Capitulo 5,

Pagina 23.

Diametro

Métrico DN Diametro Espessura da Piémetro externo

externo parede interno conforme

DIN 11850

15 19 1,5 16 X

20 23 1,5 20 X

25 29 1,5 26 X

40 41 1,5 38 X

50 53 1,5 50 X

65 70 2,0 66 X

80 85 2,0 81 X

100 104 2,0 100 X

125 129 2,0 125 X

150 154 2,0 150 X

430BAL008326PT_3
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Dados técnicos

Ferramenta

Diametro

Polegaca op | DRSO | Eebessurada|Dlmete | oxee @ as
4825

0,5" 12,7 1,65 9,4 X

0,75" 19,05 1,65 15,75 X

1" 25,4 1,65 22,1 X

1,5" 38,1 1,65 34,8 X

2" 50,8 1,65 47,5 X

2,5" 63,5 1,65 60,2 X

3" 76,2 1,65 72,9 X

4" 101,6 2,11 97,38 X

6" 152,4 2,77 146,86 X
Diametro

Polegada s |Dimetro | Espessurada Didmetro |0 O
DIN EN ISO
1127

2" 60,3 2 56,3 X

3" 88,9 2,3 84,3 X

4" 114,3 23 109,7 X

6" 168,3 2,77 162,76 X

5.6 Ferramenta

Lista de ferramentas

Ferramenta Material n.°
Corta-tubos 407-065
Chave de correia 408-142
Ferramenta de insercéo de anelem V 229-109.88
Chave Allen retificada SW 17-19 229-119.01
Chave Allen retificada SW 21-23 229-119.05
Chave Allen retificada SW 22-24 229-119.03
Chave de bocas SW 30-32 408-041

28
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Dados técnicos
Lubrificante

Lista de ferramentas

Ferramenta Material n.°

Pungcdo 6 mm

Espigdo de montagem

5.7 Lubrificante

Lubrificante Material n.°

Rivolta F.L.G. MD-2 413-071

PARALIQ GTE 703 413-064
5.8 Pesos

Tamanho de construgao Peso [kg]

DN 65 24

DN 80 24

DN 100 32

DN 125 51

DN 150 65

OD 2,5" 23

oD 3" 24

OD 4" 32

obe6" 66

IPS 2" 13

IPS 3" 25

IPS 4" 33

IPS 6" 67

430BAL008326PT_3
07.02.2022 29



Montagem e instalagao
Instrugdes de seguranca

6 Montagem e instalagao

6.1 Instrugcées de seguranca

Situagdes perigosas durante a montagem poderao ser evitadas através de um
comportamento consciente do ponto de vista da seguranga e preventivo por
parte do pessoal.

Durante a montagem aplicam-se os seguintes principios:

* Apenas pessoal qualificado pode instalar, montar e colocar o componente em
funcionamento.

* Nolocal dainstalagcao tém de existir areas de trabalho e de circulagdo com
uma dimensao apropriada.

* Observe a capacidade de carga maxima da superficie de instalagao.

* Observe as instrugdes de transporte e as sinalizagées no objeto a
transportar.

* Retire os pregos salientes das caixas de transporte imediatamente apés a
abertura.

* As pessoas nao podem permanecer sob cargas suspensas.

* Durante a montagem, os dispositivos de seguranga do componente poder&o
nao funcionar corretamente.

* Proteja eficazmente as pegas da maquina ja conectadas contra uma ligagao
acidental.

6.2 Instrugées para a montagem

A posicao de montagem da valvula € na vertical. Ha que assegurar que a caixa
da valvula e o sistema de tubagens possam ser esvaziados com segurancga.

Para evitar danos, preste atencéo para que

* avalvula seja montada sem tensdes no sistema de tubagens e

* nao figuem objetos (por ex. ferramentas, parafusos, 6leos lubrificantes)
esquecidos no sistema apos a montagem.

6.3 Cabeca de comando
Se forem conectadas valvulas externas em uma cabega de comando com varias
valvulas piloto, tem de ser assegurado que a entrada de ar no acionamento
principal ndo desce abaixo do ponto operacional.

6.4 Valvula com elementos de ligagao de tubos amoviveis

Esta seccéo descreve a montagem da valvula.

430BAL008326PT_3
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Montagem e instalagao
Valvula com tubuladura de solda

/\ Cuidado

Liquidos em tubagens
Perigo de ferimentos devido a liquidos projetados

P Por isso, antes de soltar unides de tubos ou de anéis articulados:
esvaziar as tubulacdes e, se necessario, limpar ou enxaguar.

» Separar a se¢ao de tubo para a valvula a montar do restante sistema de
tubagens para evitar a reentrada de produto.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.

Montar as valvulas com elementos de ligagéo de tubos amoviveis
diretamente no sistema de tubagens, usando guarni¢gdes de ligacao
apropriadas.

— Valvula esta instalada.

6.5 Valvula com tubuladura de solda

Esta seccéo descreve a soldadura do corpo da valvula.

/\ Aviso

Tensao de mola na valvula

Ao soltar a unido de aperto no acionamento ou na caixa, existe perigo de
ferimentos, uma vez que a pré-tensao de mola liberada levanta o
acionamento repentinamente.

» Antes de soltar a unido de aperto, anule a tensao de mola ventilando o
acionamento com ar comprimido, max. 8 bar.

Atencao
As vedacgoes sao pecas de desgaste

Vedacgdes antigas originam falhas de funcionamento na valvula

» Durante a montagem da valvula é necessario substituir sempre os O-
rings da caixa.

Atencao
Distor¢coes de soldadura

A caixa aberta pode distorcer ao soldar.

» Para evitar distorcbes de soldadura, fechar sempre a caixa antes da
soldadura.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.

w bn

B

Anular a tensao de mola.
Desmontar o inserto de valvula, ver Seccao 10.5, Pagina 42.

Soldar a caixa sem anéis de vedagcao de maneira que fique sem tensoes,
para isso:

Ajustar e grampear a caixa.
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Montagem e instalagao
Ligagcéo pneumatica

8.
9.
10.

%

Para evitar distorcbes de soldadura, fechar sempre a caixa antes da
soldadura.

Banhar a caixa por dentro com uma mistura de hidrogénio/azoto para
expulsar o oxigénio do sistema.

Soldar a caixa no sistema de tubagens, se necessario com consumivel de
soldadura. Onde for tecnicamente possivel, recorrer a métodos de soldadura
orbital WIG com impulsos, conforme a diretiva EHEDG Doc. 35.

Passivar a costura apés a soldadura.
Montar a valvula e purgar o acionamento.
Inserir as vedagdes.

— O prato da valvula é descido.

Valvula esta instalada com tubuladura de solda.

Indicagao!

Método de soldadura: Recomendamos que os trabalhos de soldadura
sejam executados com o método de soldadura orbital automatica.
Todos os trabalhos de soldadura deviam ser realizados unicamente
por soldadores ou operadores de maquina (soldadores orbitais).

Caixa de O-rings: Durante a montagem da valvula, os O-rings das

caixas devem ser sempre trocados para que seja garantida a
estanqueidade posterior da valvula.

6.6 Ligagdo pneumatica

6.6.1 Consumo de ar

Consumo de ar
dm?3 /curso
. 5 do (dm /ourso)
|;?o © acionamento dm*®, a 1,01325 Utilizacao
acionamento bar
[mm]
a 0°C conforme
DIN 1343
A... 98 0,16
B... 109 0,26
C... 135 0,42
D... 170 0,70 DN 25 - DN 100
1"-4" 0D,
E... 210 1,10 2"_4" IPS
R... 170 1,60
S...7 210 2,00
T.. 210 2,20
D..6 170 1,30 DN 125 + DN 150
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Montagem e instalagao
Ligagéo elétrica com a cabega de comando T.VIS

Consumo de ar
dm?3 ./curso
Tipo de @ do ( 3 ’ )
'F_) acionamento dm*®, a 1,01325 Utilizacao
acionamento bar
[mm]
a 0°C conforme
DIN 1343
E...6 210 2,00
S..6 261 3,20
6" OD, 6" IPS
T...6 210 4,00
u...6 261 5,20

T Acionamentos com cilindro amplificador para o aumento da forca de ajuste
pneumatica com uma pressao do ar de comando mais reduzida

6.6.2 Estabelecer a ligagao dos tubos flexiveis

Para um funcionamento sem anomalias sdo necessarios tubos flexiveis de ar
comprimido cortados com precisdo na perpendicular.

E necessario;

* Um corta-tubos

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Desligar o abastecimento de ar comprimido.

Cortar os tubos flexiveis pneumaticos na perpendicular com o corta-tubos.

Inserir o tubo flexivel de ar no conector de encaixe da cabeg¢a de comando.

A ODd

Voltar a abrir o abastecimento de ar comprimido.

— Aligacdo dos tubos flexiveis esta estabelecida.

6.7 Ligacao elétrica com a cabe¢a de comando T.VIS

Perigo de morte
Componentes condutores de tensao
Um choque elétrico podera causar ferimentos graves ou mesmo a morte.

» Os trabalhos elétricos sé podem ser realizados por pessoas qualificadas.
» Verifique a tensao de servigo permitida antes de qualquer ligagéao
elétrica.

Gases ou poeiras explosivos
Uma explosao podera causar ferimentos graves ou mesmo a morte.

» Observe as normas de montagem e operagao para a utilizagao em
zonas potencialmente explosivas!

Execute as seguintes etapas de trabalho:
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Montagem e instalagao

1. Conexao em conformidade com o esquema de conexdes e as instrugdes no
respectivo manual de instrugdes para as cabecas de comando T.VIS M-15,
A-15ou T.VIS P-15.

— Concluido

Indicagao!

Os iniciadores sao ajustados na fabrica. Devido ao transporte e a
montagem, o ajuste podera se alterar e ser necessario um reajuste
(ver manual de instru¢6es da cabega de comando).
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Colocagao em funcionamento
Instrugdes de segurancga

7 Colocagao em funcionamento

71 Instrucdes de seguranga

primeira colocag¢ao em funcionamento

Durante a primeira colocagdo em funcionamento aplicam-se os seguintes
principios:

Execute as medidas de protegao contra tensdes de contacto perigosas de
acordo com as normas aplicaveis.

A valvula tem de estar totalmente montada e corretamente ajustada. Todas
as unides parafusadas tém de estar bem apertadas. Todas as linhas elétricas
tém de estar corretamente instaladas.

Proteja as pegas da maquina ja conectadas eficazmente contra uma ligagéo
acidental.

Relubrifique todos os pontos de lubrificagao.
Utilize os lubrificantes sempre de forma tecnicamente correta.

Apds uma transformacao da valvula, € necessaria uma reavaliagcao dos
riscos residuais.

Colocagao em funcionamento

Durante a colocagao em funcionamento aplicam-se os seguintes principios:

Somente pessoal qualificado pode colocar a valvula em funcionamento.
Estabeleca de forma correta todas as ligacdes.

Os dispositivos de seguranga tém de estar completos, funcionais e em
perfeitas condigbes técnicas. Controle a funcionalidade antes do inicio do
trabalho.

Ao ligar a valvula, as zonas de perigo tém de estar desimpedidas.

Remova os liquidos derramados sem deixar residuos.

7.2 Indicagodes relativas a colocagdao em funcionamento

Observe as seguintes indicagdes antes da colocagcdo em funcionamento:

Assegure-se de que nao existem objetos estranhos no sistema.
Comute uma vez a valvula através do acionamento com ar comprimido.
Limpe o sistema de tubagens antes da primeira passagem do produto.

Controle regularmente durante a colocagdo em funcionamento se todos os
pontos de vedacao estao isentos de fugas. Substitua as vedacdes
defeituosas.
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8

8.1

Operacgao e funcionamento

Instrucdes de seguranga

Situagdes perigosas durante a operagao poderao ser evitadas através de um
comportamento consciente do ponto de vista da seguranga e preventivo por
parte do pessoal.

Durante a operagao aplicam-se os seguintes principios:

Controle o componente durante a operagao.

Os dispositivos de seguranga ndao podem ser alterados, desmontados ou
desativados. Controle regularmente os dispositivos de seguranca.

Todas as coberturas e tampas tém de estar montadas como previsto.

O local de instalagdo do componente tem de estar sempre corretamente
ventilado.

Nao sado permitidas alteragdes construtivas no componente. Comunique
qualquer alteragao no componente imediatamente a pessoa responsavel.

As zonas de perigo tém de ser sempre mantidas desimpedidas. Ndo coloque
objetos na zona de perigo. As pessoas podem aceder a zona de perigo
apenas se a maquina estiver desligada de qualquer tipo de energia.

Verifique regularmente o funcionamento correto de todos os dispositivos de
paragem de emergéncia.
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9 Limpeza

9.1 Limpeza

Todas as pecas que entram em contacto com o produto tém de ser limpas
regularmente. Aqui devem ser observadas as fichas técnicas de seguranga dos
fabricantes dos produtos de limpeza. S6 podem ser utilizados produtos de
limpeza que ndo danificam as vedacgdes e as pecgas internas da valvula. As
caixas das valvulas sdo também enxaguadas e limpas durante a limpeza das
tubagens.

Relativamente ao tipo e modo de limpeza, como por exemplo os produtos de
limpeza, a temperatura, os tempos e os intervalos, o fabricante do componente
podera fornecer meramente uma recomendag¢ao, mas nenhuma indicacao
obrigatdria. Isso devera ser apurado e determinado pela entidade operadora em
funcao do respetivo processo e produto.

O sucesso da limpeza devera, assim, ser regularmente verificado pela entidade
operadora!

9.1.1 Exemplos de limpeza

Parametros de limpeza habituais em fabricas de laticinios
Exemplo de uma limpeza bifasica:

* Impregnar lixivia de soda cdustica e produtos combinados a base de lixivia
de soda caustica em concentragdes de 0,5% até 2,5% a 75 °C (167 °F) até
80 °C (176 °F).

+  Acido fosférico ou acido nitrico e produtos combinados a base dos mesmos
nas concentragoes de 0,3 até 1,5% a aprox. 65 °C (149 °F).

Exemplo de uma limpeza em um processo de limpeza:

+  Acido férmico e produtos combinados & base de acido férmico a até 85 °C
(185 °F).

Parametros de limpeza habituais em fabricas de cerveja

* Lixivia de soda caustica e produtos combinados a base de lixivia de soda
caustica em concentracdes de 1% até 4% a aprox. 85 °C (185 °F).

+  Acido fosférico ou acido nitrico e produtos combinados a base dos mesmos
nas concentracoes de 0,3 até 1,5% a 20 °C (68 °F).

9.1.2 Sucesso da limpeza

O sucesso da limpeza depende dos seguintes fatores:
*  Temperatura

* Tempo

* Mecénica

*  Quimica

* Grau de sujidade
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Passivacéo
A partir destes fatores poderao ser formadas varias combinacgdes que tornam
possivel um sucesso aceitavel da limpeza.

9.1.3 Limpeza da cavidade de vazamento

9.2

A limpeza da cavidade de vazamento é efetuada por um bico pulverizador no
prato duplo, que esta ligado a uma tubagem de limpeza do assento da valvula.
Também aqui podem ser fornecidas apenas recomendacdes gerais sobre a
quantidade e a duracgio das limpezas de pulverizagao, pois a frequéncia da
limpeza depende das condicdes no local e do tipo de produto, das temperaturas,
dos fluidos e intervalos de limpeza, etc.

Recomenda-se determinar as condi¢cbes de limpeza no sistema numa fase de
teste, para poupar o fluido de limpeza. Para otimizar a limpeza de assento,
fazem-se controlos ocasionais as valvulas para determinar se estao limpas.

Todos os sistemas aplicados na limpeza das valvulas deviam ser usados
regularmente, para assegurar um resultado de limpeza otimizado e para prevenir
eventuais danos da valvula A limpeza por pulverizagao limpa a cavidade de
vazamento, enquanto poder fluir produto pelas duas tubagens, mediante um bico
pulverizado, que distribui o liquido CIP em toda a cavidade de vazamento.
Durante este processo, as superficies vedantes das vedacdes do prato da
valvula nao sao limpas.

Este tipo de limpeza da cavidade de vazamento é frequentemente usado em
fluidos liquidos e facilmente enxaguaveis, que nao aderem as superficies
vedantes nem cristalizam.

Passivacgao

Antes da colocagédo em funcionamento de uma instalagao é realizada,
normalmente, uma passivagao em tubagens longas e tanques.

Por regra, os blocos de valvulas ndo sdo abrangidos. A mesma é realizada,
geralmente, com acido nitrico (HNO3) a aprox. 80 °C (176 °F) com uma

concentracao de 3 % e um tempo de contacto entre 6 a 8 horas.
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10 Conservacgao

10.1 Instrugcoes de seguranca

Manutengao e reparagiao

Antes de trabalhos de manutencgao e reparacao nos dispositivos elétricos do
componente tém de ser executadas as seguintes etapas de trabalho conforme
as "5 regras de seguranga":

Isolamento

Protecao contra religagao
Constatacado da auséncia de tensao
Ligacdo a terra e curto-circuito

Cobrir ou isolar as pecgas contiguas sob tensao.

Durante a manutengéao e a reparacao aplicam-se os seguintes principios:

Tém de ser observados os intervalos prescritos no esquema de manutencgao.

Apenas pessoal qualificado pode realizar trabalhos de manuten¢ao ou
reparagao no componente.

O componente tem de ser desligado e protegido contra religacdo antes da
realizacao de trabalhos de manutencao ou reparacgdo. Os trabalhos s6
podem ser iniciados depois de eliminada qualquer energia remanescente.

Vede o0 acesso a pessoas nao autorizadas. Coloque placas de aviso a alertar
para os trabalhos de manutengao ou reparacgao.

N&o suba para o componente. Utilize meios auxiliares de subida e
plataformas de trabalho apropriados.

Use vestuario de protecao apropriado.

Realize os trabalhos de manutencao apenas com ferramentas apropriadas e
funcionais.

Durante a troca de pegas, utilize apenas mecanismos de suspensao de
cargas e sistemas de engate autorizados, em perfeitas condigcbes e
apropriados para o efeito.

Antes da nova colocagao em funcionamento, volte a montar os dispositivos
de seguranca da forma prevista na fabrica. Em seguida, verifique o
funcionamento correto dos dispositivos de seguranca

Utilize os lubrificantes sempre de forma tecnicamente correta.

Verifique as tubagens e linhas quanto a um ajuste firme, estanqueidade e
danificacdes.

Verifique se todos os dispositivos de paragem de emergéncia funcionam
corretamente.

Desmontagem

Durante a desmontagem aplicam-se os seguintes principios:

430BAL008326PT_3
07.02.2022

39



Conservagao
Inspecdes

10.2 Inspegoes

Apenas pessoal qualificado pode desmontar o componente.

O componente tem de ser desligado e protegido contra religagdo antes da
desmontagem. Os trabalhos s6 podem ser iniciados depois de eliminada
qualquer energia remanescente.

Desligue todas as ligagdes de energia e alimentagao.

As marcagdes, por exemplo nas tubagens e linhas, n&do podem ser
removidas.

N&o suba para o componente. Utilize meios auxiliares de subida e
plataformas de trabalho apropriados.

Marque as tubagens e linhas (caso ndo estejam) antes da desmontagem
para que ndo sejam trocadas acidentalmente durante a remontagem.

Proteja as extremidades abertas de tubagens com tampdes cegos contra a
entrada de sujidade.

Embale as pecas sensiveis em separado.

Em caso de paragem prolongada devem ser observadas as condi¢des de
armazenamento, veja Secgao 4.1, Pagina 21.

Entre os intervalos de reparacéo é necessario verificar a estanqueidade e o
funcionamento das valvulas.

10.2.1 Vedagdes em contacto com o produto

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.

Verificar regularmente:
- Vedacgao da barra entre a caixa superior e a lanterna

Anel em V nos pratos de valvulas

— O-rings entre as caixas das valvulas

— Concluido

10.2.2 Ligacao pneumatica

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.

2
3
4.
5

Verificar a pressao de servico na estacao de reducao da pressao e de
filtracao.

Limpar regularmente o filtro de ar da estacao de filtracao.
Verificar as unides de encaixe quanto a um ajuste firme.
Verificar se as tubagens apresentam dobras e fugas.

Verificar o funcionamento das valvulas piloto.

— Concluido

10.2.3 Ligacao elétrica
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Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.

Verificar a porca de capa da unido roscada de cabos quanto a um ajuste
firme

2. Verificar as ligagdes de cabos quanto a um ajuste firme.

3. Verificar o funcionamento das valvulas piloto.

4. Verificar se as ligagdes dos iniciadores estao limpas.

— Concluido

@ Indicagao!

Para que a cabega de comando possa ser desmontada através da
barra de comutagao, o cabo elétrico tem de ter um comprimento
adequado!

10.2.4 Sinalizagado na valvula

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.

Verificar a sinalizagdo na valvula

2. Substituir autocolantes danificados ou em falta por autocolantes novos.

— Concluido

10.3 Intervalos de conservagao

Para garantir a maxima seguranca de funcionamento, todas as pecas de
desgaste deverao ser substituidas em intervalos maiores.

Os intervalos de conservagao baseados na pratica s6 podem ser definidos pelo
utilizador, uma vez que dependem das condi¢des de utilizacdo, por exemplo:

Duracgao da utilizacao por dia,

Frequéncia de comutacéo,

Tipo e temperatura do produto,

Tipo e temperatura do produto de limpeza,

Ambiente de utilizagao.

Intervalos de conservacgao

Aplicacbes (Valores de referéncia)

Fluidos com temperaturas
60 °Ca130°C aprox. a cada 3 meses
(140 °F a 266 °F)

Fluidos com temperaturas
<60°C aprox. a cada 12 meses
(<140 °F)
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10.4 Antes da desmontagem
Requisito:
* Durante os trabalhos de manutengao e de conservagao ndo podem estar a
decorrer processos na area em questao.
Execute as seguintes etapas de trabalho:
1. Todos os elementos das tubagens que conduzem a valvula devem ser
esvaziados e, se necessario, limpos ou enxaguados.
2. Fechar o ar de comando.
3. Interromper o abastecimento de corrente.
4. Retirar a valvula, se possivel, com todas as caixas e ligagdes de caixa da
secgao de tubagem.
— Concluido
10.5 Desmontar a valvula
10.5.1 Desmontar o inserto de valvula
L
15
Fig.9
Requisito:
* Nenhuma valvula piloto podera estar ativada elétrica ou manualmente.
* Aligacao pneumatica e elétrica do lado da instalagdo pode permanecer na
cabeca de comando.
430BAL008326PT_3
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Atencao

O ima permanente da barra de comutacgao é fragil.
Danos no iman permanente.
» Proteger o iman permanente contra choque.

Tensao de mola na valvula

Ao soltar a unido de aperto (43) existe perigo de ferimentos, uma vez que a
pré-tensdo de mola liberada levanta o acionamento repentinamente.

» Antes de soltar a unido de aperto, anule a tensao de mola ventilando o
acionamento com ar comprimido, max. 8 bar.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Remover a ligagdo de limpeza (30).

2. Ventilar a valvula na ligagéo (L).

— Os pratos de valvula (15/16) séo levantados.

o &> o

Retirar o anel articulado (43.1).
Interromper a alimentacao de ar comprimido na conexéo (L).

Retirar a cabega de comando (B) por cima.

— 0O diodo luminoso A (verde) apaga e o diodo luminoso B (amarelo) pisca.

— O inserto de valvula esta desmontado.

10.5.2 Separar o inserto de valvula do acionamento

Fig.10
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Atencao
A haste do émbolo e a haste do prato da valvula sao
componentes sensiveis.

A lanterna pode danificar, ao desenroscar do acionamento, a haste do
émbolo (K) e a haste do prato da valvula (16).

» Fixar a lanterna ao desenroscar o acionamento.

Execute as seguintes etapas de trabalho:
1. Desenroscar o anel articulado (46) entre o acionamento e a lanterna.

2. Segurar o acionamento (A) com a chave de correia. Encostar a chave de
bocas na face da tampa de limpeza (11) e desenroscar o acionamento.

— Separar o inserto de valvula do acionamento.

10.5.3 Desmontar o inserto da valvula

Atencao

A lanterna e a haste do prato da valvula sao componentes
sensiveis.

O disco do mancal (4) e o disco de vedacgéao (3) podem danificar o disco na
haste (16) do prato da valvula ao puxar o inserto de valvula para fora.

» Retirar o inserto de valvula cuidadosamente da lanterna (9).
» Nao encostar a rosca da tampa de limpeza (11) a lanterna.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Retirar o inserto de valvula da lanterna (9).
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2. Fixar o prato da valvula na perfuragao (15a) com uma ferramenta adequada.
Encostar a chave de bocas na face (11a) da tampa de limpeza (11) e
desenroscar o prato da valvula.

11a

11

15a
Fig.12

3. Desenroscar a tampa de limpeza (11) do prato da valvula.

4. Retirar a mola (18), o rolamento axial (12), o disco de mancal (4), o mancal
(2), o anel de vedacéo (1) com disco vedante (3) e prato duplo (16) do prato
da valvula.

18

Fig.13

5. Retirar o anel articulado da caixa e extrair os componentes (5, 65, 66, 92).
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43

43
92

Fig.14
6. — Os componentes sdo livremente acessiveis.

— Concluido
10.6 Manutencao

10.6.1 Limpar a valvula

16
16.1

16.1

15

Fig.15

Atencao
A haste do prato de valvula (16), o assento da caixa (402), o
assento da valvula (16.1) e a ranhura do anel em V (16.2) sao
areas de precisao.

A danificagado destas pecas pode originar falhas no funcionamento.

» Manuseie a valvula com cuidado!
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Danificagcao da valvula
A danificagédo destas pecas pode originar falhas no funcionamento.

» Observe as fichas técnicas de seguranca dos fabricantes dos produtos
de limpezal

» Utilize apenas produtos de limpeza que nao danifiquem o acgo inoxidavel
€ ndo sejam abrasivos.

Execute as seguintes etapas de trabalho:
1. Desmontar a valvula, ver Secgao 10.5, Pagina 42.
2. Limpar minuciosamente as pecas individuais.

— Concluido

10.6.2 Trocar anéisemV

Fig.16: Ferramenta de insergdo para anel em V

Requisito:

* Inserir 0 anel em V sem graxa. Como auxiliar de montagem deve ser utilizada
agua tratada com detergentes domésticos. Para que n&o seja aplicada
ferrugem externa, é necessario que a solu¢ao de detergente seja preparada
em recipientes de ceramica, plastico ou ago inoxidavel.

E necessario;

* Ferramenta de insergéo para anel em V

/\ Cuidado

Perigo de ferimentos!
A ponta tragadora podera escorregar ao retirar o anel em V.

» Fixar o prato da valvula com mordentes de prote¢do em um torno de
bancada.
» Desenroscar o lado curvado da ponta tragadora.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Picar o anel em V com uma ponta tragadora e retirar o anel em V.
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Fig.17

2. Umedecer o anel em V antes da montagem do lado oposto ao produto
(traseiro). Preste atengdo para que ndo entre agua na ranhura do anel em V
do prato da valvula.

3. Ventilar a valvula na ligagao (22).

4. Inserir o anel em V. Observar a posigdo de montagem do anel em V (ver fig.).

v 4le

Fig.18

5. Pressionar o anel em V com a ferramenta de insergdo para dentro —
pressionando repetidas vezes em locais opostos de forma uniforme ao longo
de todo o perimetro.

@
Fig.19 T

6. Inserir uniformemente o anel em V.

7. Trocar as restantes vedagdes assinaladas no desenho de pegas de
substituicao.

— Concluido

Indicagio!

As vedagoes usadas nao podem ser reutilizadas, uma vez que deixa
de ser garantida a fung¢ao de vedacao.

10.6.3 Lubrificagao de vedagoes e roscas
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/\ Cuidado

Danificagao de vedacdes e roscas

As roscas de aco inoxidavel tendem a prender e a soldar a frio e devem ser
lubrificadas. A danificacdo de vedacdes e roscas podera causar falhas no
funcionamento.

» Assegure-se de que as mesmas sao corretamente lubrificadas. Apds a
montagem da valvula completa ndo podem ser visiveis residuos de massa
lubrificante.

» Utilize para as vedacgdes que entram em contacto com o produto
exclusivamente massas e 6leos lubrificantes apropriados para o efeito.

» Observe as fichas técnicas de seguranca do fabricante dos lubrificantes.

Execute as seguintes etapas de trabalho:
1. Lubrificar ligeiramente todas as roscas.

2. Lubrificar todas as vedagbes com uma fina camada, mesmo os O-rings na
haste do émbolo do acionamento em cima e em baixo.

— | N&o lubrificar o anel em V.

— Concluido

Indicagao!
A GEA Tuchenhagen recomenda Rivolta F.L.G. MD-2 e PARALIQ GTE
703. Estes lubrificantes estdao aprovados para produtos alimentares,
sao resistentes a espuma da cerveja e possuem o registo NSF-H1
(USDA H1). Os mesmos nao influenciam nem o sabor nem a
consisténcia dos produtos e se coadunam com as vedagoes utilizadas
na area de produto.

Rivolta F.L.G. O MD-2 pode ser encomendado a GEA Tuchenhagen. A
utilizacao de outras massas lubrificantes pode originar avarias no
funcionamento e a falha precoce das vedagoes. Da mesma forma, fica
anulada a garantia.

Se necessario, a GEA Tuchenhagen podera solicitar uma declaragao
do fabricante relativa a estes produtos.

Uma fina camada de massa lubrificante nas vedag¢oes é necessaria
para o perfeito funcionamento das valvulas. Ela reduz o atrito e
prolonga a vida util das vedagoes. Isto nao apresenta qualquer risco
do ponto de vista da saude ou da higiene.

Tem de ser evitado um funcionamento em seco!

10.7 Montagem

Montar a valvula na ordem inversa da desmontagem. Para isso devem ser
observadas as indicagdes fornecidas nas secgdes seguintes.

430BAL008326PT_3
07.02.2022 49



Conservagao
Montagem

10.7.1 Mola

_—0°
—=a
f

Fig.20

Antes de a mola ser colocada na tampa de limpeza, tem de ser lubrificada em
partes as partes frontais.

10.7.2 Tampa de limpeza

Fig.21

Durante a montagem da tampa de limpeza € necessario observar as seguintes
indicagoes:

a. Na montagem da tampa de limpeza (1) deve introduzir cuidadosamente a
banda guia de barra (2) do rolamento axial na tampa de limpeza.

b. Depois de aparafusar o inserto da valvula, é preciso apertar a tampa de
limpeza contra a haste do émbolo.

10.7.3 Inserir anel de assento entre caixas

fActuator

Fig.22

Os anéis de assento estao identificados com uma seta para indicar o sentido de
montagem. Certifique-se ha montagem que o anel de assento é inserido entre as
caixas, de modo a que a seta mais tarde indique a dire¢ao do acionamento,
quando a valvula esta completamente montadal!

10.7.4 Integrar a valvula na caixa
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Fig.23

Prato de valvula com arestas vivas

Ao inserir a valvula na caixa da valvula pode danificar a vedagao de barra
inferior devido ao prato da valvula (15).

» Por isso, deve usar sempre uma puncao de montagem (M) na
montagem.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Inserir a pungdo de montagem (M) com o lado do O-ring no prato da valvula
(15).

Integrar a valvula com pungao de montagem na caixa

w N

Retirar a puncdo de montagem do prato da valvula.

A

Concluido

10.7.5 Verificagdo da montagem

Com a valvula fechada, a aresta inferior da tampa de limpeza (1) tem de estar
nivelada com a aresta inferior do rolamento axial (2).
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10.7.6 Voltar a ligar o tubo flexivel de limpeza

Requisito

* O tubo flexivel de limpeza é de plastico. Ao enroscar o tubo flexivel de
limpeza podem ocorrer na zona dos anéis de corte fortes estrangulamentos,
que poderao soltar o tubo flexivel de limpeza. Por isso, ao montar o tubo
flexivel de limpeza, é preciso inserir casquilhos de encaixe.

Preparar tubo flexivel de limpeza

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Recortar tubo flexivel de limpeza com o respetivo cortador.
2. Inserir o casquilho de encaixe no tubo flexivel até ao bordo.

3. Lubrificar a rosca e o cone do aparafusamento, anel de corte e rosca da
porca de capa

Indicagso!
A GEA Tuchenhagen recomenda Rivolta F.L.G. MD-2 e PARALIQ GTE
703. Estes lubrificantes estiao aprovados para produtos alimentares,
sao resistentes a espuma da cerveja e possuem o registo NSF-H1
(USDA H1). O lubrificante PARALIQ GTE 703 pode ser encomendado
com o n° de material 413-064 e o Rivolta F.L.G. MD-2 com o n°® de
material 413-071 junto da GEA Tuchenhagen.

Equipar tubo flexivel de limpeza

1. Deslocar a porca de capa (2) e o anel de corte (1) sobre o tubo flexivel de
limpeza.

1 2
Fig.25

Montar tubo flexivel de limpeza
Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Aparafusar manualmente a porca de capa até sentir o sistema. Pressionar o
tubo flexivel de limpeza contra o encosto no cone interior.

2. Apertar a porca de capa ca. 1 1/2 voltas. O tubo flexivel de limpeza nédo pode
rodar junto. O canto de paragem limite o aperto porque as forgas de aperto
sobem.

I Um trago de marcagéao no tubo flexivel de limpeza facilita a observagao
das voltas prescritas.

Controlo

Execute as seguintes etapas de trabalho:

52

430BAL008326PT_3
07.02.2022



Conservagao
Montagem

1. Desapertar a porca de capa

2. Verificar se o colar visivel (3) preenche o espacgo antes da 1.2 lamina.

3
Fig.26

— Na&o importa que o anel rode na extremidade do tubo flexivel de limpeza.
Nova montagem
Execute as seguintes etapas de trabalho:

1. Depois de desapertar a porca de capa, apertar sem acrescentar mais forga.
Fixar o bocal.

— Concluido

10.7.7 Binarios das meias-anilhas e unidoes de aperto

A unido de aperto e as meias-anilhas da valvula devem ser apertadas com os
binarios indicados na tabela.

Binarios [Nm] [1bft]

Meias-anilhas na
cabeca de 1 0,7
comando

Uni&do de aperto
das meias-anilhas | M6 9 6,6
fundidas

Uniao de aperto
das meias-anilhas | M8 22 16,2
fundidas

Meias-anilhas

fundidas M10 45 33

10.7.8 Verificar o funcionamento
Ajustar o curso da valvula
Execute as seguintes etapas de trabalho:
1. Ativar a valvula com ar comprimido.
2. Verificar o curso da valvula conforme “Curso da valvula” (Pagina 54).

— O curso esta ajustado.
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Conservagao

Curso de valvula em fung¢ao do tamanho

Curso da valvula

Tamanho da valvula Curso da valvula [mm]
métrico

65 30
80 30
100 30
125 60
150 60
Polegada OD

2,5" 30
3" 29
4" 30
Polegada IPS

2" 30
3" 30
4" 30
6" 60
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Avarias e sua resolugéo

11 Avarias

11.1

Avarias e sua resolugao

No caso de falhas de funcionamento, a valvula tem de ser imediatamente
desligada e protegida contra ligagdo. As avarias s6 podem reparadas por
pessoal qualificado sob observagéo das instrugées de seguranca.

Avaria

Causa

Resolugao

Valvula ndo funciona

Erro no comando

Verificar a configuragao da
instalagao

Sem ar comprimido ou ar
comprimido baixo demais

Verificar a alimentacao de ar
comprimido e os tubos
flexiveis de ar quanto a uma
passagem e estanqueidade
sem problemas

Erro no sistema elétrico

Verificar a ativacdo/regulador
externo e a tragagem elétrica

Valvula piloto defeituosa

Trocar a valvula piloto

Valvula ndo fecha

Sujidade/corpo estranho entre
0 assento e o prato da valvula

Limpar a caixa e o assento da
valvula

Valvula fecha devagar demais

O-rings no acionamento e na
cabeca de comando secos
(perdas por atrito)

Lubrificar O-rings

Fuga na area da caixa da
valvula

Caixas dos O-rings com
defeito

Desmontar a valvula caixa-
Trocar o O-ring

Fuga na lanterna

Anel de vedacao com defeito

Trocar o anel de vedagao

Vazamento na cavidade oca
do vazamento

Anéis em V com defeito

Trocar anéisem V
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Colocagao fora de servigo

Instrugdes de seguranca

12

12.1

12.2

12.2.1

Colocacgao fora de servigo

Instrucdes de segurancga

Para a colocacgao fora de servigo aplicam-se os seguintes principios:

Desligue o ar comprimido.
Desligue o componente com o interruptor principal.

Proteja o interruptor principal (se existente) com um cadeado contra uma
religagdo. A chave do cadeado deve ser guardada pela pessoa responsavel
até a nova colocacao em funcionamento.

Em caso de paragem prolongada devem ser observadas as condi¢des de
armazenamento, veja Capitulo 4, Pagina 21.

Eliminagao de residuos

Indicagdes gerais

Elimine o componente de forma ambientalmente correta. Cumpra as disposi¢oes
legais de eliminagdo de residuos validas no local da instalacéo.

O componente é constituido pelos seguintes materiais:

Metais
Plasticos
Componentes eletronicos

Lubrificantes com teor de dleo e gordura

Separe e elimine os diferentes materiais de acordo com o seu tipo. Observe
também as indicagbes para a eliminagao contidas nos manuais de instru¢des de
cada um dos moédulos.

12.2.2 Eliminar o acionamento da valvula

Perigo de morte

As forgas das molas no acionamento poderao atingir os 24 kN.

Uma mola pré-esforgada podera causar ferimentos graves ou mesmo a
morte.

» Nunca abrir o acionamento.
» A GEA Tuchenhagen aceita acionamentos nao abertos e elimina-os
gratuitamente.

Execute as seguintes etapas de trabalho:

1.
2.

Desmontar o acionamento.

Embalar corretamente o acionamento e enviar para GEA Tuchenhagen
GmbH.

Concluido
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Lista de pecas de substituigao - valvula de assento duplo B

13 Lista de pecas de substituicao - valvula de assento duplo B
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Lista de pegas de substituigao - valvula de assento duplo B

Pos. | Designagao Material DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
Conjunto de vedagdes completo EPDM 221-511.38 221-511.38 221-511.39 221-511.40 221-511.41
R FKM 221-519.17 | 221-519.17 | 221-519.18 | 221-519.19 | 221-519.20
HNBR - - - - -
EPDM 924-085 924-085 924-085 924-088 924-088
1* Anel de vedacdo FKM 924-083 924-083 924-083 924-087 924-087
HNBR 924-313 924-313 924-313 - -
2 Mancal PTFE/carbono | 935-002 935-002 935-002 935-003 935-003
Mancal 3A PEEK450G 935-099 935-099 935-099 935-102 935-102
3 Disco de vedagdo 1,4404 221-141.03 | 221-141.03 | 221-141.04 | 221-141.07 | 221-141.05
4 Disco do mancal 1,4301 221-142.03 | 221-142.03 | 221-142.03 | 221-142.04 | 221-142.04
5* O-ring EPDM 930-150 930-150 930-156 930-372 930-260
FKM 930-176 930-176 930-178 930-409 930-259
HNBR 930-634 930-634 930-863 - -
6* O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-007 930-007
“7* | AnelemV EPDM 932-024 932-024 932-028 932-060 932-042
FKM 932-035 932-035 932-039 932-062 932-041
HNBR 932-090 932-090 932-100 - -
“g* | AnelemV EPDM 932-023 932-023 932-027 932-059 932-045
FKM 932-034 932-034 932-038 932-036 932-044
HNBR 932-089 932-089 932-099 - -
9 Lanterna 1.4301 221-121.03 | 221-121.03 | 221-121.04 | 221-121.06 | 221-121.22
11 Tampa de limpeza 1.4301 221-146.01 221-146.01 221-146.01 221-146.02 | 221-146.02
12 Rolamento axial 1.4301 221-148.01 221-148.01 221-148.01 221-148.03 | 221-148.03
15 Prato de valvula B 1.4404 221-317.05 | 221-317.06 | 221-317.03 | 221-317.02 | 221-317.28
16 Prato duplo 1.4404 221-112.03 | 221-112.04 | 221-112.05 |221-112.08 | 221-112.07
18 Mola de press&o 1,4310 931-249 931-249 931-002 931-093 931-093
19 Anel de guia Turcite 935-021 935-021 935-021 935-025 931-024
EPDM 930-243 930-243 930-243 930-356 930-356
22 O-ring FKM 930-244 930-244 930-244 930-357 930-357
HNBR 930-640 930-640 930-640 - -
EPDM 930-246 930-246 930-246 930-266 930-266
23 O-ring FKM 930-247 930-247 930-247 930-265 930-265
HNBR 930-631 930-631 930-631 - -
EPDM 930-235 930-235 930-235 930-268 930-268
24" O-ring FKM 930-162 930-162 930-162 930-164 930-164
HNBR 930-638 930-638 930-638 - -
29* O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-035 930-035
29,1* | O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
30 Porca de capa 1.4571 933-456 933-456 933-456 933-482 933-482
31 Anel de corte 1.4571 933-455 933-455 933-455 933-481 933-481
32 Casquilho de apoio 1.4571 933-382 933-382 933-382 933-385 933-385
34 Anel do assento 1.4404 221-108.03 | 221-108.03 | 221-108.04 | 221-108.12 | 221-108.06
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Lista de pecas de substituigao - valvula de assento duplo B

Pos. | Designagao Material DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150

43 Unido de aperto KL 1,4401 221-507.09 221-507.09 221-507.11 221-507.13 221-507.14

46 Unido de aperto KL 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.11 221-507.11

65* Anel de vedagéo EPDM 924-296 924-296 924-254 924-262 924-261
FKM 924-308 924-308 924-309 924-319 924-320
HNBR 924-331 924-331 924-332 - -

66 Anel de guia Turcite 935-042 935-042 935-043 935-044 935-045

Anel de guia 3A MF 6 935-113 935-113 935-114 935-115 935-116

74 Bico de limpeza PVDF 221-334.02 221-334.02 221-334.02 221-334.03 221-334.03

92 Fecho Balancer 1.4404 221-348.02 221-348.02 221-348.01 221-348.05 221-348.04

401 Caixa V1 1,4404 221-101.05 221-101.06 221-101.07 221-101.18 221-101.66

402 Caixa V2 1.4404 221-102.05 221-102.06 221-102.07 221-102.29 221-102.09

A Acionamento VARIVENT® zerlllf/thdigegas de substituicdo/folha dimensional para acionamento

B Cabega de comando T.VIS® Ver lista de pecgas de substituicao para cabega de comando T.VIS®

** Pos. 7 e 8 nao lubrificar

Graxa RIVOLTA F.L.G. Tubo MD-2 de 100 g ndo faz parte do conjunto de vedagéo

413-136

* As pos. assinaladas com * sdo pecas de desgaste

1) O conjunto de vedagdes contém as pos. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29, 29.1 e 65

430BAL008326PT_3
07.02.2022

59



Lista de pegas de substituigao - valvula de assento duplo B

Pos. |Designagao _ |Material 2,5"0D 3"0D 4" 0D 2"IPS 3"IPS 4"IPS 6"IPS
Conjunto de vedagdes  [EPDM 221-511.38  [221511.38  [221511.39 _ [221-511.37  [221511.38  [221511.39 _ [221-511.41
completo 1) FKM 221-519.17  [221519.17  [221519.18  [221-519.16  [221-519.17  [221-519.18 _ |221-519.20
HNBR = = = = = = 933-455
EPDM 924-085 924-085 924-085 924-084 924-085 924-085 924-088
1* |Anel de vedagdo [FKM 924-083 924-083 924-083 924-082 924-083 924-083 924-087
HNBR 924-313 924-313 924-313 924-311 924-313 924-313 =
A Mancal PTFE/carbono [935-002 935-002 935-002 935-002 935-002 935-002 935-003
Mancal 3A PEEK450G___ [935-099 935-099 935-099 935-099 935-099 935-099 935-102
3 Disco de vedagao|1.4304 221141.03 [221-141.03 _ [221-141.04  |221-141.02 _ [221-141.03 _ [221-141.04 _|221-141.05
4 Disco do mancal |1,4301 221142.03 [221-142.03  [221-142.03  |221-142.02 _ [221-142.03 _ [221-142.03 _|221-142.04
EPDM 930-150 930-150 930-156 930-144 930-150 930-156 930-260
5+ [o-ring FKM 930-176 930-176 930-178 930171 930-176 930-178 930-259
HNBR 930-634 930-634 930-863 930-633 930-634 930-863 =
6~ |O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004 930-007
EPDM 932-024 932-024 932-028 932-021 932-024 932-028 932-042
~7*  [AnelemV FKM 932-035 932-035 932-039 932-033 932-035 932-039 932-041
HNBR 932-090 932-090 932-100 932-088 932-090 932-100 -
EPDM 932-023 932-023 932-027 932-019 932-023 932-027 932-045
~g*  [AnelemV FKM 932-034 932-034 932-038 932-032 932-034 932-038 932-044
HNBR 932089 932-089 932-099 932-084 932089 932-099 -
g Lanterna 1.4301 221121.08  [221-121.08  [221-121.09  |221-121.12 _ [221-121.03_ [221-121.04 _|221-121.05
11 [Tampa de 1.4301 221146.01  [221-146.01 [221-146.01  [221-146.01  [221-146.01  [221-146.01  [221-146.02
limpeza
12 |Rolamento axial |1.4301 22114801 [221-148.01  [221-148.01  [221-148.02  [221-148.01  [221-148.01 _ |221-148.03
15 ;rato devalvula |4 4404 221-317.05  [221-317.06  [221-317.03  [221-317.18  [221-317.07  [221-317.04  [221-317.01
16 |Prato duplo 1.4404 221112.03 [221-112.04  [221-112.05  |221-112.31 _ [221-112.13 _ [221-112.12_|221-112.07
18 |Mola de pressao |1,4310 931-249 931-249 931-002 931-001 931-249 931-002 931-093
19 |Aneldeguia _ [Turcite 935-021 935-021 935-021 935-021 935-021 935-021 935-024
EPDM 930-243 930-243 930-243 930-268 930-243 930-243 930-356
22*  [O-ring FKM 930-244 930-244 930-244 930-164 930-244 930-244 930-357
HNBR 930-640 930-640 930-640 930-639 930-640 930-640 -
EPDM 930-246 930-246 930-246 930-246 930-246 930-246 930-266
23*  [o-ring FKM 930-247 930-247 930-247 930-247 930-247 930-247 930-265
HNBR 930-631 930-631 930-631 930-631 930-631 930-631 -
EPDM 930-235 930-235 930-235 930-235 930-235 930-235 930-268
24*  [O-ring FKM 930-162 930-162 930-162 930-162 930-162 930-162 930-164
HNBR 930-638 930-638 930-638 930-638 930-638 930-638 930-639
29 [O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-035
29,1 [O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
30 |Porcadecapa |1.4571 933-456 933-456 933-456 933-456 933-456 933-456 933-482
31 |Aneldecorte 14571 933-455 933-455 933-455 933-455 933-455 933-455 933-481
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Lista de pecas de substituigao - valvula de assento duplo B

Pos. |Designagdo Material [2,5"OD 3"0OD 4" OD 2"IPS 3"IPS 4"IPS 6"IPS

32 gsg‘i‘(‘)”"m de L4571 933382 933-382 033-382 933-382 933-382 933-382 933-385

34 Anel do assento  |1.4404 221-108.03 221-108.03 221-108.04 221-108.02 221-108.03 221-108.04 221-108.06

43 Unido de aperto  |1.4401 221-507.09 221-507.09 221-507.11 221-507.04 221-507.09 221-507.11 221-507.14
KL

46 Unido de 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.11
aperto KL

65* Anel de vedagdo |EPDM 924-296 924-296 924-254 924-305 924-296 924-254 924-261

FKM 924-308 924-308 924-309 924-307 924-308 924-309 924-320
HNBR 924-331 924-331 924-332 924-333 924-331 924-332 --

66 Anel de guia Turcite 935-042 935-042 935-043 935-056 935-042 935-043 935-045
Anel de guia MF 6 935-113 935-113 935-114 935-117 935-113 935-114 935-116
3A

74 Bico de limpeza |PVDF 221-334.02 221-334.02 221-334.02 221-334.01 221-334.02 221-334.02 221-334.03

92 Fecho Balancer [1.4404 221-348.02 221-348.02 221-348.01 221-348.03 221-348.02 221-348.01 221-348.04

401 Caixa V1 1,4404 221-101.30 221-101.31 221-101.32 221-101.37 221-101.35 221-101.36 221-101.17

402 Caixa V2 1.4404 221-102.55 221-102.56 221-102.57 221-102.62 221-102.59 221-102.60 221-102.17

A Acionamento VARIVENT® Ver lista de pecas de substituicdo/folha dimensional para acionamento VARIVENT®

B Cabeca de conexdo T.VIS® \Ver lista de pecas de reposigdo para cabega de conexdo T.VIS®

Graxa RIVOLTA F.L.G. Tubo MD-2 de 100 g ndo faz parte do conjunto de vedagao 413-136

** Pos. 7 e 8 ndo lubrificar

* As pos. assinaladas com * sdo pegas de desgaste
1) O conjunto de vedagdes contém as pos. 1, 5, 6, 7, 8, 22, 23, 24, 29, 29.1 e 65
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Lista de pegas de substituigao - valvula de assento duplo B

Conjuntos de vedagao para VARIVENT® valvula de assento duplo B

** Pos. 7 e 8 nao lubrificar

Pos. Unidad | Designacéao Material 2" DN 65/80 DN 100 DN 125 DN 150
e 2,5"/3" 4" 6"
1 1 Anel de EPDM 924-084 924-085 924-085 924-088 924-088
vedagdo FKM 924-082 924-083 924-083 924-087 924-087
HNBR 924-311 924-313 924-313 - -
5 4 O-ring EPDM 930-144 930-150 930-156 930-372 930-260
FKM 930-171 930-176 930-178 930-409 930-259
HNBR 930-633 930-634 930-863 - -
6 1 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-007 930-007
w7 1 Anel em V EPDM 932-021 932-024 932-028 932-060 932-042
FKM 932-033 932-035 932-039 932-062 932-041
HNBR 932-088 932-090 932-100 - -
*g 2 Anel em V EPDM 932-019 932-023 932-027 932-059 932-045
FKM 932-032 932-034 932-038 932-063 932-044
HNBR 932-084 932-089 932-099 - -
22 1 O-ring EPDM 930-268 930-243 930-243 930-356 930-356
FKM 930-164 930-244 930-244 930-357 930-357
HNBR 930-639 930-640 930-640 - -
23 1 O-ring EPDM 930-246 930-246 930-246 930-266 930-266
FKM 930-247 930-247 930-247 930-265 930-265
HNBR 930-631 930-631 930-631 930-631 930-631
24 1 O-ring EPDM 930-235 930-235 930-235 930-268 930-268
FKM 930-162 930-162 930-162 930-164 930-164
HNBR 930-638 930-638 930-638 930-639 930-639
29 1 O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-035 930-035
29.1 1 O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026 930-026
65 1 Anel de EPDM 924-305 924-296 924-254 924-262 924-261
vedagdo FKM 924-307 924-308 924-309 924-319 924-320
HNBR 924-333 924-331 924-332 - -
Conjunto de vedagdes completo EPDM 221-511.37 | 221-511.38 [221-511.39 [221-511.40 [221-511.41
FKM 221-519.16 | 221-519.17 [221-519.18 [ 221-519.19 | 221-519.20
HNBR - - - - -
Graxa RIVOLTA F.L.G. Tubo MD-2 de 100 g ndo faz parte do conjunto de vedagéo 413-136

429-012

Indicagdo de armazenamento: armazenamento conforme DIN 7716
Umidade relativa do ar aprox. 65%, temperatura 15-25° C e protegido da luz
Na troca das vedagdes, observar as indicagées do manual de instrugdes!
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Folha dimensional - VARIVENT® Valvula de assento dupla B

14 Folha dimensional - VARIVENT® Valvula de assento dupla B

Fig.29
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Folha dimensional - VARIVENT® Valvula de assento dupla B

Abertura

Aciona

. Tubo Caixa Dimensao Valvula

nominal mento

o A c K D1 H1  |H2 Z:;";f"ta Curso S | Peso

[mm] [mm] | [mm] [[mm] |[mm] [mm] [ [mm] [mm] [mm] [kd]
DN 65 70,0 x 2,00 96,0 125 154 170 382 511 916 30,0 24
DN 80 85,0 x 2,00 111,0 125 161,5 170 390 519 924 30,0 24
DN 100 104,0 x 2,00 130,0 125 182 210 399 528 933 30,0 32
DN 125 129,0 x 2,00 155,0 150 264,5 210 555 684 1274 60,0 51
DN 150 154,0 x 2,00 180,0 150 275 260 579 708 1298 60,0 65
oD 2.5" 63,5 x 1,65 90,0 125 157 170 386 515 920 31,0 23
oD 3" 76,2 x 1,65 103,0 125 165,5 170 393 522 927 29,0 24
oD 4" 101,6 x 2,11 127,5 125 183,5 210 401 530 935 30,5 32
oD 6" 152,4 x 2,77 177,0 150 276,5 260 578 707 1297 60,0 66
IPS 2" 60,3 x 2,00 81,0 114,3 130,5 110 345 474 734 30,0 13
IPS 3" 88,9 x 2,30 115,0 152,5 163,5 170 392 521 926 30,0 25
IPS 4" 114,3 x 2,30 140,0 152,5 187 210 404 533 938 30,0 33
IPS 6" 168,2 x 2,77 192,0 152,5 291 260 573 702 1292 60,0 67

Note que em neste tipo de valvula deve haver por baixo da saida de fuga um espaco livre de 10-100 mm.
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15.1 Diretérios

15.1.1 Abreviaturas e termos

Abreviatura Explicacao
BS Padréao britanico

Unidade de medida da presséo [bar]
Todas as indicagdes de pressao [bar/psi] indicam a

bar ~ ) P
sobrepressao [barg/psig], salvo indicagdo expressa em
contrario.
aprox. aproximadamente
°C Unidade de medida da temperatura [grau Celsius]
3 Unidade de medida do volume [decimetro cubico] Volume
dm?®, ~ ~
padréo (litro padrao)
DN Abertura nominal DIN
DIN Norma aleméa do DIN (Deutsches Institut fir Normung e.V)
EN Norma europeia

Indicagc&o de material,
EPDM Designagao abreviada conforme DIN/ ISO 1629: Borracha
de etileno-propileno-dieno

°F Unidade de medida da temperatura [grau Fahrenheit]

Indicagao de material, designacdo abreviada conforme DIN/
ISO 1629: Borracha fluorocarbonada

h Unidade de medida do tempo [hora]

FKM

Indicagdo de material,
HNBR Designacéo abreviada conforme DIN/ ISO 1629: Borracha
de nitrilo butadieno hidrogenado

IP Grau de protecao

Padrao internacional da International Organization for

ISO Standardization

kg Unidade de medida do peso [quilograma]

kN Unidade de medida da forga [quilonewton]

Valor Kv Coeficiente de descarga [m3*/s] 1 KV = 0,86 x Cv

I Unidade de medida do volume [litro]

max. maximo

mm Unidade de medida do comprimento [milimetro]
pm Unidade de medida do comprimento [micrometro]
M métrico

430BAL008326PT_3
07.02.2022 65



Anexo

Abreviatura

Explicacao

Unidade de medida do momento [newton-metro]

Nm INDICACAO PARA O BINARIO: 1 Nm = 0,737 Ibft
Pound-Force/libra forga (Ib) + Feet/pé (ft)

PA Poliamida

PE-LD Polietileno de baixa densidade

PPE Politetrafluoretileno
Unidade de medida anglo-americana para a presséo
[Pound-force per square inch]

psi Todas as indicacdes de pressao [bar/psi] indicam a
sobrepressao [barg/psig], salvo indicagdo expressa em
contrario.

PTFE Politetrafluoretileno
Instalagdo de auto-aprendizagem
O processo SET-UP realiza durante a colocagao em

SET-UP . ~ .
funcionamento e a manutencao todos os ajustes
necessarios para a criagdo de mensagens.

SW Indicagdo para o tamanho das chaves de ferramenta largura
da chave

T.VIS Sistema de informacéao da valvula Tuchenhagen

V AC Volt alternating current = corrente alternada

V DC Volt direct current = corrente continua

W Unidade de medida da poténcia [watt]

WIG Método de soldadura
Soldadura por arco de tungsténio em atmosfera inerte

Polegada _Unldade de medida do comprimento nos paises de lingua
inglesa

Polegada OD Dlme.nsaol do tubo de acordo com a norma britanica (BS),
Outside Diameter

Polegada IPS Dimenséo do tubo americana Iron Pipe Size
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